WinTechnol verze 2.0

Uvod

Aplikace WinTechnol tvofi integrované vyvojové prostfedi pro navrh uzivatelského PLC programu pro fidici
systémy fady DUAL. Program nabizi spravu zdrojovych soubortt PLC a dalSich podptirnych soubort interfacu ve formé
projektu. K piekladu vyuziva externé pieklada¢ Technol firmy MEFI a turbo assembler firmy Borland. Ladéni interfacu
probiha ve vlastnim grafickém rozhrani na libovolném pocitaci s Windows 95, NT, ¢i vysSimi. Tento pocitac je tfeba
propojit s fidicim systémem sériovym kabelem. Nyni je k dispozici beta verze produktu, kterou lze ziskat na adrese
www.mefi.cz, popfipadé na CD-ROM se softwarem firmy MEFI.

Y. winTechnol - MultiMod. wtp M= E3
Soubor  Editace Zobrazit Projgkt PLC Ladéni Mastrole Okno  Mapovéda

IDSEF fERo (3 7 W6 E o EFEG > [de |0 =

Panel nastroju zarucuje

rychly pristup
E¥ Modul3.plc k nejpouzivangjsim i [=]
{1 Zdrojové soubary B E'1_o_zks1.plc ptikazim EEE
I_o_zksl.ple A e e
5 ModulZ plc
Modul3.ple CH BEGIH W SMECHANT ZMUS WVRETEND VFRAVD

Podpéimé soubory 1dr P19QUT.QW? 0O
@ Popis.tat exl
----- [ PLCERta 18 ldr P190UT.QW7_O

o exl
AN

Editor zdrojového
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Vytvorfeni a sprava projektu
Pfi vytvafeni nového interfacu je mozné zacinat bud’ uplné od zacatku vytvofenim prazdného projektu, nebo je
mozné importovat ,,projekt urCeny pro starsi zptisob piekladu pfimo v prostiedi DOSu (import z knf souboru), a nebo

lze vyjit z pfipravené Sablony. Jako o
§abloi11ja mfliiep poslouzit v p}(l)dstaté o) proiekt Volby pro prézdry
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Pii vytvafeni projektd je
vhodné dodrzovat zasadu, ze pro
kazdy projekt se vytvofi vlastni
adresar. V tomto adresafi by se mél
nachazet jednak soubor projektu
(*.wtp), a jednak vSechny zdrojové a doprovodné soubory projektu. V adresafi se také vytvaieji dva podadresare,
standardné pojmenované ,,Output™ a ,, Temp®. Do adresafe ,,Temp* se ukladaji veskeré docasné soubory, které se
vyuzivaji pfi pfekladu a ladéni interfacu, do adresare ,,Output” se uklada vysledny tvar PLC interfacu, ktery se pak
pouziva v systému.

Pro snadny piistup ke zdrojovym a podplirnym soubortim projektu slouzi ,,Prizkumnik projektu® standardné
umistény v levé ¢asti okna aplikace (jeho umisténi 1ze pochopitelné ménit, nebo jej skryt tplne). Dvojklikem na soubor
v ,,Prizkumnikovi“ se dany soubor otevie pro editaci.

V tomto adresaii bude
novy projekt umistén.

Dostupné
Sablony




Editor

Aplikace WinTechnol pouziva vestavény editor s mnoha funkcemi, které maji za cil usnadnit praci
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zalozky, které usnadni
pohyb a orientaci v textu.
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vyrazi, nalezeny text mize byt automaticky nahrazovan jinym.
Pokud bude soubor, ktery je otevien vestavénym editorem,

zménén mimo tento editor,

WinTechnol na tuto skute¢nost

upozorni a umozni nacteni zmén z upraveného souboru.

Preklad PLC interfacu

WinTechnol vyuziva pro pteklad PLC externi pfeklada¢ Technol a pieklada¢ assembleru a linker firmy

Borland. Toto feseni usnadniuje piechod od star§iho zpdsobu tvorby interfacu, nebot’ vyuziva ,,stejny’

programatora. K nim patii zejména barevné zvyraznéni syntaxe jazyka PLC,
moznost otevtit pro jeden soubor vice oken soucasné a kazdé takové okno rozdélit
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preklada¢. Kromé

toho vSak umoznuje snadnou volbu verze prekladade v zavislosti na verzi softwaru systému a snadny ptechod
k novéjsim verzim piekladace bez nutnosti nové instalace celé aplikace. Umisténi a verze piekladace se nastavuji pro
kazdy projekt zvlast’, ¢imz je zaruceno, Ze interface bude vzdy prelozen spravnym piekladacem.

Preklad je mozno kdykoliv spustit pfikazem ,,Projekt — Pieklad”. VéEtsi uplatnéni vSak nalezne spise piikaz
»Podminény pieklad®, ktery nejdiive zkontroluje, zda bylo vlibec nastaveni pro projekt nebo zdrojové soubory od
posledniho pfelozeni modifikovany, a zabrani tak zbyte¢nému piekladu v ptipadech, Ze ho neni tfeba. Preklad se téz
v piipadé potieby automaticky spousti pied zahajenim ladéni interfacu prikazem ,,Ladit™.

Zpravy o prubéhu piekladu a chybova hlaseni jsou pribézné vypisovany do ,,okna vystupu“, které je
standardné umisténo v dolni ¢asti okna aplikace. Pokud dojde pti prekladu k chybam, je mozné misto jejich vyskytu
snadno identifikovat pomoci ptikazi ,,Nasledujici chyba“ a ,,Pfedchozi chyba“ v nabidce ,,Zobrazit".

Ladéni PLC interfacu

Ladéni interfacu se spousti ptikazem ,Ladit“ (nabidka ,,Projekt”, nebo panel nastrojii). Vlastnimu ladéni
predchazi preklad interfacu a jeho pfenos do systému. Oboji se déje automaticky a pouze tehdy, kdyz je to potieba, tj.

kdyz byl interface od
posledniho prelozeni
resp. pfenosu do systému.
Ladéni se  ukoncuje
prikazem ,,Ukon¢it
ladéni*.
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Panel nastroju
,, Ladéni*

Spustit PI;:' E{’ie/ruéit PLC j Mechanismy.. j

Nastavit/zrusit
breakpoint

Ladit
L\

Podminény pieklad

Ukoncit ladéni

Zastavit PLC

Jdi na aktualni
fadek

' 12

| ) O =) [ 5 6= = M o | O @1@
A\ a A sledovani mechanismu

Proménna... ]

Krok PLC

PLC interfacu, zjistovat informace o ném a nékteré dalsi ukony. Po zapnuti ladiciho rezimu je mozné dale krokovat
PLC program, nastavovat a ruSit breakpointy, sledovat a nastavovat mechanismy a proménné. Pii sledovani jsou
hodnoty proménnych, resp. stav sledovanych mechanismii, v pravidelnych intervalech zasilany ze systému a
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Sledovany, neaktivni
mechanismus

zobrazovany. Periodu sledovani je mozno nastavit a to nezavisle pro
proménné a mechanismy. Nejmensi velikost intervalu pouzitelného intervalu
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pierusen béh PLC)




