
WinTechnol verze 2.0

U vod
Aplikace WinTechnol tvorı integrovane vy vojove prostredı pro navrh uz ivatelskeho PLC programu pro rıdıcı

systemy rady DUAL. Program nabızı spravu zdrojovy ch souboru  PLC a dalsıch podpu rny ch souboru  interfacu ve formč
projektu. K prekladu vyuz ıva externč prekladac Technol firmy MEFI a turbo assembler firmy Borland. Ladčnı interfacu
probıha ve vlastnım grafickem rozhranı na libovolnem pocıtaci s Windows 95, NT, ci vyssımi. Tento pocıtac je treba
propojit s rıdıcım systemem seriovy m kabelem. Nynı je k dispozici beta verze produktu, kterou lze zıskat na adrese
www.mefi.cz, poprıpadč na CD-ROM se softwarem firmy MEFI.

Vytvorenı a spra va projektu
Pr i vytvarenı noveho interfacu je moz ne zacınat buú  „plnč od zacatku vytvorenım prazdneho projektu, nebo je

moz ne importovat “projekt– urceny  pro starsı zpu sob prekladu prımo v prostredı DOSu (import z knf souboru), a nebo
lze vyjıt z pr ipravene sablony. Jako
sablona mu z e poslouz it v podstatč
libovolny  projekt WinTechnolu. Po
vytvorenı noveho projektu se
automaticky otevre konfiguracnı
dialog, ve kterem se nastavujı
vlastnosti projektu (kdykoli pozdčji
je dialog prıstupny  pres volbu
“Projekt …  Nastavenıó –).

Pr i vytvarenı projektu  je
vhodne dodrz ovat zasadu, z e pro
kaz dy  projekt se vytvorı vlastnı
adresar . V tomto adresar i by se mčl
nachazet jednak soubor projektu
(*.wtp), a jednak vsechny zdrojove a doprovodne soubory projektu. V adresar i se take vytvarejı dva podadresare,
standardnč pojmenovane “Output– a “Temp–. Do adresare “Temp– se ukladajı veskere docasne soubory, ktere se
vyuz ıvajı pr i prekladu a ladčnı interfacu, do adresare “Output– se uklada vy sledny  tvar PLC interfacu, ktery  se pak
pouz ıva v systemu.

Pro snadny  prıstup ke zdrojovy m a podpu rny m souboru m projektu slouz ı “Pru zkumnık projektu– standardnč
umıstčny  v leve casti okna aplikace (jeho umıstčnı lze pochopitelnč mčnit, nebo jej skry t „plnč). Dvojklikem na soubor
v “Pru zkumnıkovi– se dany  soubor otevre pro editaci.

Editor zdrojoveho
kodu s barevnč

zvy raznčnou syntaxı.

Zde se vypisujı
zpravy a chybova

hlasenı prekladace.

“Pru zkumnık projektu–,
umoz nuje snadny  pr ıstup
ke zdrojovy m souboru m.

Okno “Watch– umoz nuje
pru bčz ne sledovanı promčnny ch

a mechanismu  (hodnoty se
aktualizujı v zadanem intervalu).

Panel nastroju  zarucuje
rychly  prıstup

k nejpouz ıvančjsım
prıkazu m

Dostupne
sablony

Zde zadat nazev
pro novy  projekt

Volby pro prazdny
projekt a import z knf

V tomto adresar i bude
novy  projekt umıstčn.



Editor
Aplikace WinTechnol pouz ıva vestavčny  editor s mnoha funkcemi, ktere majı za cıl usnadnit praci

programatora. K nim patrı zejmena barevne zvy raznčnı syntaxe jazyka PLC,
moz nost otevrıt pro jeden soubor vıce oken soucasnč a kaz de takove okno rozdčlit
az  na ctyr i casti. V ramci
souboru lze umis�ovat
zaloz ky, ktere usnadnı
pohyb a orientaci v textu.
V textu je moz no
vyhledavat, a to i
s vyuz itım regularnıch

vy razu , nalezeny  text mu z e by t automaticky nahrazovan jiny m.
Pokud bude soubor, ktery  je otevren vestavčny m editorem,
zmčnčn mimo tento editor, WinTechnol na tuto skutecnost
upozornı a umoz nı nactenı zmčn z upraveneho souboru.

Preklad PLC interfacu
WinTechnol vyuz ıva pro preklad PLC externı prekladac Technol a prekladac assembleru a linker firmy

Borland. Toto resenı usnadnuje prechod od starsıho zpu sobu tvorby interfacu, nebo� vyuz ıva “stejny – prekladac. Kromč
toho vsak umoz nuje snadnou volbu verze prekladace v zavislosti na verzi softwaru systemu a snadny  prechod
k novčjsım verzım prekladace bez nutnosti nove instalace cele aplikace. Umıstčnı a verze prekladace se nastavujı pro
kaz dy  projekt zvlas�, cımz  je zaruceno, z e interface bude vz dy preloz en spravny m prekladacem.

Preklad je moz no kdykoliv spustit prıkazem “Projekt …  Preklad–. Včtsı uplatnčnı vsak nalezne spıse prıkaz
“Podmınčny  preklad–, ktery  nejdrıve zkontroluje, zda bylo vu bec nastavenı pro projekt nebo zdrojove soubory od
poslednıho preloz enı modifikovany, a zabranı tak zbytecnemu prekladu v prıpadech, z e ho nenı treba. Preklad se tez
v prıpadč potreby automaticky spoustı pred zahajenım ladčnı interfacu prıkazem “Ladit–.

 Zpravy o pru bčhu prekladu a chybova hlasenı jsou pru bčz nč vypisovany do “okna vy stupu–, ktere je
standardnč umıstčno v dolnı casti okna aplikace. Pokud dojde pr i prekladu k chybam, je moz ne mısto jejich vy skytu
snadno identifikovat pomocı prıkazu  “Nasledujıcı chyba– a “Predchozı chyba– v nabıdce “Zobrazit–.

Ladenı PLC interfacu
Ladčnı interfacu se spoustı prıkazem “Ladit– (nabıdka “Projekt–, nebo panel nastroju ). Vlastnımu ladčnı

predchazı preklad interfacu a jeho prenos do systemu. Obojı se dčje automaticky a pouze tehdy, kdyz  je to potreba, tj.
kdyz  byl interface od
poslednıho preloz enı
resp. prenosu do systemu.
Ladčnı se ukoncuje
prıkazem “Ukoncit
ladčnı–.

Nezavisle na
tom, zda je spustčn ladıcı
rez im, je moz no
(castecnč) ovladat bčh
PLC interfacu, zjis�ovat informace o nčm a nčktere dalsı „kony. Po zapnutı ladıcıho rez imu je moz ne dale krokovat
PLC program, nastavovat a rusit breakpointy, sledovat a nastavovat mechanismy a promčnne. Pr i sledovanı jsou
hodnoty promčnny ch, resp. stav sledovany ch mechanismu , v pravidelny ch intervalech zasılany ze systemu a

zobrazovany. Periodu sledovanı je moz no nastavit a to nezavisle pro
promčnne a mechanismy. Nejmensı velikost intervalu pouz itelneho intervalu
je dana zejmena

prenosovou
kapacitou seriove
linky a vy konem
pocıtace. Kromč
sledovanı lze tez

jednorazovč
zobrazit hodnotu
promčnne ci stav
mechanismu a
take je mčnit.

Taz enım na tčchto
mıstech lze okno
rozdčlit az  na 4 casti.

Taz enım na tčchto
mıstech lze okno
rozdčlit az  na 4 casti.

Zaloz ka

Taz enım je moz no
mčnit velikost

jednotlivy ch castı.

Podmınčny  preklad

Ladit

Ukoncit ladčnı

Spustit PLC

Zastavit PLC

Prerusit PLC

Krok PLC

Jdi na aktualnı
radek

Mechanismyó

Promčnnaó

Nastavit/zrusit
breakpoint

Nastavit/zrusit
sledovanı mechanismu

Panel na stroju
ěLade nı�

Seznam vsech
mechanismu

interfacu Stav
mechanismu

Sledovany , neaktivnı
mechanismus

Aktualnı radek
(radek, na kterem je
prerusen bčh PLC)

Bod rozpracovanosti
mechanismu

Breakpoint


