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MefiCAM - novinka v ridicich
systémech MEFI

MefiCAM je vyssi navrhovy systém pro tvorbu
technologickych partprogramt, vytvoreny némec-
kou firmou COSCOM specielné pro systémy MEFI
CNC8x9.

Uzivatelské programovaci prostredi i navody k ob-
sluze v éestiné.

Podporuje frézovani ve tfech osach, soustruzeni ve
dvou osach.

Graficka podpora zadani tvaru, simulace pohybu
nastroje, umoziiuje tvorbu partprogrami pfimo
na systému pod operaénim systémem WINDOWS.
Vystup NC kédu pro systémy CNC8x9

O firmé COSCOM :

Firma COSCOM nabizi uzivatelim v primyslu ce-
lou paletu produktd od fizeni vyroby PDM, CAD
CAM systémy a NC programovani pro frézovani
a soustruzeni, spravu nastroji a DNC sité.

Zakladni technické

udaje

Hardwerové vybaveni

e Zakladni deska (mainboard)
4PCA, procesor PENTIUM P4
HT 3,0 GHz

e Jednotky SUO05 pro fizeni 4 os,
max. podet os 16

* Dvoukanalova jednotka CDIST
pro pripojeni sériovych distri-
buovanych vstupl a vystup

e V/stupy/vystupy — externi séri-
ové periferie INOUT07 s moz-
nosti rychlych reakci, max. 320
dvouhodnotovych vstupt, 256
dvouhodnotovych vystuptl
a 112 maticovych vstuptl

® Analogové vstupy AINPO2 pro
6 potenciometr nebo 3 di-
ferencialni analogové vstupy
(max. 4 jednotky)

e Zalohovana pamét - HARD
DISK, FLASH DISK (napf.
20 GByte podle typu disku)

¢ Pfipojeni do siti MS WIN-
DOWS (ETHERNET)

¢ Disketova mechanika (priorit-
né pro servisni pouziti)

* Rizeni digitalnich pohont pres
CANBUS nebo SLM technolo-
gii

Softwerové vybaveni

¢ Interpolace linearni v 6-ti
osach, kruhova v rovinach
stroje, Sroubovice

¢ 16 servosmycek

® Rozsah souradnic
+/- 69999.999 mm

* Rizeni vietene v polohové vaz-
bé

e Kopirovani dle predlohy, dvé
skupiny vleéenych souradnic

e Konstantni fezna rychlost

e Rezani zavita s vyjezdem i bez
vyjezdu, vjezd do zavitu

eTabulkové nelinearni korekce
pro oba sméry a s definici za-
vislosti

¢ Prostorové nelinearni korekce

e Kompenzace dynamické vle

eTransformace soufadného sys-
tému - rovinné i prostorové
(volitelné)

* Nezavislé posouvani drahy
tocitkem béhem jizdy

e Libovolny podet pulst na in-
krement drahy s presnosti
+/- 0.000001

e \/oliteIné moznost ru¢niho fi-

zeni potenciometry ve vSech
osach

* MoZnost pfipojeni prenosného
panylku s to¢itkem a Fizenim
os

® Moznost pfipojeni prenosného
panylku s to¢itkem a LCD dis-
plejem

* Rizeni pohont analogovym
napétim nebo pulsnimy vystu-
py

e Filtr pro frekvenéni pasmovou
zadrz pro servosmycky

® Prizplsobeni servosmydek pro
vysokorychlostni obrabéni (fe-
edforward apod.)

e Kontrola odmérovani (faze,
kontrolni ¢ita¢, diferencni ¢i-
tac, preruseni a zkrat vodice)

e Automatické zreferovani systé-
mu pro kédovana pravitka

eTakt obsluhy servosmyc¢ky po-
honl 1 ms, takt interpolatoru
1 ms

e Minimalni doba trvani bloku
bez technologickych funkci
1 ms, s technologickymi funk-
cemi 20 ms

e Minimalni doba trvani bloku
pro plynulé navazani rychlosti
4 ms

¢ Parabolicky pribéh rychlosti
(omezeni nardstu zrychleni)

¢ Frekvencéni pasmova zadrz pro
servosmycky pro odstranéni
rezonanci

® Obalkova rychlost — , predvi-
dani” a korekce rychlosti 500
blokt dopredu

eTepelna kompenzace

* MozZnost pfipojeni mérici sondy

® Pfipojeni na sit Ethernet, In-
ternet, TCP/IP, FTP s moZnosti
bezdratového pripojeni

e Sledovani udalosti, zapis uda-
losti do souboru, zaslani na
FTP server

*\/olitelné pripojeni do DNC
sité MEFI spoleé¢né s adaptéry
TRANS

® Moznost fizeni asynchronnich
motord frekvenénimi meénidi

e Graficky nahled 3D a grafic-
ké sledovani drahy obrabéni
s moznosti zoomovani a analy-
zou prubéhu rychlosti a spoji-
tosti drahy

e Pamétovy osciloskop pro sle-
dovani az 12 volitelnych kanalt

¢ Informace o vyuziti systémo-

vého ¢asu v textovém souboru

¢ Jazykové verse ovladaciho
panelu: ¢estina, némdina, an-
gliétina, polStina, madarstina,
rustina, francouzstina

Programovani:

e Délka partprogramu neni
omezena (20 MB i vice), zavisi
jen na velikosti instalované
paméti

¢ \olba podatkd, polomérova
a délkové korekce — vypocet
az 200 blokl predem

® Pfepodty souradnic — podatky,
zrcadleni, méfitko

¢ Polomérové korekce s optimali-
zaci ekvidistanty, moznost vkla-
dani krouzkd

e MoZnost programovani pomo-
ci dialogové grafiky

® Moznost instalace vy$Siho na-
vrhového systému MefiCAM
od firmy COSCOM

PLC ¢ast:

e Velikost PLC programu —
1Mbyte strojového kédu
(max.16 modult)

* MoZnost programovani logic-
kych sekvenénich celk(

* Rizeni systému z PLC pomoci
sekvence tladitek a volby for-
matu

* MoZnost pfipojeni externiho
panelu

e Rizen{ a nastavovani paramet-
rd regulatoru pohonu

* Rizeni polohové vazby pro ro-
taéni souradnice

¢ 6 jednoosych polohovacich
jednotek pro pouziti PLC

* MoZznost tvorby uzivatelskych
PLC obrazovek véetné obrazku,
animaci a MENU struktur

¢ Ladéni PLC pomoci externiho
pocditace.

Rozméry [mml: (S xV x H)

CNC859

— ovladaci panel 483 x 356 x 75

- fidici jednotka 425 x 335 x 165

MEFI, s. r. o.

Peroutkova 37, 150 00 Praha b
tel.: +420 251 045 113

fax: +420 251 045 112

e-mail: mefi@mefi.cz
www.mefi.cz
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CNC 8x9 DUAL

souvislé Fizeni pro frézky,
soustruhy, karusely,
obrabéci centra,

palici stroje,

brusky a rfezaci stroje
(vodni paprsek, laser)



Uziti

Systémy CNC8x9 HT jsou souvis-
|é Fidici systémy s integrovanym
PLC, uréené pro fizeni frézovacich,
soustruznickych, vrtacich a vypalo-
vacich strojd nebo priimyslovych
manipulatord, strojl pro fezani
vodnim paprskem, pfipadné jinych
technologickych zafizeni. Systémy
CNC8x9 HT patfi do rady Fidicich
systémU MEFI, uréenych i pro na-
rocné aplikace vysokorychlostniho
obrabéni, vyzadujici CNC fizeni

s moznosti provadét partprogramy
extrémnich délek s dlirazem na
plynulou jizdu a Fizeni rychlosti ob-
rabéni s ,predvidanim” zpomaleni
pfi nespojité draze.

Systémy jsou uréené pro nové
stroje i jako ndhrada starsich fidi-
cich systému pfi generdlnich opra-
véach strojd. Jsou uréeny pro stroje
vybavené elektrickymi stejnosmér-
nymi nebo stfidavymi servopoho-
ny s analogovym, pulsnim nebo
digitalnim fizenim.

Zakladni charakteristika

Ridici systém CNC8x9 HT je posta-
ven na zakladni desce (mainboard)
4PCA, osazené procesorem P4 HT
3,0 GHz (HT = hyper threading).
Jeden procesor obsluhuje ,, pane-
lovou” ¢ast, t. j. styk s obsluhou
prostfednictvim klavesnice, zpraco-
vani a zobrazovani informaci o pro-
vadéném procesu prostiednictvim
riznych formatd obrazovek (LCD
color monitor 15*), déle pfipravu
blokl partprogramu a vstup/vystup
partprogramut. Druhy procesor pro-
vadi vypocéty drahy v redlném cCase
a obsluhuje servosmyc¢ky a ¢ast
PLC, uréenou pro pfizplsobeni sys-
tému ke konkrétnimu stroji. Oba
procesory spolu komunikuji pres
sdilenou pamétovou oblast.
Zakladni deska je osazena jednot-
kami pro fizeni souradnic (pokud
se nejednd o pfipojeni pres CAN-
BUS) a jednotkou pro pfipojeni
distribuovanych vstup, vystupt

a panelové klavesnice. Standardné
je osazena konektorem pro pfipoje-
ni do siti WINDOWS.

Ridici systémy CNC8x9 se doda-
vaji s oddélenym obrazovkovym
panelem, ktery je spojen s modu-
lem Fidici jednotky pouze video-
kabelem a kabelem pro ovladani
kldvesnice. Na prani mozno do-

dat provedeni ,kompakty kde je
obrazovkovy panel pevné spojen
s fidici jedntkou.

Obsluha

Obsluha fidiciho systému pomoci
ovladaciho panelu je jednoducha
a uzivatelsky privétiva. Jednodu-
chym zpusobem je mozné kdykoli
navolit rizné formaty obrazovek,
napt. listing, grafiku, korekce,
vstupy a vystupy.Tvorba a edi-

ce partprogramu je jednoducha

a komfortem se pfibliZuje praci na
pocditacich. Vstup i vystup partpro-
gramu je mozny pres pocitacovou
sit WINDOWS, ze standardniho sé-
riového vstupu RS232C nebo DNC
siti. Vestavéna disketova jednotka
je uréena predevSim pro servisni
pouziti. Obsluha ma k dispozici
graficky nahled partprogramu

s moznosti plynulého zoomovani
a posouvani, volbou rovin pro zob-
razeni véetné polomérovych korek-
ci a s analyzou plynulé jizdy pro
obalkovou rychlost.

NC programovani

Programovani se provadi podle
norem ISO s moZnosti vyuZzivat
podprogramy, makrocykly a pevné
vrtaci nebo soustruznické cykly. Je
umoznéno parametrické programo-
vani véetné aritmetiky parametrua.
Technologické partprogramy lze
vytvéaret také pomoci vyssich pro-
gramovacich prostifedkd CAD/CAM.
Systém umoziuje vlastni tvorbu
pevnych cyklt s vyuZitim prostred-
kd aritmetiky parametr( s velkym
vybérem matematickych a logic-
kych operaci a podminénych skok.

Dilenské programovani

Je feSeno pomoci dialogové gra-
fiky. Na prani je mozno instalovat
vy$8i ndvrhovy systém MefiCAM,
vytvoreny pro systémy CNC8x9
némeckou firmou COSCOM.

Integrovany PLC

Integrovany PLC fidi pomoci
dvouhodnotovych vstupd a vy-
stupl v8echny funkce stroje.
PLC program umoziuje vlastni
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Priklad formatu obrazovky
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Ladici prostredi WinTechnol

[1] +50[ns] 120[un/takt] TRIGGER DISABLE - UNDEFINED

Parabolicky pribéh rychlosti

[11 +150[ms] 130[un/takt ] TRIGGER DISABLE - UNDEFINED

Pribéh rychlosti s analyzou pristich
bloku

Obrabéci centrum MCFHD80

Obrabéci centrum FCQV63

Soustruh SPR63

tvorbu uzZivatelskych obrazovek,
menu struktur a mé k dispozici
polohovaci jednotky a prostiedky
pro nastavovani dynamiky ser-
vosmyc¢ek. Navrh programového
vybaveni je orientovan na vyuziti
persondlnich poditacl. Uzivatelsky
PLC program je mozné vytvaret

a nahravat do systému pomoci
dodavaného integrovaného pro-
stfedi WINTECHNOL.

Periferie pro vstupy
a vystupy

Systémy pouZzivaji pro vstupy,
vystupy a analogové vstupy dis-
tribuované sériové periferie. Na
jeden koaxialni kabel mozno za-
pojit 8 externich perifernich jed-
notek (napf. INOUTO07, AINP02).
Jednotka INOUTO07 muzZe sejmout
4 porty vstup® a ovladat 3 porty
vystupl nebo muZe byt zapojena
pro maticové snimani 56 vstupu.
PLC program muze ovladat na kaz-
dé externi periferii 8 tzv. rychlych
autonomnich reakci vystupl na
vstupy.

Parabolicky priabéh
rychlosti

Je to zplsob, jak omezit udinky re-
akénich sil a omezit narust zrychle-
ni (ryv). Zrychleni se neméni sko-
kem jako pfi linearnich rampach
rychlosti, ale méni se linearné se
strmosti danou derivaci zrychle-
ni. Omezeni narlstu zrychleni na
linearni prabéh se projevi para-
bolickym pribéhem rychlosti (viz.
obr.). Impuls hnaci sily v ¢ase je
mnohem mensi nez u lineadrniho
prabéhu rychlosti. Tim je mensi

i reakéni sila plsobici pres pohon
na rdm stroje, coZ ma za nasledek
vyrazné potlaceni rezonanénich
kmitd stroje.

Dynamické Fizeni
rychlosti s analyzou
pFisStich bloku
(look-ahead)

CNC systém plynule prechazi mezi
bloky bez zmény rychlosti (obal-
kova rychlost) a predvida rychlost
na zakladé zadanych kritérii, na
pfiklad dynamické pfesnosti, maxi-
malné 500 blokl dopredu. Pojmem
obalkova rychlost rozumime vlast-
nost systému, kdy systém vykona-
va bloky plynule a pfitom se snazi
dosdhnout programovanou rych-
lost i v pribéhu vice blokd.Tim je
mozné, ze i bloky o malé délce se
vykonavaji mnohonasobné vétsi
rychlosti nez bez fizeni obalkové
rychlosti (viz. obr.). Mezi dulezité
poZzadavky pro fizeni rychlosti patfi
dynamické kritérium a kritérium
presnosti. Dynamické hledisko je
zalozeno na kontrole odstredivého
zrychleni a maximalniho povole-
ného pfetizeni soustavy pohon

a stroje. Kritérium presnosti s do-
stateénym predstihem omezuje
rychlost tak, aby odchylka od ide-
alni drahy byla mensi nez zadany
limit. Minimalni doba trvani jed-
noho bloku je u systému CNC 8x9
1 ms a minimalni doba trvani blo-
ku pro plynulé jeti je 4 ms. Takt vy-
poctu servosmycek je 1 ms a takt
interpolatoru je také 1 ms. Obalko-
va rychlost kontroluje minimalni
doby trvani bloku a v pfipadé po-
treby se zpomali natolik, aby doba
trvani bloku nebyla je$té mensi.

Modernizace stroju s Fidicimy systémy MEFI

Soustruhy:

SPRY16, SPRY25, SPR63, SPT16, SPT32, SUI32, SUI63, SPS2, S280,

DST21, WEILER, SUT160, NDM
Karusely:

SKIQ12, SKIQ20, SKQ25, SKI16, SKI20, MCSK8

Frézky a horizontky:

FV1000, FR50NC, FGS40NC, FCH63, FCR50, FQH50, WD160, WD160A,
W200S, WFQ80NC, WHN9, WHN10, WHN11, WHN13A, WHN13B,
WHN13C, MFCHDA40, CINCINATI, COBURK, FCM25CNC, FCQV63

Vrtacky:
VXR50NC, VR5
Specielni stroje:

Jedno a dvouvretenové brusky, nastrojové brusky, vysekavaci lisy, palici
stroje, stroje pro fezani vodnim paprskem

Frézka FCM25 CNC

Soustruh SUI 63

Soustruh S280



