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Soustruh SPR63

tvorbu uZivatelskych obrazovek,
menu struktur a méa k dispozici
polohovaci jednotky a prostiedky
pro nastavovani dynamiky ser-
vosmyc¢ek. Navrh programového
vybaveni je orientovan na vyuziti
persondlnich poéitaél. Uzivatelsky
PLC program je mozné vytvaret
a nahréavat do systému pomoci
dodévaného integrovaného pro-
stfedi WINTECHNOL.

Periferie pro vstupy
a vystupy

Systémy pouZivaji pro vstupy,
vystupy a analogové vstupy dis-
tribuované sériové periferie. Na
jeden koaxialni kabel mozno za-
pojit 8 externich perifernich jed-
notek (napf. INOUTQ7, AINP02).
Jednotka INOUTO7 muzZe sejmout
4 porty vstup(l a ovladat 3 porty
vystupl nebo muzZe byt zapojena
pro maticové snimani 56 vstupu.
PLC program muZe ovladat na kaz-
dé externi periferii 8 tzv. rychlych
autonomnich reakei vystupl na
vstupy.

Parabolicky pribéh
rychlosti

Je to zplsob, jak omezit Géinky re-
akénich sil a omezit narlst zrychle-
ni (ryv). Zrychleni se neméni sko-
kem jako pfi linearnich rampach
rychlosti, ale méni se linearné se
strmosti danou derivaci zrychle-
ni. Omezeni narastu zrychleni na
linearni prabéh se projevi para-
bolickym prab&hem rychlosti (viz.
obr.). Impuls hnaci sily v ¢ase je
mnohem mens§i nez u lineérniho
pribéhu rychlosti. Tim je mensi

i reakéni sila pusobici pfes pohon
na ram stroje, coZz ma za néasledek
vyrazné potla¢eni rezonancnich
kmitd stroje.

Dynamické Fizeni
rychlosti s analyzou
riStich blokd
look-ahead)
CNC systém plynule pfechazi mezi
bloky bez zmény rychlosti (obal-
kova rychlost) a pfedvidéa rychlost
na zakladé zadanych kritérii, na
pfiklad dynamické presnosti, maxi-
malné 500 blok( dopfedu. Pojmem
obdalkova rychlost rozumime vlast-
nost systému, kdy systém vykonéa-
va bloky plynule a pfitom se snazi
dosahnout programovanou rych-
lost i v prabéhu vice blokd. Tim je
moZné, Ze i bloky o malé délce se
vykonavaji mnohonasobné vétsi
rychlosti nez bez fizeni obalkové
rychlosti (viz. obr.). Mezi duleZité
pozadavky pro Fizeni rychlosti patFi
dynamické kritérium a kritérium
pfesnosti. Dynamické hledisko je
zaloZeno na kontrole odstiedivého
zrychleni a maximalniho povole-
ného pretizeni soustavy pohon
a stroje. Kritérium pfesnosti s do-
stateénym pfedstihem omezuje
rychlost tak, aby odchylka od ide-
alni drahy byla mensi nez zadany
limit. Minimalni doba trvani jed-
noho bloku je u systému CNC 8x9
1 ms a minimalni doba trvani blo-
ku pro plynulé jeti je 4 ms. Takt vy-
poltu servosmycek je 1 ms a takt
interpolatoru je také 1 ms. Obélko-
va rychlost kontroluje minimalni
doby trvani bloku a v pfipadé po-
tfeby se zpomali natolik, aby doba
trvani bloku nebyla je$té mensi.

Modernizace stroju s Fidicimy systémy MEFI

Soustruhy:

SPRY16, SPRY25, SPR63, SPT16, SPT32, SUI32, SUI63, SPS2, S280,

DST21, WEILER, SUT160, NDM
Karusely:

SKIQ12, SKIQ20, SKQ25, SKI16, SKI20, MCSK8

Frézky a horizontky:

FV1000, FR50NC, FGS40NC, FCHE3, FCR50, FQH50, WD160, WD160A,
W200S, WFQ80NC, WHN9, WHN10, WHN11, WHN13A, WHN13B,
WHN13C, MFCHD40, CINCINATI, COBURK, FCM25CNC, FCQV63

Vrtacky:
VXR50NC, VR5
Specielni stroje:

Jedno a dvouvietenové brusky, nastrojové brusky, vysekavaci lisy, palici
stroje, stroje pro fezani vodnim paprskem



