Uziti

Systémy CNC8x9 HT jsou souvis-
Ié Fidici systémy s integrovanym
PLC, uréené pro fizeni frézovacich,
soustruznickych, vrtacich a vypalo-
vacich stroji nebo primyslovych
manipulatort, strojd pro fezani
vodnim paprskem, pfipadné jinych
technologickych zafizeni. Systémy
CNC8x9 HT patfi do Fady fidicich
systéma MEFI, uréenych i pro na-
roéné aplikace vysokorychlostniho
obrabéni, vyzadujici CNC Fizeni

s moZnosti provadét partprogramy
extréemnich délek s dirazem na
plynulou jizdu a fizeni rychlosti ob-
rabéni s , pfedvidanim” zpomaleni
pfi nespojité draze.

Systémy jsou uréené pro nové
stroje i jako ndhrada starsich fidi-
cich systému pfi generalnich opra-
véach stroju. Jsou uréeny pro stroje
vybavené elektrickymi stejnosmér-
nymi nebo stfidavymi servopoho-
ny s analogovym, pulsnim nebo
digitalnim Fizenim.

Zakladni charakteristika

Ridici systém CNC8x9 HT je posta-
ven na zékladni desce (mainboard)
4PCA, osazené procesorem P4 HT
3,0 GHz (HT = hyper threading).
Jeden procesor obsluhuje , pane-
lovou” ¢ést, t. j. styk s obsluhou
prostfednictvim klavesnice, zpraco-
vani a zobrazovani informaci o pro-
vadéném procesu prostfednictvim
raznych forméata obrazovek (LCD
color monitor 15*), déle pfipravu
blokl partprogramu a vstup/vystup
partprogramu. Druhy procesor pro-
vadi vypodéty drahy v redlném &ase
a obsluhuje servosmycky a &ast
PLC, uréenou pro pfizptsobeni sys-
tému ke konkrétnimu stroji. Oba
procesory spolu komunikuji pfes
sdilenou pamétovou oblast.
Zéakladni deska je osazena jednot-
kami pro fizeni soufadnic (pokud
se nejednd o pfipojeni pfes CAN-
BUS) a jednotkou pro pfipojeni
distribuovanych vstupt, vystupti

a panelové klavesnice. Standardné
je osazena konektorem pro pfipoje-
ni do sitif WINDOWS.

Ridici systémy CNC8x9 se dod4-
vaji s oddélenym obrazovkovym
panelem, ktery je spojen s modu-
lem Fidici jednotky pouze video-
kabelem a kabelem pro ovladani
klavesnice. Na pfani moZno do-

dat provedeni ,kompakt’; kde je
obrazovkovy panel pevné spojen
s Fidici jedntkou.

Obsluha

Obsluha fidiciho systému pomoci
ovladaciho panelu je jednoduch4d
a uzivatelsky pfivétiva. Jednodu-
chym zplisobem je mozné kdykoli
navolit rizné forméty obrazovek,
napf. listing, grafiku, korekce,
vstupy a vystupy. Tvorba a edi-

ce partprogramu je jednoduchéa

a komfortem se pfiblizuje praci na
pocitacich. Vstup i vystup partpro-
gramu je mozny pfes poéitatovou
sitWINDOWS, ze standardniho sé-
riového vstupu RS232C nebo DNC
siti. Vestavéna disketové jednotka
je uréena predevsim pro servisni
pouziti. Obsluha ma k dispozici
graficky nahled partprogramu

s mozZnosti plynulého zoomovani
a posouvani, volbou rovin pro zob-
razeni véetné polomérovych korek-
ci a s analyzou plynulé jizdy pro
obélkovou rychlost.

NC programovani

Programovani se provéadi podle
norem ISO s moZnosti vyuzivat
podprogramy, makrocykly a pevné
vrtaci nebo soustruznické cykly. Je
umoznéno parametrické programo-
vani véetné aritmetiky parametr.
Technologické partprogramy lze
vytvéret také pomoci vy$§ich pro-
gramovacich prostfedkis CAD/CAM.
Systém umoZiiuje vlastni tvorbu
pevnych cykll s vyuZitim prostied-
kd aritmetiky parametrd s velkym
vybé&rem matematickych a logic-
kych operaci a podminénych skok.

Dilenské programovani

Je feSeno pomoci dialogové gra-
fiky. Na pfani je mozno instalovat
vy3$8i ndvrhovy systém MefiCAM,
vytvoreny pro systémy CNC8x9
némeckou firmou COSCOM.

Integrovany PLC

Integrovany PLC fidi pomoci
dvouhodnotovych vstupl a vy-
stupt vSechny funkce stroje.
PLC program umoZfiuje vlastni

Priklad formatu obrazovky
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Ladici prostredi WinTechn

Parabolicky priubéh rychlosti

Prabéh rychlosti s analyzou pristich
bloku



