Zakladni typy CAN-BUS pohontl
jsou v systému implementovany,
ostatni Ize Fidit pomoci specializo-
vanych instrukci v PLC programu.
Systém podporuje inkremental-
ni nebo kédovana odmérovani

a ma podporu pro ,slepovana”
pravitka. Odméfovani mize byt

i po CAN-BUSu.

Parabolicky pribé&h rychlosti

Je to zpusob, jak omezit G¢inky
reakénich sil a omezit narast zrych-
leni (ryv). Zrychleni se neméni sko-
kem jako pfi linedrnich rampéch
rychlosti, ale méni se linearné se
strmosti danou derivaci zrychleni.
Omezeni narlstu zrychleni na line-
arni pribéh se projevi parabolic-
kym pribé&hem rychlosti . Impuls
hnaci sily v ¢ase je mnohem mensi
nez u linearniho pribéhu rychlosti.
Tim je men3i i reakéni sila plsobici
pies pohon na ram stroje, coz ma
za nasledek vyrazné potlaéeni re-
zonané&nich kmitd stroje.

Dynamické fizeni rychlosti s ana-
lyzou pfistich bloki (look- ahead)
CNC systém plynule pfechazi
mezi bloky bez zmény rychlosti

a predvida rychlost na zékladé
zadanych kritérii, na pfiklad dy-
namické presnosti, maximalné
500 blok( dopfedu. Systém vy-
konava bloky plynule a pfitom se
snaZi dosahnout programovanou
rychlost i v priibéhu vice blok.
Mezi dulezité pozadavky pro fi-
zeni rychlosti patii dynamické
kritérium a kritérium presnosti.
Dynamické hledisko je zaloZzeno
na kontrole odstredivého zrych-
leni a maximalniho povoleného
pretizeni soustavy pohonu a stro-
je. Kritérium presnosti s dostatec-
nym predstihem omezuje rychlost
tak, aby odchylka od idealni drahy
byla mensi nez zadany limit.

Zakladni technické
udaje

Hardwerové vybaveni

e Zakladnf deska s vicejadrovym
procesorem INTEL CORE 2
DUO nebo CORE 2 QUAD

¢ Jednotka MCAN pro pfipojeni
CAN BUS pohont a periferii

e Zilohovana pamét - HARD
DISK (napft. 4GB), pfipadné
FLASH DISK

e Pfipojeni do siti MS WINDOWS

(ETHERNET)

e USB, COM
e Jednotka pro fizeni analogovych

pohont a snimani inkremental-
nich &idel SUOD5 (volitelng)

Softwerové vybaveni
¢ |nterpolace - rozdéleni os

na geometrické, synchronni

a asynchronni

16 servosmycek s moznosti na-
staveni 4 sad parametrd regula-
tord

Rizenf vieten v polohové vazbé

e Konstantni fezna rychlost

MoZnost fizeni zavitd s vyjez-
dem a vjezdem do zavitu
Tabulkové nelinearni korekce
pro oba sméry a s definici za-
vislosti

Nastrojové hospodaistvi — moz-
nost definice zvlast kusovych

a zvlast typovych vlastnosti né-
strojt

e Kompenzace dynamické vile
¢ Transformace soufadného sys-

tému: programova transforma-
ce, transformace polotovaru,
5-ti osd transformace, strojni
transformace a riizné druhy po-
sunuti a korekei

Nezavislé posouvani drahy to-
citkem béhem jizdy

Voliteln& moznost ruéniho fizeni
potenciometry ve vSech osach
MoZnost pfipojeni pfenosného
panylku s tocitkem a LCD dis-
plejem

Rizenf pohont sbérnici CAN-
BUS, analogovym napétim
nebo pulsnimy vystupy

Filtr pro frekvenéni pasmovou
zadrz pro servosmycky
Pfizptisobeni servosmyéek pro
vysokorychlostni obrabéni
(feedforward apod.)

Kontrola odméfovani (faze,
kontrolni ¢ita¢, diferenéni &itac,
pieruseni a zkrat vodice)
Automatické zreferovani systé-
mu pro kédovana pravitka

Takt obsluhy servosmy¢ky poho-
nt 1ms, takt interpolatoru 1 ms
Minimalni doba trvani bloku
pro plynulé navazani rychlosti
4ms

Parabolicky prabéh rychlosti
(omezeni narastu zrychleni)
Frekvenéni pasmova zadrz pro
servosmy¢éky pro odstranéni
rezonancfi

e Dynamické fizeni rychlosti
s analyzou pfFistich blokud
(look — ahead)

* Tepelnd kompenzace

¢ MozZnost pfipojeni méfici sondy

* Pfipojeni na sit Ethernet, Inter-
net, TCP/IP, FTP s mozZnosti bez-
dratového pripojeni

¢ Sledovani udalosti, zapis uda-
losti do souboru, zaslani na FTP
server

¢ Graficky nahled 3D a grafické
sledovani dréhy obrabéni

* Diagnostické obrazovky

¢ Informace o vyuZiti systémové-
ho €asu v textovém souboru

» Jazykové verse ovladaciho
panelu: ¢estina, angliétina,
néméina, polstina, madarstina,
rustina, francousétina

PLC cast

¢ Velikost PLC programu — 1Mby-
te strojového kédu (max.
16 moduld)

* MoZnost programovani logic-
kych sekvencénich celkd

¢ Moznost pfipojeni externiho
panelu

e Rizeni a nastavovani parametrii
regulatoru pohonu

e Rizeni polohové vazby pro
rotaéni soufadnice

* 16 jednoosych polohovacich
jednotek pro pouziti PLC

* MozZnost tvorby technologic-
kych, diagnostickych a uzivatel-
skych dialogll véetné obrazkd
a animaci v HTML formatu

e Prostfedky pro praci PLC
programu s tabulkami

e Ladéni PLC pomoci externiho
poditace, odladovaci prostredky
v integrovaném prostredi
WinTechnol

Rozméry [mm]: (S xV x H)
- ovlédaci panel 483 x 356 x 75
— Fidici jednotka 260 x 96 x 180
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