Uziti

Systémy CNC872 iTD (iTQ) jsou
souvislé vicesuportové fidici sys-
témy s integrovanym PLC, uréené
pro fizeni frézovacich, soustruznic-
kych, vrtacich a vypalovacich stro-
it nebo priimyslovych manipu-
latortl a stroju pro fezani vodnim
paprskem nebo laserem. Systémy
CNC872 iTD patfi do nové rfady
fidicich systémua MEFI, pracuji-
cich pod operaénimi systémy MS
WINDOWS, uréenych i pro naroc-
né aplikace vysokorychlostniho
obrabéni, vyzadujici CNC fizeni

s moznosti provadét partprogra-
my extrémnich délek s dirazem
na plynulou jizdu a s , pfedvida-
nim*” Fizeni rychlosti obrabéni. Je
urcéen rovnéz pro stroje, vyzadujici
vicesuportoveé fizeni.

Systémy jsou vhodné i jako na-
hrada starsich fidicich systému pfi
generalnich opravach strojd. Jsou
uréeny pro stroje vybavené elek-
trickymi stejnosmérnymi nebo stfi-
davymi servopohony s digitalnim,
analogovym nebo pulsnim fizenim.

Zakladni charakteristika
Ridici systém CNC872 iTD nebo
CNC872iTQ je postaven na za-
kladni desce primyslového PC,
osazené procesorem CORE 2 Duo
nebo CORE 2 Quad. Jeden proce-
sor obsahuje uzivatelsky interfejs,
t.j. styk s obsluhou prostrednic-
tvim dotykové obrazovky, zpra-
covavé a zobrazuje uZivatelské
informace, provadi pfipravu blokt
partprogramu a vstup/vystup
partprograma a ostatnich dato-
vych soubort. Dal$i procesory
provadi vypoéty drahy v redlném
tase a obsluhuji servosmycky

a PLC, které pfizpusobi systém

ke konkrétnimu stroji. VSechny
procesory spolu komunikuji pfes
sdilenou pamétovou oblast.
Zakladni deska je osazena jednot-
kou MCAN pro pfipojeni externich
periferii a pohonl pfes sbérnici
CAN-BUS, protokolem CANopen

a volitelné dalsi jednotkou pro ana-
logové a pulsni fizeni pohont a sni-
mani inkrementéalnich gidel.
Soucasti zédkladni desky jsou USB
a sériové porty a pfipojeni siti typu
Ethernet.

Ridici systémy CNC872 iTD se
dodavaji s oddélenym dotykovym

obrazovkovym panelem, ktery je
spojen s modulem fidici jednotky
kabely VGA, CAN-BUS a USB.

Obsluha

Obsluha fidiciho systému pomoci
dotykového ovladaciho panelu je
intuitivni a uZivatelsky privétiva.
Casto pouzivé uZivatelsky inter-
fejs, vytvofeny podle pozadavki
navrhafem PLC programu. Jed-
noduchym zplsobem je mozné
kdykoli navolit rizné formaty
obrazovek, napf. listing, grafiku,
korekce, vstupy a vystupy, uziva-
telské dialogové a diagnostické
obrazovky.

Tvorba a edice partprogramu
komfortem odpovidéa praci na po-
¢itadich s OS WINDOWS. Vstup

i vystup partprogramd i ostatnich
soubor( je mozZny pfes pocita-
¢ovou sit WINDOWS nebo USB
Flash disk. Obsluha ma k dispozici
graficky nahled partprogramu

s moznosti plynulého zoomovani,
posouvani a natacéeni, volbou ro-
vin pro zobrazeni véetné polomé-
rovych korekci a analyzu plynulé
jizdy pro obalkovou rychlost.

NC programovani
Programovaéni se provadi podle
norem ISO s moZnosti vyuZivat
podprogramy, makrocykly, pevné
cykly a tzv. pevné tvary. Partpro-
gramy mohou vyuZzivat preddefi-
novana parametrickd makra pro
jednodussi a prehlednéjsi pro-
gramovani, parametrického pro-
gramovani véetné aritmetickych
operaci s parametry ve formatu
realnych i celoéiselnych hodnot.
Technologické partprogramy lze
vytvaret rovnéz pomoci libovol-
nych vyssich programovacich pro-
stiedk( CAD/CAM.

Dilenské programovani

Je feSeno pomoci dialogové gra-
fiky. Na pfani je mozZno instalovat
do systému libovolné CAD/CAM
navrhové systémy, pracujici pod
operaénim systémem WINDOWS
XP. S nadvrhovym systémem je
mozno pracovat i béhem obrabéni.

Integrovany PLC

Integrovany PLC fidi pomoci
dvouhodnotovych vstup( a vy-
stupt véechny funkce stroje. PLC
program ma k dispozici polohova-
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