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CNC872iTD
CNC872iTQ

Vicesuportové souvislé
CNC fizeni pro frézky,
soustruhy, karusely,
obrabéci centra, pélici
stroje, brusky a stroje pro
fezani vodnim paprskem
a laserem.



Uziti

Systémy CNC872 iTD (iTQ) jsou
souvislé vicesuportové fidici sys-
témy s integrovanym PLC, uréené
pro fizeni frézovacich, soustruznic-
kych, vrtacich a vypalovacich stro-
it nebo priimyslovych manipu-
latortl a stroju pro fezani vodnim
paprskem nebo laserem. Systémy
CNC872 iTD patfi do nové rfady
fidicich systémua MEFI, pracuji-
cich pod operaénimi systémy MS
WINDOWS, uréenych i pro naroc-
né aplikace vysokorychlostniho
obrabéni, vyzadujici CNC fizeni

s moznosti provadét partprogra-
my extrémnich délek s dirazem
na plynulou jizdu a s , pfedvida-
nim*” Fizeni rychlosti obrabéni. Je
urcéen rovnéz pro stroje, vyzadujici
vicesuportoveé fizeni.

Systémy jsou vhodné i jako na-
hrada starsich fidicich systému pfi
generalnich opravach strojd. Jsou
uréeny pro stroje vybavené elek-
trickymi stejnosmérnymi nebo stfi-
davymi servopohony s digitalnim,
analogovym nebo pulsnim fizenim.

Zakladni charakteristika
Ridici systém CNC872 iTD nebo
CNC872iTQ je postaven na za-
kladni desce primyslového PC,
osazené procesorem CORE 2 Duo
nebo CORE 2 Quad. Jeden proce-
sor obsahuje uzivatelsky interfejs,
t.j. styk s obsluhou prostrednic-
tvim dotykové obrazovky, zpra-
covavé a zobrazuje uZivatelské
informace, provadi pfipravu blokt
partprogramu a vstup/vystup
partprograma a ostatnich dato-
vych soubort. Dal$i procesory
provadi vypoéty drahy v redlném
tase a obsluhuji servosmycky

a PLC, které pfizpusobi systém

ke konkrétnimu stroji. VSechny
procesory spolu komunikuji pfes
sdilenou pamétovou oblast.
Zakladni deska je osazena jednot-
kou MCAN pro pfipojeni externich
periferii a pohonl pfes sbérnici
CAN-BUS, protokolem CANopen

a volitelné dalsi jednotkou pro ana-
logové a pulsni fizeni pohont a sni-
mani inkrementéalnich gidel.
Soucasti zédkladni desky jsou USB
a sériové porty a pfipojeni siti typu
Ethernet.

Ridici systémy CNC872 iTD se
dodavaji s oddélenym dotykovym

obrazovkovym panelem, ktery je
spojen s modulem fidici jednotky
kabely VGA, CAN-BUS a USB.

Obsluha

Obsluha fidiciho systému pomoci
dotykového ovladaciho panelu je
intuitivni a uZivatelsky privétiva.
Casto pouzivé uZivatelsky inter-
fejs, vytvofeny podle pozadavki
navrhafem PLC programu. Jed-
noduchym zplsobem je mozné
kdykoli navolit rizné formaty
obrazovek, napf. listing, grafiku,
korekce, vstupy a vystupy, uziva-
telské dialogové a diagnostické
obrazovky.

Tvorba a edice partprogramu
komfortem odpovidéa praci na po-
¢itadich s OS WINDOWS. Vstup

i vystup partprogramd i ostatnich
soubor( je mozZny pfes pocita-
¢ovou sit WINDOWS nebo USB
Flash disk. Obsluha ma k dispozici
graficky nahled partprogramu

s moznosti plynulého zoomovani,
posouvani a natacéeni, volbou ro-
vin pro zobrazeni véetné polomé-
rovych korekci a analyzu plynulé
jizdy pro obalkovou rychlost.

NC programovani
Programovaéni se provadi podle
norem ISO s moZnosti vyuZivat
podprogramy, makrocykly, pevné
cykly a tzv. pevné tvary. Partpro-
gramy mohou vyuZzivat preddefi-
novana parametrickd makra pro
jednodussi a prehlednéjsi pro-
gramovani, parametrického pro-
gramovani véetné aritmetickych
operaci s parametry ve formatu
realnych i celoéiselnych hodnot.
Technologické partprogramy lze
vytvaret rovnéz pomoci libovol-
nych vyssich programovacich pro-
stiedk( CAD/CAM.

Dilenské programovani

Je feSeno pomoci dialogové gra-
fiky. Na pfani je mozZno instalovat
do systému libovolné CAD/CAM
navrhové systémy, pracujici pod
operaénim systémem WINDOWS
XP. S nadvrhovym systémem je
mozno pracovat i béhem obrabéni.

Integrovany PLC

Integrovany PLC fidi pomoci
dvouhodnotovych vstup( a vy-
stupt véechny funkce stroje. PLC
program ma k dispozici polohova-
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Ladici prostredi WinTechnol



CAN-BUS pohony

e

10 A

MCAN

voliteln& SU0S
(analogové vystupy
a odméfovani)

ci jednotky a prostiedky pro na-
stavovani dynamiky servosmycek.
Navrh programového vybaveni
je orientovan na vyuZziti perso-
nalnich pocitaca. UZivatelsky

PLC program je mozné vytvaret

a nahravat do systému pomoci
dodavaného vyvojového integro-
vaného prostfedi WinTechnol.

Je moZnost tvorby uZivatelskych
dialogl a rtiznych zobrazovacich
prvkd v HTML formétu.Tim je
moZno vytvofit uZivatelsky inter-
fejs ,na miru” podle pozadavk(
zékaznika. Systém obsahuje pro-
stfedky pro tok dat mezi uZiva-
telskym interfejsem a PLC a NC
Gasti. Navrhar PLC vytvari vyvojo-
vymi prostfedky WinTechnolu SE-
TUP, obsahujici vée potfebné pro
finalni verzi systému.

Periferie pro vstupy a vystupy
Systém pouZiva pro vstupy, vystu-
py a analogoveé vstupy distribuo-
vané periferie, fizené po sbérnici

CAN-BUS periferie
My

Panel systému

Externi panylek

INOUTO8

INOUTO8

CAN-BUS, protokolem CANopen
podle normy DS401 a DS402.
Mezi standardni CAN-BUS peri-
ferie, dodavané vyrobcem, patfi
jednotka INOUTO08 a KLA5S0. Je
mozno pfipojit CAN-BUS peri-
ferie i jinych vyrobct. Jednotka
INOUT08 muiZe komunikovat ma-
ximalni rychlosti TMBd s periodou
obsluhy az 1ms. Obsahuje 4porty

INOUTO8

vstupl, 3 porty vystupd 100mA
a 4 analogové vstupy.

Rizeni pohonti a odmérovani

K systému moZno pfipojit poho-
ny pies sbérnici CAN-BUS nebo

s analogovym ¢&i pulsnim vstu-
pem. Pfipojeni pfes CAN-BUS
muze byt provozovano v ,Trajec-
tory médu” nebo ,Speed control?

Modernizace stroji s Fidicimy systémy MEFI
Soustruhy: SPRY 16, SPRY25, SPR63, SPT16, SPT 32, SUI32,
SuUl63, SPS2, DST21, WEILER, SUT160, NDM

Karusely: SKIQ12, SKIQ20, SKQ25, SKI16, SKI20, MCSK8

Frézky a horizontky: FV1000, FR50NC, FGS40NC, FCH63, FCR50,
FQH50, WD160, WD160A, W200S, WFQ80NC, WHN9, WHN10,
WHN11, WHN13A, WHN13B, WHN13C, MFCHD40, CINCINATI,

COBURK, FCM25CNC
Vrtacky: VXR50NC, VR5

Specielni stroje: Jedno a dvouvietenové brusky, nastrojové brusky,
vysekavaci lisy, palici stroje, stroje pro fezani vodnim paprskem



Zakladni typy CAN-BUS pohontl
jsou v systému implementovany,
ostatni Ize Fidit pomoci specializo-
vanych instrukci v PLC programu.
Systém podporuje inkremental-
ni nebo kédovana odmérovani

a ma podporu pro ,slepovana”
pravitka. Odméfovani mize byt

i po CAN-BUSu.

Parabolicky pribé&h rychlosti

Je to zpusob, jak omezit G¢inky
reakénich sil a omezit narast zrych-
leni (ryv). Zrychleni se neméni sko-
kem jako pfi linedrnich rampéch
rychlosti, ale méni se linearné se
strmosti danou derivaci zrychleni.
Omezeni narlstu zrychleni na line-
arni pribéh se projevi parabolic-
kym pribé&hem rychlosti . Impuls
hnaci sily v ¢ase je mnohem mensi
nez u linearniho pribéhu rychlosti.
Tim je men3i i reakéni sila plsobici
pies pohon na ram stroje, coz ma
za nasledek vyrazné potlaéeni re-
zonané&nich kmitd stroje.

Dynamické fizeni rychlosti s ana-
lyzou pfistich bloki (look- ahead)
CNC systém plynule pfechazi
mezi bloky bez zmény rychlosti

a predvida rychlost na zékladé
zadanych kritérii, na pfiklad dy-
namické presnosti, maximalné
500 blok( dopfedu. Systém vy-
konava bloky plynule a pfitom se
snaZi dosahnout programovanou
rychlost i v priibéhu vice blok.
Mezi dulezité pozadavky pro fi-
zeni rychlosti patii dynamické
kritérium a kritérium presnosti.
Dynamické hledisko je zaloZzeno
na kontrole odstredivého zrych-
leni a maximalniho povoleného
pretizeni soustavy pohonu a stro-
je. Kritérium presnosti s dostatec-
nym predstihem omezuje rychlost
tak, aby odchylka od idealni drahy
byla mensi nez zadany limit.

Zakladni technické
udaje

Hardwerové vybaveni

e Zakladnf deska s vicejadrovym
procesorem INTEL CORE 2
DUO nebo CORE 2 QUAD

¢ Jednotka MCAN pro pfipojeni
CAN BUS pohont a periferii

e Zilohovana pamét - HARD
DISK (napft. 4GB), pfipadné
FLASH DISK

e Pfipojeni do siti MS WINDOWS

(ETHERNET)

e USB, COM
e Jednotka pro fizeni analogovych

pohont a snimani inkremental-
nich &idel SUOD5 (volitelng)

Softwerové vybaveni
¢ |nterpolace - rozdéleni os

na geometrické, synchronni

a asynchronni

16 servosmycek s moznosti na-
staveni 4 sad parametrd regula-
tord

Rizenf vieten v polohové vazbé

e Konstantni fezna rychlost

MoZnost fizeni zavitd s vyjez-
dem a vjezdem do zavitu
Tabulkové nelinearni korekce
pro oba sméry a s definici za-
vislosti

Nastrojové hospodaistvi — moz-
nost definice zvlast kusovych

a zvlast typovych vlastnosti né-
strojt

e Kompenzace dynamické vile
¢ Transformace soufadného sys-

tému: programova transforma-
ce, transformace polotovaru,
5-ti osd transformace, strojni
transformace a riizné druhy po-
sunuti a korekei

Nezavislé posouvani drahy to-
citkem béhem jizdy

Voliteln& moznost ruéniho fizeni
potenciometry ve vSech osach
MoZnost pfipojeni pfenosného
panylku s tocitkem a LCD dis-
plejem

Rizenf pohont sbérnici CAN-
BUS, analogovym napétim
nebo pulsnimy vystupy

Filtr pro frekvenéni pasmovou
zadrz pro servosmycky
Pfizptisobeni servosmyéek pro
vysokorychlostni obrabéni
(feedforward apod.)

Kontrola odméfovani (faze,
kontrolni ¢ita¢, diferenéni &itac,
pieruseni a zkrat vodice)
Automatické zreferovani systé-
mu pro kédovana pravitka

Takt obsluhy servosmy¢ky poho-
nt 1ms, takt interpolatoru 1 ms
Minimalni doba trvani bloku
pro plynulé navazani rychlosti
4ms

Parabolicky prabéh rychlosti
(omezeni narastu zrychleni)
Frekvenéni pasmova zadrz pro
servosmy¢éky pro odstranéni
rezonancfi

e Dynamické fizeni rychlosti
s analyzou pfFistich blokud
(look — ahead)

* Tepelnd kompenzace

¢ MozZnost pfipojeni méfici sondy

* Pfipojeni na sit Ethernet, Inter-
net, TCP/IP, FTP s mozZnosti bez-
dratového pripojeni

¢ Sledovani udalosti, zapis uda-
losti do souboru, zaslani na FTP
server

¢ Graficky nahled 3D a grafické
sledovani dréhy obrabéni

* Diagnostické obrazovky

¢ Informace o vyuZiti systémové-
ho €asu v textovém souboru

» Jazykové verse ovladaciho
panelu: ¢estina, angliétina,
néméina, polstina, madarstina,
rustina, francousétina

PLC cast

¢ Velikost PLC programu — 1Mby-
te strojového kédu (max.
16 moduld)

* MoZnost programovani logic-
kych sekvencénich celkd

¢ Moznost pfipojeni externiho
panelu

e Rizeni a nastavovani parametrii
regulatoru pohonu

e Rizeni polohové vazby pro
rotaéni soufadnice

* 16 jednoosych polohovacich
jednotek pro pouziti PLC

* MozZnost tvorby technologic-
kych, diagnostickych a uzivatel-
skych dialogll véetné obrazkd
a animaci v HTML formatu

e Prostfedky pro praci PLC
programu s tabulkami

e Ladéni PLC pomoci externiho
poditace, odladovaci prostredky
v integrovaném prostredi
WinTechnol

Rozméry [mm]: (S xV x H)
- ovlédaci panel 483 x 356 x 75
— Fidici jednotka 260 x 96 x 180

MEFI, s. 1. 0.

Peroutkova 37 150 00 Praha b
tel.: +420 257 215 478

fax: +420 257 222 745

e-mail: mefi@mefi.cz
www.mefi.cz



Soustruh SPR63 CNC

Soustruh SPT16 NC

Vyvrtavacka VXR5
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