Ridici systémy
CNC8X9 - DUAL

Vyroba a servis

MEFI, s.r.o.
Peroutkova 37
150 00 PRAHA 5

tel: 251 045 113

fax: 251 045 112
e-mail: mefi@mefi.cz
http: //www.mefi.cz

Prilohy A,B,C,D,F,G,J,K,L,M,N







Obsah

PRILOHY
Priloha A - SYStEMOVE SOUDOTY..........cc.oooiiiiiiiiiiiciieicetceee ettt ste et e b e esbeessestsesbeesbeesseessesseesseenseenns A-1
Ptiloha A1- ARCHIV.SYS - archivace systémovych SOUDOITL.........c..cceevieriieriieiieieeiese e A-1
Ptiloha A2 - CNC836.KNF - konfiguracni syst€movy SOUDOT .........c.cccveruierrieriieiieieeeiesieeste e e sre e e A-4
Ptiloha A3 - PLCERROR.TXT - soubor chybovych hlaSeni a zprav PLC programu...........c.cccccevverveeveennnnne. A-8
Ptiloha A4 - NELINKOR.TXT - soubor nelinedrnich KOTeKei .........ccceoereririiiiinieieeeeceecceee A-8
Ptiloha AS - KONV836.TXT - konverzni textovy soubor pro KONVSE36.EXE .........cccceevveieiienienieeieenee A-9
Ptiloha A6 - TABO.NAS - pfifazeni ¢isel nastroji nastrojovym hlavam ............c.ccevievieneenieecieiie e, A-9
Ptiloha A7 - Ochrana soubord proti prepisSu @ SMAZAN........c.cccververierieerreereeteeteesreesreesseeseeeseseeesseesseesseesseenns A-9
Piiloha B - formatovani pameti CIMOS ...........coooiiiiiiiiiieceeteeee ettt sttt B-1
Piiloha C - zapojeni SEriovych Kabelll..............c..ccooviiiiiiiieiiiiicicceeeeee ettt C-1
Piiloha C1 - Kabely RS232C .......o ettt st b ettt et e b e C-1
Priloha C2 - Kabely DINC SItE.......cccviiiiiieiieiieie ettt ettt ettt sttt esbeesbeesbeesseesaesaeebeesseessesnsesseesseenseenns C-2
Ptiloha D - nastaveni odmeErovaci KONStANtY...............ccooiiiiiiiiiiii e e D-1
Piiloha F - strojni konstanty systému CNC8X6 a CNCSX9 ..........cccovveriieiiiiiiiieieeceete e F-1
Ptiloha F1 - nastaveni strojnich konstant pro jednotlivé typy Strojll.......cceeceereeriereerieenieeee e eee e e F-39
Piiloha G - pokyny pro udrzbu a montaz systému CNC8Xx6 a CNCS8XY ..........ccoceevviviininininciiciccenee, G-1
Ptiloha G1 - popis JedNOtek CINCSEXO ......couevieriiriiiiieiiiintie ettt ettt ettt sttt ne e b e G-1
PHIONA GL.1 = CPUOD4.....c.oiiieiieieeeetee ettt ettt ettt et e st e e b e b e eseeseestestassessasseesesseeseeseansensansensensens G-1
PFIIONA G 1.2 = SUDZ.....eiiieeiieiieieietete ettt ettt ettt et e st e st e st ess e s e seeseeseeseassensansessasseesesseeseensassensansn oe G-1
PHIONA G1.3 = SUDA ...ttt ettt ettt ettt et e st e bebe et e et e estastessassessasseaseeseaseeneansensansesensens G-2
Piiloha G1.4 - INO3 (PREPVST) ...cooiiiiiiiiiieiieieiieieiee ettt ettt ettt st ettt essessasesbesseeseeseensensensensensens G-2
Pfiloha G1.5 - OUTOS5 (OUTREAS) ..cueeiiiiieiieiieiieiieieie ettt ettt ettt ste st ettt esaessessasbesseeseeseensessensensensens G-3
PHIONA G1.6 - EPRIM ..ottt ettt ettt be sttt e st essessa s e ssesseeseeneensensansesensens G-3
Ptiloha G2 - popis jednotek CNCSEXO ......couiviiiiiiieiitinert ettt sttt G-4
PEIIONA G2.1 = SUDS.....ciiieeeieiieetee ettt ettt ettt ettt et e st e be b e eseeseeseestensassessassesseessassensansensansessensens
PFIOhA G2.2 - INOUTOT ...ttt ettt eitet et be bt eeseestestess e sessesesseeseessassessassassesseeseaseaseansanen oe
PFIONA G2.3 = CDISTP ...c..iiieiieieieeetee ettt ettt ettt e b et e e s e eseessestessensesseeseeseasaeneansensansessensens
PFIONA G2.4 = AINPOZ ..ottt ettt ettt ettt et e st e esbe s e e s e eseesteseassessasseesesseeseeneansensansensensens
Ptiloha G3 - POKYNY PTO UAIZDU......ceiriiiiiiiiiiiiieietccert ettt s sttt
Priloha G4 - pokyny pro montaz
Ptiloha G5 - postup pfi urceni pravdépodobné priciny ZAvady .........ccccoeverireriririeiinieninencee et G-6
Piiloha J - NelineArni KOTEKCE...........cc.ooiiiiiiiii ettt ettt e J-1
Ptiloha J1 - fidici soubor NOLINCOR.KNF a NOLINCO2.KNF pro rovinné nelinearni korekce .................. J-3
Ptiloha J2 - vyznam kli¢ovych slov pro rovinné nelinearni KoreKce..........cocvevvveviieiieiinienienicseee e J-4
Ptiloha J3 - soubory s rovinnymi KOTEKCEMI........cc.iicvieiieiiiiieiiesieeie ettt sreesreebeeaeesneseee e J-6
Ptiloha J4 - znaménka rovinnyCh KOTEKCT ..........c.cccuiiiiiiiiiiiiiieiccieceeeee ettt e J-7
Ptiloha J5 - fidici soubor COR.KNF pro prostorové nelinearni KOrekce ...........oocvevveeviieiieiiniieiieneeeeie e J-7
Ptiloha J6 - vyznam kliCovych slov pro prostoroveé KorekCe.........ouvvieviiiiiiiinienieiieiecieeeeceesee e J-8
Ptiloha J7 - soubory s prostorovymi KOTEKCEIMI.........c.eccvievirieiieiiesieeie ettt e steereeebeeebeseaeseeesaeesaeesseenneees J-9
Ptiloha J8 - princip prostorovych nelinearnich KOreKei ..........cccovvviviiiiiriiiiiiciiciecieseee e J-10
Ptiloha J9 - pfeneseni souborti nelinearnich korekci do SyStEmu...........ccvivvieiieierieniieiecie e J-11
Ptiloha K - spousténi externich davek ze SyStEmMU .................ccoooiiiiiiiiiiiiii e K-1
Ptiloha K1 - sytémovy adresal SYSFILES ........cooiiiiiiiiteteenc ettt K-1
Ptiloha K2 - spousténi externich programuil Z& SYSIEMU .........cceeeerierierieriieieeieeeest e et eae e snee e seeeeeenes K-1
Priloha K3 - fidici soubor EXT PROG.KNF ......cccooiiiiiimiiiiiiiieicteceneescetetetee et e K-2
Priloha K3.1 - komentar k tvorbé souboru EXT PROG.KNF.......c.ccccoiminininiiiiiinincnenescetceeicie e K-2
Priloha K3.2 - implicitni nastaveni souboru EXT PROG.KNF .......cccccccoiimiminininiiiiienincnceeseeeeeee e K-3
Ptiloha K3.3 - povoleni MENU tIACTtEK .......ccccectirieriiniriniiieietcicientesiesiceet ettt K-4
Ptiloha K3.4 - doporuceni pro praktické pOUZIVANT .........ceevueriiiiieiieciee e K-4
Piiloha L - tlacitka na paneltn SYStEMUL...............ccooviiiiiiiiieiiieiieiectese ettt esseesseeseesraesaeeseesseennas L-1
Ptiloha L1 - fyzické rozmisténi podle typu KIAVESNICE .......ccveeviiiiiieiiiieeii ettt L-1
Ptiloha L2 - vyznam tlacitek a prifazeni KOQU ..........c.covieiieiiiiiiiiiiiieceeie ettt L-3

PH1oha L2.1 - DEZNA tIACTIKA .....eoeiieiiiiiceie ettt eaa e s enaeeeeenaeeeeennaeeas L-3



Piloha L.2.2 - specialni tlaCitka .........ccooiiriieiieieee e e L4

L eu o) (T B T 0T« I PR L-5
Ptiloha L2.4 - pouziti tlacitka ZOOM pii NANIEAU.........coeviriiiiiiiiiinieececcce e o L-6
Ptiloha L3 - defini¢ni soubor KLAV.KINF ..ottt L-6
Ptiloha L4 - vyuziti tlacitek panelu v PLC Programul...........cocceereeieriinienininineeeeteiee et L-7
Ptiloha L4.1 - snimani béznych tlacitek v PLC Programu ..........c.ccoceverinererieieenienienineneeeeeeeeeenienie e L-7
Ptiloha L4.2 - snimani tlacitek pomoci bitoVEhO POLE .......eocueriiiiiiiiieiee e L-8
Piiloha M - Fidici hlavi€Ky partprogramil................ccceeovievieierieiienieeie e eeeseesteeseeseeeseesaesseesseesseessessneees M-1
Ptiloha M1 - popiSy KIHEOVYCH SIOV ....cccuiiitiiiieiiieiieiieeteeie ettt ettt ste e beesbeesaesseesaaesseesseense e M-2
PHIONA MILLT = IGT oottt ettt b ettt eaes M-2
PHIONA MIL.2 = MISG ..ottt sttt et et et sttt st b et s ebe s oo M-2
PHIONE MI1.3 = KOR ..ottt ettt st sttt sttt ere e e M-2
PHIONA MIL.4 = POS ..ottt ettt ettt sttt s st ebe e e M-3
PHIONA MIL.S = PAR ..ottt sttt sttt sttt s e M-3
PHIONE M6 = TCH ...ttt sttt sttt st e M-3
Ptiloha M2 - v1oZeni h1aviCKy Z @ditOrU.......ccvveiieiieieciieieeie ettt ettt reebeesaeseeesaeesseeseense e M-4
Ptiloha M3 - informacni hlaSeni z technologického partprogramul.............cceecveeieriieriiecieeieiieseese e M-4
PF10ha M3.1 - VSCODECIY POPIS...evverierrieiiarieiieettesieesteeseessestesseesseesseesseessesssesssesseessesssesssesssesseessesssesssenns M-4
Ptiloha M3.2 - pravidla pro tvorbu informacnich hlaSeni ............cccccveviiriinieciieiieeceeeee e M-5
Piiloha N - zdznam udalosti systému a PLC Programu..............cc.cccoeoeiininininiinienienieneneseseeeeeeeenie e N-1
Ptiloha N1 - seznam zaznamenavanych UdAlOStL..........c.eoeirirrieiiieieie e N-1
Pfiloha N2 - prohliZeni UAALOS .........eeiierieiiee ettt ettt ettt et e aeeteeneesneesneeneeenes N-4
Ptiloha N3 - zapsani udAlosti 18 diSK........ccoeriiiiiiiiieie e e e N-5
Pfiloha N4 - SErviSni FTP PIENOS ... .cc.eeiieriieiieii ettt sttt ettt et e ess et e b e teetesneesneesneeneeenes N-5
Ptiloha N4.1 - ovladani serviSniho FTP PIENOSU .......coiieiiieiiieieiie ettt N-6
Ptiloha N4.2 - seznam souboril pro servisni FTP prenos .........cceeevvierierieiieiieeceseeeee e N-7
Ptiloha NS5 - zapis udalosti Z PLC PrOZIAIMU........cccceiiiiiriinininiineeeetetee ettt N-7

Ptiloha N5.1 - zasobnik chyb PLC PrOZramul ..........cccoiririiirinieieieninesieeieeeeieerentesie st eeneeene e N-7



Piiloha A - systémové soubory

Priloha A - systémové soubory

Ridici systém CNC836 vyuziva ke své &innosti nékolik systémovych souborii. Obsluha systému je ke své &innosti
nepotiebuje. VéEtSina z nich je nastavena jiz u vyrobce nebo po oziveni systému u koncového uzivatele. Zménu
v téchto souborech mize provadét pouze zaskoleny pracovnik servisu nebo udrzby. Zapis je chranén heslem.
V systému CNC836 jsou naptiklad tyto systémové soubory.

ARCHIV.SYS
CNC836.KNF
PLCERROR.TXT
NELINKOR.TXT
KONV836.TXT

TABO.NAS

ATTRIB.KNF

KLAV.KNF ( viz. ptiloha L)

43880880840

Dalsi systémové soubory, jako jsou generatory fontli , obrazkd, piedpist pro dialogovou grafiku a jiné, jsou vzdy
platné pro danou softwarovou verzi a uzivatel je nesmi ménit.

Podrobng;jsi popis je uveden v dalSich kapitolach.

Priloha Al - ARCHIV.SYS - archivace systémovych soubort

Systém CNC836 ma v zalohované paméti CMOS ulozeny kromé partprogrami také rtizné systémové tabulky
(strojni konstanty, korekce nastrojd, konfiguraéni soubory atd.). Po instalaci systému u stroje zajisti servisni
pracovnik archivaci (zalohovani) vSech systémovych souborii a uloZeni na externi pamétové médium (disk
pocitate a pod.). Tuto archivaci resp. zalohovani se doporuCuje udélat vzdy pfi zméné
systémovych soubora (napf. oprava nékteré strojni konstanty) a déle predevsim pred jakoukoli
manipulaci v panelu systému napf¥. pfi vyméné systémové verze, kdy je potieba pro vymeénu
paméti EPROM vyjmou desku EPRM. Zvlast¢ v tomto piipadé hrozi pfi neopatrné manipulaci (zkrat
kontaktl zalohovaci baterie) ztrata vSech dat v zalohované paméti!

Pfi archivaci systémovych soubord se vSechny pozadované soubory spoji do jednoho souboru (softwarové
tlagitko "Za&loha CNC systému"). Tento soubor je potom mozZné pfenést na vnéjsi pamétové médium. Pienos
se provede podle zptisobu, jak je systém napojen na vnéjsi pamét’ (viz. dale). Je-li potfeba obnovit piivodni stav,
pienese se archivni soubor z externiho pamétového média zpét do systému a po stisku soft.tla¢itka "Obnova
CNC systému" se vSechny soubory obnovi.




Obsluha

Ridici archivaéni soubor

V paméti CMOS je ulozen tzv. fidici archivacni soubor, ktery ma nazev ARCHIV.SYS. Na zacatku tohoto
souboru je uvedeno nékolik fadek komentafe k tomuto souboru. Za komentafem nasleduje klicové slovo
$ARCHIVS, za kterym jsou ndzvy soubort. Na prvnim fadku za kliG¢ovym slovem musi byt vzdy
uvedena uplné cesta a nazev souboru, do kterého se ulozi vSechny archivované soubory,
jejichz nazvy jsou na dalSich fadcich. Nazev souboru, do kterého se provede archivace, se zvoli podle
typu napojeni systému na externi pamét. Nazvy soubori, které se maji archivovat se jiz uvadéji bez cesty,
protozZe se vzdy nachazeji v zalohované paméti (D:\CMOS). Piiklad souboru ARCHIV.SYS (bez uvodnich fadek
komentare) je uveden na nasledujicich fadcich:

SARCHIVS
D:\CMOS\99999.NCP
CNC836.KNF
ARCHIV.SYS
TABO.REK
TAB0.KOR
TABO0.POS
TABO.PAR
TABO.NAS
PLCERROR.TXT
NELINKOR.TXT
PEVNECYK.NCP

V tomto piipadé se soubor CNC836.KNF a vSechny dale uvedené soubory ulozi do jednoho souboru s ndzvem
99999.NCP, ktery bude v adresaii CMOS na disku D.

Obecné se nedoporucuje, aby uzivatel vymazal z fidiciho souboru ARCHIV.SYS nékteré soubory, které
nepotfebuje zalohovat. I kdyz napf. obsah souboru TABO.PAR. neni prakticky potfebné zalohovat, musi byt v
paméti CMOS, coz se testuje se po zapnuti systému. Pokud by doslo omylem k jeho vymazani, je nejjednodussi
jeho obnova z archivniho souboru.

Uzivatel naopak mize do tohoto souboru doplnit dal$i nazev souboru, ktery chce jednoduse zalohovat. Prakticky
by se mohlo jednat napf. o partprogram, ktery chce mit trvale k dispozici v paméti systému. Pti ptidavani dalsich
souborl je tieba mit na paméti, ze vzrista narok na misto v zalohované paméti. Doporuceny archivni soubor
zabere cca 28000 byte. Toto misto musi byt k dispozici v zalohované paméti, aby se archivni soubor viibec mohl
vytvorit.

Pokud je v paméti dostatek mista, je mozné vytvoreny zalohovy soubor v paméti ponechat i po pfenosu na
externi pamét,, piipadné jej obCas znovu vytvofit stiskem tlacitka "Z&loha CNC systému". Jednoduse je pak
mozné obnovit nahodné vymazanou tabulku, aniz by se musel zalohovy soubor nejprve nahrat.

Postup zalohovéani podle typu pfFipojeni systému

Vytvoreni zalohovaciho (archivniho) souboru se ve vSech pfipadech provede stiskem softwarového. tladitka
"Zaloha CNC systému".

Spravné vytvoreni souboru je ozndmeno zpravou. V zalohovacim souboru jsou jednotlivé soubory oddéleny
fidicim slovem $FILES, za kterym je uveden Gplny nazev konkrétniho souboru.

Pozn.:

Obecné se nedoporucuje délat v zalohovacim souboru, ktery je v textovéem tvaru, néjaké zmény. Pokud se upravy
provadéji, je treba mit na paméti mozné disledky chybné opravy. V kazdém pripade je nutné dodrzet u kazdého
souboru pozadovanou syntaxi. V Zadném pripadé se nesmi ménit a opravovat ridici radky $SFILES !!!
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Piiloha A - systémové soubory

A) Systém je napojen na DNC sit’ firmy MEFI

Tento zplisob je nejefektivnéjsi. Doporuceny nazev souboru pro zalohovani je napt. 99999.NCP, t.j. soubor bude
mit nazev jako partprogramy.

Pozn.1:

Pripona tohoto souboru (a eventudlni predpona) musi souhlasit s udaji, uvedenymi v konfiguracnim souboru
CNC836.KNF' v parametru 10, kde je uveden filtr pro partprogramy! Nazev u DNC sité firmy MEFI spolecné
s komunikacnimi adaptéry TRANS u jinych strojit by mohl byt také PPG99999.STX nebo jenom 99999.STX.

Pokud dojde k vymazani paméti CMOS (disk D:) v systému a je nutné provést formatovani disku D:, nahraje se
po novém zapnuti systému z paméti EPROM (disk A:) do paméti CMOS (disk D:) soubor ARCHIV.SYS, ktery
ma uvedeno jméno souboru pro zalohovani 99999.SYS. Tento nazev souboru se musi upravit podle doporuceni,
uvedeného vyse, t.j. ndzev se musi zménit napt. na 99999.NCP nebo 99999.STX apod. Dale se musi "ru¢né" v
souboru CNC836.KNF zkontrolovat a nastavit parametry 43 (pfenosova rychlost), 46 (DNC protokol pouzit:
ANO) a 47 (adresa v DNC siti) pro DNC sit’, protoze implicitné neni DNC sit’ povolena. Spravné nastavit se také

musi maska partprogramu, t.j. pfipona a eventuelni pfedpona partprogramu v parametru 10.

Teprve potom je mozné zalohovy soubor nacist po DNC siti do systému a z néj obnovit vSechny systémové
soubory.

Prenos zalohovaciho souboru po DNC siti je stejny jako pienos partprogramu a je popsan v kapitole DNC
prenosy.

B) Systém je napojen pouze pres sériovy kanal RS232C

Tento zpusob se pouzije napi. pokud se k systému piipoji LAPTOP nebo jiny podcita¢, na kterém neni
nainstalovana DNC sit’.

Doporuéeny nazev zalohovaciho souboru je 99999.SYS. V tomto pfipadé je pfipona SYS povinna! Dale musi
byt nastaveny parametry 43 az 46 v souboru CNC836.KNF.

V parametru 44 je uveden startovaci znak (podle normy je to 02h (STX)), v parametru 45 je uveden zavérecny
(koncovy) znak (podle normy je to 03h (ETX)). Parametr 46 se nastavi na N (DNC protokol pouzit: NE). Pro

potiebu operacniho systému MS DOS se jeste¢ automaticky na konec souboru ptipoji znak 1Ah (Ctrl Z).

Pro pfenos ze systému do pocitae se nejprve na pocita¢i namoduje sériovy kanal (napf.. MODE COM2:
4800,N,8,2 - rychlost stejna jako v parametru 43 v souboru CNC836.KNF) a spusti se pienos piikazem DOSu:

COPY COM2 99999.SYS

Na systému se zvoli adresar systémového editoru (nikoli adresaf pro partprogramy !), dale tlacitko periferie,
kurzorem se vybere soubor 99999.SYS a stiskne se tlacitko "paska" a potvrdi se zahajeni pfenosu.

Pro pfenos z pocitace do systému se nejprve na pocitaci namoduje (pokud jiz neni) sériovy kanal (napi.: MODE
COM2: 4800,N, 8,2) a spusti se pfenos ptikazem DOSu: COPY 99999.SYS COM2.

Pted odstartovani pienosu na pocitac¢i musi byt jiz systém pfipraven na pfijem, t.j. v rezimu periferie se odstartuje
prenos (tlacitko "paska™) !
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Obsluha

Priloha A2 - CNC836.KNF - konfiguraéni systémovy soubor

Podle udaji v tomto souboru si systém po zapnuti nastavuje nékteré parametry. Zmény v tomto souboru se tedy
uplatni vzdy aZ po vypnuti a opétovném zapnuti systému.

Pravidla pro z4apis do konfiguraéniho souboru

Konfiguraéni fetézec musi byt na samostatném fadku, ktery za¢ina znakem $ a povinné dvouznakovym ¢islem
konfiguraéniho parametru. Za nim nasleduje vlastni konfiguraéni fetézec, ktery mtze byt odd€len od cisla
parametru nékolika mezerami. Komentafe mohou byt kdekoli v tomto souboru, kromé¢ konfiguracnich radkd, t.j.
fadku, které zaCinaji znakem $. Maximalni délka jednoho konfiguraéniho fadku je 80 znakd! Pokud je to u
parametru uvedeno, musi mit piesné uvedeny pocet znaka!

Dulezité upozorneéni:

Pokud se v panelu systému méni paméti EPROMO a EPROM1 za novou systémovou verzi, mlize nastat situace,
ze v ptuvodnim souboru CNC836.KNF mohou chybét nekteré konfiguracni parametry, které byly doplnény pii
vyvoji nové verze. Pokud tato situace nastane, hlasi se po zapnuti systému chyba:

"CHYBA PRI OTVIRANI SOUBORU V IMPLICITNIM ZARIZEN["
Jsou mozné dva postupy pro vyfeseni této situace.

a) Vymazat aktualni soubor CNC836.KNF z adresate CMOS (ze zakladniho menu zvolit F6 ("oko"), dale F4
(systémovy editor), kurzorem zvolit soubor CNC836.KNF a stisknout tlacitko F5- mazani). Po opétovném
zapnuti systému se z paméti EPROM nahraje originalni soubor CNC836.KNF. Nevyhodou tohoto postupu je,
ze originalni soubor CNC836.KNF mtize mit nékteré parametry odlisné od aktualniho souboru. Proto je
dilezité si pfed vymazanim a vypnutim systému poznamenat nastavené hodnoty a po zapnuti systému je do
nov¢ nahraného souboru CNC836.KNF opravit. Do adresate CMOS se kromé konfigura¢niho souboru
nahraji i nové soubory s tabulkami korekci a posunuti poc¢atkd, s nulovymi hodnotami. Rovnéz se do adresare
CMOS nahraje i novy soubor se strojnimi konstantami TABO.REK, ktery s nejvétsi pravdépodobnosti
nebude shodny s Vasim souborem TABO.REK, jehoz konstanty jiz budou nastaveny pro konkrétni stroj. Je
proto nutné tento soubor pied vyménou paméti zaslat na pfipojeny pocitac (je-li systém v DNC siti) nebo
pfenést pres sériovy kanal napt. do LAPTOPU. Pokud neni tento soubor zalohovan, je nutné si konstanty
alesponi poznamenat.

b) Pokud je k dispozici externi klavesnice, je mozné doplnit chybg&jici parametry do souboru CNC836.KNF
pod operacnim systémem DOS editorem AEDIT.EXE, ktery je k dispozici v paméti EPROM (na "disku"
A:\). Do DOSu se dostaneme stiskem tlacitka SCROLL LOCK na externi klavesnici.

Vyhodou tohoto postupu je, Ze se pouze doplni chybéjici parametr, ostatni se ponechaji beze zmény. Beze zmény
zustanou i tabulky korekei a posunuti pocatka.

Pozn.:
Editor AEDIT prepina do rezZimu vkladani znakii stiskem tlac. ESC a I (,,insert”), rezim prepisovani znakit ESC
a X (exchange). Ulozeni se provede stiskem ESC, Q (quit) a E (exit).

V dalsim textu je uveden soupis vSech konfiguracnich parametrd. Nejprve je uveden komentar a pak konfigura¢ni
parametr. Pfiklady parametri jsou vétSinou implicitni hodnoty, které jsou ulozeny v paméti EPROM.
Konfiguraéni parametry se zapisuji velkymi pismeny.
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$01

C\CMOS\

Cesta k implicitnimu adresati v zalohované paméti, na konci musi byt \.
Tento parametr je nastaven na adresai CMOS a nesmi se v zadném piipadé
meénit!

$02

A\

Cesta k adresafi na disketé, neni-li disketa, pak napsat '-'

$03

C\CMOS\

Cesta k adresafi pro praci v siti.

Pro DNC, MDTP1 a FTP protokol se adresar zadava stejny jako implicitni
adresat.

Pro IPX/SPX protokol sit¢ MS-WINDOWS se zadava se cesta na sdileny
adresar v siti ( M:\).

$04

Cesta k adresati na HARD DISK nebo EPROM DISK (disk C). Ve verzich
systému, kde neni EPROM DISK ani HARD DISK se muze nastavit -/, tj.
zatizeni neni piistupné. Obvykle je vSak od vyrobce nastavena v tomto
parametru cesta C:\SYST\PROG, coz je cesta, kde jsou ulozeny originalni
systémové tabulky.

$06

P ’C’ N) M’ V’ S’ R’
T,D

Volba klavesnice. Podrobné je problematika typu klavesnice a rozmisténi
tlacitek popsana v piiloze: ,, Tla¢itka na panelu systému®. Pro jednotlivy typ
klavesnice systému je pfitazeni kodu tlacitek k fyzickym tla¢itkiim uréeno
v souboru KLAV.KNF. (Muze byt pouzit nepovinny dalsi znak nastaven na
,,2%, ktery omezi 4-stisk maximalné na 2-stisk tlacitek)

$07

XYZUVW

Nézev soufadnic (povolené nazvy jsou X,Y,Z,U,V,W,A,B,C). Pocet znakti
je povinng 6, misto neobsazenych soufadnic mize byt libovolny jiny znak.
Po stisku pfislusného tlacitka v editoru se zobrazi znak zde uvedeny. Misto
nepouzitych soufadnic je vhodné dat napt. znak ",+, apod., které na panelu
nejsou. Pokud chceme zadat znak, ktery nejde zadat z klavesnice systému.
Provedeme to pomoci editoru funkci KOPIE BLOKU (viz Navod k obsluze)
nebo po pripojeni externi kldvesnice.

$08

Obrazovka Color nebo Mono (C/M). Volba typu obrazovky. (Miize byt
pouzit nepovinny dalsi znak nastaven na ,,X*, ktery zablokuje konfiguraci
SMonitor)

$09

Vypis adresait podle Abecedy nebo Datumu (A/D). Vypis podle datumu ma
tu vyhodu, Ze partprogram, se kterym se pracuje, je uvadén ve vypisu jako
prvni.

$10

*NCP

Filtr pro partprogramy dle konvenci DOS (pfedpona max. 3 znaky). Pokud
neni systém pfipojen na DNC sit’, mize byt pfedpona i ptipona libovolna.
V DNC siti s TRANSy musi byt pfipona i pfedpona stejna jak je
nakonfigurovana pro TRANSy. Pokud se necha implicitni nastaveni
nabizené pii instalaci DNC sité€ na pocitaci PC, uvede se zde PPG*.STX.

$11

TAB*.KOR

Filtr pro soubory KOREKCI - piedpona TAB je povinna ! Doporuduje se
ponechat i piiponu KOR.

$12

TAB*.POS

Filtr pro soubory POSUNUTI POCATKU — predpona TAB je povinna !
Doporucuje se ponechat i pfiponu POS.

$13

TAB*.PAR

Filtr pro soubory PARAMETRU - piedpona TAB je povinna !
Doporucuje se ponechat i ptiponu PAR.

$14

TAB*.REK

Filtr pro soubory strojnich konstant REK - pfedpona TAB je povinna !
Doporucuje se ponechat i pfiponu REK.

$15

Néazev souboru pro systémovy editor. Doporucuje se ponechat *.*, takze
budou v systémovém editoru piistupné vSechny soubory.

$16

L*NCP

Filtr pro nazev makrocykld. Pokud nebude pfipona stejna jako

pro partprogramy, nebudou ve vypisu seznamul partprogrami vidét, ale
k pfislusnému partprogramu se nactou. Pred hvézdickou mohou byt
maximalné 4 znaky ! Doporueny nazev je L* NCP

$18

*NCPLST

Filtr pro soubory se specidlnim kédem partprogramu. Povinny tvar je
hvézdicka, tecka, tfi znaky piipony zdrojového tvaru a tii znaky piipony
pro listing ze souboru - celkem 8 znakd !!!

Pozn.: Tento parametr nemusi byt v souboru CNC836.KNF uveden pokud
neni pouZit.
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$17 |PEVNECYK.NCP | Nazev souboru s pevnymi cykly - max 8 znak a pfipona stejna jako
u partprogrami. Pro frézky je uréen soubor PEVNECYK.NCP,
pro soustruhy je uréen soubor PEVNECY4.NCP.

$21 TABO0.KOR Nazev systémové tabulky s KOREKCEMI, piedpona TAB je povinna.
Piipona musi byt stejnd jako u 11.

$22 | TABO.POS Nézev systémové tabulky s POSUNUTIM, predpona TAB je povinna
Piipona musi byt stejnd jako u 12.

$23 TABO.PAR Nazev systémové tabulky s PARAMETRY, pfedpona TAB je povinna
Piipona musi byt stejna jako u 13.

$24 | TABO.REK Nazev systémové tabulky REKONFIGURACE (strojnich konstant),
predpona TAB je povinna. Pfipona musi byt stejnd jako u 14.

$30 [200 Rozsah %F (pro plynulou regulaci 2500, pro game-port 098)

$31 12 Pracovni oblast %F (pro plynulou regulaci 1, pro game-port 088)

$32 |32 Hystereze %F (pro plynulou regulaci 200)

$33  |200 Rozsah %S

$34 |12 Pracovni oblast %S

$35 |32 Hystereze %S

$36 |P Rizeni owerride vietena pomoci potenciometri (P) nebo pomoci
kurzorovych Sipek (K). Pouzito kvtli kompatibilité se star§imi systémy.
Implicitné je nastaveno P. Pokud se nepouziva owerride vietena, je mozné
jej zablokovat zadanim K.

$40 | 3F8 Parametry sériového kanalu v panelu. Tfemi znaky se zad4 adresa COM
portu: (3F8=COMI1, 3E8&=COM3, 2E8=COM4, 2F8=COM?2 ).

$41 | 0C Cislo prerugeni (IRQ) - IRQ4=0C=COM1, IRQ5=0D=COM3,
IRQ3=0B=COM2 (2 znaky)

$42 10 Maska registru preruseni (10=IRQ4=COM1, 20=IRQ5, 08=IRQ3=COM2)
(2 znaky)

$43 18 Pienosova rychlost pro povoleny sériovy kanal
(0C=9600Bd, 18=4800Bd, 30=2400Bd, 60=1200Bd, 1=115200Bd)
(2 znaky) Doporucena rychlost je 9600Bd.

$44 |02 Startovaci znak zacatku ptenosu po sériové lince do panelu. Po¢inaje timto
znakem se za¢nou nacitat data, napf. partprogram. Neplati pro DNC.
(zapisuje se kod HEX - Ibyte, t.j. 2 znaky)

$45 1A Koncovy znak pienosu po sériové lince do panelu
(zapisuje se kod HEX - 1byte, t.j. 2 znaky)

$46 |N Parametry DNC sit¢ (1 znak)
Bez protokolu .............. N
DNC protokol ........... .. A
protokol WINDNC ....... Y
protokol MDTP1 .......... M
protokol FTP ............... F

$47 |01 Adresa systému v DNC siti (Eislo v rozsahu 01 az 10) (2 znaky)
Kazdy systém (piipadné TRANS) v DNC siti musi mit jinou adresu.

$48 A Povoleni zafazovani partprogrami do databaze v nadfazeném pocitaci
ANO/NE (A/N) (1 znak).
Tento parametr neni vyuZit — rezerva.
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$49

F++0

Zobrazeni tabulek (Fréza = X,X,Z.4,5,6, Soustruh = X,Z) (F/S),

Implicitné je zafazena fréza (F), t.j. zobrazuji se tabulky korekei pro v§echny
(i nepouzité) souradnice. Jeli nastaven soustruh (S), pak pii volbé indikace
WIN se v tabulce korekci zobrazi pouze osy X a Z.

Za znakem F resp. S nasleduji dvé znaménka v libovolné kombinaci. Prvni
znaménko je ur¢eno pro prvni osu, druhé pro druhou osu. Znaménka urc¢uji
smér zobrazovani pohybu pii grafickém zobrazovani pohybu soutadnice tak,
aby draha na obrazovce byla zobrazovana ve stejném sméru jako

ve skutecnosti.

Ctvrty znak v tomto parametru je 0 nebo 1. Zadani 0 znamena, 7e

pii grafickém zobrazovani drahy se neposunuje pocatek souradného kiize
(obvykle pozadovano u soustruht). Zadanim 1 lze pii zobrazovani drahy
zvolit pocatek soufadného kiize v libovolné poloze.

Celkem jsou v parametru 49 Ctyti znaky.

$50

KONVS836.EXE
0

Néazev konverzniho programu pro pievod uZivatelského tvaru
partprogramu do kodu systému CNC836. Pokud neni konverzni program
pouzit, uvede se - (poml¢ka) Pozn.: Tento parametr nemusi byt v souboru
uveden viibec. Hodnota ,,0° zrusi syntaktickou kontrolu po edici.

$51

Parametr je nepovinny a pouziva se pouze pro soustruhy v piipadé, pokud
ma systém pfi programovani polomerovych korekci G41/G42 provadét
jeste korekcei na tzv. nulovy néstroj. Parametr je naplnén fetézcem deviti
dvojic znakd, tj. celkem 18 znakl. Akceptované znaky jsou plus, minus a
nula. V parametru je uvedeno napf. -- -+ ++ +- 0- -0 0+ +0 00 .
Jednotlivé dvojice se tykaji méticich bodi P1-P9 proosuXaZa
znamenaji ze se pficita (+) nebo odecita (-) aditivni posunuti méficiho
bodu viici poloze stiedu btitu. V pripadé nuly je aditivni posunuti nulové.
Popis je uveden téZ v Navodu k programovani.

Parametr se pouziva pro prvni nastrojovou hlavu.

Pouziti tohoto parametru je podmin€no nastavenim znaménka u strojni
konstanty ¢islo 65 na minus !

§52

+-0

Dtto jako parametr 51 pro eventualni druhou néstrojovou hlavu.

$53

40.30

Verze komunikacniho protokolu mezi panelem a kazetou.

$54

Rezervovano pro palici stroje (BACKWARD)

$55

$56

Omezeni délky jednoho partprogramu:

0= 0.5Mbyte, 1 = 1 Mbyte, 2 = 2 Mbyte, 3 = bez omezeni
4 = bez omezeni s potlacenim listingu ze souboru

5 = bez omezeni s potlacenim listingu ze souboru a grafiky

$57

Zaznam programu do horni paméti (0 =bez zaznamu, 1 = se zaznamem,
2 = zaznam s korekcemi a plynulou nédvaznosti ) Zaznam se vyuziva

pti polom. korekcich a v grafice.

Pokud parametr neni uveden, je zdznam povolen ( 1).

$58

48

Qdstin Sedé barvy pozadi na obrazovce (30 — 63)

$59

Volba 1. soutadnice a komentai pro format soufadnic a listingu (palici stroj)

$60

Volba 2. Soutadnice a komentaf pro format souradnic a listingu (palici stroj)

$ol

Volba 3. soufadnice a komentai pro format soufadnic a listingu (palici stroj)

$62

CASYSFILES\

Cesta k adresafi pro systémové soubory (nelinearni korekce a jiné ).
( Doporucuje se nastavit jiny adresai nez CMOS, napiiklad SYSFILES ).

$63

Zatazeni preprocesoru pro partprogramy.

( 0= vyfazen, 1=zatazen, 2=vyfazen s pfifazenou paméti pro MDTP1 )
Pokud parametr neni uveden, je preprocesor zafazen.

Preprocesor umozni pouzit naptiklad automaticke zptesiiovani zadani
pro kruhovou interpolaci a jiné.

S04

C\CMOS\

Adresar pro nazev souboru pro technologické informaéni hlaseni
z partprogramu (viz piilohu M3). Parametr je nepovinny a pokud neni
uveden, predpoklada se adresat CMOS.
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$65 | C:\PLC\ Adresar pro PLC programy (plati jen pro fadu DUAL). Pokud parametr
neni uveden, predpklada se nastaveni C:\PLC.

$66 | TAB*TCH Filt pro soubory technologickych tabulek. Technologické tabulky vyuziva
PLC program, napiiklad pro nastrojové hospodaistvi.

$67 |  CNC836 Text pro ivodni napis pii zapnuti systému. Znaky “ * budou nahrazeny
mezerou a slouzi pro moznost vycentrovani napisu. V zakladnim rozliSeni je
mozno pouzit 15 znaki a v rozliseni 800x600 18 znaki.

$68 | TABPLC.REK Nézev pro sekundarni (uzivatelsky) soubor strojnich konstant. Sekundarni
soubor se pouziva tehdy, kdyz je potieba néktéré strojni konstanty
zptistupnit obsluze pro editaci. Hlavni strojni konstanty (TAB0.REK) potom
mohou byt chranény proti zapisu a pied vymazanim. Kdyz parametr neni
uveden, systém pouziva na rekonfiguraci jen hlavni strojni konstanty
uvedeny v $24.

$§70 140 Protokol MDTP1 — ¢asova kontrola pro ptichod ACK-NAK

$71 |E Protokol MDTP1 — kod pro vstup

$72 | A Protokol MDTP1 — kéd pro vystup

$§73 |05 Protokol MDTP1 — doba pied vyslanim 1.bloku dat

§75 Adresar pro konfigurac¢ni soubor PLC (sekundarni procesor). Plati pro fadu
systémi CNC8x9 — DUAL. Pokud neni vyplnén, je standardné
prednastaven.

$76 Adresar pro systémovy konfigura¢ni soubor PLC (sekundarni procesor).
Plati pro fadu systémi CNC8x9 — DUAL. Pokud neni vyplnén, je
standardné prednastaven.

$§77 |S Barva podkladu: §eda=S, modra=M (pifednastavena je Seda barva)

$78 |0 ECC parita. Pokud je nastavena hodnota 1, systém kontroluje spravnou
funkci ECC parity pro paméti DIMM.

$83 0 Pomocna funkce pro tvorbu dokumentace (1)- Printscreen

$84 |192.168.0.210 IP adresa systému pro FTP pienos programti (TCP/IP protokol)

$85 IP adresa FTP serveru pro partprogramy

$86 IP adresa brany pro partprogramy

$87 Jméno systému maximalné na 16 znaka pro piistup na FTP server pro
pfenos programil

$88 Heslo pro systém maximaln€ na 16 znakd pro piistup na FTP server pro
pfenos programil

$90 192.168.0.210 IP adresa systému pro servisni FTP pienos (TCP/IP protokol)

$91 IP adresa FTP serveru pro servis

$92 IP adresa brany pro servis

$93 Jméno systému maximalné na 16 znaka pro pfistup na servisni FTP server

$94 Heslo pro systém maximalné na 16 znakd pro pfistup na servisni FTP server

$98 |- Nézev pro dalsi soubor strojnich konstant, napiiklad pro nastaveni dynamiky
o0s. (TABOAXIS.REK).

$99 |- Nézev pro dalsi soubor strojnich konstant.

$100 | Czech Nastaveni jazykové verze: Czech, Polish, Hungarian, English, German,
Russian, French

§101 |0 1=Zru$eni napisi MEFI

$102 |0 0=systém nenacte automaticky fixni aditivni posun
1=systém nacte fixni aditivni posun ze souboru TABFIX.POS
(2=jako 1, ale bez moznosti interaktivniho zadavani)
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Priloha A3 - PLCERROR.TXT - soubor chybovych hlaseni a
zprav PLC programu

V tomto souboru jsou ulozeny texty chyb a zprav, které indikuje PLC program. Texty v tomto souboru se nesmi
ménit.

Pro informaci uvadime, ze soubor zac¢ina klicovym slovem %%PLCERR. Dale nasleduji fadky, uvozené znakem
% a Cislem chyby v rozsahu 1 - 99. Text pfislusné chyby je na dal§ich maximalné 5-ti fadcich po maximalné 32
znacich.

Texty zprav uvozuje klic¢ové slovo %PLCMSG. Nasleduji opét cisla zprav uvozena %. Text zprav mize byt na
max. dvou fadcich po 16 znacich.

Podrobné o tomto souboru viz. Naved PLC, kapitola 14.

Priloha A4 - NELINKOR.TXT - soubor nelinearnich korekci

Soubor se vyuzije pouze v pfipadé, Ze je nastavena strojni konstanta Cislo 9. V tabulce jsou zadané hodnoty
korekci v mikronech po 10mm od referen¢niho bodu (nuly).
Priklad pro korekci osy Z v zavislosti na poloze osy Y:

001: 10

002: 10

003: 15

004: 5 atd.

Je-li souradnice Y bodé¢ 003 (t.j. 30mm od nuly resp. od reference), zkoriguje se soutadnice Z o plus 15
mikronti. Tato korekce se neprojevuje na indikaci.

Zpisoby nastavovani nelinearnich korekei jsou podrobné popsany v priloze J.

Priloha A5 - KONV836.TXT - konverzni textovy soubor
pro KONV836.EXE

Textovy soubor pro fizeni uzivatelské konverze partprogramil na tvar, ktery zpracuje systém CNC836. Vyuzije
se pouze u specielnich typa strojt.

Priloha A6 - TABO.NAS - pfifazeni €isel nastroju
nastrojovym hlavam
Textovy soubor TABO.NAS se vyuzije pouze u soustruhti s dvéma nastrojovymi hlavami. Je uveden kli¢ovym

slovem $NAS a musi kon¢i hvézdi¢kou. Nasleduje seznam pouZitych ¢&isel ndstroji pro prvni a druhou
nastrojovou hlavu.

1: T1, T2, T3, T4 atd.
2: T10, T20, T30 atd.
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Podle ¢isla nastroje v partprogramu se automaticky podle této tabulky mize zafadit posunuti nastrojové hlavy,
zadané ve strojnich konstantach 164 az 167. V tomto piipadé pak mohou byt partprogramy z hlediska geometrie
psany pouze pro jednu nastrojovou hlavu. Nastaveni soufadnych systémi pro obé& nastrojové hlavy je téz
ovlivnéno strojni konstantou 65.

Pfiloha A7 Ochrana soubort proti prepisu a smazani
(plati od verze panelu 30.26 od 20.10.2000)

Pocinaje uvedenou verzi je mozné chranit vybrané soubory proti smazani a proti pfepisu pfi edici souboru.
Doporu¢uje se takto chranit predevsim strojni konstanty a dalsi soubory, se kterymi nema obsluha bézné
manipulovat (napf. pevné cykly, specialni makrocykly, systémové soubory apod.). Je mozné takto chranit i
soubory s posunutim pocatkt (TABO.POS) nebo soubor s korekcemi (TAB0.KOR), pokud sta¢i moznost
zapisovat do téchto souborti pomoci interaktivniho zadani a nikoli pomoci editoru — pro interaktivni zadani je
zapis do téchto souborl povolen vzdy.

Seznam soubort, které jsou chranény proti zapisu a vymazani, je uveden v fidicim souboru s povinnym nazvem
ATTRIB.KNF, ktery je umistén v adresati CMOS. V souboru je za kli¢ovym slovem $ATR 01 (01 je cislo
verze, muze byt odlisné¢) uveden seznam soubort, které maji byt chranény proti zapisu a vymazani. Soubory jsou
uvedeny pouze nadzvem a piiponou (bez cesty — jedna se pouze o soubory v adresafi CMOS). Aktivace tohoto
atributu je podminéna jeSté nastavenim piiznaku /R (read — ¢teni), ktery je uveden za ndzvem souboru  (pro
prehlednost miize byt oddélen mezerami). Pokud je za nazvem souboru uvedeno /R, je soubor chranén, pokud je
uveden pouze nazev souboru, soubor chranén neni — je to stejné jako by v ATTRIB.KNF nebyl soubor vibec
uveden.

Pied kli¢ovym slovem $ATR mize byt uveden libovolny komentaf

Priklad:

KOMENTAR

$ATR 01

CNC836.KNF /IR
TABO.REK /IR
DIGRF.TXT /IR

V uvedeném prikladu je blokovan zapis a vymazani soubortt CNC836.KNF, TABO.REK a DIGRF.TXT.

Soubor PEVNECYK.NCP ma zapis povolen a je ho mozné i vymazat. Odstranénim pfiznaku /R Ize docasné
zrus$it blokovani zapisu napft. pro upravy souboru (PEVNECYK.NCP) zaskolenou osobou. Po oprave se piiznak
/R opét dopise. Pii zméné atributu /R resp. jeho vymazani nebo naopak dopsani neni nutné systém restartovat.

Vyrobce dodava soubor ATTRIB.KNF naplnény jmény souborti, u kterych se predpoklada moznost blokovani
zapisu, ale atribut /R je uveden pouze u nékolika systémovych souborti. U ostatnich soubort se doplni /R podle
potfeby a pozadavku.

Pozn.:
Neni na zavadu, pokud jsou v souboru ATTRIB.KNF uvedeny i ndzvy soubort, které v adresati CMOS nejsou.
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Rozdéleni strojnich konstant na dalSi soubory

Systém umoziuje rozdélit soubor TABO.REK na systémovou ¢ast a uzivatelskou cast. Nazev souboru pro
systémové strojni konstanty je zadan v souboru CNC836.KNF pod parametrem $24 TABO.REK.

Nazev souboru pro uzivatelské ( sekundarni ) strojni konstanty je zadan v souboru CNC836.KNF pod
parametrem $68 (TAB_PLC.REK napfiklad ), $98 a $99.

Pokud $68 nebude uveden nebo tam bude pomlcka, predpoklada se jenom jeden soubor strojnich konstant.
Rozdéleni hodnot mezi oba soubory je libovolné. Systémovy soubor strojnich konstant se zamkne pomoci /R

v souboru ATTRIB.KNF

(Pozn.: oba soubory musi mit na zacatku klicové slovo $REK)




Obsluha
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Priloha B - formatovani paméti CMOS

Priloha B - formatovani paméti CMOS

Zélohované paméti systtmu CNC836 jsou naformatovany jako diskova zafizeni. Tyto paméti je nutné
naformatovat pfi prvnim oziveni systému (provede vyrobce) nebo v pfipade, ze dojde ke ztraté¢ dat napf.
v disledku dlouhodobého odstaveni systému (déle nez mésic) nebo piizkratu v napajeni paméti, ke kterému
miize dojit neopatrnou manipulaci pfi vyndani desky paméti ze soklu zakladni desky pocitace (motherboardu) pti

vymeéngé verze software.

Pokud nejsou paméti naformatovany, vypise se po zapnuti systému a po prob¢hnuti rutin BIOSu chybové hlaseni:

Data error reading drive D
Abort, Retry, Fail?

Postup formatovani:

Vypneme fidici systém. Do konektoru (5-ti kolik DIN) v
zadni ¢asti panelu zasuneme kabel od klavesnice. Klavesnici
lze pouzit libovolnou od bézného pocitace PC. Pozn.: Nelze
pouze pouzit staré klavesnice pro pocitace PC/XT.
Zapneme fidici systém a po vypisu chybového hlaseni ...

Data error reading drive D

Abort, Retry, Fail?
... stiskneme na klavesnici znak A (Abort) nebo znak F (Fail).
Na displeji se objevi vyzva (prompt):
A:\>
Za uvedenou vyzvu napiSeme z klavesnice piikaz:
CFORMAT

Na displeji se objevi text:

MEFI CMOS AND EEPROM DISK
FORMATTER V1.0

Warning: All data on the formatted disk will be
destroyed

Press C to format CMOS, E to format EEPROM,
any other key to abort:

Stiskneme tlacitko C
Na displeji se objevi text:

Disk formatted. Disk capacity: 254kB
A:N>
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Pozn.: Diskova kapacita muze byt jina, zalezi na pouZitych
paméetech.

Prepneme se na disk D, coz je zalohovana pamét’ pro
partprogramy  a tabulky.

Prepnuti se provede zapisem ...

D:

... a zapis se potvrdi tlacitkem ENTER

Na displeji se objevi vyzva:
D:\>

Vytvofime adresaf CMOS zadanim piikazu ...
D:\>MD CMOS

... a zapis potvrdime tla¢itkem ENTER:

Zda se adresaf spravné vytvoril se mizeme presvedEit zadanim
ptikazu DIR, po kterém se na displeji vypiSe ...

CMOS <DIR> 12-20-95 4:01p

Pozn.: Datum a Cas je samoziejmé odlisny

Vypneme systém, odpojime klavesnici a opét zapneme systém.
Nyni jiz musi systém ,,nab&hnout, t.j. navaze komunikaci s
kazetou a po uvodnim obrazku se objevi hlavni format se
soufadnicemi.

Do zalohované paméti se nahraji vSechny tabulky z paméti EPROM. Tabulky korekci TAB0.KOR, posunuti
pocatkit TABO.POS a parametrtt TABO.PAR jsou vynulované.

Je velmi dulezité zkontrolovat (jesté pred zapnutim stroje) pfedevsim tabulku strojnich konstant TABO.REK,
protoze pravdépodobné bude nutné opravit nékteré udaje podle konkrétniho stroje. Tabulka strojnich konstant by

méla byt k dispozici od vyrobce po ozZiveni stroje.

Dale je nutné zkontrolovat (pomoci vestavéného editoru) soubor CNC836.KNF a to predevsim parametry ¢.7 a
v ptipade¢, Ze je systém napojen do DNC sité i parametry 43, 46 a 47.

Dale se zkontroluje parametr ¢.49.

Pokud se upravuje soubor CNC836.KNF, po jeho uloZeni je nutné systém opét vypnout a zapnout.
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Priloha C - zapojeni sériovych kabeld

Pfiloha C - zapojeni sériovych kabel

Priloha C1 - kabely RS232C

Systém CNC836 se spojuje s externim zafizenim pies sériovy port COMI1, ktery je osazen konektorem CANON,
9 $picek. Druhy sériovy port COM2 (konektor CANON 25 $picek) je vyhrazen pro propojeni s kazetou systému.
Protoze je ovladaci panel systému obvykle zabudovan do uzavieného zavésné¢ho nebo stojanového panelu
(skfin€) a konektor pro sériové pfipojeni by nebyl pfimo pfistupny, je obvykle vyveden prodluzovaci propojkou
na pfistupné misto v zavésném nebo stojanovém panelu resp. skiini.

Prehled zapojeni sériovych kabelti a prodluzovacich propojek pro spojeni systému CNC836 s externim
zatizenim (LAPTOP, NOTEBOOK, TRANS) je uveden na nasledujicim obrazku:

| Prodiuzovaika 9pin - 9pin | |Prudluiuuat":ka 9pin - 25pin| |Prudluiuuat":ka 25pin-25pin|

: T T :
5 5 5 7 7 7
§ -] Ce g Cs 5 ] Cs
8] N 3 -] Lo 20 o
A B C
| Kabel 9pin - 9pin | | Kabel 25 pin - 25pin | | Kabel 25pin - 9pin |
T L DT :
5 5 7 7 7 5
1 Cs a7 3 2] Ce
5] C 20-] Ca 200 C
D E F

Pozn.:
Na prodluzovaci propojku nelze primo pripojit externi zarizeni, t.j. prodluZovaci propojka must byt vzdy pouZita
s kabelem !
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A) Prodluzovaci propojka:

CNC836 - CANON 9 (dutinky) Skiin - CANON 9 (3picky)
B) Prodluzovaci propojka:

CNC836 - CANON 9 (dutinky) Skiin - CANON 25 (Spicky)
C) ProdluZovaci propojka: ( Pozn.: Pro systém se nevyuzije .)

CANON 25 (dutinky) Skiin - CANON 25 (Spicky)
D) Kabel:

Skiin - CANON 9 (dutinky) Externi zatizeni- CANON 9(dutinky)
E) Kabel

Skiin - CANON 25 (dutinky) Externi zafizeni - CANON 25 (dutinky)
F) Kabel

Skiin - CANON 25 (dutinky) Externi zatizeni - CANON 9 (dutinky)
Pro propojeni systému CNC836 s externim zafizenim je mozné pouzit pouze tyto kombinace:
1) externi zatizeni je osazeno konektorem CANON 9 Spicek: A+ D, B+F, D
2) externi zatizeni je osazeno konektorem CANON 25 Spicek: A+ F, B+E, F

Priloha C2 - kabely DNC sité

Pro napojeni systému CNC836 do DNC sit¢ MEFI musi byt pouzita redukce TRANET2, osazena konektory
CANON 25 (dutinky -dutinky), ktera se napoji na prodluzovacku DNC stranou, ozna¢enou RS232. Na druhou
stranu redukce TRANET2, kterd je oznacena 20mA, se napoji DNC rozvod podle schématu DNC sité.
Prodluzovacka DNC je podobna prodluzovacce B na piede$lém obrazku. Propojeni 4 a6 s 6 a 20 slouzi
k napajeni redukce TRANET?2.

| ProdluZovacka pro DHC |

|

S0 = o W L
7
m
Eowma=wmn
RS232C
TRAHET2
20ma

mmp DNC sit’
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Priloha D - nastaveni odméfovaci konstanty

Priloha D - nastaveni odmeérovaci
konstanty

Systém CNC836 provadi vnitiné veskeré vypolty s presnosti 1/8 mikrometru. Navenek je vyslednd piesnost
vzhledem k fizené soufadnici 1 mikrometr, neboli fidici systém je schopen s touto pfesnosti vystavovat polohu.
Aby se skute¢na presnost soufadnice co nejvice priblizila této hranici, je tieba co nejpresnéji stanovit odméfovaci
konstantu K, ktera udava zavislost mezi pulsy inkrementalniho linearniho (ILC) nebo rota¢niho (IRC) ¢idla a
skute¢nou drahou. Odméfovaci konstanta K se nastavuje pro kazdou soutadnici zv1ast'.

Nasobici konstanta odméfovani - hodnota strojni konstanty udava ¢itatel zlomku (R26/10 000). Hodnotou tohoto
zlomku se nasobi pocet pulst, ktery ptichazi z odmétovani stroje. Takto pfepoctenou hodnotu pouziva Fidici
systém v dalSich vypoctech. Jestlize bude strojni konstanta nastavena na R26=10 000, bude se hodnota zlomku
rovnat jedné a tedy pocet pulsti odméfovani nebude piepocitavan. V takovém piipadé je zpravidla tieba, aby
odmétovani stroje vysilalo na 1 puls jeden mikron.

Pokud se zada do nasobici konstanty zaporné znaménko, bude zvySena piesnost nastaveni na 1/1 000 000. To
znamena, ze ve jmenovateli zlomku bude misto hodnoty 10 000 hodnota 1 000 000. Toto nastaveni je mozné
pouZit jen pro procesory CPU04 v kazeté systému.

Pro co nejpfesnéjsi stanoveni této konstanty je nutné instalovat externi méfici zafizeni, na kterém je mozné
odmeéfit skute¢né ujetou drahu s pfesnosti na mikrony a to na pokud mozno co nejvétsi draze. Pokud je skuteéné
odméfend draha blizkd maximalnimu pojezdu v dané soufadnici, je do odméfovaci konstanty automaticky
zahrnuta i linearni chyba posuvového Sroubu, ¢imz se presnost soufadnice zvysi. Z tohoto diivodu nejsou tedy
vhodné napi. mikrometrické hodinky, které 1ze pouzit pouze na zakladni hrubé nastaveni odmeétovaci konstanty.
Pokud je k dispozici, je nejvhodng&jsi laserové odméfovaci zatizeni.

Dale uvedeny postup méfeni se provede opakované a to jak v kladném, tak i zaporném sméru. Konstanta se
potom ur¢i aritmetickym primérem z vice, napf. osmi méteni (¢tyfi v kladném a étyfi v zaporném sméru).

Postup méfreni a vypoétu pfi hrubém nastaveni konstanty:

= Do odmétovaci konstanty zadame hodnotu 10 000 (napf. pro soufadnici X je to parametr 26 ve strojnich
konstantach).

V ru¢nim rezimu popojedeme v kladném sméru z diivodu vymezeni vile Sroubu.

V rezimu JOG+ odjedeme drdhu 10 mm.

Odmeéfenim zjistime skute¢né ujetou drahu. Tato skute¢né ujetd draha, vyjadrena v mikrometrech je pfimo
odmeérovaci konstanta, kterou zadame do strojni konstanty, t.j. zménime ptivodné zadanou hodnotu 10 000
za takto ziskanou. Tim je odméfovaci konstanta pfiblizné nastavena. Takto nastavenou konstantu nazveme

4488

I<STARA‘

Pfesné odméfeni a vypocet se provede dle postupu uvedeného dale.
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Postup méfreni a vypoétu pfi pfesném nastaveni konstanty:

488 88 0 4y

V ru¢nim rezimu najedeme se soutfadnici do jedné z krajnich poloh, napt. ve sméru do minusu.

V ruénim rezimu, piipadné v rezimu JOG popojedeme se soufadnici do kladného sméru asi o 10 mm. Pojezd
do kladného sméru je nutny k vymezeni vile Sroubu.

Pro snadngjsi odecitani polohy provedeme pseudoreferenci (vynulovani) v métené soufadnici. Tento bod
budeme povazovat za pocatek méfeni.

Na externim odméfovacim zafizeni precteme a zapiSeme pocateni polohu P.

V rezimu RUP odjedeme se soufadnici v kladném sméru Lyapana mm. Drahu Lzapana stanovime co
nejdelsi.

Na externim odméfovacim zafizeni precteme a zapiSeme koncovou polohu K.

Vypocteme skutecné ujetou drahu Lggyr. Jako rozdil koncové a poc¢atecni polohy: Lskur= K-P.
Odmétovaci konstantu Kyoya vypocteme podle nize uvedeného vzorce, pfi¢emz Lggyr 1 Lzapana jsou ve
stejnych jednotkach, napf. mikrometrech. DIF je diference, kterou zjistime na displeji (ve volb¢ indikace
WIN zvolime format S diferenci. DIF se zada se znaménkem, které je indikovano!

LSKUT

Kxova = * Ksrara
Lzapana - DIF

Pozn.:
Meéreni opakujeme nekolikrat v obou smérech. Z vypoctenych konstant se urci aritmeticky priimer.
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Strojni konstanty systému

Priloha F - strojni konstanty systému
CNC8x6 a CNC8x9 (stav pro verzi 30.36 a 40.46, 17.4.2005)

Pozn.:
Starsi verze systémit nemusi reagovat na nékteré parametry. Aktudalni stav konzultujte s vyrobcem systému.

Strojnimi konstantami jsou urCeny parametry stroje a obecné se nesmi (az na nékteré vyjimky) po oziveni
systému u stroje ménit. Nékteré strojni konstanty jsou dany jiz pii specifikaci pro konkrétni stroj (napf. pocet a
nazev soufadnic), jiné se nastavuji piioZivovani systému se strojem (napf. odméfovaci konstanty, rychlosti
posuvil atd.).

Strojni konstanty jsou maximaln¢ osmi-dekadova cisla se znaménkem. Jednotlivé dekady mohou mit pfifazeny
rizny vyznam, proto pro jednoznacnost uved’'me, Ze 1. dekada je vpravo (nejnizsi fad cisla), 8. dekada je vlevo

vvvvv

¢islo 0. Strojni konstanty jsou v souboru uvedeny ve tvaru:

Rxxx = +yyyyy.yyy

kde xxx je ¢islo strojni konstanty v rozsahu 00 - 299 a y je ¢islice 0 - 9. Desetinna tecka nema vétsinou prakticky
vyznam (pfipadné miry se udavaji v mikronech), ale musi byt uvedena kvuli kompatibilité se star§imi verzemi
systému. Znaménko + nemusi byt uvedeno a mtize byt nahrazeno mezerou. Znaménko je u nekterych konstant
pouzivano jako dal§i pomocny piiznak.

Strojni konstanty jsou ulozeny v souboru TABO.REK. Editace tohoto souboru je mozna po zvoleni menu
TABULKY —» KONSTANTY — EDICE.

Po kone¢ném oziveni systému u zakaznika se strojni konstanty pro dany stroj mohou nahrat do paméti EEPROM
("disk" C), pokud je jimi systém osazen. Tim jsou k dispozici i v pfipad¢ ztraty dat pii poruse zalohovani. Kromé
toho je po oziveni stroje predan protokol, kde je uveden seznam nastavenych strojnich konstant pro dany stroj.
V kazdém ptipadé€ je nutné mit aktualni stav strojnich konstant nékde zalohovan.

V dal§im textu je uveden vyznam jednotlivych strojnich konstant. Jednotlivé strojni konstanty jsou v této
kapitole uvadény také terminem parametry. VéEta "zapis do parametru RO0" znamend totéz jako "zapis
do strojni konstanty ¢islo 0".
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R00 - R05 (SOURADNICE)
Do strojnich konstant 00 az 05 se zadavaji idaje o maximalné Sesti soufadnicich stroje.
1. a 2. dekada urcuje kod, tj. nazev soufadnice takto:
X=24 Y=25 Z=26 U=21 V=22 W=23 A=1 B=2 C =3

Zadanim vySe uvedenych koda do parametri ROO,R01,R02 atd. se ur€i i pofadi soufadnic. Prvni osa bude mit
nazev uvedeny v parametru R00, druha osa bude mit nazev uvedeny v parametru RO1 atd. Soufadnice mohou byt
uvedeny v libovolném pofadi, ale parametry RO0O az R0O5 musi byt vyplnény postupné. Neobsazené soutfadnice
maji v parametru samé nuly. Zadanym soufadnicim jsou v uvedeném potadi pfifazena také tladitka na panelu
obsluhy.

Pozn.:
Stejné ndzvy souradnic musi byt uvedeny i systémovém konfiguracnim souboru CNC836.KNF. Tyto ndzvy jsou
urceny pro systéemovy editor.

3. dekada urCuje, ma-li se zobrazovat dana osa v indikaci. Jednicka blokuje zobrazeni dané osy. Takto lze
zablokovat zobrazovani pouze 4,5 a pfipadné 6 osy. Prakticky vyznam ma blokovani zobrazovani dané
soufadnice pouze v pfipadé vietene, pokud je mozné jej ovladat i v polohové vazbé napt. jako osu C, ale tato
funkce se neprovadi piili§ ¢asto a nechceme, aby se na obrazovce indikovalo trvale C +00000.000. Misto, které
se uvolni na obrazovce (v pfipadé 5-t¢ souradnice) se pak da také vyuzit pro trvale indikovana hlaseni z PLC
programu. Dvojka ve tfeti dekadé znamena, Ze dana osa se provozuje pouze v rezimu indikace, nelze ji pfepnout
na NC fizeni. Nezobrazuje se diference ani distance. Podrobnéji viz. Navod PLC - kapitola "Pfepindni rezimu
indikace - NC u systémut". Trojka ve tieti dekddé znamend, ze adresa pro soufadnici neni pouzita jako osa
systému, ale sluzi pro zadani hodnot pro PLC program.

4.dekada nastavena na 1 upravuje pro nové verze (od 1.10.1997) najezd do reference s nulovanim diferenéniho
¢itaCe. Tato dekada by méla byt nastavena vzdy kromé specialnich ptipadd (viz Navod na PLC — Popis fizeni
regulatort pohond a vieten)

Nutno ji pfedev§im nastavit pro rota¢ni soutfadnici, ktera je pfepnuta na vieteno pfi zavitovani nozem!

5. dekdada — smér snimani signalt z IRCu u jednotek soufadnic SU04 a SUOS, pokud neni aktivnich 16
servosmycek - 1. R600=0 (jinak viz. R601-R616).

Patou dekadou lze zménit smér snimani ¢idel IRC pro osy. Mtize byt zadana hodnota 0 nebo 1. Méni se smér
pro osy systému, fyzicky kanal IRCu je dan strojni konstantou R17. Podrobnéji viz pfiloha Pouziti jednotek
SU04. Pro zachovani zaporné zpétné vazby je nutné pii zmeéne této dekady soucasné zménit také osmou dekadu
této konstanty.

6. dekada povoluje softwarové koncové spinace pro danou osu. Hodnota nula vyfadi softwarové spinace,
hodnota jedna je povoli.

7. dekada urCuje moznost pouziti pseudoreference pro piislusnou soufadnici. Hodnota 0 blokuje pouziti
pseudoreference. Hodnota 1 znamena povoleni pseudoreference. Pokud systém resp. stroj vyuziva referencni
spinace, je nutné zvazit povoleni pseudoreference. Doporucuje se spiSe v bézném provozu mozZnost pouZiti
pseudoreference zablokovat, aby pfipadné nedoslo k nechténému vynulovani polohy obsluhou systému.

8. dekada — polarita vystupného analogového napéti pro pohony, pokud neni aktivnich 16 servosmycek -
1.R600=0 (jinak viz. R601-R616).

Osmou dekadou lze zménit polaritu vystupného analogového napéti. Mize zde byt zadand hodnota 0 nebo 1.
Pokud nevyhovuje smér posuvu, zméni se zadanad hodnota na opac¢nou (nula na jedni¢ku a naopak). Spravné
nastaveni je nutné vyzkouset, nebot’ zalezi téZ na nastaveni propojek na desce souradnic SU0O2 nebo na nastaveni
paté dekady této konstanty u jednotek SU04 SUOS (desky nemaji zadné propojky). U desky soutadnic SU02 jsou
to propojky S26 (pro prvni osu) a S25 (pro druhou osu). Pokud se (napt. po vyméné desky soufadnice SU02)
rozjede soutfadnice nekontrolovatelné, t.j. v kladné vazb¢, je tfeba zménit 8 dekadu piislusné soutfadnice nebo
nastavit propojky uvedenych spina¢ti (spojeny rozpojit a naopak). Pokud "jezdi" soufadnice spravné, ale
v opaéném sméru, nez je pozadovano, je nutné zménit soucasné jak osmou dekadu parametru, tak propojku
na desce.
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Strojni konstanty systému

Znaménko parametru urCuje smér najizdéni do reference. Zaporné znaménko znaci, ze pfi pohybu do reference
se bude soufadnice pohybovat v zaporném sméru.

Priklad:

RO3 =-01101021 ... étvrta osa méa nazev U, nulovani dif. Citade po najezdu do reference, povoleny softwarové
limitni spinace, pseudoreference povolena, zaporny smér najizdéni do reference.

R06 - R07 (MAXIMALNi ZBYTKOVA ODCHYLKA)

Parametry uréuji maximalni odchylku pro dosazeni pozadované polohy. Pokud je odchylka mensi nebo rovna zde
zadané hodnoté (v mikronech), povazuje se pohyb za ukonceny, t.j. zhasne signilka INPOS (oznacena
vlnovkou). Pokud je odchylka vétsi, pohyb neni ukoncen. Pokud by soutadnice trvale "nedojizdéla", je tieba tuto
hodnotu zvétsit (na tkor pfesnosti stroje) nebo sefidit nastaveni driftu. Doporu¢end hodnota odchylky se urci
pii uvadéni stroje do provozu.

Parametr R06 obsahuje odchylky pro soufadnice X,Y,Z, parametr RO7 pro ¢tvrtou, patou a $estou soufadnici.

Max. odchylka pro 1. osu je zadana v 1. a 2. dekad€ R06
Max. odchylka pro 2. osu je zadana v 3. a 4. dekadé R06
Max. odchylka pro 3. osu je zadana v 5. a 6. dekadé R06
Max. odchylka pro 4. osu je zadana v 1. a 2. dekadé R0O7
Max. odchylka pro 5. osu je zadana v 3. a 4. dekad¢é RO7
Max. odchylka pro 6. osu je zadana v 5. a 6. dekadé R0O7

Pokud pro zadani maximalni zbytkové odchylky nestac¢i 2 dekady (max.99 mikroni), pouzije se nastaveni
pomoci konstant R460 az R465.

Priklad:
R06=00080808 ... osy X,Y,Z s max. odchylkou 8 mikronii

R08 (UHEL VJEZDU A VYJEZDU ZE ZAVITU)
(Viz Navod na programovani, ,,Zavitovani s vjezdem a vyjezdem®.)

a) VARIANTA S PRIMYM ZADANIM UHLU VYJEZDU VE STROJNi KONSTANTE:

1. az 5. dekada urcuje thel vyb&hu zavitu ve stupnich s piesnosti 0.001 stupné.

6. dekada urcuje cislo vlecené soufadnice (1 az 6), tj. ¢islo té soufadnice, ktera se zacne pohybovat pfi vybchu
zavitu (1=prvni osa, 2 =druhd osa atd. — ndzvy soufadnic viz strojni konstanty R00 az ROS5, u soustruhl se
obvykle zadava 1 = osa X)

7. a 8. dekada musi byt nulova.

Znaménko urcuje, je-li thel vyjezdu kladny nebo zaporny.

Strojni konstanta nastavend napf. takto: RO08:+00120.000 znamena thel vyjezdu 20 stupiili v ose X ve sméru
kladném. Pouzije se u strojii, pokud je vyjezd ze zavitu vzdy stejnym smérem. 7. a 8. dekada musi byt 00.

b) VARIANTA ZADANI UHLU ODKAZEM NA PARAMETR:

7. a 8. dekada - pokud neni 00, uréuje odkaz na ¢islo parametru (ve smyslu parametrického programovani
partprogramil), ve kterém je naprogramovan thel a smér vyjezdu. Odkaz na ¢islo parametru nesmi byt 00 a 80,
tj. nesmi se pouZzit odkaz na parametr RO a R80.

5. a 6. dekada - urcuje odkaz na ¢islo parametru, ve kterém je naprogramovan uhel a smér vjezdu.

Na nastaveni 1 az 6 dekady v tomto ptipadé nezalezi.
Napftiklad strojni konstanta nastavena R08=20000.000 znamena, ze uhel bude zadén v partprogramu
pod parametrem 20:

N60 G33 Z200. J3. F1.0 R20=-00118.000

Vyjezd ze zavitu bude 18 stupiii v zaporném sméru v ose X
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Zadani Ghlu odkazem na parametr se pouzije u stroji, kde se zavituje s vybéhem do obou smért (napf. vnitini a
vné&j$i zavity u soustruhi s jednou hlavou.

R09 - RiZENI NELINEARNICH KOREKCIi

Parametr se nastavuje pouze v ptipad¢, ze systém vyuziva nelinearnich softwarovych korekei. Pokud u nékterych
stroji dochazi napt. vlivem velké hmotnosti k "padani" soufadnice pfi pohybu jiné soufadnice, je mozné
"padani" softwaroveé kompenzovat, tj. korigovat drahu jedné osy v zavislosti na poloze jiné osy.

Novéjsi zpiisob zadani nelinearnich korekci (doporucuje se):
V tomto pfipade se nastavi strojni konstanta R09 na hodnotu: -10000.000 (musi mit zdporné¢ znaménko) .

Problematika nelinearnich korekci je podrobné popsana v samostatné ptiloze navodu: "Pi¥iloha J - nelinearni
korekce"'.

vlastnost plati od verze
Jeden par tabulek nelinearnich korekei pro kazdou soufadnici 30.07 +5.011

Dva pary tabulek nelinearnich korekei pro kazdou soufadnici 30.14 +5.020
Prostorové nelinearni korekce 30.25 + 5.040
Cyklické nelinearni korekce 30.25 +5.061, 6.024
Nelinearni dynamicka vile 40.25+6.216
Teplotni kompenzace 40.27 +6.310
Interpolaéni dopocitavani nezadanych hodnot 40.39

Starsi zpusob zadani nelinearnich korekei:

dekada |8 7 6 5 4 3 2 1
osa - - 6 osa 5 osa 4 osa 3 0sa 2 osa 1 osa
kéd osy |- - 0-6 0-6 0-6 0-6 0-6 0-6

Je-li v ptislusné dekad¢ 0, neprovadi se Zadna kompenzace této osy. Je-li v piislusné dekadé kod osy, t.j. hodnota
1 - 6, znamena to, ze podle polohy této osy bude korigovana soufadnice s pofadovym ¢islem dekady.

Priklad:
Pokud prvni osa je X, druhd osa je Y, treti osa je Z, potom pro Z = f (Y), tj. chceme-li korigovat osu
Z v zavislosti na poloze osy Y, bude parametr R09 nastaven takto:

R09 = +00000200 ..... ve tieti dekadé (osa Z) je kod 2 (osa Y)

Kompenzace se provadi podle hodnot, zadanych v souboru NELINKOR.TXT. Udaje v této tabulce je mozné
opravovat systémovym editorem.

R10 - R15 (RYCHLOPOSUY)

1. aZ 5. dekada — zada se hodnotu v rozmezi 1 - 99000. Ta urcuje velikost rychloposuvu v jednotkdach mm/min
piislusné soufadnice. Pofadi soutfadnic je shodné jako u nazvu soufadnic v parametrech .V R10 je rychloposuv
prvni soufadnice, v R11 druhé soufadnice atd.

6. a 7. dekada - je mozné zadat omezeni rychloposuvu pii najezdu do reference. Omezeni se zadava
v procentech. Hodnota 00 znamena 100% , t.j. pfi ndjezdu do reference se rychloposuv neomezuje, hodnota 20
znamena, Ze pii najezdu do reference bude rychloposuv omezen na 20% .
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Priklad:
R10=06010000 ... rychloposuv pro X je 10000 mm/min (10m/min), pfi najezdu do reference bude rychloposuv 6
m/min.

R16 - (RIDICI SLOVO)

1. dekada = 0/1 Segmentace neni povolena / Segmentace je aktivni

Pro softwarové verze panelu 30.xx , 40.xx (DUAL) je segmentace programu zrusena, protoze délka jednoho
programu neni softwarové omezena. Velikost programu pro edici a jeti je omezena jen velkosti dynamické
paméti na zakladni desce procesoru.

2. az 7. dekada Vzdalenost nulového pulsu pro kédovana pravitka.

Druha aZ sedma dekada slouzi pro nastaveni poméru vzdalenosti nulového pulsu a ptirtstku offsetu
pro kodovana pravitka odmétovani. (0, 1, 2, ...)

pomér vzdalenosti nul. pulsu a piiristku offsetu pro kddovana pravitka
2. dekada pomér pro 1. osu
3. dekada pomér pro 2. osu
4. dekada pomér pro 3. osu
5. dekada pomér pro 4. osu
6. dekada pomér pro 5. osu
7. dekada pomér pro 6. osu

Urdéeni poméru:
Pomoci diagnostické obrazovky soufadnic se zaznamenaji polohy 4 po sob¢ nasledujicich nulovych pulst N1,
N2, N3 a N4. Spocteme vyraz:
(N3-N1)
(N3-N1)-(N4—-N2)

Vysledek vydélime cislem 1000 a zaokrouhlime na jednotky. Mélo by vyjit ¢islo mezi 1 al0. Toto cislo
nastavime do konstanty R16 (pokud je 10, nastavi se 0). Do odpovidajici konstanty R284 az R289 pro vzdalenost
nulovych pulst se nastavi ¢islo (N3 — N1)/2, zaokrouhlené na tisice.

Vyjimka (plati od verze 6.216) : Pokud vyjde pfiblizné 0.5, nastavime do konstanty hodnotu 6 (pravitka ESSA).

R17 - (PRIRAZENI KANALU ODMEROVACICH CIDEL K OSAM)

Strojni konstanta R17 plati jen v pfipad¢, pokud neni aktivnich 16 servosmycek, to je pro 1.R600=0 (jinak viz.
R617-R620).

Strojni konstanta R17 umoziiuje nastavit kanal pro snimani vstupt odmétovacich ¢idel (napt. IRC, ILC) na jednotce
soufadnic SU02 i SUO4. V kazdé dekadé je nastaveno cislo kandlu pro sniméani ¢idla pro jednotlivé soufadnice.
Cislo kanalu miZe byt nastaveno od 0 do 8. Hodnoty 1 az 8 jsou &isla portil (viz. PLC navod, tabulky v kapitole 12
"Popis fizeni regulatord pohonti rotacnich os a vieten"). Hodnota 0 znamend, Ze systém nastavi ¢islo portu dané
soufadnice implicitnim pfifazenim.

1. dekada (souradnice 1) ¢islo kanalu odmétovaciho ¢idla pro osu 1

2. dekada (souradnice 2) ¢islo kanalu odmétovaciho ¢idla pro osu 2

3. dekada (soufadnice 3) cislo kanalu odmétovaciho ¢idla pro osu 3

4. dekada (souradnice 4) ¢islo kanalu odmétovaciho ¢idla pro osu 4

5. dekada (soufadnice 5) cislo kanalu odmétovaciho ¢idla pro osu 5

6. dekada (souradnice 6) ¢islo kanalu odmétovaciho ¢idla pro osu 6

7. dekada (soutadnice TOC) &islo kanalu odmétovaciho ¢idla pro to€itko

8. dekada (souradnice KOP) ¢islo kanalu odmétovaciho ¢idla pro kepirovani, (nebo 2. tocitko)
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Implicitni nastaveni konstanty R17 (ob¢ varianty nastaveni jsou totozné):
varianta a) 00000000
varianta b) 44765321

R18 - (PRIRAZENI KANALU PRO VYSILANi ANALOGOVEHO NAPETI NA OSY)

Strojni konstanta R18 plati jen v pfipad¢, pokud neni aktivnich 16 servosmycek, to je pro 1.R600=0 (jinak viz.
R621-R624).

Strojni konstanta R18 umoziiuje nastavit rizné kanaly pro vysilani analogovych napéti. V kazdé dekadg je nastaveno
&islo kanalu pro analogovy vystup pro jednotlivé soufadnice. Cislo kanalu miize byt nastaveno od 0 do 8. Hodnoty 1
az 8 jsou cisla kanalt (viz PLC navod, tabulky v kapitole 12 "Popis fizeni regulatorti pohonti rotacnich os a vieten").
Hodnota 0 znamena, Ze systém nastavi ¢islo kanalu dané soutadnice implicitnim pfifazenim.

1. dekada (soufadnice 1) ¢islo analogového vystupu osy X

2. dekada (soutadnice 2) ¢islo analogového vystupu osy Y

3. dekada (soufadnice 3) ¢islo analogového vystupu osy Z

4. dekada (soufadnice 4) ¢islo analogového vystupu osy 4

5. dekada (soufadnice 5) ¢islo analogového vystupu osy 5

6. dekada (soufadnice 6) ¢islo analogového vystupu osy 6

7. dekada (souradnice TOC) ¢islo analogového vystupu pro tocitko

8. dekada (soutadnice KOP) ¢islo analogového vystupu pro kopirovani

Implicitni nastaveni konstanty R18 (ob¢ varianty nastaveni jsou totozné):
varianta a) 00000000
varianta b) 44765321

R19 - (POCATEK TABULKY NELINEARNICH KOREKCI)

Strojni konstanta R19 ma vyznam pokud systém vyuziva nelinearnich korekei (star$i zptisob), které se fidi pomoci
strojni konstanty R09 a tabulky NELINKOR.TXT. Strojni konstanta R19 v tomto pfipadé definuje zacatek tabulky
nelinearnich korekci v souboru NELINKOR.TXT a zadava se do ni vzdalenost od nulového bodu stroje (od hodnot
v konstantach R80 - R85) v mikrometrech s patfi¢nym znaménkem. Pro novy zptisob nelinearnich korekei ( 2 pary
tabulek nelinearnich korekci pro kazdou osu) je pocatek tabulky definovan v samostatném fidicim souboru.
Problematika nelinearnich korekcei je podrobné popsana v samostatné piiloze navodu " Priloha J - nelinearni
korekee".

R20 - R25 (SOFTWAROVE LIMITNI SPINACE - 1.SADA, KLADNY SMER)

Do parametri se ve stejném potadi souradnic jako u R0OO - R0O5 zadavaji hodnoty 1.sady softwarovych limitnich
spinaci (SLS) pro pojezd v kladném smyslu. Hodnoty SLS se zadavaji v mikrometrech vzhledem k nulovému
bodu stroje (NBS). NBS mtize byt i mimo pracovni pole, vymezené SLS. Nejsou-li SLS pozadovany, zada se
max. kladna hodnota 69999.999. Druha a tfeti sada softwarovych limitnich spinacti se zadava ve strojnich
konstantach R300 az R323. Softwarové limitni spinace se vyhodnocuji po najezdu do reference.

Priklad:
R20=1250.000 ... kladny SLS pro X je na hodnoté 1250mm

Pozn.:
Hodnoty SLS pro zaporny smér jsou v parametrech R30 - R35.
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R26 - R28 (KONSTANTY ODMEROVANI)

Konstanty odméfovani pro soufadnice X,Y,Z urcuji koeficient pfepo¢tu mezi pulsy IRC a skute¢nou drahou.
Hodnota se ur¢i pfi uvadéni stroje do provozu. Tato konstanta zahrnuje téz korekci linearni chyby posuvového
Sroubu. Externim proméfenim soufadnice se pomoci této konstanty miize upravit piesnost stroje. Hodnota strojni
konstanty udava ¢itatel zlomku (R26/10000 nebo R26/1000000). Hodnotou tohoto zlomku se ndsobi pocet pulst,
ktery prichdzi z odméfovani stroje (vynasoben 4x). Konstanta pfevodu miZze byt zadana s presnosti 1/10000
nebo s presnosti na 1/1000000. V pripadé piesnosti 1/1000000 musi byt zaddna se znaménkem minus!
Podrobny postup nastaveni je uveden v Navodu k obsluze.

Parametr R26 obsahuje konst. odméfovani pro prvni osu
Parametr R27 obsahuje konst. odmétovani pro druhou osu
Parametr R28 obsahuje konst. odmétovani pro tieti osu

Priklad:
R26=00010000 ... konstanta odméfovani pro X (je-li na ose X odmérovaci pravitko ILC, 1 puls je 1 mikron.)

R29 - (UHLOVE NATOCENI PRI POLOHOVANI VRETENA)

Pokud je rotacni osa stroje namodovana jako vieteno, miize PLC program zménit rychlostni vazbu vietena na
polohovou pomoci instrukce "SPI_ AX x". (viz. PLC navod, kapitola 12.3, "Princip fizeni rotacnich os"). Po zapnuti
polohové vazby se rotacni soufadnice zaéne pohybovat dojizdécim posuvem a zastavi se po dosazeni nulového pulsu
a pridavného uhlu natoceni zadaného pomoci strojni konstanty 29. Zadava se v tisicinach stupné a ma kladnou
hodnotu. Kdyz je potfeba zménit smér posunuti, zméni se znaménko ve druhém parametru instrukce SPI_AX_ x, kde
se muze zadat rychlost posuvu od okamziku najezdu na nulovy puls aZ po dosazeni pfidavného tihlu natoc¢eni.

R30 - R35 (SOFTWAREOVE LIMITNI SPINACE - 1.SADA, ZAPORNY SMER)

Stejné jako R20 - R25 pro pojezd v zaporném sméru. Nejsou-li SLS pozadovany, zada se max. zaporna hodnota
—69999.999.

R36 - R38 (KONSTANTY ODMEROVANTI)
Konstanty odméfovani pro soufadnice 4,5,6 (viz popis u R26 - R28).

Parametr R36 obsahuje konst. odméfovani pro osu 4.
Parametr R37 obsahuje konst. odméfovani pro osu 5.
Parametr R38 obsahuje konst. odméfovani pro osu 6.

R39 (TOLERANCNI UHEL PRO PLYNULOU NAVAZNOST)

Konstanta udava thel teCen v koncovém bodu N-tého bloku a v pocate¢nim bodu N+1 bloku. Pokud je
programovana funkce G23 a tihel teen je mensi nebo roven zde zadanému uhlu, povazuje se draha za plynulou a
nedojde ke zpomaleni rychlosti (tzv. rampovani). Pokud je thel vétsi, dojde ke zpomaleni na konci bloku N
na nulovou rychlost a k opétovnému rozjezdu na za¢atku bloku N + 1 na programovanou rychlost.

(Viz téz kapitola ,,Plynula navaznost bloki v navodu k programovani.)
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R40 - R45 (KOMPENZACE VULI STROJE)

Kompenzace vili stroje (KVS). Do parametru se zadaji (v pofadi soufadnic) kladné hodnoty v mikrometrech.
Pti zméné€ sméru pohybu se tato hodnota vysle navic do soufadnice, ¢imz vykompenzuje vile v pfevodech stroje.
Kompenzaci ma smysl zadavat pouze je-li odméfovani napf. na motoru, t.j. jsou-li mezi odméfovacim ¢idlem a
soufadnici néjaké pirevody. Pokud je potieba kompenzovat zapornou vili, musi se pouzit zpusob kompenzace
nelinearni dynamické vile, popsan v ptiloze pro nelinearni korekce. Hodnota KVS je omezena v zavislosti na
zrychleni (vizparametr R52) podminkou:

KVS [mikrometry] + (ZRYCHLENI [mm/sec**2] : 10) je mens$i nez 4096

Priklad:

Pro zrychleni 1m/s**2 mtze byt KVS max. 3.996 mm.

R46 - R49 (KONSTANTY REGULACE SKLUZU)

Parametry Ks pro osy X,Y,Z,4 pro prvni sadu parametri serva. Podrobny popis konstant je v navodu
pro pfizpusobeni systému ke stroji.

R50 (MAXIMALNI PRACOVNI POSUYV)

Konstanta uréuje maximalni rychlost pro pracovni posuv. Pokud je nastavena na hodnotu 0, systém omezi
rychlost podle konstant R10 az R15 pro rychloposuv.

R51 (ZPOMALOVACI POSUV)

Hodnota posuvu pfi najeti na zpomalovaci spina¢. Zadava se v osminach mikronu za 10ms. Nastavi se
pii uvadéni stroje do provozu a nesmi byt ménéna!

Obvykla hodnota R51 =00000120

R52 (ZRYCHLENI)

Zrychleni na vysledné draze pohybu v rozsahu 1 - 40000 (mm/sec**2). Uréuje ptirastek (v mikrometrech za 10
milisekund) prostorové rychlosti pfi zrychlovani a pii zpomalovani pojezdu. Priklad: R52=00000300 ...
Zrychleni 300 (mm/sec**2)

Viz také strojni konstanty R236, R237 a R238.
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R53 - (SYSTEMOVE RiDICI SLOVO)

1. dekada

0/1

Nastaveni prvni dekady na jedni¢ku umozni tzv. ,,samodrz‘ tla¢itka START pro ruéni
rezimy. Doporuéuje se pouzit ji pouze u stroji s dlouhymi pojezdy v jednotlivych
soufadnicich. Je-li tato konstanta nastavena, nemusi se v rezimu MAN drZet tlaéitko
START po dobu pohybu soufadnice. Staéi tla¢itko START pouze stisknout a pro zastaveni
pohybu se stiskne tlacitko STOP.

Je-li v prvni dekadé 0, musi se po dobu pojezdu v rezimu MAN drzet tlad¢itko START.

2. dekada

REZERVA

3. dekada

0/1

Touto dekadou se fidi pohyb soutadnic, které nejsou programované v bloku partprogramu.
Pokud je tato dekada nastavena na nulu, mtize nastat pohyb v soutadnici, ktera neni
programovana v pfipad¢, Ze u této soufadnice nastala zména v délkové korekei. Tato zména
korekce v dané souradnici se ,,odjede” i kdyz tato soufadnice neni programovana.

Pokud je dekada nastavena na jednicku (1=doporucena hodnota), je blokovan pohyb
soufadnice, pokud neni programovana. Soufadnice zesouladi polohu v pfipad¢, ze u ni
nastala zména pii zmeéné¢ délkové korekce az v bloku partprogramu, kde je tato soutadnice
programovana.

Tato dekada musi byt nastavena do jednicky pfedevsim u stroji, kde je pouzit jeden pohon
pro vice soufadnic (napt. WHN10, WHN13).

Pozn.: Dalsi informace o pohybu soufadnic, které nejsou programované je v popisu volby
bloku a povoleni ,Navratu na drdhu® v kapitole AUTOMATICKE REZIMY

4. dekada

Na systém neni pfipojen rucni panylek se sériovym tocitkem

Na systém je pfipojen rucni panylek se sériovym toc¢itkem na 1. kanal CDIST

Stejné jako nastaveni na 1, pouze pfi pouziti runiho panylku jsou otocené sméry pohybu

Na systém je pfipojen rucni panylek se sériovym toc¢itkem na 2. kanal CDIST

Stejné jako nastaveni na 3, pouze pfi pouziti runiho panylku jsou otocené sméry pohybu

5. dekada

OSlh|W|IN|—|O

Po VOLBE BLOKU se implicitné nastavi rezim AUT a ND, tj. NAVRAT NA DRAHU
POVOLEN resp. NAVRAT NA DRAHU S PRISKOKEM. Po STARTU pojedou
soufadnice rychloposuvem na zacatek zvoleného bloku, resp. na posledni programované
hodnoty.

Po VOLBE BLOKU se implicitné nastavi rezim AUT bez ND, t.j. NAVRAT NA DRAHU
ZAKAZAN resp. NAVRAT NA DRAHU BEZ PRISKOKU. Po STARTU pojedou
soufadnice pracovnim posuvem na konec zvoleného bloku, resp. na posledni programované
hodnoty.

Jako 1, specialni navrat z libovolného mista i do kruznic. Pojedou pouze ty soufadnice,
které jsou programované

Doporucena hodnota. Problematika volby bloku je podrobné vysvétlena v ,,Navodu
k obsluze* kapitola 10.2 — Volba bloku.
Specialni navrat z libovolného mista i do kruznic. Pojedou vSechny soufadnice.

6. dekada

Ve formatech vypisu partprogramu se zobrazuje ¢as obrabéni, ale ¢asovy prubéh se
nezapisuje do souboru @TIME. Pokud tento soubor existuje, 1ze jej z paméti vymazat

Ve formatech vypisu partprogrami se zobrazuje ¢as obrabéni, ¢asovy pribéh se po
programovani M30 nebo M02 v rezimu AUT zapisuje do souboru @TIME. Tento soubor
neni mozné z paméti vymazat.

Stejné jako pfi nastaveni 1. Navic se do souboru zapisuje i ¢as eventuelniho preruSeni a
nedokonceni partprogramu

7. dekada

0/1/2

Urcuje pocet vstupnich desek INO3 v kazeté systému. Jedna deska INO3 obsahuje 64
multiplexovanych vstupt.

0 ... V kazeté jsou dvé desky, tj. 2 x 64 = 128 vstupi

1 ... V kazeté jsou Ctyfi desky, tj. 4 x 64 = 256 vstupt

2 ... V kazeté€ je Sest desek, tj. 6 x 64 = 384 vstupt

8. dekada

0/1/2

0 = Implicitni stav, interpolator zafazen.

1 = Vyfazeni interpolatoru, soufadnice fizené pouze polohovacimi jednotkami.

2 = Vyfazeni interpolatoru, soufadnice fizené pouze polohovacimi jednotkami. Specialni
upravy véetné formatd pro brusky.

Znaménko
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R54 (RYCHLOST PRO RUCNIi REZIMY)

Hodnota rychlosti, ktera se ma nastavit pro rucni rezimy po zapnuti systému. Pokud zde bude 0, musi se
po zapnuti systému rychlost F zadat pfi prvni volbé nékterého z ruénich rezimd.

R55 (TOLERANCE STREDU KRUZNICE)

V dolnich ¢tyfech dekadach je mozné zadat toleranci stfedu kruznice pfi programovani kruhové interpolace.
Tolerance se zadava v osminach mikronu. Standardné je doporucena tolerance 15 mikrond, t.j. hodnota 120 (15 x
8). Tato tolerance se nemusi zadavat, systém pocita s touto toleranci je-li strojni konstanta nulova. Doporucuje
se pokud mozno pfi programovani tuto toleranci dodrzet.

Priklad:

R55=00000000 ... povolena tolerance stfedu kruznice 15 mikronti - doporuceno
R55=00000160 ... povolena tolerance stfedu kruznice 20 mikronti (20 x 8 = 160)

R56 - R59 (UZIVATELSKE M-FUNKCE)

Zavedeni 10, 11, 12 a 13 skupiny nedekdédovanych M-funkci. Do kazdého ze étyf parametrii se mohou zadat
maximalné ¢tyfi dvoudekadové M-funkce. Viz PLC navod ,,Rozhrani CNC systém — PLC program®.

Priklad:
R56=71727374 ... zatazeni funkci M71, M72, M73 a M74 do desaté skupiny

R60 (VRETENO)

Konstanta pro zadavani otacek vietena.

l.dekada |0 | Otacky S se zadavaji tabulkové v rozsahu 0 - 100. Hodnota 100 znamena maximalni otacky,
odpovidajici napéti 10V.

1 | Otacky S se zadavaji dle pfevodovych stupiiti (viz parametry R61 - R64). Napéti 10V odpovida
maximalnim ota¢kam daného pfevodového stupné.

2 | Misto hodnoty overridovych ota¢ek se do kazety pfenasi hodnota potenciometru %S a %F
pfimo v procentech (podrobné viz navod k PLC, kap. 12)

2.az7. |0/ |Urcuje métitko systémového inkrementu pro vieteno pro jednotlivé osy, namodované jako
dekada 1/ | vieteno. 2 dekada nastavuje inkrement pro prvni osu, 3 dekada pro druhou osu, 4 dekada pro
2/ |treti osu atd.

3 | 0= 360 000 pulst na otacku

1= 36000 pulst na otacku

2= 3600 pulst na otacku

3= 360 pulsi na otacku

8. dekada Otacky se zadavaji binarné v ot/min
Otacky se zadavaji binarné v desetinach ot/min
Otacky se zadavaji binarné v setinach ot/min

Otacky se zadavaji v BCD kodu.

AN = O

Podrobny popis této strojni konstanty je uveden v navodu pro pfizpusobeni systému ke stroji v kapitolach
tykajicich se vietena.
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R61 - R64 (OTACKY PREVODOVYCH STUPNU)

Maximalni otac¢ky pievodovych stupiiii. Prvni az ¢tvrta dekada uréuje maximalni otacky pro dany prevodovy
stupenl. Otacky se zadavaji v rozmérech ot/min. Horni Ctyii dekady urCuji analogové napéti, které se vysila pii
zadani téchto otacek. Zadavaji se hodnoty 100x vétsi. Ma-li byt napéti 8,5V, zada se hodnota 850, pro napéti
10V se zadd hodnota 1000. Pro zachovani kompatibility se starSimi verzemi je mozné pro 10V zadat také
hodnotu 0.

R61 = prvni pfevodovy stupeit programovany funkci M41
R62 = druhy pievodovy stupeii programovany funkci M42
R63 =tieti prevodovy stupen programovany funkci M43
R64 = ¢tvrty pievodovy stupeii programovany funkci M44

Priklad:
R63 =+08002000 .... tfeti pfevodovy stupen ma maximalni otacky 2000 ot/min, pii kterych se vysila analogové
napéti 8V.

R65 (SYSTEMOVE RiDICi SLOVO PRO SOUSTRUHY)

Pouziva se u soustruhtl. Podle této strojni konstanty si systém nastavuje vnitini pfiznaky pro zaménu nékterych
G-funkci tak, aby programovani partprogramt bylo v souladu s normou pro soustruhy, resp. aby programované
G-funkce byly platné podle normy pro soufadnou rovinu Z - X u soustruh.

. dekdda =0,1,2,3 |[Provede se zaména G2 a G3

. dekdda =0,1,2,3 |[Provede se zaména G17 a G19

. dekdda =0,1,2,3 |[Provede se zaména G41 a G42

. dekdda=0,1,2,3 |[Provede se zdménalal]

. dekada=0,1,2,3 |provede se pfepis K do J

. dekada=0,1,2,3 [Zména znaménka I (bude platit pro J, pokud je nastavena 4.dekada)

. dekada=0,1,2,3 [Zména znaménka X (prakticky smysl ma pouze pro druhou nastr.hlavu)

R [Q|N|n | |WIN|—

. dekada=0 Nepouzito

0Znaménko = +/- Znaménko - (minus) uréuje, Ze systém pii programovani polomérovych
korekci G41/G42 provadi jesté korekci na tzv. nulovy nastroj. Jaka
korekce se provede je urceno v tabulce korekei zapisem P=1 az P=9 pro
piislusnou korekci. Korekce na nulovy nastroj se obvykle pouzivaji

v piipadé, Ze korekce nastroji se nastavuji na externim méficim zafizeni.
(viz. téz Navod k programovani)

Pozn.: pricteni resp. odecteni této korekce (neboli téz aditivniho
posunuti) v jednotlivych bodech P1 az P9 je mozné ovlivnit nastavenim
parametr 50 a 51 v konfigura¢nim souboru CNC836.KNF.

Znaménko + (plus) urcuje, Ze systém neprovadi zadné korekce na nulovy
nastroj. U soustruhil to znamena, ze délkové korekce nastroje se uréuji
pfimo na stroji tzv. na dotyk s obrobkem.

Frézky musi mit nastaveno znaménko plus !

Vyznam hodnot v jednotlivych dekadach:

0- Zména nebo zaména se neprovede

1 - Zména nebo zdména se provede vzdy

2 - Zména nebo zaména se provede pouze pro prvni nastrojovou hlavu

3 - Zména nebo zdména se provede pouze pro druhou nastrojovou hlavu
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Obvyklé nastaveni pro typy stroji:

Frézky a stroje se souf. soustavou X-Y-Z R65=+00000.000
Soustruhy se souf. soustavou Z - X s jednou nastrojovou hlavou R65=+/-00010.111
Soustruhy se souf. soustavou Z - X se dvéma nastrojovymi hlavami R65=+/-03310.212
Pozn.:

Nastaveni konstanty podle vyse uvedeného prikladu pro soustruh se dvéma ndstrojovymi hlavami ma vyznam
pouze tehdy, je-li partprogram psan pro obé hlavy v jednom souradném prostoru bez ohledu na zvolenou hlavu.
Systém CNC836 si sam podle programovaného nastroje T urci, o jakou hlavu se jednd, a provede prislusné
korekce G-funkci a posunuti. Pro tento pripad mohou byt téz nastaveny parametry 164 - 167.

R66 (KOPIROVANI)

Nastaveni fidici konstanty pro kopirovani. V prvni dekadé se zada kod tizené soutadnice, ve druhé dekadé kod
fidici soufadnice. Kod soutadnice je hodnota od 1 do 6 (X=1,Y=2 atd.). Pfi programovani funkce GO5 v rezimu
RUP je pfi pohybu v fidici soufadnici fizena soufadnice ovladana na zakladé tidaji sejmutych ze snimaci sondy.
Je-li konstanta nulova, je kopirovani blokovano.

R67 (KONSTANTNI REZNA RYCHLOST)

Kod fidici soufadnice pro konstantni feznou rychlost. Kod soufadnice (viz parametr R0OO - R0S), ve které se méni
fezny polomér, se zadd do parametru R67. Neni-li konstantni fezna rychlost pouzivana, nelze zadat 0, ale je
nutno zadat kéd libovolné z pouzitych soufadnic!

R68 (POTENCIOMETRY)

Ridici konstanta pro potenciometry. Je-li konstanta nulova, nejsou v systému potenciometry pouzity. Pokud je
systém osazen potenciometry, zadaji se do tohoto parametru maximalni rychlosti, kterymi se ma soufadnice
pohybovat pii nato¢eni potenciometru do maximalni polohy pro pracovni posuv a tzv. mikroposuv. Rychlosti se
zadavaji v mm/min.

Do prvnich ¢tyi dekad se zada max. rychlost pro pracovni posuv, do paté az osmé dekady se zadd max. rychlost
pro mikroposuv.

Pro typ klavesnice $R je vzdy potfeba nastavit v konstanté R68 nenulovou hodnotu. Podrobné je tato
problematika vysvétlena v navodu pro pfizptusobeni systému ke stroji ( programovani PLC) a v pfiloze ,, Tla¢itka
na panelu systému‘ (pfiloha L).

Priklad:

R68=01002500 ... Pracovni posuv je 2,5m/min, mikroposuv 100mm/min.

Pozn.:

Pokud nejsou potenciometry pouZity, ale je treba snimat externi vstupy z panelu systému, nastavi se do
parametru R68 libovolna nenulova hodnota. Podrobnéji o této problematice viz. Navod pro prizpusobeni
systéemu ke stroji.

R69 (MASKA 1. - 4. POTENCIOMETRU) (viz téz konstanta 230 pro 5. a 6. potenc.)

Prvni étyti dekady uréuji, které potenciometry budou snimany (prvni dekada je X, druha Y atd.). Pokud ma byt
potenciometr v ¢innosti, musi byt piislu$na dekada rovna 1. Systém muze byt osazen max. Sesti potenciometry.
Horni ¢tyfi dekady urcuji ve stejném potadi citlivost potenciometrd. Citlivost potenciometru muiize byt nastavena
v rozmezi 0 - 6. Citlivost je tmérna napéti, které je jesté povazovano za nulové. Citlivost se nastavi pii uvadéni
stroje do provozu.

Pozn.:

Pokud nejsou potenciometry pouZzity, ale je treba snimat externi vstupy z panelu systému, zadd se do parametru
R69 nula. Podrobnéji o této problematice viz navod pro prizpiisobent systému ke stroji.
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R70 (POTENCIOMETRY - OTOCNY STUL)

Ridici slovo pro potenciometr oto¢ného stolu. Nastaveni jako u R68.

R71 - R76 (PARAMETRY SERVA - 1.SADA)

Konstanty pro nastaveni parametrt serva (1.sada) pro osy X,Y,Z.4,5,6. Konstanty se nastavi pii uvadéni stroje do
provozu a nesmi se v zadném ptipad¢é ménit.

1.a2. dekada, konstanta K2 - zesileni rychlostni vazby

3.a4. dekdda, konstanta K3 - proporcionalni zesileni rychlostni vazby

5.a6. dekdda, konstanta K4 - integracni konstanta

7. dekada, konstanta P2 - 0/1/2 = vyfazeni integralu/zafazeni integralu/dojizdéci integral
8. dekada, konstanta P1 - zafazeni rychlostni vazby.

Podrobnosti viz Navod pro pfizptisobeni systému ke stroji.

R77 (PARAMETRY RS232C - KAZETA)

Parametry pfenosu pro sériovy kanal RS232C, plati pouze pro kazetu. Konstanta je pro systémy rady DUAL
CNC8x9 neudinna. Nastavi se zde parametry sériového pienosu PLC programu do kazety pifi ladéni
interfejsového programu. Implicitné je nastavena rychlost 2400Bd.

1. -4. Dekada Pfenosova rychlost v Bd (110, 300, 1200, 2400, 4800, 9600)
5. dekada 1 /0 = parita ANO/NE
6.  dekada 1 /0 = parita SUDA/LICHA
7.a 8. Dekada 01 =jeden STOP BIT
10 =jeden a pil STOP BITU
11 =dvaSTOP BITY

Pozn.:
Parametry sériového kanalu pro prenos do panelu se nastavuji v systemovém souboru CNC836.KNF.

R78 (LIMITY SKLUZU - X,Y)

Parametry serva pro skluz pro osu X a 'Y (1.sada).

Podrobnosti viz. Navod pro pfizplisobeni systému ke stroji.

R79 (LIMITY SKLUZU - Z.4)

Parametry serva pro skluz pro osu Z a 4 (1.sada)

Pozn.:

Limity skluzii pro 5. a 6. souradnici nelze v prvni sadé zadat. Pokud jsou pro rizeni stroje nutné, musi se pouzit
druha sada.

Podrobnosti viz Navod pro pfizptisobeni systému ke stroji.
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R80 - R85 (NULOVY BOD STROJE)

Do parametru se zadavaji vzdalenosti referen¢niho bodu stroje od nulového bodu stroje v mikrometrech
s patficnym znaménkem. Po najeti do reference je indikovana poloha, zadana v téchto parametrech. Pfitazeni
k soutadnicim je stejné jako u strojnich konstant R00 -R05.

Konstanty jsou urCeny pfi sefizovani stroje a mesmi byt ménény. Od nulového bodu stroje jsou odvozeny
softwarové limitni spinace a také nelinearni korekce. Pokud je potfeba nezavisle ménit vztazny bod odmétovani,
napiiklad pfi nastaveni nulového bodu obrobku, mize se k tomuto ucelu pouzit fixni aditivni posun (viz
»Pracovni prostor obrobku a pracovni prostor stroje.).

R86 (VLECENI)

Ridici systém umozniuje tzv. vleeni os stejnym smérem nebo zrcadlové. Ridici a vleCené soufadnice urcuji
jednotlivé dekady podle nasledujiciho rozpisu:

1. a 2. dekada ... vle€ena 1.0sa
3. a4. dekada ... fidici 1.0sa
5.a 6. dekada ... vleCena 2.0sa
7.a 8. dekada ... fidici 2.0sa

V dvojici dekad se uvede kod soutadnice: 1,2,3,4,5,6 (pofadi X,Y,Z, atd.) nebo 11,12,13,14,15,16 pro zrcadlové
vleceni.

Priklad:

Soustruh pro obrabéni nakolkit ma souradnice XYUV. Programuje se pouze osa X a Y. Osa X vlece osu U
zrcadlove a osa Y viece osu V souhlasnym smérem. Parametr bude nastaven takto: R86 = 02040113

R87 (PARAMETRY SERVA - 1. SADA, X a Y)

. a2. dekada ... konstanta K5 pro X
. a 4. dekada ... konstanta K6 pro X (1=Double Word ¢ita¢ pro X)
. a 6. dekada ... konstanta K5 pro Y
. a 8. dekada ... konstanta K6 pro Y (1=Double Word ¢ita¢ pro Y)

~ DN W =

Podrobnosti viz Navod pro pfizptisobeni systému ke stroji.

R88 (PARAMETRY SERVA -1.SADA,Z a4.)

dtto jako R87 pro osy Z a 4.
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R89 (INTERFEJS STROJE)

Ridici slovo pro ovladani interfejsu stroje (PLC)

1.dekdda [=0 |po zapnuti stroje je STOP INTERFEJSU (bézi pouze tzv. prazdny interfejs, ktery
nevykovava zadnou ¢innost)
1 | po zapnuti stroje je START INTEREJSU (bé&Zi uZivatelsky interfejsovy program)
2. dekada 0 | blokovani funkce tlacitka fizeni interfejsu
=1 |uvolnéni funkce tladitka fizeni interfejsu
3.dekada |[=0 |interfejs umistén v paméti EPROM (neplati pro fadu systémi DUAL)
=1 |interfejs umistén v paméti RAM (neplati pro fadu systémi DUAL)
4. dekada 0 |[blokovani ladéni interfejsu - nelze pouzivat ladici program INTDEBUG.EXE
=1 |ladéni interfejsu programem INTDEBUG
=2 |ladéni interfejsu programem WINTECHNOL
5.dekada |[=0 |zékaz modifikace PLC paméti, t.j. pfepisovani vstupd a vystupl
=1 |povoleni modifikace PLC paméti z panelu obsluhy.

Povoleni ru¢niho nastavovani vstupl a vystupt ( I/O manual control ).

V normalnim provoznim stavu, je-li interfejs odladén, je nastaveni této strojni konstanty R89 =+ 00000.011.

Podrobnosti viz Navod programovani PLC.

R90 - R94 (UZIVATELSKE POLOZKY)

Tyto konstanty ma k dispozici uzivatel resp. navrhat PLC programu k vlastnimu pouziti. Jsou pfistupné
z programu interfejsu. Obvykle se zde nastavuji hodnoty, které je potteba nékdy zménit (napt. doba pro spusténi
Cerpadla mazani apod.)
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R95 (SYSTEMOVE RiDiCi SLOVO 1)

la.2. dek.

Konstanta pro urceni typu tocitka (ruéniho kolecka). Nastavuje vyrobce.

3. dekada

0/1

Konstanta ur€ena pro soustruhy se dvéma nastrojovymi hlavami. Jednicka povoluje
zafazovani posunuti a zrcadleni dle zvolené nastrojové hlavy. Posunuti se zatfazuje na
zaklad¢€ programovaného ¢isla nastroje T. Pfifazeni ¢isel nastroji jednotlivym hlavam je v
souboru TABO.NAS.

4. dekada

Zapis do tabulky posunuti pocatkt funkci G92 z programu. Do tabulky pocatki se zapisi
hodnoty, programované v soufadnicich pfi programovani funkce G92.

Pozn.: soubor TABO.POS =ziistane beze zmény

Interaktivni zapis posunuti G53 az G59. Nabidne se aktualni hodnota soufadnice, kterou 1ze
eventualné prepsat jinou hodnotou.

Do tabulky pocatkt se prFi¢tou hodnoty, programované v soufadnicich pfi programovani
funkce G92.

Pozn.: soubor TABO.POS ziistane beze zmény

Interaktivni zapis posunuti G53 az G59. Nabidne se aktualni hodnota soufadnice, kterou 1ze
eventuelné prepsat jinou hodnotou

Zapis do tabulky posunuti pocatkt funkci G92 z programu. Do tabulky pocatki se zapisi
hodnoty, programované v soufadnicich pfi programovani funkce G92.

Pozn.: soubor TABO.POS ziistane beze zmény

Interaktivni pFi¢teni zadané hodnoty k aktudlnimu posunuti G53 az G59.

Do tabulky pocatkt se prFi¢tou hodnoty, programované v soufadnicich pfi programovani
funkce G92.

Pozn.: soubor TABO.POS =ziistane beze zmény

Interaktivni pFi¢teni zadané hodnoty k aktudlnimu posunuti G53 az G59.

5.dekada

0/1

Jednicka zafadi specidlni systémové ipravy pro stroje TRUMATIC

6. dekada

0/1/2

Jednicka zatadi specialni systémové tipravy pro tzv. RYCHLE VSTUPY pii pouziti karty
INOS. Podrobnosti viz. Navod k PLC.
Dvojka plati pouze pro TRUMATIK. Zatadi 2ms rychlé vstupy

7. dekada

0/1

Jednicka zatadi trvale vleceni os podle nastaveni strojni konstanty ¢islo 86. V tomto ptipadé
se jiz nemusi programovat funkce G08.

8.dekada

Polomérové korekce s vkladanim kruznic pfi nespojitosti, omezené pouziti u vnitfnich thli

[

Polomérové korekce s koncovymi body blokt na pruseciku ekvidistant

V piipad¢ neexistujiciho priseciku ekvidistant se vezmou imaginarni kofeny feseni
priseciku, pokud je tolerance mensi nez limit pevné zadany v systému. Tato konstanta se
pouziva pouze v ptipadé, pokud nejsou priseciky spocitany s presnosti na mikrony. (n¢které
star$i navrhové systémy pocitaji pouze s presnosti na setiny)

Znaménko

méni smysl sméru pohybu soufadnice pfi toceni 1. ruénim tocitkem.

R96 (AKTIVACE SERVOSMYCEK)

Strojni konstanta R96 plati jen v piipadé, pokud neni aktivnich 16 servosmyc¢ek, to je pro 1.R600=0 (jinak viz.
R601-R616).
Blokovani soufadnic, nebo aktivace softwarovych servosmyéek. Hodnota 0/1 v jednotlivych dekadach znamena,
ze servosmycka je blokovana/odblokovana. Je-li soufadnice blokovana, znamena to, ze je vyfazena polohova
vazba a tedy soufadnice je vyfazena, napf. pii poruse nebo pfi provozu systému bez stroje (simulace).

1.dekada je pfifazena servosmycce 1,
2.dekada je pfifazena servosmycce 2,
3.dekada je pfifazena servosmycce 3,
4.dekada je pfifazena servosmycce 4,
5.dekada je pfifazena servosmycce 5,
6.dekada je pfifazena servosmycce 6,
8.dekada je ptifazena klasickému (ne sériovému) tocitku, (1=1 tocitko, 3=2 tocitka)

(znaménko méni smysl pohybu od 2. tocitka)
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R97 (SYSTEMOVE RiDiCi SLOVO 2)

1. dekada

Nepouzivat - Rezervovano (systém nepiepocitava zbytky blokt pro piejezd)

Ru¢ni fizeni plynulé navaznosti bloku. Plynula navaznost bloku se ovlada programovanim
funkci G23 a G24. Bloky, ve kterych je G23 na sebe navazi plynule.
(podrobné viz. ptiloha ,,Plynula navaznost blokii* v Navodu na programovani)

Automatické rozpoznavani plynulé navaznosti. Zafadi se pomoci funkce G23, kdy
systém testuje tthel mezi smérnicemi pohybu v misté napojeni bloku a porovnava jej
s toleran¢nim uhlem, zadanym ve strojni konstanté 39.

Pokud je tento thel mensi a neni programovan rychloposuv, systém piejede plynule.
(podrobné viz. ptiloha ,,Plynula navaznost blokii* v Navodu na programovani)

2. dekada

Neni pouzit ptidavny strojni panel

—

Je pouzit pfidavny strojni panel . Konstanta je neuc¢inna pro fadu systémi DUAL.

3. dekada

0/1

umisténi karty ¢te¢ky dérné pasky v kazeté systému (pouze pro zachovani kompatibility se
star§imi verzemi systému)

4. dekada

<
—

Rezim AUT vyvoli zobrazeni tzv. 3-kombinace a nahledové grafiky s info-sloupcem

Rezim AUT vyvoli zobrazeni nahledové grafiky a tzv. 3-kombinace (palici stroje)

Rezim AUT vyvoli zobrazeni nahledové grafiky a soufadnic

Rezim AUT vyvoli zobrazeni listingu z pracovnich paméti systému (bez kometaii)

Rezim AUT vyvoli zobrazeni uplneho listingu véetné komentaia

5.dekada

OUI-BU)I\)

Rychloposuv 1ze ovladat pouze tlac¢itkem 10%, t.j. je umoznén bud’ rychloposuv nebo
rychloposuv zmenseny 10x podle stavu uvedeného tlacitka (starsi verze)

Je-li stisknuto tla¢itko 10%, je mozné rychloposuv ménit potenciometrem owerride %F
plynule az na nulu. Neni-li stisknuto, reaguje owerride %F pouze pro pracovni posuv.
Procentuelni Gdaj rychlosti %F platny jak pro rychloposuv, tak i pro pracovni posuv.(viz
téZ poznamku u strojni konstanty 50) (starsi verze)

Rychloposuv reaguje ve vSech pfipadech podle natoceni potenciometru %F plynule.
Procentuelni Gdaj rychlosti %F platny jak pro rychloposuv, tak i pro pracovni posuv.(viz
téZ poznamku u strojni konstanty 50)

Natoceni potenciometru %F nereaguje na rychloposuv. PouZiva se u palicich stroju.

Natoceni potenciometru %F reaguje na rychloposuv v pomocnych ru¢nich reZimech.

6.dekada

Rastr vazby 5ms ( plati jen pro jednotky soufadnic SU02)

Rastr vazby ve volném c¢ase (nepouzivat — pouze pro zkuSebni ucely!)

Rastr vazby 10 ms ( plati jen pro jednotky soufadnic SU02)

7.dekada

indikace diference (0). Pti fizeni asynchronnich motort se misto diference zobrazuje
skluz (1)

8.dekada

Implicitni stav pro vétSinu systémui

Pti pouzivani systému také jako indikace se nenuluji (ani po vypnuti systému) systémové
paméti polohy B.POL a B.INK Tj. ,,pamatuje” si polohu i po vypnuti systému

Znaménko

Znaménko plus nastavi po volbé partprogramu rezim AUT s modifikaci blok po bloku.
Znaménko minus nastavi po volb¢€ partprogramu rezim AUT bez modifikace BB
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R98 (SYSTEMOVE RIDIiCI SLOVO 3)

1. dekada

Normalni provozni stav

Rezim simulace. Rezim je mozné pouzivat pro ladéni partprogramu z hlediska geometrie
drahy, bez skutecnych pohybti a bez technologickych funkci stroje. Mozno vyuzit i pro
Skoleni obsluhy v pfipadé, Ze stroj jesté neni provozuschopny . Do rezimu simulace se
systém prepne automaticky také odstartovanim rezimu AUT s modifikaci AVP (zrychleny
posuv) a po dotazu jestli ma byt simula¢ni b&h.
Simula¢ni béh spociva v nasledujicich zménach:
e nevysilaji se vypoctené hodnoty z interpolace do pohonu, resp. nezadava se piirustek
do softwarového diferencniho ¢itace
e udrzuje se nadale softwarova polohova vazba
e do PLC programu se nevysilaji zadné zménové signaly v povelovém bloku
e supervizor interfejsu neprovadi moduly PRIPRAVNE FUNKCE a
ZAVERECNE FUNKCE
e modul PROVOZ VYSTUP probihd normalné

3. dekada

0az9

Grafické zobrazeni drahy partprogramu - pouziva se pro rychly piehled o tvaru drahy
v roving prvni a druhé osy. Zobrazeni drahy je bez korekei a bez posunuti poc¢atki.
Rychloposuv GO0 je znazornén ¢arkované.Nastavenim této strojni konstanty se uréi
oznaceni vodorovné a svislé osy a natoceni soufadného systému tak, aby odpovidalo
skute¢nosti na stroji.

Pro frézky je obvyklé nastaveni 2,3,4 nebo 5, pro soustruhy 6 nebo 9 podle toho je-li
kladny smér osy X ,,nahoru‘ nebo ,,dold*

Grafického znazornéni drahy je blokované
Grafického znazornéni drahy pti volbé programu pro palici stroje ve formatu ESI

o
N<
O

Grafické zobrazeni ISO kodu — natoceni viz dale:

1.0sa vodorovnd, kladny smér vpravo, 2.0sa svisla, kladny smér nahoru

1.0sa vodorovna, kladny smér vlevo, 2.0sa svisla, kladny smér nahoru

1.0sa vodorovnd, kladny smér vlevo, 2.0sa svisla, kladny smér dold

1.0sa vodorovna, kladny smér vpravo, 2.osa svisla, kladny smér dol

1.0sa svisla, kladny smér nahoru, 2.0sa vodorovna, kladny smér vpravo

1.0sa svisla, kladny smér nahoru, 2.0sa vodorovna, kladny smér vlevo

1.0sa svisla, kladny smér dolti, 2.0sa vodorovna, kladny smér vlievo

O| 0 Q[ N[N K| W NN~ O

1.0sa svisla, kladny smér dolti, 2.0sa vodorovna, kladny smér vpravo

4. dekada

fizeni feed owerride po 10 %

fizeni feed owerride plynulé s hysterezi

N|—|O

fizeni feed owerride plynulé bez hystereze

5. dekada

0/1

Jednicka vytadi kontrolu parity pfi nacitani programu z periferii. Nastavi se na 1 pro
piipad naditani partprogramu ze sériového vstupu, protoze textovy tvar partprogramu je
bezparitni. Pfi na¢itani z DNC linky na stavu této dekady nezalezi.

6. dekada

0/x

Jednicka pfepina na primérové programovani v ose X (1.0sa), které se obvykle pouziva u
soustruhd. V partprogramu je mozné piepinat polomérové nebo primérové programovani
funkcemi G74 a G75.

Interaktivni graficka tvorba partprogrami po¢ita soufadnice pouze podle nastaveni této
konstanty, tj. neovlivni ji zadani funkce G74 nebo G75.

Pozn.: Pfi nastaveni primérového programovani se a obrazovce indikuji praméry (u
soustruhtl v ose X), ale distance ( tj. vzdalenost do konce bloku) je vzdy indikovana
polomérove !

7. dekada

0/1

Jednicka znamena, Ze restart po STOPU v rezimu AUT znovu provede piipravné funkce.

8. dekada

0/1

Jednicka ne€ekd na dojeti odchylky i kdyZ neni simulace.

Znaménko

Blokuje vyhodnoceni chyb od fizeni pohybu a odméfovani. Pouze pro servisni Gcely




Strojni konstanty systému

R99 (SYSTEMOVE RiDiCi SLOVO 4)

1. dekada

0/1

Zablokovany/povoleny vstup do MS DOS pomoci softwarového tlacitka "Operacni
systém MS-DOS"

2. dekada

0/1

Restart kazety zakazan/povolen. Je-li restart povolen, umozni se navazani komunikace
mezi panelem a kazetou po preruseni bez vypnuti systému.

3. dekada

0/1

Zakazano/povoleno automatické nacitani pevnych cykli ze souboru , ktery je uveden v
parametru 17 v souboru CNC836.KNF

4. dekada

0/1

Délkové korekee se projevi v indikaci polohy po vykonaném pohybu (0). Délkové
korekce se projevi na indikaci ihned po programovani fidici funkce & (1). Nastaveni této
dekady do jedni¢ky se pouziva napf. u soustruhii pro pfepinani pocatkl soufadné soustavy
pfi programovani volby nastroje funkci T.

5. dekada

0/1

Blokuje/povoli pouzivani tocitka (ruéniho kolecka) soucasné s rezimem MAN. Jednicka
v této dekadé umozni rychly prechod mezi rezimem MAN a TOC, t.j. v rezimu MAN
umoziuje ovladani soutfadnice i to¢itkem. Krok tocitka je mozné volit softwarovymi
tlacitky F4 a F5.

6. dekada

0/x

Blokuje/povoli pouZivat kurzorova tlacitka (Sipky) pro ovladani soufadnic. Prakticky
vyznam ma pouze pro soustruhy, které maji obvykle dvé soufadnice.

"x" muize nabyvat hodnot 1,2,3,4,5,6,7,8 a uruje se jim smér pohybu vodorovné a svislé
soutadnice tak, aby souhlasil se smérem kurzorovych Sipek.

Pro soufadnou soustavu obvyklou u soustruhii (+Z vpravo, +X nahoru) je tedy obvykle
nastavena 1. Hodnoty 5,6,7 a 8 prohodi X s Z a pouZiva se u karuseli.

(1smér++,2smér-+,3smér+ -, 4smér- -, 56,7a 8 prohodi X s 7)

7. dekada

0/1/2/3 | Jednicka uréuje, Ze vSechny chyby PLC programu budou zatazeny do skupiny 1 (tzv.

/4

nevazné chyby). 2,3 a 4 urcuji riizné druhy potvrzovani chyb z PLC. Podrobnosti viz.
navod ,,Ptizpusobeni systému CNC836 ke stroji*

8. dekada

0/1

Jednicka urcuje, ze pti programovani G24 se neceka na splnéni ptipravnych funkci

Znaménko

Znaménko minus umozni pouzivat interaktivni tvorbu partprogramu u starSich
softwarovych verzi. U novych softwarovych verzi je interaktivni tvorba aktivovana
z menu editoru partprogramii.

R100-R119 (PARAMETRY SERVA -SADA 2)

Pozn.:

Symboly pro parametry serva odpovidaji kapitole "Nastaveni parametrii servopohonit” v "Ndvodu
k programovani PLC".

R100 - P1,P2,K4,K3,K2 pro osu X (2. sada parametrt)

R101 - P1,P2,K4,K3,K2 pro osu Y (2. sada parametrt)

R102 - P1,P2,K4,K3,K2 pro osu Z (2. sada parametri)

R103 - P1,P2,K4,K3,K2 pro osu 4 (2. sada parametrit)

R104 - P1,P2,K4,K3,K2 pro osu 5 (2. sada parametrit)

R105 - P1,P2,K4,K3,K2 pro osu 6 (2. sada parametrit)

R106 - parametry serva pro skluz pro osu Y a X (2. sada parametrt)
R107 - parametry serva pro skluz pro osu 4 a Z (2. sada parametri)
R108 - parametry serva pro skluz pro osu 6 a 5 (2. sada parametri)
R109 - rezerva

R110 - parametr serva Ks pro X (2.sada parametrt)

R111 - parametr serva Ks pro Y (2.sada parametrt)

R112 - parametr serva Ks pro Z (2.sada parametrt)

R113 - parametr serva Ks pro 4 (2.sada parametrt)

R114 - parametr serva Ks pro 5 (2.sada parametrt)

R115 - parametr serva Ks pro 6 (2.sada parametrt)

R116 - parametr serva K6 a K5 pro osu Y a X (2. sada parametri)
R117 - parametr serva K6 a K5 pro osu 4 a Z (2. sada parametrt)
R118 - parametr serva K6 a K5 pro osu 6 a 5 (2. sada parametrt)

F-19



Obsluha

R120-R139 (PARAMETRY SERVA - SADA 3)

Vyznam parametrQ pro 3. a 4. sadu je stejny jako pro 2.sadu.

R140-R159 (PARAMETRY SERVA - SADA 4)

Vyznam parametrl pro 3. a 4. sadu je stejny jako pro 2.sadu.

R160-R163 (VOLITELNE M-FUNKCE)

R160 -
R161 -
R162 -
R163 -

M - funkce 2.skupiny pficlenéné k M03
M - funkce 2.skupiny pticlenéné k M04
M - funkce 2.skupiny pficlenéné k M05
M - funkce 2.skupiny pficlenéné k M05

R164-R167 (POSUNUTI NASTROJOVYCH HLAV U SOUSTRUHU)

Pouze pro soustruhy s dvéma nastrojovymi hlavami.

Posunuti, zapsana v mikronech do parametrii 164 az 167, se pficitaji k zatazené délkové korekci (u soustruhti je
to posunuti pro zvoleny nastroj T) podle zvoleného nastroje.

Podminkou je jesté nastaveni strojni konstanty 95, 3 dekady na 1.

Ptirazeni nastroji k hlavam je v souboru TABO.NAS.

R164 -
R165 -
R166 -
R167 -

Posunuti prvni hlavy v ose X
Posunuti prvni hlavy v ose Z
Posunuti druhé hlavy v ose X
Posunuti druhé hlavy v ose Z

R168 (ROZSIRENi KOMUNIKACE PRO ZOBRAZENI STAVU Z PLC A JINE )

1. az 4. dekada

0az20

Rozsiteni komunikace pro zobrazeni stavu z PLC.

Implicitni stav konstanty je 0 — bez rozsifeni komunikace pro zobrazovani
stavovych informaci z PLC ve formatech listingu a RUP. Maximalni hodnota
je 20. Viz kapitola ,,Zobrazovani stavii z PLC* v Navodu na programovani
PLC.

5. dekada

Systém pii polomérovych korekcich dodrzuje konstantni thlovou rychlost na
kruznici (teCnova rychlost se méni vpoméru polomérové korekce
k programovanému radiusu).

Systém pii polomérovych korekcich nedodrzuje konstantni tthlovou rychlost
na kruznici (te¢nova rychlost se neméni a pokud nedojde k omezeni
rychlosti vzhledem k pozadované piesnosti R232, je tato rychlost
pozadovand programem ).

6. dekada

Zobrazovani souradnic na obrazovce ve formatu 1.2.3.4.5+5. 6

Zobrazovani souradnic na obrazovce ve formatu 1.2.3.4+5. 6

7. dekada

Standard

( specialni Giprava pro zpomaleni odezvy tlacitek )

8. dekada

Standard

Specialni Gpravy pro palici stroj (Stop pii volbé bloku, couvani pro G91)

A=~ |O

Specialni Gpravy pro paprsek (Stop pii volbé bloku, couvani pro G90)

znaménko

Funkce M49 zpisobi pieklenuti spoleéné procenta F s procentem S
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Strojni konstanty systému

R169 (ADAPTABILNI FILTR PRO SNIMANi OTACEK VRETENE)

Plati od verze kazety 4.017.

Implicitni stav konstanty je nula — filtr vyfazen.

Dolni ¢tyfi dekady znamenaji pocet cykl pro zprimérovani otacek. U karuseld se doporucuje nastavit hodnotu
maximalné 10, u soustruht1 a frézek hodnotu maximalné 1000. Hodnota nastaveni u soustruht a frézek zavisi na
kolisani otacek.

Horni ¢tyti dekady znamenaji pocet vzorki adaptabilniho filtru pro rozpoznani skute¢nych otacek. U karuselt se
doporucuje hodnota 500, u soustruht a frézek hodnota 10.

Viz téz kapitola ,,Zadavani otacek vietena“ v Navodu na programovani PLC.

R230 (MASKA 5. a 6. POTENCIOMERTU ( rozsireni konstanty 69))

Prvni dvé dekady urcuji, které potenciometry budou snimany (prvni dekada je 5., druha 6. potenciometr). Pokud
ma byt potenciometr v ¢innosti, musi byt pfislusna dekada rovna 1. Systém mulze byt osazen max. Sesti
potenciometry. Patda a Sestd dekada urcuji ve stejném poradi citlivost 5. a 6. potenciometru. Citlivost
potenciometri maze byt nastavena v rozmezi 0 - 6. Citlivost je tmérnd napéti, které je jesté povazovano za
nulové. Citlivost se nastavi pfi uvadéni stroje do provozu.

R231 (AKTIVACE EXTERNICH PERIFERNICH JEDNOTEK INOUT07)

Systému muize obsahovat periferni jednotky INOUTO7, které vyuZivaji protokolem fizenou sériovou komunikaci
s jednotkou CDIST (CDIST-PCI) osazenou v panelu systému. Pomoci strojni konstanty R231 se fidi jen jednotky
binarnich vstupi a vystuptit INOUTO7. (Napftiklad jednotky analogovych vstuptit AINPO2 se fidi pomoci strojnich
konstant R390 az R393.)

dekada | Hodnota | Popis adresa periferie | propojka JP1 | provedeni

1 0/1/2/3 | jednotka INOUTO7 pro maticové vstupy |2 1 standard + dual
2 0/1/2/3 | jednotka INOUTO7 - vstupy a vystupy |3 2 standard + dual
3 0/1/2/3 | jednotka INOUTO7 - vstupy a vystupy |4 3 standard + dual
4 0/1/2/3 | jednotka INOUTO7 - vstupy a vystupy |5 4 dual

5 0/1/2/3 | jednotka INOUTO7 - vstupy a vystupy |6 5 dual

6 0/1/2/3 | jednotka INOUTO7 - vstupy a vystupy |7 6 dual

8 0/ 2 externi potenciometry 1 - dual

hodnota popis jednotka

0 periferni jednotka nezapojena

1 periferni jednotka zapojena na 1.kanal CDIST-DMA, CDIST-PCI

2 periferni jednotka zapojena na 2.kanal CDIST-PCI

3 dv¢ periferni jednotky zapojeny na oba kanaly CDIST-PCI

Podrobné viz Kapitoly ,,Rizeni binarnich vstupti a vystupt (pro DUAL)“ a ,, Strojni panel a snimani tlagitek
systému‘ a podkapitola ,,Pfidavné vstupy a vystupy v panelu systému* v Navodu k programovani PLC.
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R232 (RIZENi OMEZENI RYCHLOSTI PRI KRUHOVE INTERPOLACI)

a) Geometrické kritérium

Hodnota se zadava v procentech v prvni az ¢tvrté dekadé. Systém omezuje rychlost pii kruhové interpolaci tak,
aby byla odchylka od idedlni kruhovitosti mensi nez 1 mikron. Tomuto nastaveni odpovida 0 nebo 100%. Cisla
vétsi nez 100 povoli mensi omezeni rychlosti na kruhu, takze odchylka od idealni kruhovitosti bude vétsi nez 1
mikrometr. Pro maximalni rychlost plati:

Vinax ¥ takt = 2V(R* — (R-1)?) = 272R R = (k; / 100) * Ryy

b) Dynamické kritérium

Hodnota se zadava v procentech v paté az osmé dekadé. Hodnota 0 odpovida 100%. Nastaveni parametru uzce
souvisi s nastavenou hodnotou zesileni (Kv) u servosmyéek pro fizeni pohonti. Princip je zaloZen na
predpokladu, Ze soustava pohoni s celou mechanikou stroje ma urcité maximalni povolené zrychleni. Pro pohyb
na kruhu proto plati:

aq=Vv*/R v= VR Vi 2 (ko / 100)*VR

Konstanta R232 plati jen v pripadé, Ze nejsou nastaveny sady pro dynamické Fizeni rychlosti
v konstantach R406 az R429. KdyZ jsou nastaveny sady pro dynamické Fizeni, pfevezme se hodnota
omezeni z prislusné sady.

R233 (NASTAVENI POMOCNYCH RUCNICH POJEZDU)

Pomocné ruéni pojezdy se jevi jako okamzity pfechod do rezimu MAN po stisku tlacitka MAN bez zmény
rezimu systému. Pouziva se s vyhodou pfedev§sim po STOPU v rezimech AUT nebo RUP na ruc¢ni pojezdy.
Pomocné ruéni pojezdu umoznuji navrat do mista STOPu pro kazdou osu jednotlivé nebo pro vSechny osy
najednou.

1. dekada 1 Povoleni pomocnych ruénich pojezda
2. dekada 1 Povoleni tocitka v pomocnych ru¢nich pojezdech
3. dekada
4.dekada 0 Pohyb v pomocnych ruénich pojezdech je vzdy povolen
1 Pohyb v pomocnych ruénich pojezdech je povolen podle signali v BZHOSPI
2 Pohyb v pomocnych ruénich pojezdech je povolen podle signali v BZHOSMAN
3 Pohyb v pomocnych ruénich pojezdech je povolen podle souéinu signalti v BZHO8PI
a BZHOSMAN
5,6 dekada 0 Pridrz tlacitek pohybu pro pomocné ruéni pojezdy zakazana
Xy Doba pro dvojstisk tlacitek pohybu na vyhodnoceni pfidrze pomocnych ruénich
pojezdi. Jednotlivym stiskem se piidrz zrusi.
7. dekada 0,1 | Stisk softwerového tlac¢itka MAN zpiisobi aktivaci pomocnych ruénich pojezdi.
2 (Stisk softwerového tlacitka MAN zpusobi aktivaci stars§i varianty ruénich reZimd pro
verze piekladace nizsi néz 6.200.)
8. dekada 0 Bez ptidrze pohybu pomoci tla¢itka MAN
1 Pfidrz pohybu (samodrz) pomoci pfimacknuti tlacitka MAN. (Podrobné vysvétleno
v navodu pro obsluhu — ruéni pojezdy. )
znaménko + standard
- zakaz primacknuti druhého pohybu u kurzorovych tlacitek (pro klavesnici $R)

Podrobnéji viz Névod k obsluze a Navod k PLC.
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R234 (LIMIT PRO TEST SPOJITOSTI PRO POLOMEROVE KOREKCE )

V konstanté R234 se zadava limit pro test spojitosti polomérovych korekei. KdyZ je thel mezi smérnicemi tecen
v bodu napojeni sousednich blokii mensi nez nastaveny limit v konstant¢ R234, systém nepocita prisecik
ekvidistant, ale vypocte bod podle kolmice k bodu napojeni blokt. V tomto piipadé muze byt vyslednd draha
ptesnéjsi nez prasecik ekvidistant. Hodnota v konstanté R234 se zadava v tisicinach stupné. Pokud je hodnota
nulova, systém pocita v polomérovych korekcich pruseéik ekvidistant vzdy, kromé ptipadu, ze sousedni bloky
navazuji na sebe absolutné teéné. Konstantu se doporuéuje nastavit na hodnotu cca 0.010 tisicin stupné. Pokud
by hodnota v konstanté¢ R234 byla netimérné velka, mélo by to negativni vliv na piesnost ekvidistanty. Pokud
konstanta neni nastavena (ma hodnotu 0), limit je pfednastaven na hodnotu 0.005.

R235 (MASKA OS PRO KONTROLU NAJEZDU DO REFERENCE)

Ve specialnich aplikacich, napiiklad kdyz jsou pouzivané vlecené soufadnice nebo soufadnice, které jsou trvale
v indikaci, je vhodné zabranit testovani téchto soufadnic na najezd do reference.

Pokud je konstanta R235 nulova, v8echny soufadnice, na které je pozadavek na pohyb, se kontroluji na najezd
do reference.

Pokud je konstanta nenulova, tak kazda dekada je maskou jedné soutadnice, pfitom poradové Cislo dekady je
pofadovym ¢islem soufadnice. KdyZz je dekada nastavena na hodnotu 0, je kontrola na najezd do reference
zablokovana. Kdyz je piislusna dekada nastavena na hodnotu 1, je kontrola na najezd do reference aktivni.

R236 (NASTAVENI ZRYCHLENI PRO PLYNULOU NAVAZNOST G23)

Konstanta R236 urcuje zrychleni (rampu) v dob¢, kdy systém fidi pohyb pomoci plynulé navaznosti G23. Kdyz
je v konstanté R236 nulova hodnota, zrychleni se pfevezme z konstanty R52.

Konstanta R236 plati jen v pripadé, Ze nejsou nastaveny sady pro dynamické Fizeni rychlosti
v konstantich R406 az R429. KdyZ jsou nastaveny sady pro dynamické Fizeni, pfevezme se hodnota
zrychleni z prislusné sady.

R237 (NASTAVENI ZRYCHLENi PRO RYCHLOPOSUV G00)

Konstanta R237 urcuje zrychleni (rampu) v dob¢, kdy systém ftidi pohyb rychloposuvem GO00. Kdyz je
v konstanté R237 nulova hodnota, zrychleni se pfevezme z konstanty R52.

Pokud je nastaveno parabolické Fizeni rychlosti (2. dekada R338=2) , pievezme se hodnota zrychleni pro
rychloposuv z konstay R432.

R238 (NASTAVENI ZRYCHLEN{ PO NAJEZDU NA LIMIT)

Konstanta R238 urcuje zrychleni (rampu) v dobé, kdy systém najede na limitni koncové spinace. Kdyz je
v konstanté R238 nulova hodnota, zrychleni se pfevezme z konstanty R52.

R239 (RYCHLOST COUVANI - PRO PALICi STROJE)

Konstanta R239 urcéuje rychlost pro jizdu nazpatek (couvani) pro palici stroje.
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R240 (KONSTANTA PREPOCTU RYCHLOSTI)

Konstanta R240 wurcuje pifepoCet rychlosti vzhledem k pouzitému taktu interpolatoru. Referencni takt
interpolatoru je 10 ms. Pfi pouziti jednotek souradnic SU04 a procesoru CPU04 se pouziva naptiklad vypoctovy
takt 11.833 ms. Hodnota se udava s piesnosti na 1/10000, takZe teoretickd hodnota pro jednotky SU04 je
11.833. Nastaveni konstanty na hodnotu 0 znamena, Ze pfepocet rychlosti je 1 (stejné jako 10000).

Nastaveni strojni konstanty Uzce souvisi s nastavenim taktu interpolatoru, které se nastavuje pomoci strojni
konstanty R293. VSechny mozZnosti nastaveni pi‘epoc¢tové konstanty rychlosti R240 jsou uvedeny u popisu
strojni konstanty R293.

R241 (MASKA PRO EXTERNI PROGRAMY DOS)

Konstanta R241 je maskou pro pouZiti externich programt (PKUNZIP, EDIT, ....)
Podrobné je tato problematika popsana v ptiloze navodu: "Externi programy a zalohovani". Kazda dekada fidi
funkei jednoho softwarového tladitka pro externi programy:

0 Softwarové tlacitko pro externi programy zablokovano

1 Softwarové tlacitko pro externi programy povoleno. Systém provede restart kazety. (Piestane se
odmeétovat a ztrati se reference )

2 Softwarové tlacitko pro externi programy povoleno. Systém uvede kazetu do tzv. spankového rezimu.
(V ¢innosti zlstane fizeni servosmycek a reference se zachovaji )

Horni 2 dekady konstanty R241 udavaji pocet stranek v souboru @TIME.NCP.

R242 a 243 (TYP ANALOGOVYCH A PULSNICH VYSTUPU PRO SU04, SU05)

Kazda dekada je poradovym Ccislem kanalu analogového vystupu v jednotkdch SUO4. Maximalni pocet
analogovych vystupt je 16.

Nastaveni pro dany kanal se provede zadanim ¢&isla do pfislusné dekady. Cisla mohou nabyvat hodnoty 0,1,2 (viz
PLC navod, kapitola 13.14: Pouziti jednotek SU04)

Vyznam hodnot:

0 Pulsy ve tvaru jeden vystup pulsy nahoru, druhy vystup pulsy doli. (Vhodné napf. pro pohony
ELVIA-FREKON, max. 1024 pulst za periodu

1 Pulsy ve tvaru jeden vystup pulsy, druhy vystup znaménko. Snizend maximalni rychlost pulst (vhodné
pro krokové motory, maximalné 128 pulsti za periodu)
2 Vystupni pulsy ve tvaru pulst snimace IRC. Dva signaly fazové posunuté o 90 stupiid (vhodné pro

pohony YASKAWA, maximaln¢ 2048 zmén za periodu)

R244 a7 249 (NASTAVENI LIMITU PRO HLIDANI DIFERENCNICH CIiTACU)

Kazda konstanta je pro nastaveni limitl jedné servosmycky. Limit pro hlidani se nastavuje v mikrometrech.
Takto zadand hodnota se nastavi do vSech sad parametri regulatorti. Hodnota 0 nebo znaménko minus
u pfislusné konstanty odstavi kontrolu hlidani (nesmi byt —0). Pfi pfeteceni diferen¢niho Citae ptes nastaveny
limit se diferen¢ni ¢ita¢ vynuluje, shodi se reference, zastavi se pohyb a ohlasi se chyba 8.91 az 8.96 (podle osy).
PLC program ma moznost zjistit ¢islo chyby v buice BZH13. Centralni anulace chybu zrusi. (Nastavovani limitd
dif.¢itacu je zptistupnéno od verze 4.029 a plati i pro jednotky SU02.)
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R250 a 251 (RIZENIi IRCovych VSTUPU PRO JEDNOTKY SU04)

Kazda dekada je potadovym ¢islem kandlu pro fizeni IRCovych vstupl v jednotkach SU04. Maximalni pocet
IRCovych kanald je 16.

Nastaveni pro dany kanal se provede zadanim &isla do piisluiné dekady. Cisla mohou nabyvat hodnoty 0,1,2,3 .
(Viz PLC navod, kapitola 13.14: Pouziti jednotek SU04.)

IRCovy kandl je odstaven

IRCovy kanal je zafazen a je zatazeno testovani kanalu (doporuceny stav)
REZERVA

IRCovy kanal je zafazen, ale je odstaveno testovani kanalu

WIN|—|O

R252 a 253 (RIZENI ANALOGOVYCH KANALU PRO JEDNOTKY SU04)

Kazda dekada je pofadovym ¢islem kanalu pro fizeni analogovych vystupt v jednotkach SU04. Maximalni pocet
analogovych kanalu je 16.

Nastaveni pro dany kanal se provede zadanim &isla do piisluiné dekady. Cisla mohou nabyvat hodnoty 0,1,2,3 .
(Viz PLC navod, kapitola 13.14: Pouziti jednotek SU04.)

Analogovy kanal je odstaven

Analogovy kandl je zafazen a je zafazeno testovani kanalu (doporuceny stav)

REZERVA

WIN|—|O

Analogovy kandl je zafazen, ale je odstaveno testovani kanalu

R254 27269 (NASTAVENI DRIFTU PRO KANALY JEDNOTEK SU04)

Celkem 16 konstant, kazdd konstanta nastavuje drift pro jeden kanal. Drift se nastavuje v dolnich cEtyfech
dekadach vcetné znaménka konstanty. MiZe byt zadana hodnota v rozmezi —9999 az +9999. Hodnota odpovida
driftovému napéti pro dany kanal.

(10V odpovida hodnoté 32000).

(viz PLC navod, kapitola 13.14: Pouziti jednotek SU04)

R270 (POCET KANALU CELKEM A VERZE HARDWARE JEDNOTEK SU04)

V prvni dekad¢€ a druhé dekadé se zadava pocet pouzitych kanald celkem (ndsobek 4) véetné kanalti pouzitych
vyhradné PLC programem (napf. obycejna vietena bez IRCit). Maximalni pocet pouzitych kanali je 16

Pata a Sesta dekada je nastaveni verze hardware jednotky SU04.

R271 a7 273 (NASTAVENI PROPORCIONALNIHO ZESILENI PRO PRVNI SADU)

V jednotkdch SUO04 se nastavuje proporcionalni zesileni pro jednotlivé soufadnice prvni sady parametrd
regulatord.

Jedné souradnici pfislusi 4.dekady pro nastaveni zesileni. Zesileni se nastavuje v setindch (minimalni hodnota je
00.01 a maximalni hodnota je 99.99)

(viz PLC navod, kapitola 13.14: Pouziti jednotek SU04)
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1 az 4. dekadda R271 je nastaveni zesileni pro 1. soutadnici
5 az 8. dekada R271 je nastaveni zesileni pro 2. soufadnici
1 az 4. dekada R272 je nastaveni zesileni pro 3. soutadnici
5 az 8. dekada R272 je nastaveni zesileni pro 4. soufadnici
1 az 4. dekada R273 je nastaveni zesileni pro 5. soutadnici
5 az 8. dekada R273 je nastaveni zesileni pro 6. soufadnici

R274 a7 276 (NASTAVENI PROPORCIONALNIHO ZESIiLENi PRO DRUHOU
SADU)

V jednotkdch SU0O4 se nastavuje proporcionalni zesileni pro jednotlivé souradnice druhé sady parametrd
regulatord.

Jedné souradnici pfislusi 4.dekady pro nastaveni zesileni. Zesileni se nastavuje v setindch (minimalni hodnota je
00.01 a maximalni hodnota je 99.99)

(viz PLC navod, kapitola 13.14: Pouziti jednotek SU04)

1 az 4. dekadda R274 je nastaveni zesileni pro 1. soutadnici
5 az 8. dekada R274 je nastaveni zesileni pro 2. soufadnici
1 az 4. dekada R275 je nastaveni zesileni pro 3. soutfadnici
5 az 8. dekada R275 je nastaveni zesileni pro 4. soufadnici
1 az 4. dekada R276 je nastaveni zesileni pro 5. souradnici
5 az 8. dekada R276 je nastaveni zesileni pro 6. soufadnici

R277 a2279 (NASTAVENI PROPORCIONALNIHO ZESILENI PRO TRETi SADU)

V jednotkach SU04 se nastavuje proporciondlni zesileni pro jednotlivé soufadnice tfeti sady parametrt
regulatord.

Jedné soutadnici piislusi 4.dekady pro nastaveni zesileni. Zesileni se nastavuje v setindch (minimalni hodnota je
00.01 a maximalni hodnota je 99.99)

(viz PLC navod, kapitola 13.14: Pouziti jednotek SU04)

1 az 4. dekada R277 je nastaveni zesileni pro 1. soutadnici
5 az 8. dekada R277 je nastaveni zesileni pro 2. soufadnici
1 az 4. dekada R278 je nastaveni zesileni pro 3. soutadnici
5 az 8. dekada R278 je nastaveni zesileni pro 4. soufadnici
1 az 4. dekada R279 je nastaveni zesileni pro 5. soutadnici
5 az 8. dekada R279 je nastaveni zesileni pro 6. soufadnici

R280 a7 282 (NASTAVENiI PROPORCIONALNIHO ZESIiLENi PRO CTVRTOU
SADU)

v jednotkach su04 se nastavuje proporcionalni zesileni pro jednotlivé soutfadnice ¢&tvrté sady parametrt
regulatord.

jedné soutadnici prislusi 4.dekady pro nastaveni zesileni. zesileni se nastavuje v setinach (minimalni hodnota je
00.01 a maximalni hodnota je 99.99)

(viz PLC navod, kapitola 13.14: Pouziti jednotek SU04)

1 az 4. dekada R280 je nastaveni zesileni pro 1. soutadnici
5 az 8. dekada R280 je nastaveni zesileni pro 2. soufadnici
1 az 4. dekada R281 je nastaveni zesileni pro 3. soutadnici
5 az 8. dekada R281 je nastaveni zesileni pro 4. soufadnici
1 az 4. dekada R282 je nastaveni zesileni pro 5. soutadnici
5 az 8. dekada R282 je nastaveni zesileni pro 6. soufadnici
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R283 (SYSTEMOVE SLOVO)

1.dekada |0 Implicitni nastaveni prioritného bloku (viz. dodatek ,,Prioritni blok*)
1 Prioritni blok ma hodnoty uvedené v souboru BLOCKCNF.SYS
2 Prioritni blok se vytvofi pfi volbé programu BLOCKCNF.NCP
2.dekada |0 Syntakticka kontrola partprogrami kontroluje vyskyt stejného ¢isla bloku.

1 Syntakticka kontrola partprogrami nekontroluje vyskyt stejného ¢isla bloku. (U dlouhych
programti probihd syntaktickd kontrola rychleji, ale odpovédnost za spravnou funkci
pii skocich a volanich pevnych cykll, makrocykld a pod. ma navrhat programu. )

3.dekada |2 Zéakladni stav pro funkci tlacitka HELP
0,1 Tlacitko HELP na panelu vzdy zobrazi graficky nahled do programu
4.dekada |0 Aritmetika parametri pouziva parametry 0-49 a moznost dvojité ptesnosti operandii

1 Aritmetika parametrti pouziva parametry 0-95 bez moznosti dvojité piesnosti operandi

2 Rizeni dvojité piesnosti operandil uréuje 1.dekada parametru R95. (1.R95=0,1)

5.dekada |0 Listing partprogrami bez stavového fadku tabulek

1 Listing partprogrami se zobrazenim stavového fadku aktualnich tabulek korekci, posunuti
a parametri

6.dekada |2 Systém pocita akvidistantu pro polomérové korekce i pro rychloposuv GO0
0,1 Rychloposuv GO0 u polomérovych korekei automaticky vyfazuje a fadi korekce
7.dekada |0 Pfi blokovani startu od PLC pomoci signalt BLOK STR se vyhlési chyba 9.20

1 Ignorovani startu na zadost PLC pomoci signalu BLOK STR. PLC program ziska kod

0E3H v buiice MATTL.
8.dekada |0 Standard
1 Specialni Gipravy pro brusky pro piidavek na KRR.

R284 a7 289 (NASTAVENI ZONY KONTROLNIHO CITACE IRCU U JEDNOTEK
SU04, SU05)

Celkem 6 konstant pro kazdou servosmycku. Znaménko minus blokuje u pfislusné konstanty kontrolu
kontrolniho ¢itace. V prvni az Sesté dekadé se nastavuje zona pro hlidani (pocet pulst ¢idla mezi nulovymi pulsy,
napiiklad pro IRC 2500 rysek=10000 pulst)). V sedmé a osmé dekadé se nastavuje citlivost pro vyhodnoceni
podle $itky nulového pulsu (napiiklad pro IRC125,205 je hodnota 1 nebo 2).

Pii chybé kontrolniho ¢itace se diferencni ¢ita¢ vynuluje, shodi se reference, zastavi se pohyb a ohlasi se chyba
8.81 az 8.86 (podle osy). PLC program ma moznost zjistit ¢islo chyby v bunice BZH13. Centralni anulace se
pokusi chybu zrusit.

R290 (TYP ODMEROVANI U JEDNOTEK SU04, SU05)

Typ odméfovani zadany ve strojni konstanté¢ R290 ovliviiuje zpisob kontroly na kontrolni ¢ita¢. Nastavenim
hodnoty kazdé dekady je ur¢en typ odméfovani pro jednu servosmycku, piicemz pofadové Cislo dekady uréuje
poradové Cislo servosmycky (1.dekada pro osu X, 2.dekada pro Y atd.). Od softwarové verze 4.039 je mozno
v piislusnych dekadach zadat hodnotu 0 nebo 1.

Od softwarové verze 6.327 pti aktivaci 16 servosmycek (viz R600) se typ odméfovani zadava ve 4.dekadé
konstant R601 az R616.

.. Odmérovani standard (IRC125,IRC205,pravitka LARM,....)

.. Odmeéfovani pomoci kodovanych pravitek HEIDENHAIM

.. Odmefovani typu NS010

.. Odmefovani typu LIMAT

.. Pravitko ESSA nastavované (2.vzdalenost je v konstantaich R400-R405)
.. Odmeérovani z digitalni SLM osy (Control Techniques)

.. Odmefovani a externi diferen¢ni ¢ita¢ pohonu s CAN-BUS kanalem

QBB =o
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R291 a 292 (ZUZENi NULOVEHO PULSU U JEDNOTEK SU04, SU05)

Kazda dekada je pofadovym c¢islem kanalu pro fizeni nulového pulsu u jednotek SU04. Nastaveni pro dany kanal
se provede zadanim ¢&isla do pfisluiné dekady. Cisla mohou nabyvat hodnoty 0 a 1.

0 Nulovy puls je ziizen na soucin signali V,G,K

1 Nulovy puls je ponechan v pivodni §ifi

Hodnota fizeni nulového pulsu v této verzi pro 4. kanal (4,8,12,16) urcuje hodnotu pro celou desku SU04, takze
je nutno nastavit hodnoty po étveficich stejné.

R293 (TAKT INTERPOLATORU)

Strojni konstanta R293 slouzi pro nastaveni taktu interpolatoru. Pfi zméné taktu interpolatoru je vzdy potfeba
zohlednit pfepoctovou konstantu rychlosti R240. Zména taktu interpolatoru ma vliv na rozsah rychlosti, omezeni
rychlosti na kruhu a plynulou navaznost blokti. Dale je uveden ptehled béznych zptisobil nastaveni:

provedeni CNC8x6 (v kazet¢ CPU04) CNC8x9 - DUAL

soufadnice SU02 SU04 SU05

R293 0 0 1 4 1 0 2

takt 10 ms 10 ms 5 ms 1 ms 2 ms 4 ms 16 ms
interpolator

softw. 5, 10 ms 2.8 ms 2.8 ms 1 ms 1 ms 1 ms 1 ms
poloh.vazba | (6.R97)

prepocet

rychlosti 0 11.833 5.916 0.983 1.966 3.932 15.728
R240

min. 0.001 0.001 0.002 0.01 0.005 0.002 0.0005
rychlost m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min
max. 24.000 20.000 40.000 100.000 100.000 60.000 15.000
rychlost m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min
délka bloku

pro plynul. |cca 60 ms 4 ms 7 ms 13 ms 50 ms
navaznost

Pro verze piekladace PLC 6.200 a vyssi neni diivod pouzivat pomalejsi takt interpolatoru néz 1ms. Piipadné
zpomaleni interpolatoru systém ohlasi pfi zapnuti informa¢nim hlasenim. Vypnuti takového informac¢niho hlaseni
se provede nastavenim osm¢é dekady konstanty R293 na hodnotu 1.

R294 - R297 (POCATECNE NAPETI PRO IRC - SU04, SU05)

V jednotkach SU04, SUOS se nastavuje pocatecni napéti pro napajeni ¢idel IRC. Jednomu kanalu piislusi 2
dekady pro nastaveni napéti. Napiiklad pro 5V se nastavi ¢islo 50. Napéti se musi nastavit tak, aby bylo +5V az
na snimaci. Pokud je nastavena hodnota 00, napéti se nastavuje automaticky.

Maximalni nastavitelna hodnota je 65.
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R298 (PREKLENUTI DIFERENCNICH CITACU)

Kazda dekada je pofadovym ¢islem servosmycky (také soufadnice) pro moznost pfeklenuti diferen¢niho Eitace.
Nastaveni hodnoty 1 do pfislusné dekady zpusobi pieklenuti diferenéniho ¢itace. Pieklenuti znamena, ze vystup
z interpolatoru (draha za takt) se vysle rovnou na vystup servosmycky. Hodnota z interpolatoru je upravena o
proporcionalni zesileni pfislusné sady parametrti regulatorti nastavené v konstantach 271 — 282. Pieklenuti
diferen¢niho citace se pouziva napiiklad u krokovych motori bez pridavného odmétfovani. Plati jen pro
standardni fadu s SU04 a pro fadu DUAL.

Pti aktivaci 16 servosmycek se preklenuti diferenénich ¢itact nastavuje v 1. dekadé konstant R681 az R696.

(viz PLC navod, kapitola 13: Nastaveni parametrti servopohont .)

R299 (PRIMY VSTUP DO DIFERENCNICH CITACU Z ODMEROVANI)

Kazda dekada je pofadovym ¢islem servosmycky (také soufadnice) pro moznost ptimého vstupu do diferenéniho
Citace z odméfovani. Nastaveni hodnoty 1 do pfislusné dekady zpusobi piimy vstup do diferenéniho citace.
Hodnota z odméfovani, upravena konstantou odméfovani 26-28, 36-38 se naplni piimo do diferen¢niho Eitace.
Tuto hodnotu mize dal zpracovavat naptiklad PLC program. V tomto ptipadé nesmi byt zafazena rychlostni
smycka regulatoru (osma dekada stroj.konstant R71,72.. musi byt 0). Plati jen pro standardni fadu s SU04 a pro
fadu DUAL.

Pti aktivaci 16 servosmycek se ptimy vstup do diferencnich Cita¢ nastavuje v 2. dekadé konstant R681 az R696.
(viz PLC navod, kapitola 13: Nastaveni parametrti servopohont .)

R300 - R305 (SOFTWAROVE LIMITNI SPINACE - 2.SADA, KLADNY SMER)
Do parametrii se ve stejném pofadi souradnic jako u R0O - R05 zadavaji hodnoty 2.sady softwarovych limitnich
spinaci (SLS) pro pojezd v kladném smyslu. Hodnoty SLS se zadavaji v mikrometrech vzhledem k nulovému

bodu stroje (NBS). Softwarové limitni spinace se vyhodnocuji po najezdu do reference.

Prepinani sad limitnich spinac¢t fidi PLC program pomoci bunky SET SLS:

SET SLS 0 Zakaz vyhodnocovani softwarovych limitnich spinact
1 (pfednastaveno)  Vyhodnocovani podle 1. sady softwarovych limitnich spinact
2 Vyhodnocovani podle 2. sady softwarovych limitnich spinact
3 Vyhodnocovani podle 3. sady softwarovych limitnich spinact
4 Vyhodnocovani podle 4. sady softwarovych limitnich spinact

R306 - R311 (SOFTWAROVE LIMITNI SPINACE - 2.SADA, ZAPORNY SMER)
Do parametrii se ve stejném pofadi souradnic jako u R0O - R05 zadavaji hodnoty 2.sady softwarovych limitnich
spinact (SLS) pro pojezd v zaporném smyslu. Hodnoty SLS se zadavaji v mikrometrech vzhledem k nulovému

bodu stroje (NBS). Softwarové limitni spinace se vyhodnocuji po najezdu do reference.

Prepinani sad limitnich spinac¢t fidi PLC program pomoci buiky SET SLS, jak je popsano u parametru R300:

R312 - R317 (SOFTWAROVE LIMITNI SPINACE - 3.SADA, KLADNY SMER)
Do parametrii se ve stejném potadi souradnic jako u R0O - R05 zadavaji hodnoty 3.sady softwarovych limitnich
spina¢i (SLS) pro pojezd v kladném smyslu. Hodnoty SLS se zadavaji v mikrometrech vzhledem k nulovému

bodu stroje (NBS). Softwarové limitni spina¢e se vyhodnocuji po najezdu do reference.

Ptepinani sad limitnich spina¢t #idi PLC program pomoci buniky SET SLS, jak je popsano u parametru R300:
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R318 - R323 (SOFTWAROVE LIMITNI SPINACE - 3.SADA, ZAPORNY SMER)

Do parametrii se ve stejném pofadi souradnic jako u R0O - R05 zadavaji hodnoty 3.sady softwarovych limitnich
spinacti (SLS) pro pojezd v zaporném smyslu. Hodnoty SLS se zadavaji v mikrometrech vzhledem k nulovému
bodu stroje (NBS). Softwarové limitni spinace se vyhodnocuji po najezdu do reference.

Prepinani sad limitnich spinac¢t fidi PLC program pomoci bunky SET SLS, jak je popsano u parametru R300.
R324 (ZPfJSOBY REFERENCE)

Kazda dekada je poradovym ¢islem soufadnice pro fizeni najezdu do reference.

0 Normalni zptisob najezdu do reference (popsan v navodu pro obsluhu apod.)

1 Néjezd do reference provede PLC program (napiiklad pomoci spinacl). Systém po odstartovani
posle do PLC specialni kéd OE3h , neprovedou se pfipravné funkce. V buiice ACT_ADTL bude
pro PLC k dispozici kéd 0 — 5, ktery uruje pofadové ¢islo soufadnice.

2 Reverzace po najezdu na zpomalovaci spina¢

5 Koédovana pravitka (Heidenhain) Systém provede pojezd o 4 cm, nebo o tsek zavisly od nastaveni
strojni konstanty R16 (viz str.konstanta R16).

9 Rychly najezd do reference pomoci polohovacich jednotek. Reference se tidi strojnimi konstanty
R350 az R355.

Znaménko | Znaménko +: Pted referenci je rychloposuv zmensen o procento zadané v 6. a 7. dekadé R10-R15.

+/- Znaménko —: Pied referenci je rychloposuv v ru¢nim pojezdu povolen.

R325 (ZPRESNOVANI KRUHOVE INTERPOLACE)

Vypocet ekvidistanty pro polomérové korekce vyZaduje v nékterych piipadech vysoké naroky na presnost zadani
blokd. KdyZ navrhovy CAD systém nepracuje s poZzadovanou presnosti pii generaci NC programu, je vhodné
zafadit dodate¢né zptesinovani kruhové interpolace v systému. Preprocesor systému automaticky zpfesni hodnoty
parametrt I, nebo J aZ na 1/1000000 mm. Podrobné je tato problematika vysvétlena v navodu pro programovani
v kapitole ,,Polomérové korekce s ekvidistantou®.

1. az 4. dekada Maximalni limit pro zpiesnéni v mikrometrech (max. 3000, zadava se asi 300)

8. dekada O=vytazeni zpfesnovani,
|=zatazeni zpfesiiovani,
2= zatazeni zpiesnovani a vypnut test limitu.

R326 (PREPROCESOROVE OPERACE)

Konstanta je rezervovana pro fizeni preprocesorovych operaci.

1. dekada 0 Programovani kruhové interpolace pomoci adres I a J.
1 Programovani kruhové interpolace pomoci poloméru R
2. dekada 0 Programovani kruhové interpolace pomoci adres I a J. Hodnoty I a J se zadavaji
inkrementalné vzhledem k zacatku bloku.
1 Programovani kruhové interpolace pomoci adres I a J. Hodnoty I a J se zadavaji absolutné

vzhledem k aktualnimu posunuti pocatku.

3.a4.dek. |xx Cislo M-funkce, ktera zpuisobi ptidani prazdného bloku (NO). Pouzivé se tehdy, kdyz PLC
program pomoci polohovacich jednotek posune nékterou soufadnici. Systém zasluhou
prazdného bloku nacte realné soufadnice a zohledni tak nasledujici vypocty(od 40.39).
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R327 (DRAHA PRO ODJEZD Z REFERENCNiHO BODU)

Ve strojni konstanté¢ R327 je mozno zadat drahu pro odjezd z referenéniho bodu. Draha se uplatni pro vSechny
soufadnice. Rychlost odjeti je zadana ve strojni konstanté R328. Odjeti z referencniho bodu se vykona
v obraceném sméru, n¢z je ndjezd na referencni spinac.

R328 (RYCHLOST ODJETI Z REFERENCNIHO BODU)

Rychlost pro odjeti z referencniho bodu. Uplatni se v pfipadé, kdyz je zadan pozadavek pro ojeti z ref.bodu
ve strojni konstanté R327. Rychlost se zadava v mm/min.

R329 (SYSTEMOVE SLOVO)

1.dekada

=]

zékaz opétovného startu po posunuti drahy (bez zadosti) ve stupu rezimu AUT
doporucend hodnota (viz navod na obsluhu, kapitola 11.2.1 Pomocné ru¢.rezimy v AUT)

blokovani vyhodnoceni zékazu startu po posunuti drahy v AUTMAN (specidlni pouziti)

Systém pii G91 v RUP nenacte nové souiadnice z odméfovani (2.bit =1)

2. dekada

Standard. Plati jen pro palici stroje.

Zobrazeni %F

Povoleni AUT-BB

Zobrazeni %F Povoleni AUT-BB

Implicitné MO1

Zobrazeni %F Implicitné MO1

Povoleni AUT-BB  Implicitné¢ M01

Zobrazeni %F  Povoleni AUT-BB  Implicitn¢ M0O1

3. dekada

Standard

Zaména funkci G96 za G97

Zadani konstantni fezné rychlosti (S) pfimo v m/min

WIN|—|O[([Q[N| N | [WIN|— || |—

Zaména funkci G96 za G97 a zadani konstantni fezné rychlosti (S) pfimo v m/min

x+4

Zvé&tsi se citlivost na setiny ot/min, zadani otaéek pfimo ot/min (konzultujte s vyrobcem)

4. dekada

(=

Standard

Plati pro fadu CNC8x9 — DUAL. Systém pii vypnuti a zapnuti provede zalohu a obnovu
pamétové oblasti LABEL MEM a TAB TECHNOL na disk. Zaloha se provede ve
spolupraci s PLC programem (REQ BACKUP xx), viz PLC navod.

Blokovani hlaseni chyby pii §patném vypnuti a op€tovném zapnuti systému.

5. dekada

Potvrzovani pfenosti z PLC programu vyvolanych pomoci instrukce SEKV. Pouziva se
pro nekontinualni pouziti v PLC programu (viz. PLC navod, kapitola 11).

Bez potvrzovani pienost z PLC programu vyvolanych pomoci instrukce SEKV. Pouziva
se pro kontinudlni pouziti v PLC programu.

6. dekada

Potvrzovani ptfenost z PLC programu do NC tabulek vyvolanych pomoci pozadavku
REQ SEND NCTAB. Pouziva se pro jednorazové prenosy z PLC programu. (viz. PLC
navod, kapitola 18).

Bez potvrzovani prenost z PLC programu do NC tabulek vyvolanych pomoci pozadavku
REQ SEND NCTAB. Pouziva se pro kontinualni pfenosy z PLC programu.

7. dekada

Délkové korekce standard (tabulka ma 4 polozky pro délkové korekce a fizeni pomoci
adresy &xxxx ).

Rozsifeni délkovych korekci na 6 polozek a vyfazeni ¢inku adresy &. Korekce se vyfadi
naprogramovanim DO. (viz ndvod na programovani)

Rozsifeni délkovych korekci na 6 polozek. &0 vytadi délkovou korekci a &1 zafadi
délkovou korekci.

znaménko

zku§ebni obrazec pro LCD displej
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R330 - R337 (PREDVOLBA PRO EXTERNI SERIOVE PERIFERIE)

Parametry R330 az R337 slouzi jako predvolba pro fizeni chyb z externich sériovych periferii. Parametry jsou
urceny hlavné pro fadu systémt DUAL a pro standardni verzi mozno pouzit jen dekady, které jsou v tabulce
oznaceny hvézdickou (1. dekdda z R332, R333 a R334).

Hodnoty mozno dynamicky ménit z PLC programu (dual) pomoci bitd 10 DIS ERR,
I0_DIS TMOUT definovanych v bitovém poli CONTROL INOUT.

Popis funkce pro jednotlivé dekady parametrtit R330 az R337:

10 _DIS_ERPIS a

dekada hod. | Funkce PLC
1. dekada 0/1/2/3 | 1= blokovani vypisu chyb z externich periferii pro 1.kanal na|IO DIS ERR
panelu systému
2= blokovani vypisu chyb z externich periferii pro 2.kanal na
panelu systému
3= blokovani vypisu chyb z externich periferii pro oba kanaly na
panelu systému
2. dekada 0/1/2/3 | 1= blokovani hlaseni chyb pro PLC program (ERRHI, ERRLI) | IO_DIS ERPIS
pro 1.kanal
2= blokovani hlaseni chyb pro PLC program (ERRHI, ERRLI)
pro 2 .kanal
3= blokovani hlaseni chyb pro PLC program (ERRHI, ERRLI)
pro oba kanaly
3. dekada 0/1/2/3 | 1= blokovani vyhodnoceni ¢asové kontroly odezvy TIME-OUT |10 _DIS TMOUT
pro 1.kanal
2= blokovani vyhodnoceni ¢asové kontroly odezvy TIME-OUT
pro 2.kanal
3= blokovani vyhodnoceni ¢asové kontroly odezvy TIME-OUT
pro oba kanaly
4. dekada 0/1/2/3 | 1=blokovani vynulovani vstupt a vystupd pii chybé TIME-OUT
pro 1.kanal (O=pfti chybé se vSechny vstupy a vystupy vynuluji)
2=blokovani vynulovani vstupl a vystupii pii chybé TIME-OUT
pro 2.kanal
3=blokovani vynulovani vsupl a vystupt pii chybé TIME-OUT
pro oba kanaly

Popis pro jednotlivé parametry R330 — R337:

R 3.dekdda | 2.dekdda | 1.dekada | periferie adresa |JP1 | provedeni

330 |0/1/2/3 0/1/2/3 0/1/2/3 sériové tocitko 0 - dual

331 [ 0/1/2/3 0/1/2/3 0/1/2/3 tlacitka na panelu systému 1 - dual

332 10/1/2/3 0/1/2/3 0/1/2/3 * | jednotka INOUTO7 maticové vstupy |2 1 standard + dual
333 10/1/2/3 0/1/2/3 0/1/2/3 * | jednotka INOUTO7 vstupy a vystupy | 3 2 standard + dual
334 10/1/2/3 0/1/2/3 0/1/2/3 * | jednotka INOUTO7 vstupy a vystupy | 4 3 standard + dual
335 10/1/2/3 0/1/2/3 0/1/2/3 jednotka INOUTO7 vstupy a vystupy | 5 4 dual

336 |0/1/2/3 0/1/2/3 0/1/2/3 jednotka INOUTO7 vstupy a vystupy | 6 5 dual

337 10/1/2/3 0/1/2/3 0/1/2/3 jednotka INOUTO7 vstupy a vystupy | 7 6 dual
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R338 (SYSTEMOVE SLOVO)

1. dekada

Standard

Aktivace kli¢e PLC pro blokovani zapisu do paméti a stisku tlacitek.

2. dekada

Standard

0
1
0
1

Obalkova rychlost (pfedvidani pro korekcei rychlosti max. 500 blokd napted) s linearnim
priubéhem rychlosti. Plati pro systémy fady CNC8x9 verze 40.12 a vic. Pro spravnou
funkci musi byt nastaven parametr zaznamu do paméti $57 v souboru CNC836.KNF na
hodnotu 2 (Viz ptiloha A v navodu na programovani).

Obalkova rychlost s parabolickym pribéhem rychlosti. Plati pro systémy fady
CNC8x9 verze 40.27 a vic a pro sekundarni procesor verze 6.310 a vic. Pro spravnou
funkci je potfeba nastavit konstanty R406 az R432 (Viz piiloha A vnavodu na
programovani).

3. dekada

Pfedvolba pro interaktivni zadavani posunuti pocatku. Hodnoty 3 — 9 odpovidaji
posunutim G53 — G59 (0 = G54).

4. dekada

Standard

Kopirovani informaéniho souboru TIME.NCP na sit’ (podle cesty v parametru $04)

Kopirovani informaéniho souboru TIME.NCP na sit’ (podle cesty v parametru $03)

5. dekada

SN |—=|O

Modifikace rezimu potenciometrd. Deska snimani potenciometrii je umisténa v panelu
systému a fizeni potenciometru v reZii systému.

Modifikace rezimu potenciometrti. Pro snimani potenciometrii je pouzita napiiklad
jednotka externich periferii AINP02 a fizeni potenciometr je v PLC programu.

6. dekada

Modifikace rezimu tocitka. Rezim samotného tocitka je zrusen. Stisk softwarového
tlacitka zptisobi vyvolani pomocnych ruénich pojezdu.

Modifikace rezimu to€itka. Rezim samotného tocitka je povolen.

7. dekada

Kontrola volné paméti systému. Systém kontroluje velkost volné paméti a hlasi
upozornéni pii jeji nedostatku. ( 0=100k, 1=200k, 2=500k, 3=1MB, 4=2MB, 8=0FF )

8. dekada

Standard

Trvald indikace rychlosti i v mm/ot na obrazovce systému.

znaménko

Znaménko minus zru$i nové upravy v polohovacich jednotkach (bez dojizdéciho posuvu)
a pouzivani ramp u tocitka.

R339 (POLOMEROVE KOREKCE )

Parametr upfesiuje nékteré vlastnosti pro polomérové korekce s koncovymi body bloki na pruseciku ekvidistant
( musi byt nastavena 8.dekada konstanty R95 na hodnotu 1 nebo 2 ). S problematikou souvisi jesté konstanty
R234 ( limit pro test spojitosti korekei ) a R39 (uhel pro rozpoznani plynulé ndvaznosti bloku ).

Podrobné je problematika polomérovych korekci popsana v navodu na programovani — kapitola 7.

1. aZ 6. dekada

(5.000) | Velikost thlu v tisicinach stupné. Kdyz je uhel mezi smérnicemi teden v bodu

napojeni sousednich blokti vétsi nez nastaveny limit v této konstanté, systém vlozi
blok s kruhovou interpolaci pro plynulé napojeni ekvidistant. Zabrani se tak
napiiklad dlouhym vyjezdim suportu od materialu.

7. dekada

Polomeérové korekce je nutno odvolat v bloku, kde je pohyb v korekéni rovingé

Polomérové korekce je mozno odvolat také v nepohybovych blocich nebo v bloku
s pohybem v jiné korekéni roving. V tomto pfipadé se odvola korekce a zesouladi se
poloha soufadnic az v budoucnu, kdy bude programovan pohyb v minulé korekéni
roving.

8. dekada

Polomérové korekce s ekvidistantou bez vkladani krouzka

Vkladani krouzkd pro polomérové korekce je povoleno. O vlozeni krouzku
rozhoduje limit nastaveny v 1. az 6. dekadé této konstanty.

Vkladani krouzk pro polomérové korekce je povoleno. VloZeni se provede i
v piipadé neexistujiciho priseciku ekvidistant.

Vkladani krouzkt pro polomérové korekce jen v piipadé neexistujiciho pruseciku
ekvidistant.

F-33
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R340, 341 (KOREKCNI A INTERPOLACNI ROVINA)

Strojni konstanta urcuje pfifazeni soufadnic ke korekénim a interpolacnim rovindm programovanych pomoci
funkci G17, G18, G19, G14, G15 a G16. Viz navod na programovani : ,,Korekce nastroje®.

Konstanty jsou rozdéleny na dvojice dekad, kde prvni dekada uréuje poradové cislo 1.souradnice v korekéni
roving a druhd dekada urcuje poradové ¢islo 2. soutadnice.

konstanta 7. a 8. dekada 5. a 6. dekada 3. a4. dekada 1. a2. dekada
R340 pro G19 pro G18 pro G17
R341 pro G16 pro G15 pro G14
Implicitni nastaveni (také nulové hodnoty): R340: 0023 31 12

R341: 00412434

R342 - R349 (PARAMETRY PRO FILTR - PASMOVA ZADRZ.)

Konstanty souvisi s nastavenim parametrii servopohonil. V softwarové servosmycce muize byt zafazen filtr
pro pasmovou zadrz. Filtr mtize pomoci potlacit rezonancni kmity stroje. Celkem je v systému umoznéno pouzit
4 filtry. Pro kazdy filtr je mozno nastavit parametry pro pasmovou zadrz a urcit pro kterou osu ( servosmycku ) a

v ni pro kterou sadu parametrti regulatort ma fitr byt zafazen.
Podrobneé je tato problematika popsana v PLC navodu v kapitole 13.

1. Filtr | R342 8.dekada 0 1.filtr je zablokovan
1 1.filtr je vzdy povolen
2 1.filtr je povolen v dobé pohybu
7.dekada X poradové Cislo osy ( serosmyc¢ky) (1,2,3,...,6)
6. dekada y Cislo sady parametrd regulatorQ (1,2,3,4)
1. az 4. dekada |(2000) | parametr 1. filtru F1 — proporcionalni ptenos
R343 1.az 4. dekdda |(0100) | parametr 1. filtru F2 — integra¢ni konstanta
5. az 8. dekada | (1000) | parametr 1. filtru F3 — deriva¢ni konstanta
2. Filtr | R344 8.dekada 0 2 filtr je zablokovan
1 2 filtr je vzdy povolen
2 2 filtr je povolen v dobé pohybu
7.dekada X potadové Cislo osy ( serosmycky) (1,2,3,...,6)
6. dekada y Cislo sady parametrii regulatord (1,2,3,4)
1. az 4. dekada | (2000) | parametr 2. filtru F1 — proporcionalni pfenos
R345 1. az 4. dekada | (0100) | parametr 2. filtru F2 — integra¢ni konstanta
5. az 8. dekdda | (1000) | parametr 2. filtru F3 — deriva¢ni konstanta
3.Filtr |R346 8.dekada 0 3.filtr je zablokovan
1 3.filtr je vzdy povolen
2 3.filtr je povolen v dobé pohybu
7.dekada X poradové Cislo osy ( serosmyc¢ky) (1,2,3,...,6)
6. dekada y Cislo sady parametrd regulatorQ (1,2,3,4)
1. az 4. dekdda |(2000) | parametr 3. filtru F1 — proporcionalni ptenos
R347 1.az 4. dekdda |(0100) | parametr 3. filtru F2 — integra¢ni konstanta
5. az 8. dekada | (1000) | parametr 3. filtru F3 — derivaéni konstanta
4. Filtr | R348 8.dekada 0 4 filtr je zablokovan
1 4 filtr je vzdy povolen
2 4 filtr je povolen v dobé pohybu
7.dekada X potadové Cislo osy ( serosmycky) (1,2,3,...,6)
6. dekada y Cislo sady parametrii regulatord (1,2,3,4)
1. az 4. dekada | (2000) | parametr 4. filtru F1 — proporcionalni pfenos
R349 1. az 4. dekada | (0100) | parametr 4. filtru F2 — integra¢ni konstanta
5. az 8. dekdda | (1000) | parametr 4. filtru F3 — deriva¢ni konstanta
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R350 — R355 (PARAMETRY PRO RiZENi REFRENCE )

Parametry jsou aktivni od softwarovych verzi panelu 30.33, 40.07 a verzi kazety 5.060, 6.023.

Do parametril se ve stejném pofadi soufadnic jako u RO0 — RO5 zadavaji konfiguracni parametry pro fizeni
reference. Jedna se o tzv. rychly najezd do reference, ktery se provadi pomoci polohovacich jednotek. Parametry
jsou aktivni pro normalni chod reference, pro skupinovy ndjezd reference a pro polohovani rotacnich os z PLC
programu pomoci instrukci SPI AX x. Pro soufadnice, které chtéji vyuzit tento najezd do reference, musi byt
nastavena piislusnd dekada ve strojni konstanté R324 na hodnotu 9. PLC program méa moznost fidit pohyb do
reference podobné jako u pomocnych rucnich pojezdi pomoci stroj. konstanty R233. (Pfiznak pro PLC:
FL REFER POS)

l.dekada |0 pfi najezdu se netestuje referenéni spina¢ KRx a zpomalovaci referenéni spina¢ ZPRx
(plati i pro PLC: SPI AX x)
1 pii najezdu se testuje referenéni spina¢ Kry Nulovy puls se o¢ekava az po jeho pfichodu
(plati i pro PLC: SPI AX x)
2 pfi najezdu se testuje zpomalovaci referenéni spina¢ ZPRx.
(plati i pro PLC: SPI AX x)
3 pfi najezdu se testuje zpomalovaci referen¢ni spina¢ ZPRx a také referenéni spina¢ Kry

Nulovy puls se oéekava az po jeho prichodu
(plati i pro PLC: SPI AX x)

2.dekada |0 po referenci se neprovede piidavny najezd. (neplati pro PLC)

1 po referenci se provede pfidavny najezd podle strojni konstanty R327 (znaménko urcuje
smér) a rychlosti podle strojni konstanty R328. (neplati pro PLC)
2 po referenci se provede piidavny najezd podle strojni konstanty R29 (znaménko urcuje

smér) a rychlosti podle strojnich konstant R10 az R15 véetné korekce procenta v 6. a 7.
dekade. (neplati pro PLC)

3.dekada |0,1-6 | uruje fazi (poradi) referen¢niho najezdu pii skupinové referenci.

0.... osa nepojede do reference v skupinové referenci

X ... osa pojede do referenci v x-té fazi. V té samé fazi muze jet do reference najednou i vice
os najednou.

4.dekdda |0 Rychlost najezdu do reference ovliviiuje fizeni procenta F.
1 Rychlost najezdu do reference neovliviiuje fizeni procenta F (100 procent ).
5.dekada |0 Systém po najezdu do reference nenastavi piiznaky reference (pouziva s pii polohovani

vieten) (platii pro PLC: AX SPI x)

1 Systém po najezdu do reference nastavi ptiznaky reference. (platii pro PLC: AX SPI x)
6.dekada |0 Systém pfi referenci neprovede ptipravné a zavére¢né funkce

1 Systém pfi referenci provede pfipravné a zavérecné funkce (podobné jako standardni blok)
7.dekada |0 Systém pii ukonéeni pohybu testuje polohovou odchylku na nastaveny limit

1

Systém pii ukonéeni pohybu neéeka na dojeti polohové odchylky

R356 - R361 ( RIZENI FEEDFORWARDU - 1. SADA)

Parametry jsou aktivni od softwarovych verzi sekundarniho procesoru 6.020 pro fadu systémit CNC8x9 a souvisi
s nastavovanim parametrti servopohontl. V softwarové servosmycce mize byt zafazen blok s feedforwardem,
ktery mutize pomoci dosdhnout pozadovanou pfesnost obrabéni i v dynamickych stavech stroje.

(Pfenosova funkce feedforwardu je F(p) = Ts + pTsTv, kde Ts = 1/Kv je Casova konstanta polohové
servosmycky a Tv je Casova konstanta rychlostni servosmycky). Podrobné je tato problematika popsana v PLC
navodu v kapitole 13.

R356 ....... Nastaveni feedforwardu pro 1.soufadnici v 1. sadé parametrii
R357 ....... Nastaveni feedforwardu pro 2.soufadnici v 1. sadé parametrii
R358 ....... Nastaveni feedforwardu pro 3.soufadnici v 1. sadé parametrii
R359 ....... Nastaveni feedforwardu pro 4.soufadnici v 1. sadé parametrii
R360 ....... Nastaveni feedforwardu pro 5.soufadnici v 1. sadé parametrii
R361 ....... Nastaveni feedforwardu pro 6.soufadnici v 1. sadé parametrii
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1. az 4. dekada

Nastaveni parametru Kv polohové servosmycky v desetinach 1/sec.
Rozsah hodnot je od 0.1 po 999.9.

5. az 8. dekada

Nastaveni pievracené hodnoty ¢asové konstanty rychlostni servosmycky 1/Tv v desetinach
1/sec. Rozsah hodnot je od 0.1 po 799.9.

znaménko +/-

Znaménko minus zablokuje fizeni feedforwardu.

R362 - R367 ( RIZENIi FEEDFORWARDU - 2. SADA)

Parametry slozi pro nastaveni feedforwardu v polohovych servosmyckach pro 2. sadu. Popis nastaveni je
vysvétlen u parametri R356 — R361.

Nastaveni feedforwardu pro 1.soufadnici v 2. sadé parametrQ
Nastaveni feedforwardu pro 2.soufadnici v 2. sadé parametrQ
Nastaveni feedforwardu pro 3.soufadnici v 2. sadé parametrQ
Nastaveni feedforwardu pro 4.soufadnici v 2. sad¢ parametrQ
Nastaveni feedforwardu pro 5.soufadnici v 2. sadé parametrQ
Nastaveni feedforwardu pro 6.soufadnici v 2. sadé parametrQ

R368 - R373 ( RIZENI FEEDFORWARDU - 3. SADA)

Parametry slozi pro nastaveni feedforwardu v polohovych servosmyckach pro 3. sadu. Popis nastaveni je
vysvétlen u parametri R356 — R361.

Nastaveni feedforwardu pro 1.soufadnici v 3. sadé parametrii
Nastaveni feedforwardu pro 2.soufadnici v 3. sadé parametrii
Nastaveni feedforwardu pro 3.soufadnici v 3. sadé parametrti
Nastaveni feedforwardu pro 4.soufadnici v 3. sadé parametrii
Nastaveni feedforwardu pro 5.soufadnici v 3. sadé parametrti
Nastaveni feedforwardu pro 6.soufadnici v 3. sadé parametrti

R374 - R379 (RIZENI FEEDFORWARDU — 4. SADA)

Parametry slozi pro nastaveni feedforwardu v polohovych servosmyckach pro 4. sadu. Popis nastaveni je
vysvétlen u parametri R356 — R361.

Nastaveni feedforwardu pro 1.soufadnici v 4. sadé parametrti
Nastaveni feedforwardu pro 2.soufadnici v 4. sadé parametrii
Nastaveni feedforwardu pro 3.soufadnici v 4. sadé parametrii
Nastaveni feedforwardu pro 4.soufadnici v 4. sadé parametrti
Nastaveni feedforwardu pro 5.soufadnici v 4. sadé parametrti
Nastaveni feedforwardu pro 6.soufadnici v 4. sadé parametrti
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R380 (RAZENi FEEDFORWARDU)

Parametrem R380 se fidi aktivace feedforwardu

1.dekada |0 feedforward neni zafazen v rezimu AUT
1 feedforward je zafazen v rezimu AUT pro pracovni posuv
2 feedforward je zafazen v rezimu AUT pro rychloposuv
3 feedforward je zafazen v rezimu AUT vzdy
2.dekada |0 feedforward neni zafazen pro pomoc. ru¢ni pojezdy (AUTMAN)
1 feedforward je zafazen pro pomoc. ruéni pojezdy pro pomaly posuv
2 feedforward je zafazen pro pomoc. ruéni pojezdy pro pfimacknuti rychloposuvu
3 feedforward je zafazen pro pomoc. ruéni pojezdy vzdy
3.dekada |0 fazeni feedforwarde se fidi 1. a 2. dekddou
1 feedforward je zafazen vzdy

R381 (FILTR DERIVACNI SLOZKY FEEDFORWARDU)

Parametrem se nastavuje filtr pro derivacni slozku feedforwardu. Filtr je potieba nastavit pro nckteré typy
pohontl. Jedna se o pohony, které maji tizké a tidsi strobovani vstupniho signalu, takze by nemusely zachytit
vSechny pulsy z derivacni slozky feedforwardu.

Kazda dekada parametru R381 nastavuje exponencidlni filtr pro derivacni slozku ve stupnich 1 az 9, pfitom 1.
dekada nastavuje filtr pro 1. soufadnici, 2. dekdda pro 2. soufadnici apod. Hodnota 0 v pfislusné dekadé
znamena, Ze filtr je pro danou soufadnici vyfazen.

1. dekada 0 filtr pro 1. soufadnici vyfazen

1,2,....9 filtr derivacni slozky feedforwardu pro 1. souradnici
2. dekada 0 filtr pro 2. souradnici vyfazen

1,2,....9 filtr derivacni slozky feedforwardu pro 2. souradnici
3. dekada 0 filtr pro 3. souradnici vyfazen

1,2,....9 filtr derivacni slozky feedforwardu pro 3. souradnici
4. dekada 0 filtr pro 4. souradnici vyfazen

1,2,....9 filtr derivacni slozky feedforwardu pro 4. souradnici
5. dekada 0 filtr pro 5. souradnici vyfazen

1,2,....9 filtr derivacni slozky feedforwardu pro 5. souradnici
6. dekada 0 filtr pro 6. souradnici vyfazen

1,2,....9 filtr derivacni slozky feedforwardu pro 6. souradnici

R382 (DELKA BLOKU PRO ZRUSENI PLYNULE NAVAZNOSTI)

Parametr R382 urcuje limit délky bloku pfi plynulé navaznosti blokt G23. Kdyz je délka bloku mensi nez zadany
limit, je na tomto misté plynuld navaznost pierusena. Znaménko minus aktivaci limitu blokuje. Parametr se mize
uplatnit pro tzv. obalkovou rychlost (pfedvidani pro korekci rychlosti max. 500 blokt napted), kdy zruseni

v

R383 (DELKA BLOKU PRO VYNECHANI PRI PLYNULE NAVAZNOSTI)

Parametr R383 urcuje limit délky bloku pfi plynulé nadvaznosti blokt G23. Kdyz je délka bloku mensi nez zadany
limit, je tento blok pridruzen k sousednimu bloku. Znaménko minus aktivaci limitu blokuje. Parametr se mutize
uplatnit pro tzv. obalkovou rychlost (pfedvidani pro korekci rychlosti max. 500 blokli napted), kdy vynechani
velmi malych blokd zbyte¢né nezpomaluje obrabéni. Velmi malé bloky (n¢kolik mikrometrti) mohou byt
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generovany nékterymi navrhovymi programy CAD. Pfidruzeni blokli je povoleno jen pro linearni pohyb a jen
tehdy, kdyz v bloku nejsou programovany zadné technologické funkce. Nesmi byt programovana zména rychlosti
a také nesmi byt programovana funkce G91.

R384 (RIZENI OMEZENI RYCHLOSTI PRI PLYNULE NAVAZNOSTI -
KRITERIUM PRESNOSTI)

Systém omezuje rychlost pii plynulé navaznosti a pii aktivni obalkové rychlosti (pfedvidani pro korekci
rychlosti ...2. dekdda R338) tak, aby byla odchylka od idealni drahy mensi nez zadany limit v 1. az 4. dekad¢
strojni konstanty R384. Maximalni rychlost z hlediska pozadované pfesnosti je zavisla na thlu navaznosti
sousednich blokti. Systém omezi rychlost pro dosaZeni poZzadované presnosti max. 500 blokt pfedem.

Pro maximalni rychlost plati (o je uhel navaznosti blokt a L, limit pfesnosti) :

Lm

Vi =
Ts.tan(a/2)

V 5. az 6. dekadé se zadava procento poklesu rychlosti pro graficky nahled.

Po l.stladeni tla¢itka LUPA se na grafickém pribéhu zobrazi Zluté a Cervené tecky na prechodu blokil. Zluta
te¢ka znamend plynulé piejeti bloki. Cervena tecka symbolizuje pokles rychlosti pod procento z programované
rychlosti, které se zadava v 5. az 6. dekadé R384. Napriklad pro hodnotu 20 se na grafice objevi cervené tecky
pti poklesu rychlosti pod 20 procent z programované rychlosti.

Konstanta R384 plati jen v pripadé, Ze nejsou nastaveny sady pro dynamické Fizeni rychlosti
v konstantich R406 az R429. KdyZ jsou nastaveny sady pro dynamické Fizeni, pfevezme se hodnota
kritéria presnosti z pirislusné sady.

(Viz Ptiloha A v nadvodu na programovani. )

R385 (RIZENI OMEZENI RYCHLOSTI PRI PLYNULE NAVAZNOSTI -
KRITERIUM PRETIZENTI)

Systém omezuje rychlost pfi plynulé navaznosti a pii aktivni obalkové rychlosti (pfedvidani pro korekci
rychlosti ...2. dekada R338) tak, aby nebylo piekroceno povolené pretizeni stroje zadano v 1. az 7. dekadé
parametru R385. Maximalni rychlost z hlediska pozadovaného pietizeni je zavisla na uhlu navaznosti sousednich
blok.

Nastaveni parametru uzce souvisi s nastavenou hodnotou zesileni (Kv) u servosmycek pro fizeni pohond. Princip
je zalozen na predpokladu, Ze soustava pohonil s celou mechanikou stroje ma urcité maximalni povolené
pfetizeni (zrychleni) a systém omezi rychlost tak, aby nebylo pfekro¢eno maximalni povolené pietizeni, max.
500 blokt predem.

Pro maximalni rychlost plati ((a je uhel navaznosti blokl a ap, je maximalni povolené zrychleni) :

am. Ts

Vp =
2.sin(a/2)

V osmé dekadé parametru R385 se muze aktivovat korekce kritéria pietizeni na délku bloku, pfitom pro
spravnou funkci je nutno zadat hodnotu podle pouzité délky blokl pfi nastavovani dynamického kritéria:

8. dekada R385 Korekce dynamického kritéria neni aktivovana.
Referencni délka bloki je 1 mm.

Referenéni délka bloki je 0.5 mm.

Referencni délka bloki je 0.1 mm.

Referenéni délka bloku je 0.05 mm.
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Konstanta R385 plati jen v pripadé, Ze nejsou nastaveny sady pro dynamické Fizeni rychlosti
v konstantich R406 az R429. KdyZ jsou nastaveny sady pro dynamické Fizeni, pievezme se hodnota
kritéria pretiZeni z piislus$né sady.

(Viz Ptiloha A v ndvodu na programovani. )

R386 (DELKA BLOKU PRO NARUST RYCHLOSTI)

Parametr plati pro aktivni obalkovou rychlost.

Pokud je délka bloku mensi nez zadany limit ve strojni konstanté R386, systém zachova v ramci bloku rychlosti
vypoctené z dynamického kritéria a kritéria presnosti na zafatku a na konci bloku. Pokud tomu nezabrani
konstanta R395, systém zachova pfechodové rychlosti v celém bloku.

Pokud je délka bloku vétsi nez zadany limit v R386, je povolen nartst rychlosti maximalné na programovanou
rychlost a opétovny sestup rychlosti vramci jednoho bloku. Systém proto zachova piechodové rychlosti
vypoctené podle dynamického kritéria a kritéria pfesnosti jen na zacatku a na konci bloku. Hodnota nula v R386
povoli narast rychlosti pro vSechny bloky.

Doporucujeme misto konstanty R386 pouzivat ¢asovou kontrolu v konstanté R395.

(Viz Ptiloha A v nadvodu na programovani. )

R387 (POCET BLOKU PRO GRAFICKY NAHLED)

Vykresleni grafického nahledu se fidi strojni konstantou R387, kde se zadava pocet blokt pro vykresleni. Pokud
je konstanta R327 nulova, vykresli se cely program (pokud ma program naptiklad 1000000 blokt, mutize tak
pokreslit celou obrazovku a tvar bude malo citelny). KdyZ je strojni konstanta R387 nastavena naptiklad na
hodnotu 50000, vykresli se jen prvnich 50000 blokid programu. Pfi stisku tla¢itka ENTER se obrazovka smaze a
vykresli se dal$ich 50000 bloku.

(Viz Ptiloha A v ndvodu na programovani. )

R388, R389 (EXTERNI POTENCIOMETRY)

Pro systémy fady CNC8x9 — DUAL, od verze 6.027 je moZnost piipojeni dvou externich potenciometrti na
2.kanal jednotky CDIST-PCI. Potenciometry jsou piipojeny stejn¢ jako externi sériové periferie, pomoci
jednotky KILA40.

Aktivace externich potenciometrti:

Nastavi se osma dekada strojni konstanty R231 na hodnotu 2. (viz strojni konstantu R231)

Nastaveni citlivosti, rozsahu, normovani a hystereze vSech potenciometri pomoci konstant R388 a R389:

1. az 4. dekada R388 napiiklad 2400 | Maximalni hodnota potenciometru vlevo. Nastavi se podle typu,
napiiklad 2400.

5. az 8. dekada R388 napftiklad 100 Minimalni hodnota potenciometru vpravo. Nastavi se podle typu,
napiiklad 100.

1. az 4. dekada R389 napftiklad 200 Hystereze pfi zpracovani hodnot. Zadava se jako pomér k sejmuté
hodnoté, naptiklad 200.

5. az 8. dekada R389 naptiklad 4096 | Normovani rozsahu pro PLC program

V PLC programu je zpfistupnéno wordové pole pod nazvem EXT POTENC, kde kazdy potenciometr ma
pfifazenou hodnotu o velikosti 1 WORD.

Jednotka externich potenciometrii je hliddna na pfipojeni podobné jako vsechny externi periferie. Rizeni hlidani
¢asové kontroly se ovlada pomoci 3. dekady strojni konstanty R331 (vypnuti 3.R331=2).

F-39



Obsluha

R390, R393 (ANALOGOVE VSTUPY)

Pro systémy fady CNC8x9 od verze PLC 6.031 je moznost pfipojeni Ctyi jednotek AINPO2 pro snimani
potenciometrd, analogovych vstupt a od verze 6.310 také tepelnych cidel.

Jednotka AINPO2 je externi sériova periferie, ktera se pfipojuje na jednotku CDISTP pomoci koaxialniho kabelu
podobné jako jednotky INOUTO7. Na kazdy kanal pro externi periferie mozno pfipojit maximalné dvé jednotky
AINPO2. Na jedné jednotce AINPO02 jsou 3 dvojice analogovych vstupt (celkem 6), které jsou samostatné
konfigurovatelné po dvojicich. Podrobni popis zapojeni a ovladani analogovych vstupll je v navodu
na programovani PLC.

jednotka AINP02 kanal na CDISTP strojni konstanta
1. jednotka AINPO2 (adresa 2-7) 1 R390
2. jednotka AINPO2 (adresa 2-7) 1 R391
3. jednotka AINPO2 (adresa 2-7) 2 R392
4. jednotka AINPO2 (adresa 2-7) 2 R393
Popis strojnich konstant R390 az R393:
dekada R390 — R393
hodnota Jvstup vyznam
1. dekada Konfigurace pro 1. dvojici analog.vstupt (P1-P2).
0 P1, P2 Dva potenciometry.
1 P1 Jeden diferencidlni analogovy vstup.
2 P2 Jeden teplomér Pt100.
3 P1, P2 Dva obyc¢ejné analogové vstupy.
2. dekada Konfigurace pro 2. dvojici analog.vstupii (P3-P4).
0 P3, P4 Dva potenciometry.
1 P3 Jeden diferencidlni analogovy vstup.
2 P4 Jeden teplomér Pt100.
3 P3, P4 Dva obyc¢ejné analogové vstupy.
3. dekada Konfigurace pro 3. dvojici analog.vstupti (P5-P6).
0 P5, P6 Dva potenciometry.
1 P5 Jeden diferencidlni analogovy vstup.
2 P6 Jeden teplomér Pt100.
3 P5, P6 Dva obycejné analogové vstupy.
4. dekada 2 JP1=1 Adresa desky AINP02, nastavena propojkou JP1.
3 JP1=2 Rozsah povolenych adres pro kazdy kanal je 2 — 7.
4 JP1=3 Adresy se nesmg&ji prekryt s adresy pouzitymi pro jiné
5 JP1 =4 externi periferie (INOUTO07, AINP02).
6 JP1=5
7 JP1=6
5. dekada Ptitazeni analogové dvojice P1-P2
1-4 poten- Ptifazeni 1. dvojice analog.vstupti desky (P1-P2)
ciometry |k 1. az 4. dvojice potenciometrti. Sejmuté hodnoty
(knf=0) jsou pro PLC k dispozici po normovani pomoci
strojnich konstant R388 a R389 ve wordovém poli
EXT POTENC (28A0h).
1-8 teplomér | Pfifazeni 1. teplotniho ¢idla PT100 desky (P2)
(knf=2) k 1. az 8. Teploméru. Zpracované hodnoty ve formatu
[ 1/64000 °C ] jsou k dispozici ve double-wordovém
poli EXT_T_PT100 (8CAA).
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1-8 analog. Ptifazeni 1. dvojice analog.vstupti desky (P1-P2)
vstupy k 1. az 8. dvojice analogovych vstupt pro PLC.
(knf=1,3) | Sejmuté hodnoty jsou pro PLC k dispozici ve
wordovém poli EXT _ANALOG (8600h).

6. dekada Ptifazeni analogové dvojice P3-P4
1-4 poten- Ptifazeni 2. dvojice analog.vstupti desky (P3-P4)
ciometry |k 1. az 4. dvojice potenciometrti. Sejmuté hodnoty
(knf=0) jsou pro PLC k dispozici po normovani pomoci
strojnich konstant R388 a R389 ve wordovém poli
EXT POTENC (28A0h).
1-8 teplomér | Pfifazeni 2. teplotniho ¢idla PT100 desky (P4)
(knf=2) k 1. az 8. Teploméru. Zpracované hodnoty ve formatu
[ 1/64000 °C ] jsou k dispozici ve double-wordovém
poli EXT_T PT100 (8CAA).
1-8 analog. Pritazeni 2. dvojice analog.vstupl desky (P3-P4)
vstupy k 1. az 8. dvojice analogovych vstupi pro PLC.
(knf=1,3) | Sejmuté hodnoty jsou pro PLC k dispozici ve
wordovém poli EXT ANALOG (8600h).
7. dekada Pfitazeni analogové dvojice P5-P6

1-4 poten- Pfifazeni 3. dvojice analog.vstupti desky (P5-P6)
ciometry |k 1. az 4. dvojice potenciometrii. Sejmuté hodnoty
(knf=0) jsou pro PLC k dispozici po normovani pomoci
strojnich konstant R388 a R389 ve wordovém poli
EXT_POTENC (28A0h) .

1-8 teplomér | Pfifazeni 3. teplotniho ¢idla PT100 desky (P6)
(knf=2) k 1. az 8. Teploméru. Zpracované hodnoty ve formatu
[ 1/64000 °C ] jsou k dispozici ve double-wordovém
poli EXT T PT100 (§CAA).

1-8 analog. Pfifazeni 3. dvojice analog.vstupti desky (P5-P6)
vstupy k 1. az 8. dvojice analogovych vstupi pro PLC.
(knf=1,3) | Sejmuté hodnoty jsou pro PLC k dispozici ve
wordovém poli EXT ANALOG (8600h).

R394 (SYSTEMOVE SLOVO)

1. dekada

Rizeni tocitka pro pomocné rucni rezimy bez piejizdéni a s moznou ztratou kroku. Konstanta
ma vyznam, kdyZ pro fizeni tocitka jsou pouzity rampy ( konstanta R338 nema znaménko
minus).

Rizeni to¢itka s moznym piejizdénim (pii prudkém toceni) ale bez ztraty kroku. Konstanta
ma vyznam, kdyz pro fizeni tocitka jsou pouzity rampy.

2. dekada

Technologické tabulky se piedaji do PLC jen po potvrzeni dotazu o vyslani.

—_—

Technologické tabulky se pfedaji do PLC automaticky bez dotazu po ukonceni jejich
editace.

3. dekada

Po prijmu technologické tabulky se na systému objevi informacni hlaseni.

Po prijmu technologické tabulky se na systému neobjevi informacni hlaseni.

4. dekada

Standard

—Oo = O

Kdyz jsou v partprogramu nepohybové bloky, dalsi pfiprava se vykond az po ukonceni
predchoziho bloku. Pokud nepohybovy blok obsahuje napfiklad takové funkce pro PLC,
které pomoci polohovacich jednotek odvleCou nékteré soufadnice z programované polohy,
systém pfevezme novou polohu a zesouladi programovanou miru v nasledujicich blocich.
(Jinak je nutno programovat jeden prazdni blok pro piebrani nové polohy.) Nesmi byt
programovana funkce G23 pro plynulou jizdu

F-41




Obsluha

5. dekada 0 Standard

1 | Pouziva se pro zablokovani chyb inicializace externich periferii (8.25) pro nékteré starsi
verze jednotek INOUTO7, atd.

6. dekada 0 | Rychlost reakce zobrazovani pro skute¢nou rychlost a pro otacky. (0=zakladni stav)

1-9 | Rizeni rychlosti reakce zobrazovani: 1-9  (1=pomalé reakce , ..., 9=rychla reakce)

7. dekada 0 Zakladni stav

1 | Zalohovani parametrti 2D a 3D transformace (REQ BACKUP TRANS) viz PLC navod
“Doplnky*.

8. dekada 0 | Moznost pfimacknuti rychloposuvu v AUT jen pfi volbé bloku.

1 | Moznost pfimacknuti rychloposuvu v AUT kdykoli, i béhem obrabéni.

R395 (KRITERIUM CASU PRO NARUST RYCHLOSTI)

Parametr plati pro aktivni obalkovou rychlost.

Pokud je ¢as vykonu bloku mensi nez zadany limit ve strojni konstanté R395, systém zachova v ramci bloku
rychlosti vypoétené z dynamického kritéria a kritéria pfesnosti na zacatku a na konci bloku. Cas se zadava
v milisekundach.

Pokud je cas vykonu bloku vétsi nez zadany limit v R395, je povolen narfist rychlosti maximalné na
programovanou rychlost a opétovny sestup rychlosti v ramci jednoho bloku. Systém proto zachova prechodové
rychlosti vypocétené podle dynamického kritéria a kritéria pfesnosti jen na zacatku a na konci bloku. Hodnota
nula v R395 je zakladni nastaveni na ¢as 0,5s.

Doporucujeme konstantu R386 pro délku bloku nepouzivat a nastavit ji naptiklad na hodnotu 100.000.

Pro stroje, které pouzivaji extrémné nizké rychlosti (fezani vodnym paprskem) a musi se vzdy dosahnout
pozadovana rychlost, se kritérium casu dezaktivuje zadanim znaménka minus v této konstante.

(Viz Ptiloha A v nadvodu na programovani. )

R396 (SYSTEMOVE SLOVO)

1.dekada 0 | Standardni zadani parametrii pro ob¢ rovinné transformace 2D(1) a 2D(2)
1 | Obrécené poradi zadani posunu a tthlu natoceni pro transformaci 2D(1)
2 | Obréacené poradi zadani posunu a tthlu natoceni pro transformaci 2D(2)
3 | Obrécené potadi zadani posunu a thlu natoceni pro ob¢ transformace 2D(1) a 2D(2)
2.dekada 0 | Standardni zadani parametrii pro prostorovou transformaci 3D
1 | Obrécené poradi zadani posunu a tthlu natoceni pro transformaci 3D
3.dekada 0 | Standard pro tocitko
1 | Tocitko v rezii PLC pro 1.kandl (viz PLC navod: Dodatky)
2 | Tocitko v rezii PLC pro 2.kanal (PLCTOC,...)
3 | Tocitko v rezii PLC pro oba kanaly
4.dekéada 0 | Kolecka z PLC tocitek neobsluhuje systém (viz. PLC nédvod: Dodatky)
1 | Kolecko z PLC tocitka pro 1.kandl obsluhuje systém
2 | Kolecko z PLC tocitka pro 2.kanal obsluhuje systém
3 | Kolecka z obou PLC tocitek obsluhuje systém
5.dekada 0 | Pfedvolba kroku to¢itka po zapnuti systému: 1um
1 | Pfedvolba Spum
2 | Pfedvolba 10um
3 | Piedvolba 50um
4 | Pfedvolba 100um
9 | Pfedvolba podle zapamatované hodnoty pied vypnutim systému. Hodnota se uklada do
souboru $BKP TOC.SYS v adresati SYSFILES.
6.dekada 0 | Standard
1 | Prohozeni formatd PD-PL (brusky, PLC obrazovky)
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7.dekada 0 | Standard
1 | Vymazani programu po pienosu po siti MS-Windows
8.dekada 0 | Pfi volbé programu je vyrazena kontrola na piesahy pracovnich oblasti (viz ,,Pracovni
prostor obrobku a pracovni prostor stroje®).
1 | Pfi volbé programu je zatazen test na chybové hlaseni o piesahu pracovniho prostoru
obrobku vzhledem k hodnotdm definovanych v klicovych slovech SP1,SP2 a SP3.
2 | Pii volb¢ programu je zatfazen test na chybové hlaseni o pfesahu pracovniho prostoru stroje
vzhledem k softwarovym limitnim spinacim.
3 | Pfi volbé programu jsou zafazeny obé¢ kontroly.
znaménko + |standard

Zakaz kontroly na soulad zaznamu s béhem programu. Pouziva se jen ve vyjimecnich
pripadech (konzultovat s vyrobcem).

R397 (KONTROLA A OPTIMALIZACE EKVIDISTANTY PRO POLOMEROVE
KOREKCE)

Kontrola spravnosti ekvidistanty se provadi pfi volbé programu vzdy pro 3 za sebou nasledujici pohybové bloky
se zafazenou polomérovou korekci. Chyba ekvidistanty se odvodi podle nesouhlasu Ghli tecen programovanych
drah s teénami vypoétenych ekvidistant na obou stranach kolem prostfedniho bloku. Pti chybé systém zahlasi
upozornéni: ,,Chyba v zadani ekvidistanty pro polomérové korekce v bloku Nxxxxxx“ . Pokud neni pozadovana
optimalizace ekvidistanty, chod programu se nijak neovlivni a mozno jej odstartovat. Problematika je popsana
v ,,Navodu na programovani“ v kapitole : ,,Korekce nastroje.*

Pokud je poZzadovana optimalizace ekvidistanty, tak se automaticky provede, pfiCemzZ jsou spoéteny nové
korekéni vektory pro nékteré bloky.

1.dekada 0 Zatazena kontrola (a moznost optimalizace) pro spravnost ekvidistanty.
1 Vyfazena kontrola a optimalizace pro spravnost ekvidistanty.
2. dekada 0 KdyzZ je zafazena kontrola pro spravnost ekvidistanty (1.dekada R397=0) systém hlasi pfi
chybé upozornéni s Cislem bloku.
1 Blokovani hlaSeni upozornéni pti vzniku chyby ekvidistanty.
3. dekada 0 Optimalizace ekvidistanty je zakdzana
1 Optimalizace ekvidistanty je povolena pii posouzeni 3 za sebou nasledujicich
pohybovych bloki (Musi byt zafazena kontrola pro spravnost ekvidistanty, 1.dekada
R397=1).
4. dekada 0 (Ctyiblokova optimalizace je zakazéna.)
1 Optimalizace ekvidistanty je povolena pii posouzeni 4 za sebou nasledujicich
pohybovych bloki (Musi byt zafazena kontrola pro spravnost ekvidistanty, 1.dekada
R397=1, a také “tiiblokova optimalizace” 3.dekada R397=1).
5. dekada 0 Bez kontroly na doplitkové kruhy
1 Kontrola na dopliikové kruhy. Pfi chybé ekvidistanty nahradi kruhovou interpolaci za
linearni
6. dekada 0 Zékaz zmény G41 na G42 a obracene
1 Moznost okamzZité zmeny G41 na G42 (zacistovani pro paprsek)
7. dekada 0 Nahrada kruhové interpolace zakazana
1 V ptipad¢, ze nelezi koncovy bod na kruznici, tak se kruhova interpolace nahradi linearni
interpolaci
8. dekada 0 Nahrada kruhové interpolace zakazana
1 V ptipadé, Ze neexistuje prasecik ekvidistant, tak se kruhova interpolace nahradi linearni

interpolaci
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Doporucena nastaveni:

R397 = 00000.000 | Probih4 jen kontrola na spravnost ekvidistanty s pfipadnym upozornénim pii chybé
R397 = 00000.001 | Je zakdzana kontrola a také optimalizace ekvidistanty
R397 = 00011.110

Probiha kontrola a ,,ctyfblokova™ optimalizace ekvidistanty a kontrola na doplitkové
kruhy bez hlaseni upozornéni

R398 (SYSTEMOVE SLOVO PRO PALICI STROJE APOD.)

1.dekada 0 standard
1 Sekvence z PLC programu pro couvani a rychlou volbu také zptsobi START.
2.dekada 0 standard
1,2,3 | Blokovani nataceni a skladani (kombinace) — nezobrazi se menu tlacitka
3.dekada 0 standard
1,2,3 | Tlacitka volby programu a volby bloku obsluhuje jen PLC program (VP=0FOh,
VB=0F1h)
4.dekada 0 standard
1 Povoli AVP (zrychleni béh programu) pro palici stroje
5.dekada 0 standard
1 Ptehled programtl nezobrazi pevné tvary (DIR)
7.dekada 0 standard
1 Povoli rizné rychlosti pro polohovaci jednotky pro brusky.
8.dekada 0 standard
1 Vodni paprsek

R399 (SYSTEMOVE SLOVO PRO PALICI STROJE APOD.)

1. dekada 2 standard
1,0 Pro palici (paprsek) se ve formatu 3-kombinace piida ,,INFO* okno
2. dekada 0 Neni nikdy dotaz pro nastaveni pocatku pii volbé programu.
1 Neni dotaz pro nastaveni po¢atku pii volbé programu, je dotaz pii zrychlené volbé.
2 Je dotaz pro nastaveni pocatku pii volbé programu, neni dotaz pti zrychlené volb¢.
3 Je dotaz pro nastaveni pocatku pfi volbé programu, a je dotaz pti zrychlené volbé.
3. dekada 0 Interaktivni posunuti ,,G* nedeaktivuje zvoleny program
1 Interaktivni posunuti ,,G* deaktivuje zvoleny program
4. dekada 0 Blokovani menu tlacitek (0 — neni)
+1 Blokovani tlacitek axonometrie a perspektivy pro graficky nahled
+2 Blokovani tlacitka ,Navrat 1 osy* pro ru¢ni pojezdy
+4 Blokovani tlacitka edice systémovych souborti
5. dekada 0 Blokovani menu tlacitek (0 — neni)
+1 Blokovani tlacitka ,,Systém‘
+2 Blokovani tlacitka ,,Zaloha CNC systému‘
+4 Blokovani tlacitka ,,Obnova CNC systému*
6. dekada 0 Blokovani menu tlacitek (0 — neni)
+1 Blokovani tlacitka ,,Dialog* v editoru
+2 Blokovani tlac¢itka ,,Vloz odkaz* v editoru
7. dekada 0 Standard pro volbu bloku (pfiskokové bloky).
1 Pti volb¢ bloku (priskokovy blok) bude mit vzdy linearni interpolaci.
8. dekada 0 Standard pro nédhledovou grafiku v ptehledu programu
1 Nahledova grafika v piehledu programi ma obracené potadi os (paprsek)
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R400 az 405 (NASTAVENI 2. ZONY KONTROLNIHO CIiTACE IRCV)

Celkem 6 konstant pro kazdou servosmycku, které maji stejny vyznam jako konstanty R284 az R289. 2. zéna
kontrolniho ¢itade se pouziva pro nastavované pravitka ESSA, které musi mit nastaveny typ odméfovani
v konstanté R290 na hodnotu 4.

R406 a7 R411 (1. SADA PRO DYNAMICKE RiZENI RYCHLOSTI)

Implicitni sada parametri, ktera je platna po zapnuti stroje, nebo se uplatni naprogramovanim funkce: G23 I1

Prvni strojni konstanta sady je fidicim slovem, pfitom 1.dekada povoluje celou sadu a dalsi dekady ur¢uji zda u
nasledujicich polozek se jedna o piimé zadani hodnot nebo o nepfimé prostiednictvim parametrt. Dalsi dvé
konstanty urcuji parabolické a linearni zrychleni a dal$i tfi konstanty urcuji kritéria presnosti, pfetizeni a

odstfedivého zrychleni.

dekiada | hodnota popis
R406 1. dekada |0 Sady pro dynamické fizeni rychlosti nejsou pouzity. Pro nastaveni dynamiky
pribéhu rychlosti plati strojni konstanty R232, R236, R384 a R385
1 Sady pro dynamické fizeni rychlosti jsou pouzity. Pro nastaveni dynamiky
pribéhu rychlosti plati strojni konstanty R406 az R457. Konstanty R232,
R236, R384 a R385 jsou neucinné.
2.dekada |0 Hodnota parabolického zrychleni P je pfimo zadana v konstanté R407.
1 Hodnota parabolického zrychleni P je v parametru, pfitom konstanta R407
obsahuje odkaz na pouzity parametr (00-94).
3.dekada |0 Hodnota linearniho zrychleni A je pfimo zadana v konstanté R408.
1 Hodnota linearniho zrychleni A je v parametru, pfitom konstanta R408
obsahuje odkaz na pouzity parametr (00-94).
4. dekada |0 Hodnota pro kritérium piesnosti je pfimo zadana v konstanté R409.
1 Hodnota pro kritérium pfesnosti je zadana v parametru, pfitom konstanta
R409 obsahuje odkaz na pouzity parametr (00-94).
5. dekada |0 Hodnota pro kritérium pfetizeni je pfimo zadana v konstanté R410.
1 Hodnota pro kritérium pfetiZzeni je zadana v parametru, pfitom konstanta R410
obsahuje odkaz na pouzity parametr (00-94).
6. dekada |0 Hodnota pro odstiedivé zrychleni na kruhu je pfimo zadana v konstanté R411.
1 Hodnota pro odstfedivé zrychleni na kruhu je zadand v parametru, pfitom
konstanta R411 obsahuje odkaz na pouzity parametr (00-94).
R407 1. az 7.|Napf. Parabolické zrychleni (P) (pokud neni parametrické zadéani). Hodnotu je
dekada 50.000 |nutno nastavit pomoci osciloskopu pro dany typ stroje. Pro bézné stroje se
hodnota pohybuje v rozsahu 10.000 (pozvolna, malé stoupani paraboly) az
150.000 (strmé, velké stoupani paraboly).
8. dekada |0 Zé&kladni rozsah pro zadani parabolického zrychleni
2 Rozsah zadani pro parabolické zrychleni je 100x mensi. Pouziva se pro zadani
velmi malych hodnot stoupani parabol. (Napiiklad systém pro vodni paprsek).
3 Rozsah zadani pro parabolické zrychleni je 1000x mensi (od 6.314).
R408 1. az 8.|Napt. Linearni zrychleni (A) (pokud neni parametrické zadani). Vyznam konstanty
dekada 0.600 je stejny jako u konstanty R236. KdyZz stoupani paraboly dosahne hodnoty

zadané v této konstanté, plynule se parabolicky pribéh rychlosti zméni na
linearni. Jedna se o maximalni zménu rychlosti , ktera bude pro danou sadu
povolena. Pokud bude zadana pfili§ velka hodnota vzhledem k parabolickému
zrychleni a vzhledem k maximalni rychlosti, budou navazovat na sebe jen
paraboly a linearni zrychleni se neuplatni.

(Viz Ptiloha A v nadvodu na programovani)
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R409 1. az 4.|Napf. Kritérium piesnosti (pokud neni parametrické zadani).Vyznam je stejny jako
dekada 0.008 u strojni konstanty R384, kterd urCuje omezeni rychlosti na zékladé kritéria
pfesnosti vypoéteného podle uhlu ndvaznosti sousednich bloku.
5. az 6. |Napt. V 5. Az 6. dekad¢ se zadava procento poklesu rychlosti pro graficky nahled.
dekada 20 (Viz Priloha A v navodu na programovani)
R410 1. az 7.|Napt. Kritérium pietiZeni (pokud neni parametrické zadani).Vyznam je stejny jako
dekada 10.000 |u strojni konstanty R385, kterd uréuje omezeni rychlosti na zaklad¢ kritéria
pretizeni vypocteného podle hlu navaznosti sousednich blok.
(Viz Ptiloha A v nadvodu na programovani)
8. dekada |1,2,3,4 |Korekce kritéria pretizeni na aktualni délku bloku, podobné jako u R385.
(Viz Ptiloha A v nadvodu na programovani)
R411 1. az 7.|Napft. Kritérium odstfedivého zrychleni pro kruhovou interpolaci (pokud neni
dekada 200.000 | parametrické zadani). Star$i zplusob zadani v procentech Umérnosti
k odmocniné poloméru, kdyz 8. dekada konstanty je nulova. Vyznam zadani je
stejny jako u konstanty R232, horni ¢tyti dekady (dynamické kritérium)
Napf. Novéjsi zplsob zadani pomoci odstfedivého zrychleni, kdyz 8. dekada
4.000 konstanty je nastavena na hodnotu 1. Zadava se maximalné povolend hodnota
odstiedivého zrychleni na kruhu v mm.s?. Pro lepsi nastavovéani se zadava
hodnota zvétsena 10x.
8. dekada |0 Starsi zplsob zadéni v procentech imérnosti k odmocniné poloméru (R232).
1 Nov¢jsi zpusob zadani pomoci odstiedivého zrychleni.

R412 a7 R417 (2. SADA PRO DYNAMICKE RiZENI RYCHLOSTI)

Sada parametri, ktera se uplatni po naprogramovanim funkce: G23 12 nebo z PLC programu nastavenim bunky

DYNAM_SET na hodnotu 1.

R412 Ridici slovo pro 2. sadu parametri Fizeni rychlosti.

R413 P - parabolické zrychleni.

R414 A — linearni zrychleni.

R415 Kritérium piesnosti
R416 Kritérium pietiZeni
R417 Kritérium odstfedivého zrychleni pro kruhovou interpolaci

Vyznam parametrt pro 2. sadu parametrt je stejny jako pro 1.sadu.

Pokud 1.dekada konstanty R412 je nulova (sada neni povolena) pouzije se 1. sada parametrit R406 az R411.
V ptipadé, Ze néktery parametr sady nebude nastaven (bude mit nulovou hodnotu), také se pouzije odpovidajici

parametr z 1.sady.

R418 a7 R423 (3. SADA PRO DYNAMICKE RiZENI RYCHLOSTI)

Sada parametri, ktera se uplatni po naprogramovanim funkce: G23 I3 nebo z PLC programu nastavenim bunky

DYNAM_SET na hodnotu 2.

R418 Ridici slovo pro 3. sadu parametri Fizeni rychlosti.

R419 P - parabolické zrychleni.

R420 A — linearni zrychleni.

R421 Kritérium piesnosti
R422 Kritérium pietiZeni
R423 Kritérium odstfedivého zrychleni pro kruhovou interpolaci

Vyznam parametrt pro 3. sadu parametrt je stejny jako pro 1.sadu.

Pokud 1.dekada konstanty R418 je nulova (sada neni povolena), pouZije se 1. sada parametri R406 az R411.
V ptipadé, Ze néktery parametr sady nebude nastaven (bude mit nulovou hodnotu), také se pouzije odpovidajici

parametr z 1.sady.
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R424 a7 R429 (4. SADA PRO DYNAMICKE RiZENI RYCHLOSTI)

Sada parametr, kterd se uplatni po naprogramovanim funkce: G23 I4 nebo z PLC programu nastavenim bunky
DYNAM_SET na hodnotu 3.

R424 Ridici slovo pro 4. sadu parametrii fizeni rychlosti.

R425 P - parabolické zrychleni.

R426 A — linearni zrychleni.

R427 Kritérium piesnosti

R428 Kritérium pretizeni

R429 Kritérium odstfedivého zrychleni pro kruhovou interpolaci

Vyznam parametrt pro 4. sadu parametrt je stejny jako pro 1.sadu.
Pokud 1.dekada konstanty R424 je nulova (sada neni povolena), pouZzije se 1. sada parametrii R406 az R411.

V ptipad¢, Ze néktery parametr sady nebude nastaven (bude mit nulovou hodnotu), také se pouzije odpovidajici
parametr z 1.sady.

R430 a7 R432 (SADA PRO DYNAMICKE RiZENi RYCHLOSTI PRO
RYCHLOPOSUYV)

Sada parametrt, ktera se automaticky uplatni, kdyz je programovan rychloposuv: GO0 nebo pii stopu.

R430 Ridici slovo pro sadu parametrti fizeni rychlosti pro GO0 a pro STOP.

R431 P - parabolické zrychleni.

R432 A — linearni zrychleni.

Vyznam parametrt pro 4. sadu parametrt je stejny jako pro 1.sadu.

Pokud 1.dekada konstanty R430 je nulova (sada neni povolena) pouzije se 1. sada parametrit R406 az R408.
V ptipad¢, Ze néktery parametr sady nebude nastaven (bude mit nulovou hodnotu), také se pouzije odpovidajici
parametr z 1.sady.

R437 (NASTAVENI PRO GRAFICKY NAHLED PARTPROGRAMU)

Od verze panelu 40.34 (1.3.2004) je v systémech CNC8x9 zaélenéna nova grafika s moznosti tfirozmérného
zobrazeni partprogramu, nataéeni v prostoru, grafického projizdéni programu s moznosti volby bloku, s analyzou
stavu plynulé jizdy apod.

Dekada | Hodnota | Popis
1. 0 Defaultni nastaveni = pro frézy perspektiva, pro soustruhy a palici stroje pramét
1 Primét
2 Axonometrie
3 Perspektiva
2 0 Defaultni nastaveni = zobrazeni v¢etné polomérové korekce
1 Zobrazeni bez korekei
2 Zobrazeni s polomérovou korekci
3 Zobrazeni s délkovou korekei
4 Zobrazeni s polomérovou i délkovou korekci
3. 0-5 Hodnota 0 az 5 urCuje smér osy Z, nutno nastavit tak, aby graficky nahled souhlasil se
skutecnosti na stroji (Smér os X a Y je nastaven pomoci 3. dekady R98)
4, 0 Standard pro dialogovou grafiku
2,3,... Stejny vyznam jako 3.dekada R98, ale plati jen pro dialogovou grafiku
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6 0 wStandard pro frézy a soustruhy“
e aktivni test pro pfesah pracovni oblasti obrobku podle klicovych slov SP1,SP2 a
SP3 (presah se vykresli cervenou barvou)
e aktivni test pro pfesah pracovni oblasti stroje na softwarové limitni spinace
(pfesah se vykresli tyrkysovou barvou)
»Standard pro palici stroje a paprsek®
e aktivni test pro pfesah pracovni oblasti obrobku na softwarové limitni spinace
(stroj bez délkovych korekci, pfesah se vykresli ¢ervenou barvou)
1 e  Testy pro piesah obou pracovnich oblasti jsou zakazany
2 e aktivni test pro pfesah pracovni oblasti obrobku podle klicovych slov SP1,SP2 a
SP3 (ptesah se vykresli ¢ervenou barvou)
e aktivni test pro pfesah pracovni oblasti stroje na softwarové limitni spinace
(presah se vykresli tyrkysovou barvou)
3 e  aktivni test pro pfesah pracovni oblasti obrobku na softwarové limitni spinace
(stroj bez délkovych korekci, pfesah se vykresli ¢ervenou barvou)
7 0 Zatim nepouZzito
8 2 Pti volbé formatu grafiky (prefixu formatu) se menu nastavi dle strojni konstanty 437
0,1 Pti volbé formatu grafiky (prefixu formatu) se menu nastavi podle minulého stavu (pamét
nastaveni)

R438 (UPS SE SERIOVYM KANALEM)

Od verze software sekundarniho procesoru 6.325 je moznost zalohovani napajeni pomoci UPS se sériovym

kanalem RS232C. UPS musi pouzivat protokol kompatibilni s protokolem firmy POWERCOM.

Na systému je UPS pfipojen na sériovy kanal COM2. Tento kanal se také pouziva pro ladéni PLC
Wintechnolem. Pro piepinani sériového kanalu mezi Wintechnol a UPS slouzi aktivace UPS v 1.dekadé strojni
konstanty R438. Kdyz se nastavi aktivacni bit ve strojni konstanté R438, bude sériovy kanal COM2 piidélen pro
spojeni s UPS.

PLC program ma napfiklad k dispozici bitové proménné UPS LINEFAIL a UPS SHUTDOWN. Pfesné&jsi popis

je ,,Navodu na programovani PLC — kap.18*

1.dekada 0 | UPS neni pouZita Aktivace UPS
1 | UPS je pouzita
2.dekada 0 |- Typ UPS
1 | UPS typu POWERCOM
5.a6.dekdda |xx | Sekundy (1-59) Pridavny cas pro vypnuti UPS od ptikazu z PLC
7.a8. dekdda |xx | Minuty (nesmi byt 0)
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R440, R457 (TEPLOTNi KOMPENZACE)

Pro systémy fady CNC8x9 od verze 40.27 a verze PLC 6.310 je moZnost pouzit teplotni kompenzaci. Pro
nastaveni teplotni kompenzace slouzi vzdy 3 strojni konstanty pro jednu soufadnici:

0sa strojni konstanta popis

X R440 Ridici slovo pro teplotni kompenzaci X
R441 Zacatek teplotni kompenzace
R442 Souginitel tepelné roztaznosti [.10°]

Y R443 Ridici slovo pro teplotni kompenzaci Y
R444 Zacatek teplotni kompenzace
R445 Souginitel tepelné roztaznosti [.10°]

Z R446 Ridici slovo pro teplotni kompenzaci Z
R447 Zacatek teplotni kompenzace
R448 Souginitel tepelné roztaznosti [.10°]

4 R449 Ridici slovo pro teplotni kompenzaci 4
R450 Zacatek teplotni kompenzace
R451 Souginitel tepelné roztaznosti [.10°]

5 R452 Ridici slovo pro teplotni kompenzaci 5
R453 Zacatek teplotni kompenzace
R454 Soucinitel tepelné roztaznosti [.10°]

6 R455 Ridici slovo pro teplotni kompenzaci 6
R456 Zacatek teplotni kompenzace
R457 Souginitel tepelné roztaznosti [.10°]

Ridici slovo pro teplotni kompenzaci

dekada hodnota popis
1. dekada Teplotni kompenzace zakazana.
1,2,..,6 Ridici osa pro teplotni kompenzaci (X=1, Y=2,...)

Pro délkovou roztaznost Sroubu se zadava stejna osa , jako je
osa kterou kompenzujeme.

2. a 3. dekada 1,2,..,8 Poradové cislo teploméru. Zadava se potfadové Eislo v poli
EXT_T PT100, kde je naméfena teplota. Prifazeni méfenych
teplot se nastavi ve strojnich konstantach R390-R393.

4. dekada 0 Teplotni roztaznost soufadnice

1 Teplotni roztaznost tiseku (napiiklad nastroje ...jen posun)

Zacatek teplotni kompenzace

Zadava se mira v mikronech od nulového bodu stroje, kde je zacatek teplotni kompenzace. V tomto bod¢ je vliv
teploty na korekci miry nulovy. Od zacatku teplotni kompenzace se pocita délkova roztaznost podle vzorce:

AL = a.(Pol — Beg). AT

symbol vyznam
AL Aktudlni zména délky
Pol Aktualni poloha vzhledem k nulovému bodu stroje
Beg Zacatek teplotni kompenzace
o Soucinitel tepelné roztaznosti
AT Aktualni zména teploty vzhledem k 20°C
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Soucinitel tepelné roztaznosti

Zadavé se hodnota s ohledem na desetinou &arku v [°C™' .10°]. Napiiklad pro ocel o=11,5.10" se zad4 do strojni
konstanty hodnota +00011.500.

Diagnostika teplotni kompenzace

Aktualni stavy zmény délky (aktualni stav korekce) od teplotni kompenzace mozno sledovat v double-wordovém
poli THERMKOR_X_MIN v komunikacni oblasti (pamétova oblast 01):

pole poradi adresa

THERMKOR_X_MIN 8CD6h
8CDAh
8CDEh
8CE2h
8CE6h
8CEAh
8CEEh
8CF2h

QO[O | U1 D W| N+

R458 (ROTACNIi SOURADNICE A VRETENA )

(Plati od verze sek.procesoru 6.319 a prim.procesoru 40.30)

Systém ma moZznost pouzivat 2 rota¢ni soufadnice. PLC program fidi pomoci instrukci AX SPI x, od ketré
rotacni soufadnice se bude pocitat otdckovy posuv a zavitovani. Systém pro 2 rota¢ni souiadnice piizplsobi
zobrazovani v INFO-sloupci, kde se zobrazi skutecné a zadavané otacky pro obé vietena

( viz. Navod k programovani PLC: Popis fizeni regulatord pohont rotacnich os a vieten ).

6.dekada 0 Standardni zobrazeni poétu desetinnych mist skute¢nych otacek hlavniho vietene

1,2,3,9 | Pocet desetinnych mist pro zobrazeni skutecnych otac¢ek hlavniho vietene.
(9 .. bez desetinnych mist)

7.dekada 0 Standardni zobrazeni poc¢tu desetinnych mist skute¢nych oticek pomocného vietene

1,2,3,9 | Pocet desetinnych mist pro zobrazeni skute¢nych ota¢ek pomocného vietene.
(9 .. bez desetinnych mist)

8.dekada 0 Stroj ma jednu rotacni soufadnici. Systém zobrazuje skuteéné a zadavané otacky jen pro
jedno vieteno.
1 Stroj ma dv¢ rotacni soufadnice. Systém zobrazuje skute¢né a zadavané otacky pro obé
vietena
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R460 a7 R465 (MAXIMALNI ZBYTKOVA ODCHYLKA)

Od verze sekundarniho procesoru 6.313 je mozné nastavovat maximalni odchylku pro dosazeni pozadované
polohy i pomoci stroj.konstant R460 az R465. Pokud je hodnota nékteré konstanty R460 az R465 nulova, plati
pro ur¢eni maximalni zbytkové odchylky ptislusné dekady ze strojnich konstant R06 a R0O7. Pokud je odchylka
polohy mensi nebo rovna zadané hodnoté (v mikronech), povazuje se pohyb za ukonéeny. Kdyz néktera
z konstant obsahuje ¢islo -0.001, test na maximalni zbytkovou odchylku pro pfislusnou osu je odstaven.

konstanta | hodnota popis

R460 kladné ¢islo | Maximalni zbytkova odchylka pro 1. osu (v mikrometrech)
0.000 Maximalni zbytkova odchylka pro 1.osu je uréena 1. a 2. dekadou R0O6
-0.001 Systém pti dojezdu netestuje maximalni odchylku pro 1.osu

R461 kladné ¢islo | Maximalni zbytkova odchylka pro 2. osu
0.000 Maximalni zbytkova odchylka pro 2.osu je urcena 3. a 4. dekddou R06
-0.001 Systém pti dojezdu netestuje maximalni odchylku pro 2.osu

R462 kladné ¢islo | Maximalni zbytkova odchylka pro 3. osu
0.000 Maximalni zbytkova odchylka pro 3.osu je uréena 5. a 6. dekadou R0O6
-0.001 Systém pti dojezdu netestuje maximalni odchylku pro 3.osu

R463 kladné ¢islo | Maximalni zbytkova odchylka pro 4. osu
0.000 Maximalni zbytkova odchylka pro 4.osu je urcena 1. a 2. dekddou RO7
-0.001 Systém pti dojezdu netestuje maximalni odchylku pro 4.osu

R464 kladné ¢islo | Maximalni zbytkova odchylka pro 5. osu
0.000 Maximalni zbytkova odchylka pro 5.0su je urena 3. a 4. dekadou RO7
-0.001 Systém pti dojezdu netestuje maximalni odchylku pro 5.osu

R465 kladné ¢islo | Maximalni zbytkova odchylka pro 6. osu
0.000 Maximalni zbytkova odchylka pro 6.0su je urcena 5. a 6. dekddou RO7
-0.001 Systém pti dojezdu netestuje maximalni odchylku pro 6.osu

R466 a7 R469 (DOTYKOVA SONDA)

(Plati od verze sek.procesoru 6.320 a prim.procesoru 40.30)

Strojni konstanty R466 a R467 slouzi pro konfiguraci dotykové sondy. Strojni konstanta R466 konfiguruje
dotykovou sondu pro zachytavani polohy ve fiktivnich soufadnicich (soufadnice ve kterych se programuje a ve
kterych pracuje interpolator — viz transformace soufadného systému) a strojni konstanta R467 konfiguruje
dotykovou sondu pro zachytavani polohy v realnych soufadnicich (soufadnice po transformaci soufadného
systému, vzhledem ke stroji). Pokud na stroji nejsou pouzity transformace soufadného systému, obé konfigurace
dotykové sondy jsou stejné.

Ptehled konstant pro dotykovou sondu:

R466 | Konfigurace dotykové sondy pro zachytavani polohy ve fiktivnich soufadnicich

R467 | Konfigurace dotykové sondy pro zachytavani polohy v realnych soufadnicich

R468 | Primér kulicky 1. dotykové sondy

R469 | Primér kulicky 2. dotykové sondy

Konstanty R466 a R467:

1.a2. dekdda | Cislo M-funkce 14.skupiny M-funkci (PB16)

5.a6. dekada | Cislo parametru, od kterého budou po dotyku zapsany polohy sejmutych soufadnic. Systém od
zadaného parametru naplni 6 hodnot parametrt, které odpovidaji soufadnicim 1 az 6. Sejmuté
osy budou jen ty, které maji pridéleny kanal 1. az 3. (podle konstanty R17). Ostatni osy nebudou
sejmuty a v parametrech se na odpovidajicim misté zapiSe hodnota —0.
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R470 a7 R472 (SLEDOVANI UDALOSTI SYSTEMU A PLC PROGRAMU )

(Plati od verze sek.procesoru 6.321 a prim.procesoru 40.31)

Systém zaznamenava vybrané udalosti systému a PLC programu pro servisni ucely. Pomoci zdznamu udalosti je
umoznéno sledovat naptiklad historii chyb nebo jinych pozadovanych akci. Kazda udalost je zaznamenana
s identifika¢nim nazvem, stru¢nym popisem, s piesnym ¢asem vzniku a tfidou do které patfi. Ve volb¢ indikace
ma systém implementovany format pro sledovani udalosti. Ve formatu je mozno prohlizet udalosti, nastavovat
filtr pro sledovani jen urcité pozadované skupiny (tfidy) udalosti a také zapsat udalosti na disk. Pokud je systém
pfipojen na sit’ Ethernet z TCP/IP protokolem, mtze zaslat aktudlni stav zaznamenanych udalosti na FTP server,
ktery je urceny pro servisni ucely.

PLC program ma moznost vysilat do zaznamu udalosti textové zpravy. Pfi vhodném nastaveni filtru pro
sledovani udalosti tak vlastné vznikne jednoduchy PLC terminal.

Podrobné je tato problematika popsdna v ,Navodu k programovani PLC — Chybova hlaseni, varovani a
informacni hlaseni z PLC programu® a v ,,Pfiloze N — udalosti systému a PLC programu*.

R470 - Rizeni zapisu udalosti na disk

1.az5.dekada |0 Pocet zaznamt udalosti na disk neni omezen. Maximalné se zapise 32000
zaznamul.
1-32000 | Pocet zaznami udalosti na disk je omezen podle zadaného Cisla
7. dekada 0 Udalosti se automaticky zapiSou po chybé preruseni komunikace (9.13) do 10
sekund na disk (Je potfeba pockat 10 vtetin do vypnuti systému)
1 Udalosti se po chybé¢ preruSeni komunikace nezapiSou na disk
8. dekada 0 Zéaznamy udalosti se automaticky nezapisuji na disk.
1 Pii fizeném vypnuti systému (signal REQ CLOSE ALL z PLC programu) se
udalosti automaticky zapiSou na disk.

R471 - Modifikace zaznamu udalosti

1. dekada 0 Bézné stisky tlacitek se do zaznamu udalosti nezaznamenavaji
1 Vsechny stisky tlacitek se do zdznamu udalosti zaznamenavaji

2. dekada 0 Zmény procenta F a procenta S se do zdznamu udalosti zaznamenavaji
1 Zmény procenta F a procenta S se do zdznamu udalosti nezaznamenévaji

3. dekada 0 Vykonavani instrukce AX SPI x z PLC programu se do zdznamu udalosti zaznamena
1

Vykonavani instrukce AX SPI x z PLC programu se do zdznamu udalosti nezaznamena

R472 — Nastaveni filtru pro prohliZeni udalosti

1.a2.dekada |00 1. filtr pfednastaven na hodnoty 2 6 .... Systémové chyby v prim. a sek.procesoru
Xy Vlastni volba 1. filtru
3.a4.dekada |00 2. filtr pfednastaven na hodnoty 0 8.... PLC chyby a PLC informac¢ni hlaseni
Xy Vlastni volba 2. filtru
5.a6.dekada |00 3. filtr pfednastaven na hodnoty 7 8.... PLC chyby a PLC textové zpravy
Xy Vlastni volba 3. filtru
7.a8.dekada |00 4. filtr pfednastaven na hodnoty 0 0.... Bez filtru
Xy Vlastni volba 4. filtru
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Piehled skupin (tFid) udalosti:

tiida Popis tridy udalosti

Udalosti systémové ¢asti v primarnim procesoru

Udalosti systémovych chyb a hlaSeni v primarnim procesoru

Udalosti prace s partprogramy v primarnim procesoru

Udalosti systémové ¢asti v sekundarnim procesoru

Udalosti systémovych chyb v sekundarnim procesoru

Udalosti PLC programu

R[Q| N | N [W( N |—

Udalosti chyb a hlaseni z PLC programu

R474 a R475 (DIGITALNI POHON RiZENY SLM TECHNOLOGII )

Kazda dekada konstant R474 a R475 je poradovym c¢islem kanalu pro vstupy a vystupy servosmycky a uréuje,
zda bude pfipojen digitalni pohon fizeny SLM technologii ( pohon Control Techniques). Na jedné desce SUOS
jsou ¢tyfi soufadnice, z nichZ prvni technologii SLM vyuzivat nemtze. Dalsi tfi musi byt nastaveny shodné — bud’
SLM, nebo ne. Jednotka SUO0S5 musi mit specialni ptidavnou desticku SUO5SSL.

Pfed nastavenim této konstanty na hodnotu 1, je nutné nastavit v pohonu MAX parametr 11.66 ,tost mode
enable na hodnotu 0 a trvale jej ulozit.

Kazda dekada konstant 0 Rizeni analogovym nebo pulsnim vystupem

R474, R475 1 SLM technologie

R476 a R477 (CISLICOVY FILTR PRO SNIMANI CIDLA IRC)

Kazda dekada konstant R476 a R477 je pofadovym ¢islem kanalu pro snimani ¢idla IRC a urcuje, zda bude mit
pfislusny kanal zapojen na vstupu cislicovy filtr pro potlaceni impulsnich poruch. Tento filtr vSak snizuje
maximalni vstupni frekvenci 6x, takZze maximalni vstupni frekvence je misto ptivodnich 500kHz (2 miliony
inkrementrii/sec) pouze 83 kHz.

Kazda dekada konstant 0 Filtr neni aktivni

R476, R4775 1 Filtr je zatazen

R478 a R479 (SNIZENI CITLIVOSTI HLIDANi ZKRATU CIDLA IRC)

Kazda dekada konstant R478 a R479 je potadovym ¢islem kanalu pro snimani ¢idla IRC a urcuje, zda bude mit
ptislusny kanal zapnut snizeni citlivosti hlidani zkratu nebo pferuseni vodi¢u snimace IRC. Tato konstanta je
uréena pro snimace vybavené budiéi linky, které maji pti log.0 na vystupu vice nez 0,5V (vystupy pohont
Kollmorgen). Pokud by se pouZila na standardni snimace, zptisobi, Ze ochrana zjisti chybu aZ pfi ptetrZzeni dvou
vodicu.

Kazda dekada konstant 1] Plna citlivost hlidani

R478,R4779 1 Snizena citlivost hlidani
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R480 a7 R543 (P,I,D SLOZKY REGULATORU RYCHLOSTI PRO SLM POHONY)

Celkem 64 konstant seskupenych po Ctveficich. Kazda Ctvefice konstant nastavuje parametry rychlostniho
regulatoru pro jeden SLM pohon, ktery nalezi jednomu ze Sestnacti kanalti. Nastavené hodnoty se pro pfislusny
kanal uplatni jen v pfipad¢€, ze je zafazen pohon se SLM technologii pomoci konstant R474 a R475. Jednotka
SUO05 musi mit specialni pfidavnou desticku SUO5SL.

Kazdy parametr se nastavuje s platnou desetinou teckou a v 8.dekadé urcuje nasobici koeficient. Nasobici
koeficient je uréeny hodnotou 10%, kde x je ¢islo v 8.dekadé konstant véetné znaménka.

8. dekada konstant R480 aZ R543 je nasobici koeficient:

8. dekada Nasobici koeficient 10*
0 *1

1 *10

2 *100

-1 *1/10

-2 *1/100

Vyznam ¢tverice parametri pro nastaveni rychlostniho regulatoru SLM pohonu:

Parametr (c=0,1,2..) hodnota Vyznam pro rychlostni PID regulator
1. parametr (R480+4c) -10000.114=0.0114 | Kp ... proporcionalni zesileni PID reg.
2. parametr (R481+4c) 3.750 Ki ... integracni konstanta PID reg.

3. parametr (R482+4c) 0.000 Kd ... derivacni konstanta PID reg.

4. parametr (R483+4c) 1000.000 Fc ... mezni frekvence regulatoru

Piirazeni SLM pohonii k jednotlivym kanaliim:

Ctvefice parametri Dekada R474,475 | vyznam

R480-R483 1.dekada R474=1 1.kanal (E1, Ul) ... nepouzit
R484-R487 2.dekada R474=1 2 kanal (E2, U2)
R488-R491 3.dekada R474=1 3.kanal (E3, U3)

R546 a7 R551 (RYCHLOST PO NAJEZDU NA REF.SPINAC PRO SLM POHON)

Celkem 6 konstant, ve kterych se nastavuje rychlost najezdu do reference po prichodu referenéniho spinace pro
SLM pohon. Kazda konstanta ptislusi jedné servosmycce. Parametry se uplatni jen tehdy, kdyz bude nastaven typ
odmétovani ve strojni konstanté R290 v pfislusné dekade na hodnotu 5 (SLM pohon).

Dekada hodnota vyznam

1. az 6. dekada 0 = Default hodnota 500 Rychlost po néjezdu na ref.spina¢ [mm/min]
XXX

7. a 8. dekada 0= Default hodnota 30 Limit pro zpomaleni
yyy
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R552 (RIZENI CHYB V KOMUNIKACI SE SLM POHONY)

1. az 4. dekada konstanty R552 nastavuji pfipustny pocéet chyb v komunikaci pro SLM pohony. Kazda dekada
slouzi pro nastaveni pro jednu desku SUO5 (s piidavnou destickou SUO5SL). Cislo nastavené v kazdé dekade
znamena pocet chyb v komunikaci se SLM pohonem po sob¢€, které zpusobi zastaveni jizdy. Hodnota 0 je
defaultni nastaveni pro 3 chyby.

8. dekada konstanty R552 se nastavi na hodnotu 1 v pfipad¢, ze SLM osy se zapinaji pozdéji. PLC program musi
pomoci bajtové buitkky SLM_POWER fidit test na chyby SLM osy. Kdyz je bunka nastavena na hodnotu 0, tak
je zakaz testovani chyb SLM osy. Pro zafazeni testu je potfeba bunku SLM_POWER nastavit na hodnotu 1.

R560 az R562 (KRUHOVE KODOVANE ODMEROVANTI)

Pro jednu servosmycku slouzi 4 dekady, ve kterych se nastavuje pocéet nulovych pulsti u kddovaného kruhového
IRCu (typ Heidenhaim). Cislo by mélo byt sudé. Pro kdodované odméfovani je potieba dale nastavit pfisluSnou
dekadu R290 na hodnotu 1, konstantu R16 a ptislusnou dekadu konstanty R324.

R570 (PALICI STROJE - POVOLENI COUVANI)

Pro palici stroje je umoznéno ovlivnit test pro povoleni couvani. Couvani mize byt zakazano, kdyz je blok
stopnut velmi blizko zacatku nebo konci bloku. V 1. az 5. dekadé se nastavuje rozdil uhlu pro kruhovou
interpolaci, kdy je povoleno couvani. Kdyz je rozdil thlu mensi néz nastavena hodnota, couvani je zakazano,
nebo se kruhova interpolace nahradi linearni (podle 7.dekady R570). Hodnota O je defaultni pro tithel 2000
(2 stupne).

Kdyz je nastavena 8. dekada na hodnotu 1, nehlidé se dojeti bloku pro couvani.

KdyzZ je nastavena 7.dekdda na hodnotu 0 (default) a bude tihel mensi n¢z limit, nehlasi se chyba ale bude
kruhova interpolace nahrazena linearni interpolaci.

R571 (BLOKOVANIi MENU TLACITEK PRO REFERENCI)

Dekada hodnota vyznam
1.dekada | O Standard

1 V menu je zakézdna pseudoreference
2.dekada | 0 Standard

1 V menu je zakdzana simulace reference
3.dekada | 0 Standard

1 V menu je zakdzano nulovani reference
4.dekada | 0 Zakaz tlacitek X,Y,.. v pseudureferenci

1 Povoleni tladitek X,Y,.. v pseudureferenci
5.dekada | 0 Standard

1 V menu je zakdzéano tlacitko reference

R572 — R575 (POSUN GRAFIKY)

Konstanty slouzi pro posun grafického znazornéni drahy, ktery se fidi pomoci ,,M* funkci ze 14.skupiny:

Dekada hodnota | vyznam

1. a2. dekada XX Cislo ,,M“ funkce ze 14. skupiny pro aktivaci posunuti
3. a4. dekada XX Cislo ,,M“ funkce ze 14. skupiny pro zruseni posunuti
5.az7.dekdda | xxx Cislo strojni konstanty pro posun grafiky
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R576 (SYSTEMOVE SLOVO)

Dekada Hodnota | Vyznam
1. dekada 0 Standard
1 Pti poZzadavku na referenci z PLC (rychla reference, SLM-reference, CAN-BUS
reference) se nezméni obrazovka
2. dekada 0 Standard
1 Zobrazeni grafiky z formatu ESI v piehledu programii
3. dekada 0 Standard
1 Volba dialogového okna pro paprsek - PTV
4.dekada 0 Standard
1,2,3 Okno pro ESI format (maximalni, 1 ahel, 2 {ihly)
5. dekada 0 Nebude se zobrazovat v menu tlacitko ,,piiskok*
1 V menu se zobrazuje tlacitko ,,pfiskok* (star$i metoda)
6. dekada 0 Standard - nezavisly posun G37 je absolutni
1 Nezavisly posun G37 je inkrementalni (vzhledem k pfedeslému posunuti)
7. dekada 0 Standard
1 Zalohovani stavu partprogramu (nazev, blok,..) pfi vypnuti systému
8. dekada 0 Standard
2,3 PLC obrazovka ve 2. nebo 3. sade v tfikombinaci zabere jen horni ¢ast okna.

R577 (MODIFIKACE INFO OKNA PRO PALICi A PAPRSEK)

Dekada

Hodnota Vyznam

1. dekada — 1.ikona 0 Rozmér obrobku
9 Zadna ikona
2. dekada — 2.ikona 0 Aktualni méfitko
1 Rezim TEACH-IN
9 Zadna ikona
3. dekada — 3.ikona 0 Zrcadleni
9 Zadné ikona
4. dekada — 4.ikona 0 Parabolické rampy
9 Zadna ikona
5. dekada 0 Zobrazeni ¢asu
9 Zadny &as
6.dekada 0 Nazev souboru
9

Zadny nazev
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R578 (MODIFIKACE PRO ZJEDNODUSENE MENU)

Od softwarové verze 40.41 je moznost na systému pouzit zjednodusené menu (pro nezaskolenou obsluhu).
Problematika zjednoduSeného menu je samostatné popsana v pfiloze.

Dekada Menu Hodnota Popis
1. dekada 1. tlacitko | O Z4dné menu tlagitko
1 Reference
2. dekada 2. tlacitko | 0 Z4dné menu tlagitko
1 Préce s paméti
3. dekada 3. tlacitko | 0 Z4dné menu tlagitko
1 Rezim RUP nebo Makro
4. dekada 4. tlagitko | 0 Z4dné menu tlagitko
1 Zobrazeni ptehledu programii
2 Tabulkové rezimy
5. dekada 5.tla¢itko | O Z4dné menu tlagitko
1 Reference
2 Tabulkové rezimy
6. dekada 6. tlacitko | 0 Z4dné menu tlagitko
1 Zadani hesla pro zruseni zjednoduseného menu
8. dekada Celé menu | 0 Zjednodusené menu je zakdzano
1 Zjednodusené menu je povoleno

R579 (BLOKOVANI A NEVYKRESLENI MENU TLACITEK PRO TABULKY)

Dekada hodnota vyznam
1. dekada | 0 Standard

1 V menu je zruSena volba tabulek korekei
2.dekada | 0 Standard

1 V menu je zruSena volba tabulek posunuti
3.dekada | 0 Standard

1 V menu je zruSena volba tabulek parametri
4.dekada | 0 Standard

1 V menu je zruSena volba tabulek strojnich konstant
5.dekiada | 0 Standard

1 V menu je zruSena volba technologickych tabulek
6. dekada | 0 Standard

1 V menu je zruSena volba vSech tabulek

R580 (KONSTANTNI REZNA RYCHLOST — VERZE 2)

Nov¢jsi verzi konstantni fezné rychlosti (verze 2) mozno nastavit od verze software primarniho procesoru 40.44
a sekundarniho procesoru 6.369.

KRR verze 2 neni omezena na pohybové bloky a také ji mozno plné #idit z PLC programu. Systém i PLC maji
moznost omezit otaky vietene na zadanou hodnotu. KRR verze 2, je do znaéné miry kompatibilni se starsi verzi,
ale poskytuje mnohé vlastnosti navic.

Aktivace se provede nastavenim hodnoty 1 do strojni konstanty R580. Popis je v ndvodu na PLC — dodatky,
v navodu na programovani (nov¢jsi verze, také v novinkach na na www.mefi.cz).
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Dekada hodnota vyznam
1. a2. dekada 0 Starsi verze konstantni fezné rychlosti
1 Konstantni fezna rychlost — verze 2

R581 (PETIOSE OBRABENI)

Od verze software panelu 40.45 a verze software sekundarniho procesoru 6.372 (30.3.2005) je na systému
umoznéno tzv. pétiosé obrabéni. Pod pétiosym obrabénim se rozumi zplsob, kdy prvni tfi soufadnice urcuji
prostor obrabéni (jsou linearni) a dalsi 2 rotaéni soufadnice naklapé&ji nastroj na libovolny thel v prostoru. Dale
je znama celkova délka ramene od osového kloubu az po $picku nastroje. Tuto délku ramene muzZeme chapat
jako velikost prostorové korekce.

NC program pro pétiosé obrabéni potiebuje v kazdém bloku mit informaci o prostorovém natoCeni nastroje,
kterou mu tam musi dodat CAD/CAM systém.

vvvvv

interpolatory pro rota¢ni soufadnice. Z hlediska plynulosti pohybu se pro tfi prostorové soufadnice vyuziva
dynamické tizeni rychlosti s analyzou piistich bloki (tzv. obalkova rychlost) s parabolickym prubéhem rychlosti
(viz pfiloha A v navodu na programovani). Dva pomocné nezavislé interpolatory pro fizeni rotacnich soufadnic
jsou odvozeny od hlavniho interpolatoru a aby nedochazelo k nespojitostem rychlosti a zrychleni, fidi se pomoci
aproximacnich polynomt B-SPLINE.

Presnéjsi popis pro pétioké obrabéni j v pfiloze (nebo v novinkach na www.mefi.cz).

dekada R581 hodnota | popis

1.a2.dekada | 01-16 Poradové ¢islo souradnice pro rotaéni osu odpovidajici thlu o (uhel generovany
pomoci J,K) ... naptiklad hodnota 05 je 5. osa V pro XYZUVW.

1.a2.dekada | 01-16 Poradové ¢islo soutadnice pro rotac¢ni osu odpovidajici thlu  (Ghel generovany
pomoci LJ)

5. dekada 0 Interpolatory pro rotacni soufadnice jsou fizeny ptimo (bez B-SPLINE). Pti

neodpovidajicich zménach thlu vzhledem k ¢asu trvani bloku mohou byt skokové
zmény rychlosti rotacnich os.

1 Interpolatory pro rota¢ni souradnice jsou fizeny aproximacnimi polynomy
B-SPLINE. Je zabezpecena spojitost rychlosti a zrychleni i pro rotaéni soufadnice.

7. dekada 0 Systém pfi syntaktické kontrole nezatadi preprocesorové operace pro upravu I,J,K.
Hodnoty I, J, K musi byt vyndsobeny ¢islem 10000 a musi obsahovat jen 3
desetinna mista. (J1020.019 odpovida J0.1020019)

1 Systém pomoci preprocesorovych operaci pievezme polozky 1,J,K na vic
desetinnych mist a vnitin€ je vynasobi ¢islem 10000, aby obsahovaly maximalné 3
desetinné mista.

8. dekada 0 Transformace pro pétiosé obrabéni je zakdzana.

1 Transformace pro pétiosé obrabéni je povolena.
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R583 a 584 (POCET DESETINNYCH MiST PRO SOURADNICE)

Od verze software systému 40.46 a sekundarniho procesoru 6.374 (18.4.2005) je umoznéna zména vnitiniho
inkrementu pro soufadnice systému. Zména vnitiniho inkrementu se pouziva v ptipad¢ Ze je potieba pouzit veétsi
presnost, néz na tisiciny. Napfiklad pro programovani v palcich, nebo pro rotacni soufadnice kde je odmérovani
az na stotisiciny stupné.

Zména vnitintho inkrementu umozni programovani mir s pozadovanou piesnosti (s pfisluSnym poctem
desetinnych mist), zobrazeni soufadnic v pozadovaném formatu na obrazovce systému a také odpovidajici
prepocty programované rychlosti a zrychleni.

Ptesnéjsi popis pro pétioké obrabéni j v pfiloze (nebo v novinkach na www.mefi.cz).
Kazda dekada je potfadovym ¢islem soutadnice (servosmycky) pro nastaveni poctu desetinnych mist. Maximalni

pocet os a servosmycek je 16. Nastaveni pro danou soufadnici se provede zadanim c¢isla do pfislusné dekady.
Cisla mohou nabyvat hodnoty 0,3,4,5.

hodnota popis

0,3 Standardni inkrement, soufadnice se programuji a zobrazuji s pfesnosti na 3 desetinna mista.
Rozsah zadani je +/-69999.999

4 Soutadnice se programuji a také zobrazuji s pfesnosti na 4 desetinnd mista. Rozsah zadani
hodnot je +/-6999.9999.

5 Soutadnice se programuji a také zobrazuji s pfesnosti na 5 desetinnych mist. Rozsah zadani
hodnot je +/-699.99999.

R585 a 586 (POCET DESETINNYCH MiST PRO DIFERENCE)

Od verze software systému 40.46 a sekundarniho procesoru 6.374 (18.4.2005) je umoznéna zména vnitiniho
inkrementu pro soufadnice a diference systému (viz R583, 584).

Kazda dekada je pofadovym cCislem diference servosmyc¢ky pro nastaveni po¢tu desetinnych mist. Maximalni
podet os a servosmyéek je 16. Nastaveni pro danou diferenci se provede zadanim &isla do piisluiné dekady. Cisla
mohou nabyvat hodnoty 0,3,4,5.

hodnota Popis

0,3 Standardni inkrement, diference se zobrazuji s pfesnosti na 3 desetinnd mista.
4 Diference se zobrazuji s piesnosti na 4 desetinna mista.

5 Diference se zobrazuji s piesnosti na 5 desetinnych mist.

R587 (DRUHA KONSTANTA PREPOCTU RYCHLOSTI)
Konstanta se pouziva jen v pfipad¢, Ze zména vnitiniho inkrementu;j se tyka jen nékterych os.

Druha pfepoctova konstanta rychlosti R587 ma podobny vyznam jako strojni konstanta R240, ale nastavuje se
s ohledem na pozadovany vnitini inkrement soufadnic Hodnota strojni konstanty R587 souvisi s taktem
interpolatoru, ktery se nastavuje pomoci strojni konstanty R293. U popisu strojni konstanty R293 je tabulka
s moznostmi nastaveni konstant R293 a R240 (také R587). Pii zméné vnitiniho inkrementu budou hodnoty
v konstanté R587 desetkrat nebo stokrat vetsi.

Systém automaticky pfepina piepocet rychlosti mezi konstanty R240 a R587 podle programovanych soutfadnic
v bloku. O tom, které soufadnice maji zménény vnitini inkrement a také pozaduji druhy piepocet rychlosti,
rozhoduje strojni konstanta R588 (viz dale).
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Maximalni rozsahy rychlosti (pro soucasnou verzi):

Pirepocet | Pocet desetinnych mist | Max. rychlost (??/min) Odpovida (inkr/min)*10°
1 3 99.999 99.999
x10 4 24.000 240.000
x100 5 2.400 240.000

R588 (SOURADNICE S DRUHYM PREPOCTEM RYCHLOSTTI)

Konstanta se pouziva jen v pfipad¢, Ze zména vnitiniho inkrementu;j se tyka jen nékterych os.

Systém automaticky ptepina piepocet rychlosti mezi konstanty R240 a R587 podle programovanych soufadnic
v bloku. O tom, které soufadnice maji zménény vnitini inkrement a také pozaduji druhy piepocet rychlosti,
rozhoduje strojni konstanta R588.

Kazda dekada je pofadovym ¢islem soufadnice pro nastaveni pozadavku piepnuti pfepo¢tové konstanty rychlosti.
S prepnutim piepoétové konstanty rychlosti se také piepoctou zadané rychlosti pro rychloposuv a vSechny
hodnoty zrychleni. K pfepnuti pfepoétové konstanty rychlosti dojde jen v piipadé, Ze v bloku nejsou najednou
programovany osy, které vyzaduji riznou pfepoctovou konstantu.

hodnota Popis

0 Soufadnice nemd zménény vnitini inkrement. Pfepocet rychlosti je urcen podle strojni
konstanty R240.

1 Soufadnice mé zménény vnitini inkrement. Pfepocet rychlosti je urcen podle strojni

konstanty R587.

R590 (NASTAVENI CAN-BUSU PRO POHONY)

Zakladni nastaveni pro CAN-BUS (viz Navod na PLC — Nastaveni parametrt pohontl..):

Dekada Hodnota Popis Doporué.hodnota
1.a2. dekada 0 CAN-BUS pro pohony zakazan 1
1 CAN-BUS pro pohony povolen
3. a4. dekada 0 Rychlost 1 MBd 0
1 Rychlost 500 kBd
2 Rychlost 250 kBd
3 Rychlost 125 kBd
4 Rychlost 100 kBd
5.a 6. dekada 0 Hardware pro CAN-BUS: ,,Peak Dongle EPP mod* 1
1 Hardware pro CAN-BUS: ,,PCAN PCI 1 .kanal*
2 Hardware pro CAN-BUS: ,,PCAN PCI 2 kanal*
7. a 8. dekada 0 Obsluha CAN-BUSu po Y4 ms 0
2 Obsluha CAN-BUSu po 1 ms

F-60




Strojni konstanty systému

R591 (PORT PRO CAN-BUS)

Pro CAN-BUS, ktery je pfipojen pomoci Dongle pies paralelni port, se zadava jeho adresa (neplati pro PCI):
(viz Navod na PLC — Nastaveni parametri pohont..)

Dekada Hodnota Popis Doporué.hodnota
1. az 8. dekada 0 Adresa portu je nastavena default na hodnotu: 0 nebo 888
378h =888d =LPT1
XXX Adresa portu dekadicky

R592 (ACCEPTANCE CODE PRO CAN-BUS)

Zadava se pro CAN-BUSov¢ sité, kde je mozny vyskyt vicero nezavislych komunikaci.
(viz Navod na PLC — Nastaveni parametrtt pohond..)

Dekada Hodnota Popis Doporuc.hodnota
1. az 8. dekada 0 Default hodnota 0 (bez omezeni) 0
XXX Acceptance code dekadicky

R593 (ACCEPTANCE MASK PRO CAN-BUS)

Zadava se pro CAN-BUSove¢ sité, kde je mozny vyskyt vicero nezavislych komunikaci.

Dekada Hodnota Popis Doporué.hodnota
1. az 8. dekada 0 Default hodnota 7FFh = 2047 (bez omezeni, 11 bit ID) | 0 nebo 2047
XXX Acceptance mask dekadicky

R594 a R595 (VYSTUP NA CAN-BUS POHONY ,,SPEED CONTROL)

Kazda dekada je pofadovym ¢islem kanalu pro fizeni vystupl na pohony. Maximalni pocet vystupnich kanalt
je 16. Nastaveni pro dany kanal se provede zadanim ¢isla 0 nebi 1 do pfislusné dekady.

Hodnota prislu$né dekady

Popis

0

Vystupni kandl je pfifazen na jednotku SUOS (analogovy nebo pulsni)

1

Vystupni kandl je pfifazen na CAN-BUS

R596 a 597 (, VENDOR ID* A ,,DEVICE ID* PRO PCI-CAN)

Zadava se typ vyrobce a typ zafizeni pro karty PCI-CAN.
(viz Navod na PLC — Nastaveni parametrit pohont..)

Konstanta Hodnota Popis Doporué.hodnota
R596 0 Default hodnota pro ,,vendor ID“= 1Ch = 28 0 nebo 28

XXX ,vendor ID* dekadicky
R597 0 Default hodnota pro ,,device ID“ =1 0 nebo 1

XXX »device ID“ dekadicky
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R598 (TYP POHONU A MODIFIKACE)

Konstanta R598 slouzi na definovani typu pohonu pfipojeného na CAN-BUS.

Dekada Hodnota Pohon

1. a2. dekada 0 Kollmorgen SERVOSTAR ftady 400,600
1 Maxon — Epos
2 TGA-24

3.az 5. dekada XXX Viz dale

8.dekada 0 Smér se nastavuje piimo v pohonu (8.dekada R0O0-R0S5 je neti¢inna)
1 Smér se nastavuje pomoci 8. dekady konstant R00-R05

3. az 6. dekada slouzi na specifickou modifikaci pro jednotlivé pohony. Napiiklad pro pohony Maxon je moznost
vynechani iivodni inicializace komunikace CANopen.

Pro kombinaci max. tfech pohonti Kollmorgen a maximalné dvou pohonit TGA24 se nastavi:

Dekada Hodnota Popis
1. a2. dekada 0 Typ Kollmorgen
3. dekada 4 (6) ID 1.pohonu TGA je 4 nebo 6
4. dekada 0 2. pohon TGA nepfipojen,
5 ID 2.pohonu TGA je 5
5. dekada (4) (6) ¢islo soufadnice pro 1. pohon TGA
6. dekada (5) Cislo soufadnice pro 2. pohon TGA

R599 (PREPOCTOVY VYRAZ)
Nastaveni délitele v pfepoctovém vyrazu odmétovani.
KdyZ ,,M* je pozadovany pocet mikrometrd na 1 otacku, ,,k je odméfovaci konstanta (R26-R28,R640-R649),

,T“ je pocet pulsit motoru na otacku (Kollmorgen méa 2°°, Maxon podle IRCu napiiklad 5000, TGA24 ma 2'°) a
D je délitel definovany touto konstantou, tak plati:

M.2‘6.£=T
D

Podrobnéjsi popis je v ,,Navodu na PLC — Nastaveni parametrti servopohont.*
Hodnota délitele se zadava v 1. az 7. dekad¢ a 8. dekada je nasobitel, ktery mtize byt nastaven na 0,1,2,3. Pokud
je konstanta R599 nulova, nastavi se délitel na defaultni hodnotu 1000000.

Nasobitel (8.R599)

0 Hodnota zadand piimo

1 Zadana hodnota se vynasobi 10x

2 Zadana hodnota se vynasobi 100x
3 Zadana hodnota se vynasobi 1000x
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R600 (HLAVNI RIDICIi KONSTANTA PRO 16 SERVOSMYCEK)
Pouziti 16 servosmycek je umoznéno od verze panelu 40.34 a verze sekundarniho procesoru 6.327

PouZzité nazvoslovi:

Systém obsahuje 6 interpolatorti oznacenych X,Y,Z,U,V,W nebo (X,Y,Z,4,5,6). Oznacéeni pole Xy.

Systém obsahuje 16 servosmycek oznacenych S1,S2,..,S16 (pole Sx), které mohou byt k interpolatortim
pripojeny.

Systém obsahuje 16 kanalti odmétovacich ¢idel (IRC) oznacenych E1,E2,...,E16 pole (Ez), které mohou byt
pouzity jako vstup odméfovani do servosmycek.

Systém obsahuje 16 vystupnich kanali na pohony oznacenych U1,U2,...,U16 pole (Uv), které mohou byt
pouzity jako vystup ze servosmycek.

Dale popsané strojni konstanty urcuji pfifazeni interpolatorti, servosmycek a jednotlivych kanali:

Priirazeni Popis

Xy-Sx Ptifazeni servosmy¢ky k interpolatoru (napiiklad X-S1, Z-S3,..)
Pfitazeni definuje propojeni vystupu z interpolatoru Xy (dréha za takt) se zadanou hodnotou
pro konkrétni servosmycku Sx .

Ez-Sx Ptitazeni kanalti odmétrovacich ¢idel Ez k jednotlivym servosmyckam Sx

Sx-Uv Ptifazeni kanall vystupti na pohony Uv k jednotlivym servosmyckam Sx

Ptifazeni Xy-Sx

polohovaci
Interpolator jednotky,

) vleceni,
6 soufadnic piimé fizeni

apod.

16 soutadnic

,,Xy“

16 servosmycek zadana rychlost .
SOX 16 kanald
16 kanalt ’ bbbt vystup na
snimani ! servosmytka ' pohony
¢idel IRC 1 (S9) Uve
Ez¢ Ez-Sx v | Sx- ”
bA
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dekada hodnota Popis
1.dekada 0 Rozsifené servosmycky jsou zakazany
R600 1 Rozsifené servosmycky jsou povoleny.
- Neplati konstanty R17 a R18.
- Neplati konstanta R96
- Neplati 5. a 8. dekada konstant RO — R5
- Neplati konstanta R290
- Neplati konstanty R298 a R299
2.dekada
3.dekada

R601 az R616 (ZAKLADNi KONFIGURACE PRO 16 SERVOSMYCEK)

Konstanty R601 az R616 slouzi pro nastaveni sméru odméfovani a vystupil servosmycek. Kazdé servosmycce
prislusi jedna strojni konstanta:

Ptifazeni servosmycek:

Konstanta Poradové ¢islo Servosmycky Index v popisu
R601 1 x=1

R602 2 x=2

R616 16 x=16

Popis jednotlivych dekad u konstant R601 az R616:

dekada

hodnota

Popis (x=1,2...,16)

R601 1.dekada

v

az

0

Servosmycka Sx nepouzita

1

Servosmycka Sx je aktivni (obdoba ptivodni konstanty R96).

R616 |2 a3. dekada

Pritazeni servosmycky k interpolatoru (propojeni Xy-Sx, napiiklad X-S1, Z-S3,..)
Pritazeni definuje propojeni vystupu z interpolatoru Xy (draha za takt) se zadanou
hodnotou pro konkrétni servosmyc¢ku Sx . PLC program ma moznost ¢ist a zapisovat
hodnoty piifazeni do wordového pole SERV LINK XS.

99 Servosmycka neni pfipojena k interpolatoru. Ve wordovém poli
SERV LINK XS je hodnota 0.
00 (*) Implicitni pfipojeni servosmyc¢ky k interpolatoru (viz. nésledujici tabulku)
01,02,.., | Pfipojeni servosmycky Sx k interpolatoru Xy (1=X, 2=Y,3=Z,...)
16 Naptiklad pro 2.R602=3 je propojeno Z-S2. Ve wordovém poli
SERV_LINK XS je zadand hodnota 1,2, az 16.
4.dekada 0,1,..,5 | SlouZi pro nastaveni typu odmétovani. Typ odmérovani ovliviiuje zptsob
kontroly na kontrolni ¢ita¢. Popis nastavitelnych hodnot je vysvétlen u
konstanty R290.
5.dekéada 0, 1 Smér snimani signali z IRCu (obdoba v pivodni 5.dekddé R0O-RS)
6.dekéada
7.dekéada
8.dekada 0,1 Polarita vystupného analogového napéti pro pohony (obdoba v ptivodni
8.dekade RO-RS)
znaménko
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Implicitni pfipojeni servosmycky k interpolatoru (*):

2. dekada strojnich konstant R601 az R616 = 0

Konstanta Pripojeni Popis

2.R601=00 X - 51 Implicitni pfipojeni 1.servosmycky S1 na l.interpolator X
2.R602=00 Y - S2 Implicitni pfipojeni 2.servosmycky S2 na 2.interpolator Y
2.R603=00 Z - 83 Implicitni pfipojeni 3.servosmycky S3 na 3.interpolator Z
2.R604=00 U - 54 Implicitni pfipojeni 4.servosmycky S4 na 4.interpolator U
2.R605=00 vV - 55 Implicitni pfipojeni 5.servosmycky S5 na S.interpolator V
2.R606=00 W - S6 Implicitni pfipojeni 6.servosmycky S6 na 6.interpolator W
2.R607-R616=00 |Xy- Sx Implicitni pfipojeni servosmycky Sx na zadani x. (pol.jednotky,

kopirovani, pfimé zadavani apod.)

R617 - R620 (PRIRAZENI KANALU ODMEROVACICH CIDEL)

Ptifazeni kanali odmétovacich ¢idel Ez k jednotlivym servosmy¢kam Sx (obdoba pivodni konstanty R17)

dekada | hodnota | pFirazeni Popis

R617 |1.a2. 0 S1-El Implicitni ptifazeni 1.kanalu odméfovani E1 na 1.servosmycku S1
dekada |1,.,16 S1-Ez Cislo kanalu odméfovaciho &idla (E1 az E16) pro 1.servosmy&ku S1
3.a4. 0 S2-E2 Implicitni pfifazeni 2.kanalu odmétovani E2 na 2.servosmycku S2
dekada |1,.,16 S2-Ez Cislo kanalu odméfovaciho ¢idla (E1 az E16) pro 2.servosmy&ku S2
5.a6. 0 S3-E3 Implicitni pfifazeni 3.kanalu odmétovani E3 na 3.servosmycku S3
dekada |1,.,16 S3-Ez Cislo kanalu odméfovaciho ¢idla (E1 az E16) pro 3.servosmy&ku S3
7.a8. 0 S4-E4 Implicitni pfitazeni 4. kanalu odmétovani E4 na 4.servosmycku S4
dekada |1,.,16 S4-Ez Cislo kanalu odméfovaciho ¢idla (E1 az E16) pro 4.servosmy&ku S4
dekada | hodnota | pFirazeni Popis

R618 |1.a2. 0 S5-E5 Implicitni pfitazeni 5.kanalu odmétovani E5 na 5.servosmyc¢ku S5
dekada |1,.,16 S5-Ez Cislo kanalu odméfovaciho &idla (E1 az E16) pro 5.servosmy&ku S5
3.a4. 0 S6-E6 Implicitni pfifazeni 6.kanalu odmétovani E6 na 6.servosmycku S6
dekada |1,.,16 S6-Ez Cislo kanalu odméfovaciho ¢idla (E1 az E16) pro 6.servosmy&ku S6
5.a6. 0 S7-E7 Implicitni pfifazeni 7. kanalu odmétovani E7 na 7.servosmycku S7
dekada |1,.,16 S7-Ez Cislo kanalu odméfovaciho ¢idla (E1 az E16) pro 7.servosmy&ku S7
7.a8. 0 S8-ES8 Implicitni pfitazeni 8 kanalu odmétovani E8 na 8.servosmyc¢ku S8
dekada |1,.,16 S8-Ez Cislo kanalu odméfovaciho &idla (E1 az E16) pro 8.servosmy&ku S8
dekada | hodnota | pFirazeni Popis

R619 |1.a2. 0 S9-E9 Implicitni pfifazeni 9.kanalu odmétovani E9 na 9.servosmycku S9
dekada |1,.,16 S9-Ez Cislo kanalu odméfovaciho ¢idla (E1 az E16) pro 9.servosmy&ku S9
3.a4. 0 S10-E10 | Implicitni pfifazeni 10.kanalu odméf. E10 na 10.servosmyc¢ku S10
dekada |1,.,16 S10-Ez Cislo kanalu odméfovani (E1 a7 E16) pro 10.servosmy&ku S10
5.a6. 0 S11-E11 | Implicitni pfitazeni 11.kanalu odméf. E11 na 11.servosmycku S11
dekada |1,.,16 S11-Ez Cislo kanalu odméfovani (E1 az E16) pro 11.servosmy&ku S11
7.a8. 0 S12-E12 | Implicitni pfitazeni 12.kanalu odméf. E12 na 12.servosmycku S12
dekada |1,.,16 S12-Ez Cislo kanalu odméfovani (E1 a7 E16) pro 12.servosmy&ku S12
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dekada | hodnota | pfirazeni Popis

R620 |1.a2. 0 S13-E13 | Implicitni ptifazeni 13.kanalu odméf. E13 na 13.servosmycku S13
dekdda |1,.,16 S13-Ez Cislo kanalu odméfovéani (E1 az E16) pro 13.servosmycku S13
3.a4. 0 S14-E14 | Implicitni pfifazeni 14.kanalu odméf. E14 na 14.servosmycku S14
dekdda |1,.,16 S14-Ez Cislo kanalu odméfovani (E1 az E16) pro 14.servosmy&ku S14
5.a6. 0 S15-E15 | Implicitni ptifazeni 15.kanalu odméf. E15 na 15.servosmycku S15
dekdda |1,.,16 S15-Ez Cislo kanalu odméfovani (E1 az E16) pro 15.servosmy&ku S15
7.a8. 0 S16-E16 | Implicitni pfifazeni 16.kanalu odméf. E16 na 16.servosmycku S16
dekdda |1,.,16 S16-Ez Cislo kanalu odméfovani (E1 az E16) pro 16.servosmy&ku S16

R621 - R624 (PRIRAZENI KANALU VYSTUPU NA POHONY)

Ptifazeni kanald vystupti na pohony Uv k jednotlivym servosmy¢kam Sx (obdoba pivodni konstanty R18).

dekada | hodnota | pFirazeni Popis

R621 |1.a2. 0 S1-Ul Implicitni pfifazeni 1.kandlu vystupu Ul na 1.servosmycku S1
dekada |1,.,16 S1-Uv Cislo kanalu vystupu (U1 az U16) pro 1.servosmy&ku S1
3.a4. 0 S2-U2 Implicitni pfifazeni 2.kanalu vystupu U2 na 2.servosmycku S2
dekada |1,.,16 S2-Uv Cislo kanalu vystupu (U1 az U16) pro 2.servosmy&ku S2
5.a6. 0 S3-U3 Implicitni pfifazeni 3.kanalu vystupu U3 na 3.servosmyc¢ku S3
dekada |1,.,16 S3-Uv Cislo kanalu vystupu (U1 az U16) pro 3.servosmy&ku S3
7.a8. 0 S4-U4 Implicitni pfitazeni 4. kanalu vystupu U4 na 4.servosmyc¢ku S4
dekada |1,.,16 S4-Uv Cislo kanalu vystupu (U1 az U16) pro 4.servosmycku S4
dekada | hodnota | pFirazeni Popis

R622 |1.a2. 0 S5-U5 Implicitni pfifazeni 5.kanalu vystupu U5 na 5.servosmyc¢ku S5
dekada |1,.,16 S5-Uv Cislo kanalu vystupu (U1 az U16) pro 5.servosmy&ku S5
3.a4. 0 S6-U6 Implicitni pfitazeni 6.kanalu vystupu U6 na 6.servosmycku S6
dekada |1,.,16 S6-Uv Cislo kanalu vystupu (U1 az U16) pro 6.servosmy&ku S6
5.a6. 0 S7-U7 Implicitni pfitazeni 7. kanalu vystupu U7 na 7.servosmyc¢ku S7
dekada |1,.,16 S7-Uv Cislo kanalu vystupu (U1 az U16) pro 7.servosmy&ku S7
7.a8. 0 S8-U8 Implicitni pfifazeni 8 kanalu vystupu U8 na 8.servosmyc¢ku S8
dekada |1,.,16 S8-Uv Cislo kanalu vystupu (U1 az U16) pro 8.servosmy&ku S8
dekada | hodnota | pFirazeni Popis

R623 |1.a2. 0 S9-U9 Implicitni pfitazeni 9.kanalu vystupu U9 na 9.servosmyc¢ku S9
dekada |1,.,16 S9-Uv Cislo kanalu vystupu (U1 az U16) pro 9.servosmy&ku S9
3.a4. 0 S10-U10 | Implicitni pfifazeni 10.kanalu vystupu U10 na 10.servosmy¢ku S10
dekada |1,.,16 S10-Uv Cislo kanalu vystupu (U1 az U16) pro 10.servosmycku S10
5.a6. 0 S11-U11 | Implicitni pfitazeni 11.kanalu vystupu U11 na 11.servosmycku S11
dekdda |1,.,16 S11-Uv Cislo kandlu vystupu (U1 az U16) pro 11.servosmy&ku S11
7.a8. 0 S12-U12 | Implicitni pfitazeni 12.kanalu vystupu U12 na 12.servosmycku S12
dekdda |1,.,16 S12-Uv Cislo kandlu vystupu (U1 az U16) pro 12.servosmy&ku S12
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dekada | hodnota | pfirazeni Popis

R624 |1.a2. 0 S13-U13 | Implicitni pfitazeni 13.kanalu vystupu U13 na 13.servosmycku S13
dekada |1,.,16 S13-Uv Cislo kanalu vystupu (U1 az U16) pro 13.servosmyc¢ku S13
3.a4. 0 S14-U14 | Implicitni pfitazeni 14.kanalu vystupu U14 na 14.servosmycku S14
dekada |1,.,16 S14-Uv Cislo kanalu vystupu (U1 az U16) pro 14.servosmycku S14
5.a6. 0 S15-U15 | Implicitni pfitazeni 15.kanalu vystupu U15 na 15.servosmyc¢ku S15
dekada |1,.,16 S15-Uv Cislo kanalu vystupu (U1 az U16) pro 15.servosmycku S15
7.a8. 0 S16-U16 | Implicitni pfitazeni 16.kanalu vystupu U16 na 16.servosmycku S16
dekada |1,.,16 S16-Uv Cislo kanalu vystupu (U1 az U16) pro 16.servosmycku S16

R625 - R629 (PROPORCIONALNI ZESILENI)

Strojni konstanty R625 az R629 slouZi na nastaveni proporcionalniho zesileni pro servosmycky S7 az S16. Jedna
se o pokracovani strojnich konstant R271 az R273, které nastavuji proporcionalni zesileni pro servosmycky S1
az S6.

Kazdé servosmycce prislusi 4 dekady pro nastaveni zesileni. Zesileni se nastavuje v setindch, minimalni hodnota
je 00.01 a maximalni hodnota zesileni je 99.99. (viz PLC néavod, kapitola 13.14: pouziti jednotek SU04, SU0S)

R625 1. az 4. dekada Zesileni pro 7. servosmycku - S7
5. az 8. dekada Zesileni pro 8. servosmycku - S8
R626 1. az 4. dekada Zesileni pro 9. servosmycku - S9
5. az 8. dekada Zesileni pro 10. servosmycku - S10
R627 1. az 4. dekada Zesileni pro 11. servosmycku - S11
5. az 8. dekada Zesileni pro 12. servosmycku - S12
R628 1. az 4. dekada Zesileni pro 13. servosmycku - S13
5. az 8. dekada Zesileni pro 14. servosmycku - S14
R629 1. az 4. dekada Zesileni pro 15. servosmycku - S15
5. az 8. dekada Zesileni pro 16. servosmycku - S16

R630 - R639 (PARAMETRY SERVOSMYCEK)

Pomoci strojnich konstant R630 az R639 se nastavuji parametry servosmycek S7 az S16. Jedna se o
pokracovani strojnich konstant R71 az R76, které nastavuji ty samé parametry pro servosmycky S1 az S6.

Vyznam jednotlivych dekad je stejny jako u konstant R71 a je popsan v ,,Navodu na programovani PLC.*
Kazda konstanta nastavuje parametry K2, K3, K4, P1 a P2 servosmycek.

R630 Nastaveni parametrti pro 7. servosmycku S7

R631 Nastaveni parametrt pro 8. servosmycku S8

R632 Nastaveni parametrti pro 9. servosmycku S9

R633 Nastaveni parametrti pro 10. servosmycku S10
R634 Nastaveni parametrt pro 11. servosmyc¢ku S11
R635 Nastaveni parametrti pro 12. servosmycku S12
R636 Nastaveni parametrti pro 13. servosmycku S13
R637 Nastaveni parametrti pro 14. servosmycku S14
R638 Nastaveni parametrti pro 15. servosmycku S15
R639 Nastaveni parametrti pro 16. servosmycku S16
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R640 — R649 (KONSTANTY ODMEROVANI)

Konstanty R640 az R649 slouzi pro nastaveni odméfovacich konstant pro servosmycky S7 az S16. Jedna se o
pokracovani strojnich konstant R26 — R28 a R36 — R38, které slouzi pro nastaveni odmétovacich konstant pro
servosmycky S1 az S7. Konstanty urcuji koeficient pfepoctu mezi pulsy IRC a drdhou v mikronech. Zpiisob
nastaveni je popsan u konstant R26 az R28.

R640 Konstanta odméfovani pro 7. servosmycku - S7

R641 Konstanta odméfovani pro 8. servosmycku - S8

R642 Konstanta odméfovani pro 9. servosmycku - S9

R643 Konstanta odméfovani pro 10.servosmycku - S10
R644 Konstanta odméfovani pro 11.servosmycku - S11
R645 Konstanta odméfovani pro 12.servosmycku - S12
R646 Konstanta odméfovani pro 13.servosmycku - S13
R647 Konstanta odméfovani pro 14.servosmycku - S14
R648 Konstanta odméfovani pro 15.servosmycku - S15
R649 Konstanta odméfovani pro 16.servosmycku - S16

R650 — R659 (LIMITY PRO HLIDANI DIFERENCNICH CIiTACU)

Konstanty R650 az R659 slouzi pro nastaveni limiti pro hlidani dif. ¢itacti pro servosmycky S7 az S16. Jedna se
0 pokracovani strojnich konstant R244 — R249, které nastavuji limity pro servosmycky S1 az S7. Zpusob
nastaveni je popsan u konstant R244 az R249.

R650 Limit dif.¢itae pro 7. servosmycku — S7

R651 Limit dif.¢itace pro 8. servosmycku — S8

R652 Limit dif.¢itae pro 9. servosmycku — S9

R653 Limit dif.¢itace pro 10. servosmycku — S10
R654 Limit dif.¢itace pro 11. servosmycku — S11
R655 Limit dif.¢itace pro 12. servosmycku — S12
R656 Limit dif.¢itace pro 13. servosmycku — S13
R657 Limit dif.¢itace pro 14. servosmycku — S14
R658 Limit dif.¢itace pro 15. servosmycku — S15
R659 Limit dif.¢itace pro 16. servosmycku — S16

R660 — R669 (NASTAVENI ZONY KONTROLNIHO CITACE)

Nastaveni kontroly odmétovani pomoci kontrolniho ¢itace. Konstanty R660 az R669 slouzi pro nastaveni zony
kontrolniho ¢itace (pocet pulsti mezi dvéma nulovymi pulsy) pro servosmycky S7 az S16. Jedna se o pokra¢ovani
strojnich konstant R284 — R289, které¢ nastavuji zonu pro servosmycky S1 az S7. Zpisob nastaveni je popsan u
konstant R284 az R289.

R660 Zdbna kontrolniho ¢itace pro 7. servosmycku — S7

R661 Zdbna kontrolniho ¢itace pro 8. servosmyc¢ku — S8

R662 Zdbna kontrolniho ¢itace pro 9. servosmycku — S9

R663 Zdbna kontrolniho ¢itace pro 10. servosmycku — S10
R664 Zdbna kontrolniho ¢itace pro 11. servosmycku — S11
R665 Zdbna kontrolniho ¢itace pro 12. servosmycku — S12
R666 Zdbna kontrolniho ¢itace pro 13. servosmycku — S13
R667 Zdbna kontrolniho ¢itace pro 14. servosmycku — S14
R668 Zdbna kontrolniho ¢itace pro 15. servosmycku — S15
R669 Zdbna kontrolniho ¢itace pro 16. servosmycku — S16
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R670 — R679 (NASTAVENI 2.ZONY KONTROLNIHO CITACE )

Nastaveni kontroly odméfovani u nastavovanych pravitek (ESSA). Konstanty R670 az R679 slouZzi pro nastaveni
2.zony kontrolniho ¢itace (pocet pulsi mezi dvéma nulovymi pulsy) pro servosmycky S7 az S16. Jedna se o
pokracovani strojnich konstant R400 — R405, které nastavuji zonu pro servosmycky S1 az S7. Typ odméfovani
ve 3.dekadé R601,.. musi byt nastaven na hodnotu 4.

R670 2. zbéna kontrolniho ¢itace pro 7. servosmycku — S7

R671 2. zbéna kontrolniho ¢itace pro 8. servosmycku — S8

R672 2. zbéna kontrolniho ¢itace pro 9. servosmycku — S9

R673 2. zbéna kontrolniho ¢itace pro 10. servosmycku — S10
R674 2. zbéna kontrolniho ¢itace pro 11. servosmycku — S11
R675 2. zbéna kontrolniho ¢itace pro 12. servosmycku — S12
R676 2. zbéna kontrolniho ¢itace pro 13. servosmycku — S13
R677 2. zbéna kontrolniho ¢itace pro 14. servosmycku — S14
R678 2. zbéna kontrolniho ¢itace pro 15. servosmycku — S15
R679 2. zbéna kontrolniho ¢itace pro 16. servosmycku — S16

R681 — R696 (MODIFIKACE SERVOSMYCEK )

Konstanty R681 az R696 slouzi pro nastaveni riznych modifikaci servosmycek Kazdé servosmycce prislusi
jedna strojni konstanta:

dekada hodnota Popis (x=1,2,..,16)
R681 1.dekada 0 standard
az 1 Preklenuti diferencniho ¢itace servosmycky Sx (obdoba piivodni konstanty
R696 R298).
2.dekada 0 standard
1 Piimy vstup do diferencnich ¢itacti z odméfovani pro servosmycku Sx
(obdoba ptivodni strojni konstanty R299).
3. dekada 0,1,2 Parametr pro referenci vlecené osy pro kiizovy regulator. (1=fidici,
2=vlecend)

R700 — R715 (NASTAVENI 3.ZONY KONTROLNIHO CIiTACE )

Nastaveni kontroly odméfovani u nastavovanych kédovanych pravitek (ESSA, HEIDENHAIN). Konstanty R700
az R715 slouzi pro nastaveni 3.zony kontrolniho c¢itace (pocet pulsi mezi dvéma nulovymi pulsy) pro
servosmycky S1 az S16.

R700 3. zdna kontrolniho ¢itace pro 1. servosmycku — S1
R701 3. zdna kontrolniho ¢itace pro 2. servosmycku — S2
R702 3. zéna kontrolniho ¢itace pro 3. servosmycku — S3
R703 3. z6na kontrolniho ¢itace pro 4. servosmycku — S4
R704 3. zéna kontrolniho ¢itace pro 5. servosmycku — S5
R705 3. z6na kontrolniho ¢itace pro 6. servosmycku — S6
R706 3. zéna kontrolniho ¢itace pro 7. servosmycku — S7
R707 3. zéna kontrolniho ¢itace pro 8. servosmycku — S8
R708 3. zéna kontrolniho ¢itace pro 9. servosmycku — S9
R709 3. zdna kontrolniho ¢itace pro 10. servosmycku — S10
R710 3. zdna kontrolniho ¢itace pro 11. servosmycku — S11
R711 3. zdna kontrolniho ¢itace pro 12. servosmycku — S12
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R712 3. zdna kontrolniho ¢itace pro 13. servosmycku — S13
R713 3. zdna kontrolniho ¢itace pro 14. servosmycku — S14
R714 3. zdna kontrolniho ¢itace pro 15. servosmycku — S15
R715 3. zdna kontrolniho ¢itace pro 16. servosmycku — S16

R716 - R721 (SOFTWAROVE LIMITNi SPINACE - 4.SADA, KLADNY SMER)
Do parametrii se ve stejném poradi soufadnic jako u R0O - R05 zadavaji hodnoty 4.sady softwarovych limitnich
spina¢i (SLS) pro pojezd v kladném smyslu. Hodnoty SLS se zadavaji v mikrometrech vzhledem k nulovému

bodu stroje (NBS). Softwarové limitni spina¢e se vyhodnocuji po najezdu do reference.

Ptepinani sad limitnich spina¢t idi PLC program pomoci buniky SET SLS, jak je popsano u parametru R300:

R722 — R727 (SOFTWAROVE LIMITNI SPINACE - 4.SADA, ZAPORNY SMER)
Do parametrii se ve stejném pofadi souradnic jako u R0O - R05 zadavaji hodnoty 4.sady softwarovych limitnich
spinact (SLS) pro pojezd v zaporném smyslu. Hodnoty SLS se zadavaji v mikrometrech vzhledem k nulovému

bodu stroje (NBS). Softwarové limitni spinace se vyhodnocuji po najezdu do reference.

Pepinani sad limitnich spinac¢t fidi PLC program pomoci bunky SET SLS, jak je popsano u parametru R300.

R730 (KRIZOVY REGULATOR PRO SERVOSMYCKY)

Pouziva se v pfipade pozadavku vleCeni os a kdyz je silnd mechanickd vazba, ktera nepfiznivé ovliviiuje
dynamiku servosmycek. Presnéjsi popis ma byt v PLC navodu v kapitole ,,Servosmycky a dynamika®.

Dekada Hodnota Popis

1.a2.dekada | 00,01,..16 | Cislo 1. servosmycky (¥idici osa)

3.a4.dekada | 00,01,.,16 | Cislo 2. servosmy&ky (vle¢ena osa)

8. dekada 0,1,2,3 Cislo sady parametrd k1, k2, kterd se ma nastavit pii zapnuti systému. (0 =
regulator bude po zapnuti systému neaktivni)

R731 (KOREKCNIi CLEN PRO KRiZOVY REGULATOR)

Presnéjsi popis ma byt v PLC navodu v kapitole ,,Servosmy¢ky a dynamika“.

Dekada Hodnota Popis

1. az 4. dekada 1-9999 Strmost rampy pro korekéni ¢len. Korekéni ¢len se aktivuje automaticky
jen pii zméné sady parametrti k1 a k2, nebo pfi zapnuti a vypnuti regulatoru

5. az 8. dekada 1-9999 Doba v milisekundach, po kterou je aktivni korek¢ni ¢len. Pocita se od jeho
aktivace.
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R732 - R737 (PARAMETRY PRO KRiZOVY REGULATOR)

PLC program mize nastavit jednu ze 3 sad parametrti (k1 a k2) pro zesileni kiizové vazby. Parametry se
zadavaji s pfesnosti na tisiciny (desetinnd tecka plati) a mohou mit i zaporné znaménko. Pro symetrické nastaveni
se doporucuje nastavit hodnoty cca 0.1 az 0.4.

Ptesnéjsi popis ma byt v PLC navodu v kapitole ,,Servosmycky a dynamika“.

Hodnota Popis
R732 +/- XXXXX.XXX Parametr k1 pro 1.sadu
R733 +/- XXXXX.XXX Parametr k2 pro 1.sadu
R734 +/- XXXXX.XXX Parametr k1 pro 2.sadu
R735 +/- XXXXX.XXX Parametr k2 pro 2.sadu
R736 +/- XXXXX. XXX Parametr k1 pro 3.sadu
R737 +/- XXXXX.XXX Parametr k2 pro 3.sadu

R740 — R743 (ZVYSENI SPICKOVEHO PROUDU SLM POHONU)

Celkem 4 konstanty rozdélené po 2 dekadach pro jeden pohon. Konstanta umoziuje zvySeni nebo snizeni
$pi¢kové hodnoty proudu motoru. Pokud je nulova, nebo neexistuje, je Spickovy proud roven dvojndsobku
proudu jmenovitého. Pokud je napftiklad 35, je $pickovy proud tiiaptlkrat vétsi nez jmenovity. Kazdé ose prislusi
dvojice cislic.

Pozor ! — Nastaveni této konstanty je na vlastni nebezpedi a je nutné jej konzultovat s dodavatelem motoru !

R744 — R747 (ZVYSENI SPICKOVYCH OTACEK SLM POHONU)

Konstanta umoznuje zvySeni nebo snizeni $pi¢kové hodnoty otaéek SLM pohonu. Pokud je nulova, nebo
neexistuje, jsou $pickové otacky rovny maximalnim ota¢kam piectenym z motoru. Pokud je napiiklad 12, jsou
Spickové otacky 1,2x vétsi nez jmenovité. Maximalni hodnota je 15 — 1,5x vétsi otacky. Kazdé ose pfislusi
dvojice cislic.

Pozor ! — Nastaveni této konstanty je na vlastni nebezpedi a je nutné jej konzultovat s dodavatelem motoru !
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Nékteré dalsi nové vlastnosti softwarové verze panelu 40.46 + 6.327

» Velikost partprogramu pro editaci a pro volbu a jeti programu, neni softwarové omezena. Mozno editovat a
obrabét program naptiklad i velikosti 10MByte (1000000 bloki). Velikost partprogramt je omezena jen
velikosti dynamické paméti na zakladni desce procesoru.

» Pii volbé programu se provadi tzv. zaznam do horni paméti celého prubéhu partprogramu. Toto ma vliv
na grafické vykreslovani drahy a na fizeni polomérovych korekei pomoci ekvidistant.

» Format pro vykresleni kompletni drahy celého programu véetné rozvoje podprogramii, makrocykli a

pevnych cykll a postupné grafické zvyraziovani ujeté drahy.

Rizeni polomérovych korekci pomoci ekvidistanty, pii poéitani ptistich p¥iprav bloka, pieklene nepohybové

bloky a bloky s pohybem v jiné korekéni rovin€, maximalné do 200 blokl napied.

Velikost PLC programu je rozsifena na 1 MByte. ( 16 moduld )

Moznost nahrady ptivodniho ruéniho rezimu MAN pomocnymi ruénimi rezimy AUTMAN.

Rozsifen pocet parametrii na 95 (R00 — R95). VSechny parametry mozno plné vyuzit v aritmetice parametri.

Rozsiten pocet dekad pro ¢islo bloku na 8 mist (NXXXXXXXX).

Moznost pouziti dvou nelinearnich korekei pro kazdou osu, pficemz je mozno zadat dvé samostatné tabulky

korekei pro kazdy smér zvlast. (Celkem 24 tabulek)

Zpusob jednoduchého posunuti drahy programu (naptiklad ve stopu) v pomocnych ruénich pojezdech

Moznost volani externich programt DOS, napiiklad PKUNZIP, EDIT...

Moznost pouziti tfech sad softwarovych limitnich spinaca

Moznost pouziti technologickych tabulek pro nastr. hospodafstvi a pod. v PLC programu

Dynamické informaéni hlaseni z technologického programu

Defini¢ni soubor klavesnice s moznosti pouziti maker a piidavného rozsifeného pole tlacitek

Moznost zoomovani grafického nahledu partprogramu

Moznost nastavovani NC tabulek a parametrii z PLC programu.

Moznost pouziti prostorovych nelinearnich korekci definovanych prostorovou matici korekénich vektort

Moznost vkladani krouzkt v polomérovych korekcich s ekvidistantou

Pro nahravani programt je moznou pouzit protokol MDTP1 s maximalni rychlosti 115 kBd.

Moznost pouziti filtr pro pasmovou zadrz na odfiltrovani rezonan¢nich kmiti stroje

Moznost pouzit texty i pro podskupiny chyb v PLC programu (99x99 textt chyb).

Moznost psat texty chyb v kodu pro WINDOWS (LATIN II).

Obalkova rychlost — pfedvidani korekce rychlosti az 500 blokt napied

Zpusoby rychlé reference

Moznost externich potenciometri

Feedforward s derivaci pro korekci regula¢ni odchylky

Dynamické kritérium a kritérium piesnosti pro obalkovou rychlost

Standardné je mozZnost pouzit pro nahravani programu sit’ Ethernet MS Windows

Moznost nezavislych posunt drahy béhem pohybu to¢itkem (SHIFT)

Prepocty soutadnic, zrcadleni a méfitko

Moznost pouzit dvé rovinné a jednu prostorovou transformaci soufadnic.

Vestavény pamétovy osciloskop pro sledovani 12 libovolné volitelnych kanald a nastavovanim triggert

Moznost ruéniho ovladani vstupti a vystupi z panelu systému

Kontrola s moznosti optimalizace akvidistanty pro polomérové korekce.

Moznost kompenzace nelinearni dynamické vile

Teplotni kompenzace

Parabolicky pribéh fizeni rychlosti pro potlaéeni rezonanénich kmitt stroje

Moznost ptipojeni dotykové sondy

Sledovani udalosti systému a PLC programu

FTP prenos (TCP/IP protokol) a moznost zaslani servisnich udaji na FTP server

Graficky nahled programu s perspektivou, nataenim v prostoru, simula¢nim grafickym odjizdénim

s automatickou volbou bloku a s analyzou plynulé jizdy apod.

Moznost pouziti 16 servosmyc¢ek pro polohovaci jednotky, vleceni apod.

Moznost pouziti zalohovani pomoci UPS se sériovym kanalem

Moznost pouzizi CAN-BUSu pro PLC

Moznost ptipojit pohony pomoci CAN-BUSu

Pétiosé obrabéni (3D obrabéni s naklapénim nastroje), fizeni pomoci B-SPLINE

Moznost zmény vnitiniho inkrementuj pro piesnéjsi zadavani a zobrazovani souradnic
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Pokyny pro tdrzbu a montaz systému

Priloha G - pokyny pro tdrzbu a montaz
systému CNC8x6 a CNC8x9

Pfiloha G1 - popis jednotek CNC8x6

Pfiloha G1.1 - CPUO4

Jednotka procesoru kazety ma na ¢elnim panelu dva konektory CANNON?2S5 a indika¢ni diodu LED. Spodni
konektor (dale od indika¢ni diody) slouZzi pro pfipojeni panelu systému, horni pro pfipojeni pocitace pfi ladéni
programovatelného automatu. Indika¢ni dioda oznamuje vysledek vnitiniho prezkouseni desky po zapnuti. Pokud
je vie v potadku, dioda blikne po zapnuti systému tiikrat. Jiny poet bliknuti oznamuje poruchu jednotky. Ridici
program procesoru kazety nahrany do paméti EPROM se zasouva do patice U2 - vyfezem bliz Celu desky.
Zalohovani PLC programu zajist'uje 3V lithiova baterie Panasonic CR2025. Tu je tfeba po dvou letech provozu
vyménit.

Pfiloha G1.2 - SU02

Jednotka odméfovani a vystupu fidiciho napéti pro pohony os ma na celnim panelu dva konektory CANNOND9,
dva konektory CANNONIS5 a Sest otvorti pro nastaveni analogovych vystupti. Spodni konektor CANNON15
slouZi pro pfipojeni odméfovani 1. osy (obvykle X). Konektor CANNONO nad nim je vystup analogového napéti
1. osy. Tfi potenciometry za otvory mezi témito konektory slouzi pro nastaveni analogového vystupu 1.osy:
Horni (R18) nastavuje zesileni vystupniho zesilovace (Kv), prostfednim (R16) se nastavuje nula a spodnim (R14)
se nastavuje zesileni pouze pro kladna napéti (symetrie). Horni dva konektory a nastavovaci otvory mezi nimi
maji obdobny vyznam pro 2.osu. Polaritu odmétovani (smér kladného ptirtistku pfi pohybu osy) lze nastavit
pomoci propojek S25 a S26 (propojky vedle kostky ménice napéti U23). Propojka blize kostce S25 nastavuje
polaritu 2. osy, propojka S26 dale od kostky nastavuje polaritu 1. osy. Spinace SW1 nastavuji adresu karty.
l.karta os (obvykle umisténd nejvice vlevo) ma mit vSechny spinace v poloze ON. (Na poloze spinace 4
nezalezi). Polohu spinact pro dalsi karty (pokud jsou osazeny) ukazuje tabulka:




Obsluha

1 2 3 4
1.karta ON ON ON ON
2 karta ON OFF ON ON
3 karta ON ON OFF ON
4 karta ON OFF OFF ON
5 karta OFF ON ON ON
6.karta OFF OFF ON ON

Pfiloha G1.3 — SU0O4

Jednotka odmétovani, vystupu fidiciho napéti nebo fidicich pulsi pro pohony 4 os. Na ¢elnim panelu ma jeden
konektor CANNON25 A ¢tyii konektory CANNONI1S5. Konektor CANNON25 (dole) slouzi pro vystup fidiciho
napéti a fidicich pulsi pro pohony os, konektory CANNONI1S5 pro pfipojeni odmétovani. Spodni konektor
CANNONIS5 slouzi pro pripojeni odméfovani 1. osy (obvykle X). Jednotka nastavuje automaticky napéajeci
napéti pro snimace odméfovani s ohledem na ubytek napéti na napajecim kabelu a hlida pfetrZzeni vodi¢u
odmeéfovani. V piipadé zjisténi chyby vypne napajeci napéti pro snimac. Pro spravnou funkci automatického
nastaveni napéti pro snima¢ odméfovani je vhodné, aby prifezy napajecich vodic snimaét pro OV a pro +5V
byly pfiblizné stejné. Kompenzace ubytku funguje pro odbér snimace 0.3A a prufez napajeci zily 0.5 mm?2
do délky kabelu 70m. ( V piipadé zdvojenych zil 140m. ) Jednotka SUO4 ma podstatné rychlej$i odezvu na
zménu odchylky nez SU02 a umoznuje tak nastaveni vétsiho zesileni (vyssi Kv) u rychlych stroji. Vyhodnoceni
odmeéfovani umoziuje rychlost az 1000000 inkrementd/sec. Spinate SW1 nastavuji adresu karty: 1.karta os
(obvykle umisténa nejvice vlevo) ma mit vSechny spinace v poloze ON. (Na poloze spinace 4 nezalezi.)

Polohu spinaci pro dalsi karty (pokud jsou osazeny) ukazuje tabulka:

1 2 3 4
1.karta ON ON ON ON
2 karta OFF ON ON ON
3 karta OFF OFF ON ON
4 karta OFF OFF ON ON

Pfiloha G1.4 - INO3 (PREPVST)

Jednotka 64 galvanicky oddélenych vstupi ma na Celnim panelu 3 konektory CANNON2S5. Kontakty vstuptl a
vstupni obvody desky je tfeba napéjet z vnéjsiho zdroje. Odbér desky veetné proudu do vstupti je pfi napajecim
napéti 24V mensi nez 0.1A. Rozsah vstupniho napéti je 12..48V. Uroveti pro log. 1 se nastavi automaticky podle
privedeného napajeciho napéti vstupt (svorky +: X13/25, -:X13/1, konektor X13 je horni). Kazdy vstup desky se
chova jako odpor 22kohm proti zemi.

1.vstup: X11/2 ... 24.vstup: X11/25  spodni konektor
25.vstup: X12/2 ... 48.vstup: X12/25  prostiedni konektor
49.vstup: X13/2 ... 68.vstup: X13/17  horni konektor

Spinace SP1 nastavuji adresu karty: 1.karta vstupti (obvykle umisténa nejvice vlevo) ma mit vSechny spinace
v poloze ON. (Na poloze spinace 1 nezalezi). Polohu spinact pro dalsi karty (pokud jsou osazeny) ukazuje
tabulka:

1 2 3 4
1.karta ON ON ON ON
2 karta ON ON ON OFF
3 karta ON ON OFF ON
4 karta ON ON OFF  OFF
5 karta ON OFF ON ON
6.karta ON OFF ON OFF
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Pfiloha G1.5 - OUTO05 (OUTREA48)

Jednotka 48 vystupi oddélenych pomoci jazyckovych relé ma na ¢elnim panelu 2 konektory CANNON25 a mezi
nimi étyfpolovy konektor JST pro piivod napajeciho napéti. Kazdy vystup mize spinat 0.2A/48V. Jedny konce
spinacich kontaktd jsou vyvedeny na konektorech X11, X13, druhé jsou spolu spojeny do skupin po 24 a
vyvedeny pro horni konektor X13 na horni dvé $picky prostfedniho napéjeciho konektoru X12, pro spodni
konektor X11 na spodni dvé Spicky napajeciho konektoru X12. Tyto dvé skupiny jsou nezavislé a umoznuji tak
spinat napéti ze dvou nezavislych zdroju. 1. vystup spina relé RL1 atd. aZ 48. vystup spina relé RL48. Pfitazeni
vystupt §pickam konektort:

1.vystup: X11/14 2.vystup: X11/2
3.vystup: X11/15 4.vystup: X11/3
23.vystup: X11/25 24 .vystup: X11/13
25.vystup: X13/14 26.vystup: X13/2
27 .vystup: X13/15 28.vystup: X13/3
47 vystup: X13/25 48.vystup: X13/13

Pokud napdjeci napéti systému poklesne pod hodnotu, pfi niz je zarucena bezpecna funkce, vSechna relé se
rozepnou. Spinac¢e SP1 nastavuji adresu karty: 1.karta vystupti (obvykle umisténa nejvice vlevo) ma mit vSechny
spinace v poloze ON. (Na poloze spinace 4 nezalezi). Polohu spina¢t pro dalsi karty (pokud jsou osazeny)
ukazuje tabulka:

1 2 3 4
1.karta ON ON ON ON
2 karta ON ON OFF ON
3.karta ON OFF ON ON
4 karta ON OFF OFF ON
5.karta OFF ON ON ON
6.karta OFF ON OFF ON

Pfiloha G1.6 - EPRM

Jednotka ptidavné paméti EPROM, CMOS, poptipadé EEPROM pouzivanad v panelu nemé kromé¢ piimého
konektoru pro zasunuti do zakladni desky zadné konektory. Ridici program panelu nahrany do paméti EPROM se
zasune do patic U10, Ul1, popiipadé (pokud to jeho velikost vyzaduje) i do U12. Prvni EPROM pfijde do U10.
Paméti CMOS se zasunuji do patic U14, U1S5, poptipadé i do Ul6 a Ul7. Pamét EEPROM se zasunuje do U13.
Rozsah paméti EPROM je 1,5 Mbyte, paméti CMOS 256 kByte s moznosti rozsifeni na 384, 512 nebo 2 Mbyte.
Pfi rozsifeni na 2 Mbyte je nutno pfeskrabnout spojeni propojky JP8 na plosném spoji a instalovat propojku JP9.
Zalohovani paméti CMOS zajistuje 3V lithiova baterie Panasonic CR2025. Tu je tieba po dvou letech provozu
vymenit.
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Pfiloha G2 - popis jednotek CNC8x9

Pfiloha G2.1 — SUO5

Jednotka odmétovani, vystupu fidiciho napéti nebo fidicich pulst pro pohony 4 os pro piipojeni na sbérnici PCI.
Na cCelnim panelu ma jeden konektor CANNON25 a jeden konektor CANNONIS tfifady. Na pomocné
roz§itovaci desce SU57, ktera je pfipojena k desce |[SU5 plochym kabelem uvnitt skiin€ jsou dalsi tfi konektory
CANNONIS5 tiitadé. Konektor CANNON2S5 slouzi pro vystup fidiciho napéti a fidicich pulsti pro pohony os,
konektory CANNONI1S5 pro pfipojeni odméfovani. Konektor CANNONI1S5 na desce SUS slouZi pro pfipojeni
odmefovani 1. osy (obvykle X), konektory CANNONI15 na rozsifovaci desce slouZi pro pfipojeni odmétovani
dalsich tfi os. Jednotka nastavuje automaticky napajeci napéti pro snimace odméfovani s ohledem na tbytek
napéti na napajecim kabelu a hlida pfetrzeni vodic¢i odméfovani. V piipadé zjisténi chyby vypne napéjeci napéti
pro snimac. Pro spravnou funkci automatického nastaveni napéti pro snima¢ odméfovani je vhodné, aby prifezy
napajecich vodi¢t snimaci pro 0V a pro +5V byly pfiblizné stejné. Kompenzace ubytku funguje pro odbér
snimace 0.3A a prifez napajeci zily 0.5 mm2 do délky kabelu 70m. ( V pfipad¢ zdvojenych zil 140m. ) Jednotka
SUO5 ma rychlejsi odezvu na zménu odchylky nez SU04 a umoziuje tak nastaveni vét§iho zesileni (vyssi Kv) u
rychlych stroji. Vyhodnoceni odméfovani umoziuje rychlost az 2000000 inkrementd/sec. Analogové vystupy
poskytuji napéti +-10V do zatéze min. Skohm. Vystupni impedance je max. 100 ohm. Chyba pfevodu max. 5%
z plného rozsahu. Pievodnik ma rozsah 16 bit a je monotdénni v rozsahu +-5V. Nejnizs$i platny bit tedy
piedstavuje hodnotu cca 0.3mV. Doba ustaleni 1ms. Pferegulovani max. 30%. Operacni zesilova¢ na vystupu je
chranén proti zkratu. Tyto vystupy jsou v pfipadé, Ze programové vybaveni piestane zadavat nové hodnoty,
automaticky vypnuty. ( Operacnim zesilovac¢iim na vystupu je odpojeno napajeni. )Pulsni vystupy umoziuji
fizeni pohonti zménou frekvence vystupniho signalu V piipadé pouziti vice jednotek je porfadi desek urceno
jejich polohou ve skiini — prvni jednotka je zpravidla ta, ktera je nejblize konektoru pro klavesnici. ( To vSak
zavisi na typu pouzité zakladni desky. )

Pfiloha G2.2 — INOUTO7

Jednotka piipojeni Cislicovych vstupi a vystupti 24V pro umisténi v rozvadéci — 32 vstupt, 24 vystupa.

Karta INOUTO07 je napajena z napdjeciho napéti vstupll a vystupd. Data ze systému a do systému predava
po komunikacni lince pfipojené k desce CDISTP. Od systému je galvanicky oddélena na strané¢ komunikacni
linky - max 2kV.

Napajeci napéti:

Jmenovité napajeci napéti vstupti a vystupii: 24V ss.

Maximalni napajeci napéti vstupt a vystupti: S0V s.

Minimalni napéjeci napéti vstupti a vystupti: 19V min.

Vstupy:

Vsechny vstupy (32 na kart¢) maji spolecny zaporny konec spojeny se zapornou svorkou napajeciho napéti.
Vstupy systému se chovaji jako odpor 10.3 kohm +-5% proti zdporné svorce napéjeciho napéti.

Maximalni napéti na vstupu: 50V §p. Minimalni napéti na vstupu:-10V $p.

Doba, za kterou se vstupy dostanou do systému na vstup programovatelného automatu: 15ms.

Doba, za kterou je schopna karta autonomné reagovat na podnét: 5,5ms.

Napéti pro log. 1 : > 75x%napéajeci napéti. Napéti pro log. 0: < 65%napéajeciho napéti

Toto napéti se méni souhlasné se zménou napajeciho napéti desky, takze desku lze pouzit pro napajeni 24V i
48V (napajeci napéti 48V musi byt stabilizované, aby se nepickroc¢ilo maximalni napajeci napéti desky 50V).
Logické urovné vstupt Ize zjistit na panelu systému po stisknuti tla¢itka WIN a navoleni obrazovky diagnostika
externich vstupt.

Pokud je napéjeci napéti pfilis nizké, karta o tom poda zpravu programovatelnému automatu.

Pokud jsou pfivody vedeny v prostorech se zvySenym elektromagnetickym ruSenim, je tieba pouzit bud’ vodice
opatfené stinénim spojenym se zapornym poélem napajeciho napéti nebo pridavné zatéZovaci odpory nebo
kondenzatory, pfipojené mezi vstupni svorku a zaporny pol napajeciho napéti.

Vstupni svorky jsou oznaceny IP0(0..7),IP1(0..7),IP2(0..7) a IP3(0..7) souhlasn¢ se vstupy automatu.

Vystupy:

Vsechny vystupy (24 na kart€) maji spolecny kladny konec spojeny s kladnou svorkou napajeciho napéti. Maji
jmenovity vystupni proud 0.1A a jsou zkratuvzdorné. Pti zkratu (proud vétsi nez 2A) dojde k vypnuti daného
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vystupu a porucha je nahlasena do systému.

K obnoveni ¢innosti dojde po vypnuti ptislusného vystupu systémem.

Doba, za kterou se vystupy dostanou z programovatelného automatu na vystup: 15ms.

Doba, za kterou je schopna karta autonomné reagovat na podnét: 5,5ms.

Po ztrat¢ komunikace se systémem, poruse ¢innosti mikroprocesoru na desce nebo poklesu napajeciho napéti se
vSechny vystupy vypnou do 100ms.

Pii prepdlovani napajeciho napéti se karta neposkodi, pokud nebude pfetizena nadmérnym proudem, avSak
vSechny vystupy se budou chovat jako sepnuté ke kladné svorce napéjeciho napéti a ochrana proti zkratu nebude
funkeéni . (Vnéjsi dioda zapojena paralelné k zatézi muze za této situace vystup znicit.)

Vystupy mohou byt zatizeny jmenovitym proudem trvale a vSechny.

Vsechny vystupy mohou byt pfetizeny az na max.0.2A po dobu max. 1 minuty.

Napétové spicky pii spinani indukéni zatéZe jsou omezeny na hodnotu 83V+-5% mezi vystupem a kladnou
svorkou napajeciho napéti.

Unikajici proud pfi vypnutém vystupu a max. napajecim napéti: max. 0.2mA.

Pokles napéti mezi napajecim napétim a zapnutym vystupem: max. 0.8V.

Logické trovné vystupt a ptipadné vypadnuti zkratové ochrany lze zjistit na panelu systému po stisknuti tlacitka
WIN a navoleni obrazovky diagnostika externich vstupd.

Vystupni svorky jsou oznaceny OP0(0..7),0P1(0..7) a OP2(0..7) souhlasné se vstupy automatu.

Pfiloha G2.3 — CDISTP

Jednotka pfipojeni tlacitek panelu systému, tocitka, externich vstupti a vystupli a analogovych vstupt
pro zasunuti do na sbérnice PCI. Jednotka ma na ¢elnim panelu dva konektory CANNONO — $picky pro piipojeni
dvou vétvi koaxialniho kabelu pro pfipojeni externich jednotek. Komunika¢ni obvody téchto jednotek jsou
zaroven timto kabelem napdjeny napétim cca 10V. Komunikuje s externimi jednotkami protokolem, ktery
zajist'uje zjisténi chyb komunikace a stalou stejnosmérnou trovent komunikaéni linky.

Doporucena impedance koaxialniho kabelu je 50 ohm.

PFiloha G2.4 — AINPO2

Jednotka externich analogovych vstupti pro umisténi v rozvadéci. Karta AINPO2 je napdjena z napajeciho napéti
vstuptl a vystupil. Data do systému pfedava po komunikacni lince pfipojené k desce CDISTP. Od systému je
galvanicky oddélena na stran¢ komunikacni linky - max 2kV.

Jmenovité napajeci napéti: 24V ss.Maximalni napajeci napéti: 50V §. Minimalni napéjeci napéti: 19V min.
Umozinuje pfipojeni tii diferencialnich analogovych vstupi +-10V nebo Sesti potenciometri pro ruc¢ni zadavani
rychlosti pohybu os, nebo tii odporovych snimact teploty Pt100. Vstupni odpor pro snimani analogovych vstupt
je cca 11kohm. Soufazové napéti potlaceno do hodnoty 2.5V o min. 40db. Max chyba pievodu 3%. Pievodnik
ma rozsah 12 bitt. Doba pfenosu udaje do systému 30ms. Proti vnikani rusivého napéti jsou vstupy chranény
filtrem 2. fadu s meznim kmitoctem 5000Hz. Max. napéti na vstupu pro zachovani funkce +-15V.

Nejnizsi platny bit pfedstavuje hodnotu 12.8mV

Pfiloha G3 - pokyny pro udrzbu

Systém MEFI nevyzaduje udrzbu krom¢ vymény baterii v desce EPRM, CPU04, (pouze u CNC836, CNC846),
zakladni desce pocitace a kontroly Cinnosti ventilatord jednou za dva roky. Vymeénu baterii provadime takto:
Nejprve pro jistotu vytvoiime zalozni kopie PLC programu a konfigura¢nich souborti v panelu (viz. Dodatek
navodu pro obsluhu systému - Zalohovani). Vypneme systém. Ze systému vyjmeme opatrné¢ desku CPUO04 tak,
aby se soucastky na desce nebo spoje nedotkly niceho vodivého a polozime ji na izolacni podlozku. Z pouzdra
vyjmeme novou baterii a ptipravime si ji vedle desky. Pak baterie pokud mozno rychle vyménime. Pokud se ndm
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to podati do n€kolika vtefin, obsah paméti ziistane uchovan. Nyni kartu do systému opét opatrné vratime. Stejny
postup provedeme s jednotkou EPRM a se zakladni deskou pocitace (zékladni desku nevyjimame). Pokud se vse
podafilo, bude systém po zapnuti spravn¢ pracovat. V opa¢ném piipadé nahrajeme zalozni kopie PLC programu
nebo konfigura¢nich souborl systému. V ptipadé vypadku paméti karty EPRM je jesté tieba provést formatovani
paméti CMOS programem CFORMAT. Ventilatory kontrolujeme sluchem - pokud se neotac¢i nebo drnéi nebo
maji nepravidelny chod, vyménime je. Jsou to bézné axialni ventilatory rozméru 80 x 80 mm, napéjeni 12V ss.

Pfiloha G4 - pokyny pro montaz

Ackoliv systém ma dobrou odolnost proti piisobeni rusivych signall a je ho mozno montovat piimo do skiini
rozvadéct obsahujicich dalsi silové rozvody a zafizeni, pro zachovani této schopnosti a spravnou funkci je nutno
dbat urcitych pravidel:

1. Spravné ukostfeni systému a panelu

Plechovou kostru systému i panelu je nutno spojit nejkrat$i moznou cestou s kovovou kostrou rozvadéce nebo
skiiné panelu zpusobem, ktery zarucuje dokonalé spojeni. Mezi vhodné zptisoby patii napf. pouziti zakusovacich
podlozek pod Srouby upeviiujici kazetu nebo panel. Vodivé spojeni by se mélo kontrolovat ohmmetrem pii
vytazeném napajecim kabelu.

2. Upeviovaci Srouby jednotek
Desky by mély mit zaSroubovany a dotazeny vSechny upeviiovaci Sroubky éel. Tyto Sroubky nezajistuji desky
jen proti vypadnuti, ale svadi rusivé indukované proudy do plechu skfin¢.

3. Upevnovaci Srouby kabeld
Srouby musi byt fadné dotazeny. Jen tak je zaru€eno spojeni plechového krytu konektoru s ¢elem desky. Na
plechovy kryt konektort je pfipevnéno stinéni kabelt.

4. Stinéni kabelG snimacd IRC

Stinéni kabeltl snimacti IRC nebo linearnich snimacti polohy musi byt pfipojeno na obou koncich. Na stran¢
systému na plechovy kryt konektoru a na pfedepsanou Spicku, na strané snimace tak, aby po zapojeni konektoru
bylo pfipojeno na kovovy kryt snimace IRC nebo na kovovy kryt jezdce linearniho snimace polohy. Pozor,
nékteré linearni snimace nemaji toto spojeni provedeno, je ho tieba provést dodatecné.

5. Zachovani polohy Zil v kabelu

Aby nedochazelo k pieslechim mezi jednotlivymi Zilami v kabelu, je nutno dodrZet polohu jednotlivych zil vici
sobé tak, jak je pfedepsana ve schématu zapojeni kabelu. To plati zejména pro kabely odméfovaci a pro
komunikaéni kabel mezi panelem systému a kazetou w-com3 nebo w-comé4.(pouze u CNC836,CNC846) Spatna
poloha Zil vii¢i sobé zpusobuje obCasné nenavazani komunikace mezi panelem a kazetou. Odpory 1 kOhm, jak
jsou naznaéeny ve schématu, musi byt umistény v krytu konektoru na strané panelu.

Priloha G5 - postup pfFi uréeni pravdépodobné pri€iny
zavady

A) Systémy CNC 8x6.

1) Je obrazovka panelu systému po zapnuti upln€ temna?
1 - ANO:

2) Toci se ventilator panelu?

2 - ANO:

Vadné zobrazovaci jednotka (monitor) v panelu.
2 - NE:

Do panelu nejde napéjeci napéti.
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1 - NE:

3) Zobrazuje obrazovka panelu néco vic nez jen svétlejsi obdélnik?
3 -NE:

4) Toéi se ventilator panelu?

4 - NE:

Vadny zdroj panelu.

4 - ANO:

Vadna zékladni deska pocitace panelu nebo VGA karta v poéitaci panelu.

3 - ANO:

5) Zobrazila se aspon na chvili zakladni obrazovka s napisem CNC836 Mefi ?

5-NE:

Vadna karta EPRM v panelu nebo na ni vybita baterie, chybi adresaf CMOS, popfipadé vybita
baterie a zapomenuté konfigurace zakladni desky pocitace.

5 - ANO:

6) Zistala tla¢itka ve spodni ¢asti obrazovky nevyplnéna?

6 - ANO:

7) Zablikala ttikrat dioda LED na procesru v kazeté po zapnuti?

7 - ANO:

Vadny komunikaéni kabel mezi panelem systému a kazetou.
7 - NE:

8) Tocli se ventilatory na kazeté?

8 - NE:

Vadny zdroj kazety nebo do kazety nejde napajeci napéti.

8 - ANO:

Vadny procesor kazety CPU0O4.

6 - NE:

9) Rozsvitilo se na panelu hlaseni "PRERUSENA KOMUNIKACE S KAZETOU" ?
9 - ANO:

Nedodrzena vzajemna poloha Zil v komunikaénim kabelu mezi panelem a kazetou nebo
v konfiguraénim souboru nastaven vétSi po€et desek os nez je skute€né pouzit.

9 - NE:

Vada je pravdépodobné na karté, kterd je pfipojena k nefungujici ¢asti systému (karté os, karté
vystupll nebo vstupt).

B) Systémy CNC 8x9.

1) Je obrazovka panelu systému po zapnuti upln€ temna?

1 - ANO:

2) Jde do panelu napajeci napéti?

2 - ANO:

Vadné zobrazovaci jednotka (monitor) v panelu.

1 - NE:

3) Zobrazuje obrazovka napis NO SIGNAL nebo NO CABLE ?

3 - ANO:

4) To¢i se néktery ventilator na systému?

4 - NE:

Vadny zdroj systému nebo do systému nejde napajeci napéti.
4 - ANO:

5) Je spravné ptipojen kabel video signalu mezi panelem a systémem?
5- ANO:

Vadna zékladni deska poé€itaée panelu nebo VGA karta v poéitaci panelu.

6) Zobrazila se aspon na chvili zakladni obrazovka s napisem CNC8x9 Mefi ?

6 - NE:

Vadny pevny disk, chybi nebo pfepsany soubor AUTOEXEC.BAT, chybi adresar CMOS,
popfipadé vybita baterie a zapomenuté konfigurace zakladni desky poé€itace.

6 - ANO:

7) Funguji tlacitka na panelu?
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7-NE

8) Je na konektoru koaxidlniho kabelu, ktery pfipojuje tlacitka panelu k systému ,mezi Spickami 3 a 7 napéti cca
11V (na $picce 3 — pol)?

8-NE

PreruSeny nebo zkratovany koaxialni kabel nebo vadna deska CDIST.

8 - ANO

Vadn& deska sniméani tlagitek v panelu nebo kabel vede na strané systému do nespravného
konektoru na desce CDISTP (spravny je ten dale od zakladni desky).

7 - ANO

DalSi uréeni chyby je podle vypisu, ktery systém vypisuje na obrazovce..
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Nelinearni korekce

Priloha J - nelinearni korekce

(Jeden par tabulek nelinearnich korekei pro kazdou soufadnici .... plati od verze panelu 30.07 a kazety 5.011 )

(Dva pary tabulek nelinearnich korekci pro kazdou soufadnici .... plati od verze panelu 30.14 a kazety 5.020 )
(Prostorové nelinearni Korekce ..........ocvevvvecvenieeveenieeienieieeeeeenne, plati od verze panelu 30.25 a kazety 5.040 )
(Cyklické nelinearni korekce ............cooviiiiiiiiiiiinn., plati od verze kazety 5.061 ,sec.proc 6.024)
(Nelinearni dynamickd vlle ...............oooiiiiiiiiiii s, plati od verze panelu 40.25 ,sec.proc 6.216)

Nutné podminky pro funkénost nelinearnich korekei:
- Spravna verze software panelu a kazety systému
- Pro kazetové systémy: systém musi byt osazen procesorem CPU04 s opera¢ni paméti 1 Mbyte
- Rada systémi CNC8x9 - DUAL

Od uvedenych verzi je mozné v systémech CNC8x9 pouzivat nelinearni korekce pro vSechny osy. Umoznuji
korigovat nepfesnosti v odmétovani a tim vyznamné zvysit pfesnost obrabéni. Nepfesnosti v odmétovani mohou
vzniknout napf. Spatné usazenym hiebinkem pro IRC, prakticky vzdy jsou nepiesnosti pfinepiimém
odmeéfovani a nepfesnost mize nastat napiiklad i vlastni vahou suportu pii poloze ve vétsi vzdalenosti od stojanu
(tzv. ,,padani® osy). VSechny tyto nepiesnosti 1ze odstranit nelinearnimi korekcemi.

Kazda rovinna nelinearni korekce je vytvoiena jednim parem tabulek pro kladny a zaporny smér fidici
soufadnice. Kazda tabulka je funkénim vztahem, ktery urcuje zavislost Fizené souradnice na Fidici
souiadnici. Kazda souradnice miZe mit 2 nezavislé nelinearni korekce (NK1 a NK2).

Prostorova nelinearni korekce je vytvorena prostorovou matici korekénich vektori.

Naptiklad pro rovinnou korekei soufadnice X (fizena soufadnice je X) plati 4 funk¢ni zavislosti :

AX;=NKlprys (1.Fidici osa) ;napfiklad 1.fidici soufadnice miZze byt X - osa koriguje sama sebe
AX[ = NKIMINUS (1ﬁdlCi Osa)
AX,=NK2p ys (2.ridici osa) ;napfiklad 2.fidici soufadnice miiZe byt Y- zavislost jedné soufa -

AX,=NK2ymus (2.Fidici osa) ;dnice na druhé

AXjoooiiinns korekce polohy fizené soutadnice od 1. nelinearni korekce
1AV, CYR korekce polohy fizené soutadnice od 2. nelinedrni korekce
NKlprys ... 1. nelinearni korekce pro kladny smér prvni fidici soutadnice
NK2ymus --- 2. nelinearni korekce pro zaporny smér druh¢ fidici soufadnice

Systém si nacita nelinearni korekce po zapnuti systému ze soubori. Nazvy téchto souboru (pro jednotlivé
osy a sméry) jsou spolu s dal§imi informacemi uvedené v Fidicim souboru, ktery ma nazev
NOLINCOR.KNF pro 1. rovinnou nelinearni korekci, NOLINCO2.KNF pro 2. rovinnou nelineirni
korekci a COR3D.KNF pro prostorové nelinearni korekce. Tyto ndzvy jsou povinné a nesmi se meénit.
Umisténi vSech soubort z hlediska adresafe je uvedeno v souboru CNC836.KNF v parametru $62. Doporucené
nastaveni tohoto parametru je napft.:

$62 C:\CMOS\SYSFILES\

Pokud neni tento parametr uveden, pfedpoklada se umisténi uvedenych souborti v adresati C:\CMOS.
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Umisténi souborti nelinearnich korekci v implicitnim adresati C:\CMOS se doporucuje ponechat pouze
pfi odmétovani korekei a jejich nastavovani. Pokud jsou v adresaii CMOS, jsou volné pristupné pro editaci
systétmovym editorem a je mozné je editovat, coz je ve fazi nastavovani korekci vhodné. Jsou-li korekce
nastaveny a ovéfena jejich spravna cinnost, doporucuje se zvolit pro umisténi soubort jiny adresai nez
C:\CMOS. Korekce jsou potom pro obsluhu systému nepfistupné a nemize je proto (napf. omylem) vymazat
nebo zmeénit.

Strojni konstanta R09:

a) +00xxX. XXX Star$i zptsob nelinearnich korekci. Blok nelinearnich korekci je zatazen mezi
vystup interpolatoru a vstup do servosmycek. Systém umoznuje korigovat jen
jednu soutadnici bez ohledu na smér tidici soufadnice. Kompenzace se provadi
podle hodnot zadanych v souboru NELINKOR.TXT. Potadové ¢islo dekady
strojni konstanty R09 urcuje poradové Cislo fizené soufadnice a hodnota
prislusné dekady urcuje potadové Cislo fidici souradnice. Pocatek tabulky
nelinearnich korekei vzhledem k nulovému bodu stroje je urCeno ve strojni
konstanté R19. Krok tabulky je 10mm. Tento starsi zptisob nelinedrnich korekci
je pouzivan jen z divodu kompatibility. Kromé toho, Ze se koriguje jen jedna
soufadnice bez ohledu na smér, dalsi nevyhodou tohoto zptisobu je, ze korekce
se neprojevi pfi prepnuti systému do indikace. Presnéjsi zpisob pouziti je
popsan v popisu strojnich konstant R09 a v R19.

b) -10000.000 Nov¢jsi zplsob nelinearnich korekci. Dva bloky nelinearnich korekei jsou
zafazeny v kazdé servosmyéce. Pro kazdou soufadnici je mozno pouzit dvé
nezavislé nelinearni korekce s riznymi korekénimi hodnotami a s riznymi
fidicimi soufadnicemi. Kazda nelinearni korekce je tvofena dvéma tabulkami
hodnot pro kladny a zaporny smér pohybu fidici soufadnice. Tyto korekce
zlstanou aktivni i po pfepnuti systému do indikace. Nazvy tabulek korekei jsou
uvedeny v fidicich souborech NOLINCOR.KNF a NOLINCO2.KNF.
V tidicich souborech je zadan také krok a pocatek tabulek.

c) +01000.000 Prostorové nelinearni korekce. Blok nelinearnich korekci je zafazen mezi
vystup interpolatoru a vstup do servosmycek. Systém koriguje prvni tfi
soufadnice. Kompenzace se provadi podle prostorové matice korekcnich
vektorti. Hodnoty korekénich vektorti jsou zadané v souborech, jejichz nazvy
jsou uvedeny v fidicim souboru COR3D.KNF a pii zapnuti systému se
prenaseji do paméti v kazeté systému. Délka tohoto pienosu je zavisla od
velkosti prostorové matice a muze trvat fadove 1-2 minuty.

+02000.000 Prostorové nelinedrni korekce. Hodnoty korekénich vektor se pii zapnuti
syst¢tmu nepienaseji do paméti v kazeté systému. V tomto piipadé se
predpoklada, ze prostorové korekce uz byly do paméti nahrany a systém jen
zkontroluje jejich spravnost na kontrolni souéty. V ptipadé, ze kontrolni soucéty
nevyjdou, systém zahlasi chybu (8.88) a prostorové korekce se zakazou.




Nelinearni korekce

Diagnostika rovinnych a cyklickych nelinearnich korekei:

Od verze panelu 30.14 je umoznéno pouzit format pro diagnostiku rovinnych nelinedrnich korekei ve volbé
indikace (WIN). Pro kazdou soufadnici je na obrazovce mozno sledovat:

NK ... fidici soufadnice pro starsi zptisob nelinearnich korekci

NK 2 ... fidici soufadnice prvni nelinearni korekce v servosmycéce (novéjsi zptsob)
TAB 2 ...... aktualni hodnota z tabulky prvni nelinearni korekce

NK 3 ... fidici soufadnice druhé nelinearni korekce v servosmycce (novéjsi zptsob)
TAB 3 ...... aktualni hodnota z tabulky druhé nelinearni korekce

Diagnostika prostorovych nelinearnich korekei:

Od verze panelu 30.25 je umoznéno pouzit format pro diagnostiku prostorovych nelinearnich korekci ve volbé
indikace (WIN). Pro kazdou soufadnici je na obrazovce mozno sledovat:

Aktivace...... Povoleni prostorovych korekei a nacteni tabulek

Kroki ...... Pocet krokti prostorové matici ve sméru X

Krokj ...... Pocet krokti prostorové matici ve sméru Y

Krokk ...... Pocet krokti prostorové matici ve sméru Z

Offset ...... Offset v tabulce pro vybér dat

Tab x(i,j,k) .. ~ X-ova slozka korekéniho vektoru v bode i,j,k matice
Tab_y(i,j,k) ..  Y-ova slozka korekéniho vektoru v bode i,j,k matice
Tab_z(i,j,k) .. = Z-ova slozka korek¢éniho vektoru v bode i,j,k matice

Kor x(i,j,k) ..  X-ova slozka vysledniho korek¢éniho vektoru v aktualni poloze
Kor y(i,j,k)..  Y-ova slozka vysledniho korekéniho vektoru v aktualni poloze
Kor z(i,j,k) ..  Z-ova slozka vysledniho korekéniho vektoru v aktualni poloze

Pfiloha J1 - Fidici soubor NOLINCOR.KNF a NOLINCO2.KNF
pro rovinné a cyklickeé nelinearni korekce

V piikladu je uveden tvar fidiciho souboru NOLINCOR.KNF pro tfi osy. Pro eventuelni dalsi osy se piidaji
stejnym zptsobem dalsi skupiny klicovych slov. V praxi se zadd pouze pocet os, které je potieba korigovat.
Neuvedené osy maji implicitné nastaveny nulové korekce, tj. nejsou korigované. Nemusi se pfipadn¢ uvadét ani
néktera klicova slova, pokud vyhovuje implicitni nastaveni uvedené v tomto souboru. V souboru mohou byt
za uvozovkami uvedeny komentafe. KliCova slova jsou psana velkymi pismeny. V kulatych zavorkach
za kazdym klicovym slovem musi byt uveden ¢iselny nebo textovy parametr. Povolena kliCova slova jsou
CONTROLLED, CONTROLLING, ENABLE, STEP, BEGIN TAB, LENGTH_TAB nebo CYCLE TAB,
THERMAL GAIN, THERMAL OFFSET, FILE TABO NAME, FILE TAB1 NAME.

" RIDICI SOUBOR ROVINNYCH NELINEARNICH KOREKCI

" 10SA

CONTROLLED(1) "rizena (t.j. korigovana) osa
CONTROLLING(1) "ridici osa (povoleno 1/2/3/4/5/6), implicitne (1)
ENABLE(0) "nelin. korekce blokovany/povoleny=(0/1) , implicitne (0)
STEP(10000) "krok tabulky v mikronech, implicitne (10000)
BEGIN_TAB(0) "zacatek tab. od nuloveho bodu v mikronech
LENGTH_TAB(1000) "delka tabulky (pocet polozek), implicitne (1000)
THERMAL_GAIN(0) "teplotni kompenzace (rezerva)
THERMAL_OFFSET(0) "teplotni kompenzace (rezerva)
FILE_TABO_NAME(NK1PLUS.TXT) "nazev souboru s plusovymi korekcemi
FILE_TAB1_NAME(NK1MINUS.TXT) "nazev souboru s minusovymi korekcemi
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| 2 OSA
CONTROLLED(2) "rizena (t.j. korigovana) osa
CONTROLLING(2) "ridici osa (povoleno 1/2/3/4/5/6), implicitne (2)
ENABLE(0) "nelin. korekce blokovany/povoleny=(0/1) , implicitne (0)
STEP(10000) "krok tabulky v mikronech, implicitne (10000)

BEGIN_TAB(0)

CYCLE_TAB(1000)
THERMAL_GAIN(0)
THERMAL_OFFSET(0)
FILE_TABO_NAME(NK2PLUS.TXT)
FILE_TAB1_NAME(NK2MINUS.TXT)

"zacatek tab. od nuloveho bodu v mikronech
"cyklus tabulky (1000)

"teplotni kompenzace (rezerva)

"teplotni kompenzace (rezerva)

"nazev souboru s plusovymi korekcemi
"nazev souboru s minusovymi korekcemi

30SA
CONTROLLED(3)
CONTROLLING(3)
ENABLE(0)
STEP(10000)
BEGIN_TAB(0)
LENGTH_TAB(1000)
THERMAL_GAIN(0)
THERMAL_OFFSET(0)
FILE_TABO_NAME(NK3PLUS.TXT)
FILE_TAB1_NAME(NK3MINUS.TXT)

"rizena (t.j. korigovana) osa

"ridici osa (povoleno 1/2/3/4/5/6), implicitne (3)

"nelin. korekce blokovany/povoleny=(0/1) , implicitne (0)
"krok tabulky v mikronech, implicitne (10000)

"zacatek tab. od nuloveho bodu v mikronech

"delka tabulky (pocet polozek) , implicitne (1000)
"teplotni kompenzace (rezerva)

"teplotni kompenzace (rezerva)

"nazev souboru s plusovymi korekcemi

"nazev souboru s minusovymi korekcemi

Pfiloha J2 - vyznam kliéovych slov pro rovinné nel.korekce

Rizena osa je korigovana podle polohy fidici osy, uvedené za klicovym slovem CONTROLLING.
Parametr x udava cislo fizené osy. Povolené hodnoty jsou 1,2,3,4,5,6. Potadi os je dané nastavenim strojnich
konstant 0 az 5 v souboru TABO.REK. Pro frézky je obvykle 1 osa X, 2 osa Y, 3 osa Z atd., pro soustruhy je
obvykle 1 osa X, 2 osa Z. Pokud je hodnota u klicového slova CONTROLLING stejna jako u klicového
slova CONTROLLED, je osa korigovana podle své polohy, coz je nejcastéjsi ptipad. Pokud je hodnota
u klicového slova CONTROLLING jina nez u klicového slova CONTROLLED, je osa korigovana podle

Vsechna klicova slova, uvedena za CONTROLLED se vztahuji k soufadnici, uvedené v tomto kli¢ovém

Podle polohy fidici osy se koriguje osa, uvedena v klicovém slové CONTROLLED. Parametr x udava ¢islo
fidici osy. Povolené hodnoty jsou 1,2,3,4,5,6. Poradi os je dané nastavenim strojnich konstant 0 az 5
v souboru TABO.REK. Pro frézky je obvykle 1 osa X, 2 osa Y, 3 osa Z atd., pro soustruhy je obvykle 1 osa

Blokovani / povoleni nelinearnich korekci pro osu uvedenou za klicovym slovem CONTROLLED.
Povolené hodnoty x jsou 0 a 1. 0 vyradi, 1 povoli nelinearni korekce. Tento parametr je mozné pouzit

» CONTROLLED(x) — Rizen4 osa
polohy osy, uvedené za klicovym slovem CONTROLLING.
slové.
» CONTROLLING(x) — Ridici osa
X,2o0saZ.
> ENABLE(x)
pro docasné nebo trvalé odstaveni korekei.
> STEP(x)

Krok tabulky nelinearnich korekci v mikronech. Hodnota x muze byt v rozsahu 1 az 32767. Hodnoty je
vhodné udavat v nasobcich milimetri. Obvykla hodnota je 10000 (mikrometrit), tj. soufadnice je proméfena
externim meéficim zafizenim kazdych 10mm a korekéni hodnoty jsou po téchto krocich zapsany do tabulky
prislusné osy a sméru.
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Nelinearni korekce

> BEGIN TAB(x)

Zacatek tabulky od nulového bodu stroje (NBS) fidici soufadnice v mikrometrech. Pokud neni nula stroje
(NBS) na kraji pracovniho prostoru soufadnice (v zaporném sméru), zada se jako parametr BEGIN TAB
vzdalenost NBS od zaporné krajni polohy pracovniho rozsahu soufadnice. Tato vzdalenost je totozna se
zacatkem puisobeni nelinearnich korekci. Vzdalenost NBS a reference je uvedena pro jednotlivé osy ve
strojnich konstantach 80 az 85. Pokud soufadnice ,,jezdi* i za referenéni bod , pficte se jesté tato vzdalenost
a soucet se zada jako parametr BEGIN TAB. Pro uvedeny pfiklad na obrazku pro osu X by byla ve strojni
konstanté 80 zadana hodnota -1250,65. K této hodnoté se pficte -200. Klicové slovo by mélo parametr
BEGIN TAB(-1450650).

Pracovni roszah soufadnice

F
w

200 1250,65

r|1 rl

F S

REF NBS

Pokud by se za referenci ,,nejezdilo” uvedlo by se BEGIN TAB(-1250650). Soutadnice by byla
korigovana od referen¢niho bodu. Pokud by byl NBS totozny s referenci (strojni konstanta 80 by byla
rovna nule), uvedlo by se BEGIN_TAB(0).

> LENGTH_TAB(x) a CYCLE TAB(x)

Pod klicovym slovem LENGTH_TAB se zadava délka pamétového prostoru pro jednu tabulku. Maximalni
povolena hodnota 1000 korekénich hodnot. Rozsah soutadnice vydéleny krokem musi byt proto mensi nebo
rovny 1000.

KdyZz se misto LENGTH_TAB pouzije kli¢ové slovo CYCLE TAB, jednd se o cyklickou nelinearni
korekci, s cyklem zadanym v mikometrech.

Napfiklad rozsah soutadnice je 10m. Zvoli se krok 1 cm. Pfevedeme-li iidaje na stejné jednotky, napf. mm,

bude 10 000 / 10 = 1000, coz vyhovuje podmince. V souboru s korekénimi hodnotami bude 1000 fadek
(ne€které mohou byt vynechané, viz. dale).

Prakticky se doporucuje ponechat implicitni nastaveni 1000 i kdyz je tabulka podstatné¢ mensi.

> THERMAL_GAIN(x)
Urceno pro teplotni kompenzace. V této verzi zatim nepouzito (rezerva).

> THERMAL_OFFSET(x)
Urceno pro teplotni kompenzace. V této verzi zatim nepouzito (rezerva).

> FILE_TAB0 NAME(x)
Nazev souboru s plusovymi nelinearnimi korekcemi, tj korekce se berou v tvahu pii kladném sméru
pojezdu. X je fetézec maximalné 12 znakt, oznaujici ndzev souboru véetné piipony dle konvenci
operacniho systému DOS. Vzorové nazvy programu s korekcemi jsou NKIPLUS.TXT pro prvni osu,

NK2PLUS.TXT pro druhou osu atd. Uplnd cesta k souboru s korekcemi je uvedena v souboru
CNC836.KNF v parametru $62. Pokud neni tento parametr uveden, pfedpoklada se umisténi v adresafi .
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> FILE_TAB1_NAME(x)

Nazev souboru s minusovymi nelinearnimi korekcemi, tj korekce se berou v uvahu pfi zadporném sméru
pojezdu. X je fetézec maximalné 12 znakt, oznaCujici ndzev souboru vcetné pfipony dle konvenci
operacniho systému DOS. Vzorové nazvy programi s korekcemi jsou NKIMINUS.TXT pro prvni osu,
NK2MINUS.TXT pro druhou osu atd. Uplna cesta k souboru s korekcemi je uvedena v souboru
CNC836.KNF v parametru $62. Pokud neni tento parametr uveden, piedpoklada se umisténi v adresafi
CMOS. Toto kli¢ové slovo je nepovinné.

Pozn.:

Pokud neni urcen soubor pro zaporny smer, tj. klicové slovo FILE TABI NAME nent viibec uvedeno nebo
jméno souboru je stejné jako u FILE TABO NAME, maji korekce pro kladny i zaporny smér stejnou
hodnotu.

Pfiloha J3 - soubory s rovinnymi korekcemi

V souboru s korekcemi jsou uvedeny v textovém tvaru naméfené hodnoty korekci pro pfislu§nou osu a smér.
Kazda hodnota korekce je uvedena na samostatném radku. Radek zaéina porfadovym cCislem kroku s dvojteckou
(velikost kroku je uvedena v fidicim souboru NOLINCOR.KNF), za kterym nasleduje hodnota korekce.

Soubor s korekci pro jednu osu a jeden smér (s nazvem napi. NK1PLUS.TXT) ma tvar uvedeny v nasledujicim
ptikladu:

“nelinearni korekce osa X - kladny smér, krok 10mm
001:5
002:4
003:5
004:-1
005:0
006:0
012:-2
030:-4
075:0
100:0
101:0
.. . atd.

Velikost kroku nelinearnich korekci mize byt v rozsahu 1 az 32767. V ramci zadaného kroku systém urcuje
aktualni korekci pomoci linearni interpolace.

V tabulce nelinearnich korekci nemusi byt obsazeny vSechny kroky. Nezadané udaje systém opét dopocita
linearni interpolaci z nejbliz§ich zadanych hodnot (od verze 40.39 6.9.2004, pro starSi verze se nahradi
piedchazejici hodnotou). Této vlastnosti se vyuziva tehdy, kdyZ potiebujeme mit vét§i rozestup métenych
hodnot.
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Priklad:
Zadané hodnoty korekce maji rozestup 100mm (100000 pm). Velikost kroku mize byt maximaln¢ 32767 pm,
proto si zvolime krok naptiklad 10000 pm a do tabulky korekci zadame jen kazdou desatou hodnotu:

000: 00
010: 08 ,taddek odpovidad 10x10000 = 100000 um
020: 02

atd.

Systém si vnitiné automaticky doplni nezadané kroky pomoci linearni interpolace:

napiiklad:

( 010: 08
011: 07
012: 06
013: 06
014: 05
015: 05
0le: 04
017: 03
018: 03
019: 02
020: 02 )

Syntakticka pravidla pro rovinné korekce:

Soubor miize obsahovat komentare, uvozené uvozovkami.

Cislo kroku je trojmistné ¢islo poéinaje 001(s eventuelnimi tvodnimi nulami), nasledované povinné dvojteckou.
Za dvojteckou nasleduje kladné nebo zaporné ¢islo (znaménko plus se neuvadi), udavajici v mikronech korekéni
hodnotu. Maximalni povolena hodnota ¢isla je +/-32000 (mikront).

V fadcich muze byt libovolny pocet mezer a tabulatort.

Poradové Cislo kroku musi byt vzestupné, ale nemusi byt obsaZzeny vSechny kroky. Nezadané udaje systém
dopocita linearni interpolaci z nejblizSich zadanych hodnot (od verze 40.39 6.9.2004, pro starsi verze se nahradi
predchézejici hodnotou).
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Pfiloha J4 - znaménka rovinnych korekci

Na obrazku je uvedeno zadavani znamének v korekénim souboru. Znaménko plus udava, ze je nutné korekci
pficist, abychom se dostali na idealni prubéh, znaménko minus udava, ze je nutné korekci odecist, abychom se
dostali na idealni prub¢eh.

korigovana draha

r 9

idedlni pribéh
~"bez korekce

e

pribéh nelinearni
korekce pro jeden

E~

+ ~ smeér
1 RELY 001: +kq
! ! 002: -ko
! ] 003:0
i - ! 004: +ky
1 L 1 : rO :
|

)

* programovana draha

001 002 003 004

Priloha J5- princip kompenzace nelinearni dynamické vale

Od verze software panelu 40.25 a verze 6.216 sekundarniho procesoru je moznost kompenzace nelinearnich
dynamickych vuli stroje. Jedna se o vili, kterd ma pribéh uréeny tabulkovou ptfechodovou charakteristikou.
Zacatek prechodové charakteristiky je vzdy v okamziku reverzace soutadnice. Hodnoty v tabulce pro nelinearni
dynamickou vtli mohou nabyvat kladnych i zapornych hodnot.

Predpoklada se, ze dynamicka vile se uplatni jen v okamziku reverzace a postupné odezni, takze ovliviiovani
odmefovani se postupné zrusi. Nejedna se o statickou linearni nebo nelinearni vili Sroubu, ktera trvale ovliviwuje
odmétovani. ( Statickd linearni vile se zadava pomoci strojnich konstant R40-R45 a statickd nelinearni vtle je
urCena velikosti zmény hodnot pfi preskoku z tabulky pro kladny smér na tabulku pro zaporny smér. )
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Pfiloha J6 - Fidici soubor DEADZONE.KNF pro kompenzaci
dynamickych vali

V piikladu je uveden tvar fidiciho souboru DEADZONE.KNF pro dvé osy. Pro eventualni dalsi osy se piidaji
stejnym zptisobem dal$i skupiny klicovych slov. Neuvedené osy maji implicitné nastaveny nulové korekce.
Nemusi se pfipadné uvadét ani néktera klicova slova, pokud vyhovuje implicitni nastaveni uvedené v tomto
souboru. V souboru mohou byt za uvozovkami uvedeny komentate. Klicova slova jsou psana velkymi pismeny.
V kulatych zavorkach za kazdym kli¢ovym slovem musi byt uveden Ciselny nebo textovy parametr. Povolena
klicové slova jsou CONTROLLED, CONTROLLING, ENABLE, STEP, END TAB, LENGTH TAB,

FILE TABO NAME, FILE TABI NAME.

" 1 0SA

CONTROLLED(1)
CONTROLLING(1)
ENABLE(0)
STEP(10000)
END_TAB(0)
CYCLE_TAB(1000)
THERMAL_GAIN(0)
THERMAL_OFFSET(0)
FILE_TABO_NAME(DZ1PLUS.TXT)
FILE_TAB1_NAME(DZ1MINUS.TXT)

"rizena (t.j. korigovana) osa

"ridici osa (povoleno 1/2/3/4/5/6), implicitne (1)

"nelin. korekce blokovany/povoleny=(0/1) , implicitne (0)
"krok tabulky v mikronech, implicitne (10000)

"konec tabulky od reverzace v mikronech

"cyklus tabulky (1000)

"teplotni kompenzace (rezerva)

"teplotni kompenzace (rezerva)

"nazev souboru s plusovymi korekcemi

"nazev souboru s minusovymi korekcemi

" 2 0SA
CONTROLLED(2)
CONTROLLING(2)
ENABLE(0)
STEP(10000)
END_TAB(0)
LENGTH_TAB(1000)
THERMAL_GAIN(0)
THERMAL_OFFSET(0)
FILE_TABO_NAME(DZ2PLUS.TXT)
FILE_TAB1_NAME(DZ2MINUS.TXT)

"rizena (t.j. korigovana) osa

"ridici osa (povoleno 1/2/3/4/5/6), implicitne (2)

"nelin. korekce blokovany/povoleny=(0/1) , implicitne (0)
"krok tabulky v mikronech, implicitne (10000)

" konec tabulky od reverzace v mikronech

"delka tabulky (pocet polozek) , implicitne (1000)
"teplotni kompenzace (rezerva)

"teplotni kompenzace (rezerva)

"nazev souboru s plusovymi korekcemi

"nazev souboru s minusovymi korekcemi

Vyznam kli¢ovych slov. CONTROLLED, CONTROLLING, ENABLE, STEP, LENGTH TAB,
FILE TABO NAME a FILE TAB1 NAME je stejny jako v fidicim souboru NOLINCOR.KNF pro rovinné a
cyklické nelinearni korekce.

Kli¢ové slovo END_TAB(x) udava vzdalenost v mikronech od okamziku reverzace po konec ti¢inku dynamické
korekce vile. Mélo by platit, Ze v korek¢ni tabulce hodnot v krocich odpovidajicich hodnoté v parametru
END TAB uz budou zadany nulové hodnoty. Hodnotu parametru je mozno také uréit jako souin poctu
vyplnénych krokl v korekéni tabulce (véetné posledni nuly) a kroku tabulky (STEP).

END_TAB =n * STEP n je pocet vyplnénych hodnot v korekéni tabulce véetné koncové nuly

V klicovych slovech FILE TABO NAME a FILE TAB1 NAME jsou nazvy soubori s korekéni tabulkou
dynamické vile pro oba sméry. Zadavaji se fetézce maximaln€ 12 znakl, oznacujici nazev soubord vcetné
ptipony (obdobné jako pro nelinearni rovinné korekce). Hlavni rozdil je ten, ze pocatek korekéni tabulky pro
dynamickou vili se vzdy umisti do okamziku reverzace osy. Hodnoty pro kladny smér a pro zaporny smér
budou mit vzdy obracena znaménka. Napftiklad pro zapornou dynamickou vili budou mit hodnoty v korekéni
tabulce pro kladny smér zaporna znaménka a v korekeni tabulce pro zaporny smér budou kladna znaménka.
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Pfiloha J7 - fidici soubor COR3D.KNF pro prostorové
nelinearni korekce

V piikladu je uveden tvar fidiciho souboru COR3D.KNF. V souboru mohou byt za uvozovkami uvedeny
komentare. Klicova slova jsou psana velkymi pismeny. V kulatych zavorkach za kazdym klicovym slovem musi
byt uveden ¢iselny nebo textovy parametr. Povolena kli¢ova slova jsou ENABLE, STEP, BEGIN TAB X,
BEGIN_TAB Y, BEGIN. TAB Z, NUMB X, NUMB Y, NUMB Z FILE TAB NAME X,
FILE_ TAB NAME Y, FILE TAB NAME Z.

" RIDICI SOUBOR PROSTOROVYCH NELINEARNICH KOREKCI

ENABLE(0) "nelin. korekce blokovany/povoleny=(0/1) , implicitne (0)
NUMB_X(10) "pocet kroku prostorove matice ve smeru X

NUMB_Y(10) "pocet kroku prostorove matice ve smeru Y

NUMB_Z(10) "pocet kroku prostorove matice ve smeru Z

STEP(1000000) "krok matice v mikronech

BEGIN_TAB_X(0) "zacatek prostoru matice od nuloveho bodu v mikronech ve smeru X
BEGIN_TAB_Y(0) "zacatek prostoru matice od nuloveho bodu v mikronech ve smeru Y
BEGIN_TAB_Z(0) "zacatek prostoru matice od nuloveho bodu v mikronech ve smeru Z
FILE_TAB_NAME_X(NK3D_X.TXT) "nazev souboru s X-ovymi slozkami korekcnich vektoru
FILE_TAB_NAME_Y(NK3D_Y.TXT) " nazev souboru s Y-ovymi slozkami korekcnich vektoru
FILE_TAB_NAME_Z(NK3D_Z.TXT) " nazev souboru s Z-ovymi slozkami korekcnich vektoru

Pfiloha J8- vyznam kliéovych slov pro prostorové korekce

> ENABLE(x)

Blokovani / povoleni prostorovych nelinearnich korekci. Povolené hodnoty x jsou 0 a 1. 0 vyfadi, 1 povoli
nelinearni korekce. Tento parametr je mozné pouzit pro do¢asné nebo trvalé odstaveni korekci.

> NUMB_X(x)
Pocet krokli prostorové matice ve sméru X. Pro verzi software 5.040 je povolen maximalni rozmér
prostorové matice: 44x44x44. Pro maximalni matici 44x44x44 je potieba zadat 91125 korekénich vektora.
Kazdy vektor je slozen ze slozek pro X,Y a Z-ovou soufadnici velikosti 1 WORD, takze maximalni celkovy
objem dat je 546750 bajtu.

> NUMB Y(x)

Pocet kroktl prostorové matice ve sméru Y. Pro verzi software 5.040 je povolen maximalng¢ 44.

> NUMB_Z(x)

Pocet krokti prostorové matice ve sméru Z. Pro verzi software 5.040 je povolen maximalné 44.




Nelinearni korekce

STEP(x)

Krok matice prostorovych nelinearnich korekei v mikronech. Hodnota x miiZze byt v rozsahu 1 az 30000000
a plati pro vSechny sméry. Krok matice musi byt ur¢en s ohledem na pocet krokli a nutné mnozstvi dat pro
uréeni korekénich vektort.

BEGIN_TAB_X(x)

Zacatek prostoru popsaného maticovou korekci od nulového bodu stroje (NBS) v mikrometrech ve sméru X.
Pokud neni nula stroje (NBS) na kraji pracovniho prostoru soufadnice (v zaporném sméru), zada se jako

parametr BEGIN TAB X vzdalenost NBS od zaporné krajni polohy pracovniho rozsahu soufadnice. Tato
vzdalenost je totozna se zacatkem pusobeni nelinearnich korekei.

BEGIN_TAB_Y(x)

Zacatek prostoru popsaného maticovou korekci od nulového bodu stroje v mikrometrech ve sméru Y.

BEGIN_TAB_Z(x)

Zacatek prostoru popsaného maticovou korekci od nulového bodu stroje v mikrometrech ve sméru Z.

FILE_TAB_NAME_X(s)

Nazev souboru s X-ovymi slozkami korekénich vektord. S je fetézec maximalné 12 znakt, oznacujici ndzev
souboru vcetn¢ piipony dle konvenci operac¢niho systému DOS. Vzorovy nazev souboru s korekcemi je
NK3D_X. Uplna cesta k souboru s korekcemi je uvedena v souboru CNC836.KNF v parametru $62. Pokud
neni tento parametr uveden, predpoklada se umisténi v adresati CMOS.

FILE_ TAB_NAME_Y(s)

Néazev souboru s Y-ovymi slozkami korekénich vektord. S je fetézec maximalné 12 znakt, oznacujici ndzev
souboru vcetn¢ piipony dle konvenci operac¢niho systému DOS. Vzorovy nazev souboru s korekcemi je
NK3D Y.

FILE_TAB_NAME_Z(s)

Nazev souboru s Z-ovymi slozkami korekénich vektord. S je fetézec maximalné 12 znaki, oznacujici nazev

souboru v€etné pripony dle konvenci opera¢niho systému DOS. Vzorovy nazev souboru s korekcemi je
NK3D Z.
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Pfiloha J9- soubory s prostorovymi korekcemi

V souboru s korekcemi jsou uvedeny v textovém tvaru naméfené hodnoty korekci pro pfislusnou slozku
prostorové korekce.

Slozky korek¢nich vektort jsou ulozeny v samostatnych souborech linearné za sebou. Offset v souboru je uréen
podle vztahu: Kor(i,j,k)= Tab( i + j*(NUMB_X+1) + k * (NUMB_X+1) * (NUMB_Y+1) )

Soubor s korekei pro jednu slozku korekénich vektorl (s nazvem napi. NK3D X.TXT) ma tvar, uvedeny
v nasledujicim ptikladu:

“nelinearni prostorova korekce osa X —, (prostor 5x6x3), krok 50mm
000000:5

000001:4

000002:5

000003:-1

000004:1

000005:0

000006:-2

atd.

Syntakticka pravidla pro prostorové korekce:

Soubor miize obsahovat komentaie uvozené uvozovkami.

Cislo kroku, maximéalné Sestimistné ¢&islo, podinaje 00000 (s eventualnimi Gvodnimi nulami), nasledované
povinné dvojteékou. Maximalni rozsah pro zadani kroku je 0-999999.

Za dvojteckou nasleduje kladné nebo zaporné ¢islo (znaménko plus se neuvadi), udavajici v mikronech korekéni
hodnotu. Maximalni povolena hodnota ¢isla je +/-32000 (mikront).

V tadcich mtize byt libovolny pocet mezer a tabulatort.

Poradové cislo kroku musi byt vzestupné, ale nemusi byt obsazeny vSechny kroky. Nezadané udaje systém
nahradi nulou.

Pfiloha J10- princip prostorovych nelinearnich korekci

Cely obrabéci prostor stroje je popsan prostorovou matici, ktera je slozena z tfirozmérnych korekénich vektort.
Jednotlivé body prostorové matice rozdéli prostor na krychle o rozméru hrany 1 krok (step). Systém vybere
podle aktualni polohy soufadnic tu krychli, ktera obsahuje aktualni polohu suportu. Ozna¢ime soutadnice levého
rohu vybrané krychle jako i, j, k. Z tabulky hodnot korekénich vektort se vybere vSech 8 vektorti pro kazdy
vrchol vybrané krychle (i,j,k; i,j,k+1; i,j+1,k; ij+1k+1; itl,jk; i+1,jk+1; i+1,j+1k; i+1,j+1,k+1). Celkem
je to 24 hodnot korekci. Provede se linearni interpolace ve vSech smérech (celkem 21 interpolaci) pro urceni
vysledného korekéniho vektoru.

Kdyz je maximalni pocet krokd matice ve sméru X: "NUMB_X", ve sméru Y: "NUMB_Y" a ve sméru Z:
"NUMB_Z", tak pocet prvkl prostorové matice je: (NUMB_X+1)* (NUMB_Y+1) * (NUMB_Z+1).

Slozky korek¢nich vektort jsou uloZzeny v samostatnych souborech linearné za sebou. Offset v souboru je uréen
podle vztahu:

Kor(i,j,k) = Tab( i + j*(NUMB_X+1) + k * (NUMB_X+1) * (NUMB_Y+1) )
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Priklad:
Obrabéci prostor stroje je 2x2x2 metry a je popsan prostorovou matici 2 x 2 x 2 kroky s délkou kroku 1m
=1000000 mikrometrt:

V souboru COR3D.KNF budou nastaveny hodnoty:
NUMB_X(2)
NUMB Y(2)
NUMB Z(2)
STEP(1000000)
Pocet prvkli matice je:  (2+1)*(2+1)*(2+1) =27

Offset v souborech korekénich vektort je uren:  Kor(i,j,k) = Tab( i +j*3 + k*9)

Data v souborech NK3D X.TXT, NK3D_Y.TXT a NK3D Z.TXT budou uloZena:

Krok NK3D X.TXT NK3D Y. TXT NK3D Z.TXT
000000: 0 0 0
000001: -1000 +1000 -500
000002: -2000 +2000 -1000
000003: +500 +200 -500
000004: -800 +500 -1000
000005: -1900 +1200 -3000
000025: +1000 +1000 +2000
000026: +1000 +0 +2000
23 25 26
21 22 23
18 19 / 20
1s. 416 17
9 10 11
6 7. 8
3 4 5
0 L
1 2

Kdyz aktué}lm’ poloha systému je X=1250.000, Y=1360.000, Z=800.000, tak systém ur¢i aktualni krychli i=1,
j=1, k=0. Cislo fadku v souborech korekénich vektord je: (i + j*3 + k*9 ) = 4. Levy dolni bod krychle ma
korekéni slozky: Tab(1,1,0) = (-800, 500, -1000).
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Priloha J11 - pfeneseni soubord nelinearnich korekci
do systému

Tvorbu a pfeneseni souborit nelinearnich korekei do systému musi provadét obsluha znald. Proto jsou moznosti
vstupu do systému uvedeny jen informaéné.

Nelinearni korekce se proméfuji externim méficim zafizenim, napf. laserem, obvykle pfipojenym na pocitac.
Vystupem méfeni je soubor dat , kterd se musi pfevést na tvar uvedeny vyse. Obecné muze pro systémy
CNC8x6/8x9 vzniknout az 12 soubort (pro kazdou osu 2).

Nahrani do systému s disketovou jednotkou:
Soubory do adresaitfe CMOS se mohou nahrat standardnim zpisobem pies systémovy adresai. Pokud chceme
umistit soubory do jiného adresate nez CMOS, musi se piipojit externi klavesnice a soubory zkopirovat
z diskety v prostiedi operacniho systému DOS.

Nahrani do systému sériovou linkou:
Pokud je instalovana DNC sit, mohou se soubory nahrat do adresate CMOS jako standardni partprogramy.
V systému by jim byla pfifazena ptipona NCP, coz neni vhodné, nebot’ by byly pfistupné obsluze systému. Proto

v

adresare.

Nahrani do systému programem WINTECHNOL:

Program Wintechnol slouzi pro pteklad a ladéni PLC programu. Externi pocitac je se systémem spojen sériovou
linkou. Program Wintechnol také obsahuje souborového spravce (file manager), pomoci kterého je umoznéno
nahrat také soubory s nelinearnimi korekcemi do systému (viz navod na obsluhu Wintechnolu - www.mefi.cz)

Do stejného adresafe, kde jsou umistény soubory s korekcemi je tfeba zkopirovat i fidici soubor
NOLINCOR.KNF a nastavit jeho parametry .

V kazdém priipadé se doporucuje po odzkouseni korekei je umistit do jiného adresaie nez CMOS. Cesta
k tomuto adresari se nastavi v parametru 62 souboru CNC836.KNF.



http://www.mefi.cz)

Ptiloha K — spousténi externich davek ze systému

Priloha K - spousténi externich davek
ze systéemu

Pfiloha K1 - systémovy adresar SYSFILES

Od verze panelu 30.13 systém vyuziva systémovy adresai SYSFILES, kde jsou umistény soubory, které nemaji byt
bézné dostupné obsluze systému. Jsou zde umistény napt. konfiguraéni soubor klavesnice KLAV.KNF, fidici soubory
pro nelinearni korekce NOLINCOR.KNF a NOLINCO2.KNF, soubor, pro spousténi externich programu
EXT _PROG.KNF apod. Ptistup k souborim v adresaii SYSFILES je zatim mozny pouze z opera¢niho systému DOS.

Adresat SYSFILES neni povinny a vyuziva se pouze je-li nastaven parametr $62 v souboru CNC836.KNF. Doporucuje
se vSak tuto moznost vyuzivat a systémy od verze 30.13 jsou takto od vyrobce nastaveny.

Doporucené nastaveni parametru $62 v souboru CNC836.KNF:
$62 C:A\SYSFILES\ (pro systémy s pevnym diskem)
$62 D:\SYSFILES\ (pro systémy s deskou EPRM)

PFiloha K2 - spousténi externich programu ze systému

Od verze panelu 30.13 je mozné ze systému spoustét externi programy a po ukonceni jejich Cinnosti se vratit zpét
do systému. Které programy je mozné spustit si definuje sam uzivatel. V systému je implicitné piednastaveno volani tii
externich programt: PKZIP,PKUNZIP a EDIT. Programy PKZIP a PKUNZIP jsou urceny k ,zapakovani“ a
,rozpakovani“ soubort, jejichz seznam je definovan v textovém souboru. Program EDIT je standardni DOSovsky
editor.

Spousténi externich programii se provadi ze zakladniho menu stiskem tlagitkek SYSTEM > SYSTEMOVE
PROSTREDKY > EXTERNI PRIKAZ DOS. Nazvy MENU tlagitek, které se objevi po stisku EXTERNI PRIKAZ
DOS a akce, které se maji provést, jsou definovany v fidicim souboru EXT PROG.KNF. Pro vétSinu uzivatelt plné
vyhovi implicitni nastaveni a neni tedy nutné do fidicich souborti zasahovat. Eventualni moznosti tGpravy fidiciho
souboru vyplynou z popisu implicitniho nastaveni.
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Pfiloha K3 - fidici soubor EXT_PROG.KNF

V fidicim souboru jsou definovany ptikazy, které se maji provést po stisku pfislusného menu tlaéitka. Ptikazy jsou
standardni ptikazy pro tvorbu tzv. davkovych soubord (¥*.BAT) v operacnim systému DOS, verze 6.22. Podrobnosti
k tvorbé davek jsou dostupné v priruckach DOS.

Priloha K3.1 - komentar k tvorbé souboru EXT_PROG.KNF

Soubor musi obsahovat klicové slovo $BAT a &islo verze. Pred timto kli¢ovym slovem mize byt libovolny komentaf.
Akce proveditelna po stisku MENU tla¢itka musi za¢inat klicovym slove SMENUX, kde x je ¢islo menu tla¢itka 1 az 5,
napi. SMENU?2 je klicové slovo pro druhé softwarové tladitko. Za klicovym slovem je mezi uvozovkami fetézec
znakil, které budou vypsany jako napisy menu tladitek. Retézec musi mit povinné 21 znakii. Z téchto znakd budou
sestaveny dva fadky po deseti znacich , pfi¢emz piedél fadku se vlozi misto 11-tého znaku.

Vzor:

SMENUI “XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

Misto x se zapiSe libovolny text nebo mezera, X se mize ponechat nebo se nahradi také mezerou. Tento jedenacty
znak (X) se nahradi znakem nového fadku.

Pozn.:
Uzivatel miize nastavovat pouze MENU tlacitka 1 az 4. 5 tlacitko je standardné vymezené pro navrat do DOSu, 6.
tlacitko je standardni pro navraty ve strukturdach menu o urovern vyse.

Ptiklad (pro nazornost jsou mezery oznacené teckou) :
zapis v fidicim souboru
$SMENU1 “..DOS......EDITOR..“
bude v tlacitku menu
DOS
EDITOR

Pokud by se zapsalo do fidiciho souboru
SMENU1 “DOS.EDITOR........... «
bude v tlacitku menu

DOS EDITOR
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Pfiloha K3.2 - implicitni nastaveni souboru EXT_PROG.KNF

$BAT 1

$MENU1 " ZABALENI x PKZIP "

SMONITOR C
SET NAV=CYKL

COPY $SYSDISKL$PKZIP.EXE $SYSFILES$

$CMOSDISK$
CD $SYSFILES$

PKZIP -P $SYSFILESL$ARCHIV.ZIP @$SYSFILESLS$LISTZIP.TXT
DEL $SYSFILESL$PKZIP.EXE

$MENU2 "ROZBALENI x PKUNZIP "

SMONITOR C
SET NAV=CYKL

COPY $SYSDISKL$PKUNZIP.EXE $CMOSDISKL$

$CMOSDISK$
CD $SYSFILES$

$CMOSDISKL$PKUNZIP -D $SYSFILESL$SARCHIV.ZIP $CMOSDISKLS$ <$SYSFILESL$ALL.TXT
DEL $SYSFILESL$PKUNZIP.EXE

$MENU3
SMONITOR C
SET NAV=CYKL
$SYSDISKLS$EDIT

$MENU4 " X
SMONITOR C

SET NAV=KONEC
$MENUS5
SMONITOR C

SET NAV=KONEC

" EDITOR x EDIT "

Komentaf:

Pozn.: $xx, kde xx je dvoumistné Cislo, jsou konfiguracni parametry ze souboru CNC836.KNF

SMONITOR C

nastavuje VGA kartu po vystupu ze systému pro barevnou obrazovku

SMONITOR M

nastavuje VGA kartu po vystupu ze systému pro Cernobilou obrazovku

SET NAV=CYKL

Modifikuje proménnou pro skok v AUTOEXEC.BAT pro nové spusténi systému. Povinné
navesti |

SET NAV=KONEC

Modifikuje proménnou pro skok v AUTOEXEC.BAT bez spusténi systému (zlistane v DOSu).
Povinné navesti !

$SSYSFILESLS$ Tuto proménnou zmodifikuje systém podle $62 (obvykle se za ni dosadi C:\SYSFILES\ nebo
D:A\SYSFILES\ podle pouZité zalohované paméti). Na konci zistane lomitko.

$SYSFILESS Stejné jako $SYSFILESLS, pouze na konci neni lomitko

$CMOSDISKLS$ Tuto proménnou zmodifikuje systém podle $01, ze které pfevezme pouze nazev disku, na
kterém se nachazi adresat CMOS. Pro systémy s deskou EPRM to bude obvykle D:\ , pro
systémy s pevnym diskem to bude C:\

$CMOSDISKS$ Stejné jako SCMOSDISKLS, pouze na konci neni lomitko

$SYSDISKLS$ Tuto proménnou zmodifikuje systém podle $04, ze které pfevezme cestu k adresaii, kde je
systém. Pro systémy s deskou EPRM to bude A:\, pro systémy s pevnym diskem to bude
obvykle C\SYST\.

$SYSDISKS$ Stejné jako $SYSDISKLS, pouze na konci neni lomitko

LISTZIP.TXT Povinny nazev souboru se seznamem soubort pro archivaci (zabaleni) programem PKZIP.

Pokud neni tento soubor v adresafi podle $62, ulozi tam systém vzorovy soubor, ktery
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obsahuje seznam se soubory podle $21, $22, $23, $24 (obvykle soubory TAB0.KOR,
TABO.POS, TABO.PAR, TABO.REK) a soubor CNC836.KNF.

ALL.TXT Povinny nazev potvrzovaciho souboru.Pfesmérovani potvrzeni A (ALL) misto z klavesnice na
potvrzeni ze souboru. Pfesmérovani je provedeno znakem <. Pozor: pfed znakem < je mezera !

ARCHIV.ZIP Doporuceny nazev a ptipona pro ,,zazipovany“ soubor

Pozn.:

Piiklad nastaveni AUTOEXEC.BAT pro systémy s pevnym diskem a barevnym monitorem

:CYKL

CD C:\SYST

PANEL31

IF ERRORLEVEL 101 GOTO KONEC
CALL C:\EXT_PROG.BAT

GOTO %NAV%

:KONEC

C:\SMONITOR C

Pfiloha K3.3 - povoleni MENU tlagitek

Uzivatel ma moznost zablokovat funkci nékterych menu pro spousténi externich programi. Povolovani se nastavuje
ve strojni konstanté 241:

241: +000xx.xxXX

kde x muze nabyvat hodnot 0 nebo 1:

0 tlacitko je blokované (implicitni stav od vyrobce)
1 tlacitko je povolené a provede se RESTART kazety (ztrati se reference)
2 tlacitko je povolené a provede se SPANEK kazety (zachova se reference)

v

Priklad:
241: +00000.010 .
Uvedeny piiklad povoluje pouze druhé menu tladitko, coz je pro implicitni nastaveni ROZBALENI ARCHIV.ZIP

Priloha K3.4 - doporué€eni pro praktické pouzivani

V praxi bude pravdépodobné nejvhodnéjsi mit tladitka zablokovana, pfipadné povolené pouze tlaitko rozbaleni
archivu jak je uvedeno v prikladu. Pfi bézném provozu neni nutné tlacitka pouzivat.

Tlagitko ZABALENI ARCHIV.ZIP by méla pouzit pouze zadkolend osoba (servis, udrzba) pro vytvofeni kopie
systémovych souborti pro pfipad jejich poskozeni.

Tlagitko ROZBALENI ARCHIV.ZIP je mozné pouzit v piipadé ztraty nebo poskozeni souborti, pokud nejdou opravit
jinym zpusobem. Je tfeba si uvédomit, Ze se obnovi stav, ktery byl zalohovan pti zabaleni archivu.

Tlagitko DOSOVSKY EDIT je pouzitelné pouze je-li pfipojena externi klavesnice. Pokud neni pfipojena, neni mozné
tento editor ovladat. Toto tlacitko slouzi vétSinou pro servisni tcely.

Tlagitko OPERACNI SYSTEM DOS zpiisobi navrat do DOSu. Opét je nutné mit piipojenou externi klavesnici. Slouzi
pro servisni ucely.
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Piiloha L — tla¢itka na panelu systému

Priloha L - tla¢itka na panelu systemu

Tato kapitola pojednava a typech klavesnic systému, rozmisténi tlacitek a o jejich funkcich. Pomoci defini¢niho
souboru klavesnice si uzivatel systému mize piizpisobit rozmisténi a funkci tladitek podle vlastnich potieb.

Pfiloha L1 - fyzické rozmisténi podle typu klavesnice

Ruzné typy pouzitych klavesnic se oznacuji pismeny (P, C, S, M, N, V, R, T, D, F). Podle osazeni systému
prislusnym typem klavesnice, musi byt pismeno pro dany typ uvedeno v konfiguracnim souboru CNC836.KNF
v parametru $06 (viz. ptilohu A - systémové soubory).

Klavesnice typu "$C" , "$S" a "$M" ( maly panel )

S01 JS02 |S03 ]S04 ]S05 |S06 |S07
S08 ]S09 |S10 |SI1 |S12 |S13 |S14
S15 ]S16 |S17 |SI18 |S19 |S20 |S21
S22 |S23 |S24 |S25 |S26 |S27 |S28
S29 |S30 |S31 |S32 ]S33 ]S34 |S35

S37
S43 S45 S47 349
S51

[s36 |s38 [s39 [s40 [s41 [s42 |

Klavesnice typu "$N", "$V", "ST" (velky panel)

S01 JS02 |S03 ]S04 |S05
S08 |S09 |S10 |S11 |S12
S19 1S20 |S22 |S06 |SI3
S29 ]S30 |S31 |S46 |S07
S15 ]S16 |S17 |SI8 |S14
S48 ]S23 |S24 |S25 |S21
S50 JS52 |S53 |S32 |S28
S26 |S27 |S33 |S34 |S35

S37 S47
S43 S45
S51 S49

[s36 [s38 [S39 [s40 |s41 [s42 |
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Klavesnice typu "$R"

(rozsifeny maly panel )

so1 [s02 |so3 [so4 [so5 |so6 |so7 |sos

S09 |s10 |si1 |s12 |si13 [si4 |si5 [sie6

S17 |s18 |s19 ]s20 [s21 [s22 [s23 [s24

S25 |s26 |s27 |s28 [s29 [s30 |s31 |s32

$33 [s34 ]s35 |s36 [s37 ]s38 [s39 [s40

S41 |s42 |s43 S44

S45 |s46 |s47

S48 |s49 |ss0 S51

Pod obrazovkou
[S59 [s60 |se1 |se62 |s63 |se4

S65 | s66 S67 |s68 s69 |s70 s71 [s72
S73 |s74 s75 |s76 |s77 |s78 S79 |s80
Klavesnice typu "$D"

so1 [s02 ]so03 [so4

S05 |so6 [s07 ]sos

S09 |s10 |s11 |s12

S13 |s14 |s15 |si6

s17 [si18 ]s19 [s20

S21 [s22 ]s23 [s24

S25 [s26 |s27 [s28

S29 |s30 |s31 |s32

S33 |S34 S35 |S36

S37 |S38 839 |s40

S41 |s42 ]s43

S45 [s46 |s47

S49 |s50 |ss1

[s44 | [s48 |

pod obrazovkou:

S60 S62 S64 S66 S68 S70
S71 [s72 |s73 |s74 |s75 |s76 |s77 [s78 |s79 |sso [ssi
s82 [s83 ]ss84 [ss5 [s86 |s87 [sss [s89 |s90 [so1 [s92
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Pfiloha L2 - vyznam tlaéitek a pfifazeni kodu

V tabulce jsou uvedeny symbolické nazvy pro jednotliva tladitka, jejich hexadecimalni kod a popis funkce
tla¢itka. Hexadecimalni kod se zadava v definiénim souboru klavesnice KLAV.KNF (bude pojednano dale).

Priloha L2.1 - bézZna tlacgitka

nazev kod popis

tl MENU ... OAOh Menu

tl_HELP ... OAlh Help

tl WIN ... OAZh Volba indikace

tl 2ND ... OA3h 2nd

tl ENT ... OA4dh Enter

tl GRAF ... OAS5h Graficky nahled

tl MAN ... 0l4h Pomocne rucni pojezdy

tl DEL ... 007h tlacitko DEL

tl CA ... 07Fh Centralni anulace

tl SH ... 002h kurzor nahoru

tl SD ... 001h kurzor dolu

tl Sp ... OOEh kurzor vpravo

tl SL ... 00Ch kurzor vlevo

tl SHL ... 098h kurzor nahoru-vlevo

tl SHP ... 09%h kurzor nahoru-vpravo

tl SDL ... 09Ah kurzor dolu-vlevo

tl SbP ... 09Bh kurzor dolu-vpravo

tl RPS ... 007h Rychloposuv

tl F1 ... 080h Softwarove tlacitko F1

tl F2 ... 081h Softwarove tlacitko F2

tl F3 ... 082h Softwarove tlacitko F3

tl F4 ... 083h Softwarove tlacitko F4

tl F5 ... 084h Softwarove tlacitko F5

tl Fo ... 085h Softwarove tlacitko F6
tl_PLCl ... OEOh PLC tlacitko 1

tl_PLCZ ... OElh PLC tlacitko 2

tl_PLC3 ... 0OE2h PLC tlacitko 3

tl START .. 005h tlacitko START

tl STOP ... 004h tlacitko STOP

tl XPL ... 058h ('X'") Smerove tlacitko X+
tl YPL ... 05%h ('Y'") Smerove tlacitko Y+
tl ZPL ... 05Ah ('"2'") Smerove tlacitko Z+
tl UPL ... 055h ('U'") Smerove tlacitko U+
tl VPL ... 056h ('V') Smerove tlacitko V+
tl WPL ... 057h ('"W') Smerove tlacitko W+
tl XMN ... 090h Smerove tlacitko X-

tl YMN ... 091h Smerove tlacitko Y-

tl ZMN ... 092h Smerove tlacitko Z-

tl UMN ... 093h Smerove tlacitko U-

tl VMN ... 094h Smerove tlacitko V-

tl WMN ... 095h Smerove tlacitko W-

tl 0 ... 030h ('"0") cislice O

tl 1 ... 031h ('"1l") cislice 1

tl 2 ... 032h ('2'") cislice 2

tl 3 ... 033h ('3'") cislice 3

tl 4 ... 034nh ('"4"'") cislice 4
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tl 5 ... 035h ('5'") cislice 5
tl 6 ... 036h ('"6'") cislice ©
tl 7 ... 037h ('7') cislice 7
tl 8 ... 038h ('8') cislice 8
tl 9 ... 03%h ('9') cislice 9
tl TC ... 02Bh tlacitko

tl PLMN ... 03Fh tlacitko +/-

tl D ... 044h ('D') tlacitko D
tl E ... 045h ('E') tlacitko E
tl F ... 046h ('F') tlacitko F
tl G ... 047h ('G'") tlacitko G
tl H ... 048h ('"H') tlacitko H
tl T ... 04%h ('I') tlacitko I
tl J ... 04Ah ('J') tlacitko J
tl K ... 04Bh ('K') tlacitko K
tl L ... 04cCh ('L') tlacitko L
tl M ... 04Dh ("M') tlacitko M
tl N ... 04Eh ('N') tlacitko N
tl O ... 04Fh ('O') tlacitko O
tl P ... 050h ('P') tlacitko P
tl O ... 051h ('Q') tlacitko Q
tl R ... 052h ('R'") tlacitko R
tl S ... 053h ('S') tlacitko S
tl T ... 054h ('T') tlacitko T
tl AMP ... 026h ('&') tlacitko &
tl PRC ... 025h ('$') tlacitko %
tl LM ... 02Fh ('/"'") tlacitko /
tl VYK ... 021h ("!''") tlacitko !
tl RPS ... 008h tlac¢itko rychloposuv
tl HVEZ ... OF%h ("*') tla&itko *
tl PLUS ... OF8h ("+') tlacitko +
tl DOL ... 024h ('$') tlacitko $
tl BSL ... 05Ch ("\') tlac¢itko \
tl bvJd ... 03Ah (":') tlacitko :
tl ZAVL ... 028h (" (') tlacitko (
tl ZAVP ... 02%h ('")'") tlacitko )
tl UVOZ ... 022h tlagitko ,

tl ROVN ... 03Dh ('=") tla&itko =
tl OFF ... OE7h vypnuti systému

Priloha L2.2 - specialni tlacditka
( U standardnich systémt nejsou pouzita - vétSinou jsou nahrazena MENU-tladitky. )

nazev kod popis

tl SPR ... 063h rezim "SPR"

tl DEL2 ... O0ZEh tlacitko DEL (primy)
tl VB ... 06Ch rezim "Volba bloku"
tl VP ... 06Eh rezim "Volba programu"
tl RUP ... 06Fh rezim "RUP"

tl AUT ... 074h rezim "AUT"

tl REF ... 075h rezim "REE"

tl M01 ... 076h rezim "AUT-MO1"

tl RUPL ... 077h rezim "MAN+"

tl BB ... 078h rezim "AUT-BB"

tl RUMN ... 07%h rezim "MAN-"

tl_ALM ... 07Ah rezim "AUT-LOM"

tl JOGP ... 07Bh rezim "JOG+"




Piiloha L — tlacitka na panelu systému

tl AVP ... 07Ch rezim "AUT-AVP"
tl JOGM ... 07Dh rezim "JOG-"
tl AND ... O7Eh rezim "AUT-ND"

PFiloha L2.3 - makra

Makra piedstavuji specialné publikované funkce systému pro nestandardni funkce ( napiiklad sdruzeni n€kolik
¢innosti na jeden stisk ).

makro popis
0100H .... program vpred od mista stopu (PLC:MATTL =0E4H)
0200H .... program vzad od mista stopu (palici) (PLC:MATTL =0E5H)
0300H .... program od zacatku (PLC:MATTL =0EG6H)
0400H .... volba bloku programu
0500H .... interakt.zmena posunuti (G)
0600H .... interakt.zmena delkove korekce (D)
0700H .... interakt.zmena delkove korekce (&)
0800H .... interakt.zmena polom.korekce (R)
0900H .... dotaz na kod uzivatele pro zaznam casu
OAOOH .... volba programu vpred od mista stopu + START (PLC:MATTL =0EEH)
OBOOH .... volba programu vzad od mista stopu + START (PLC:MATTL =0EFH)
0CO0H .... volba rezimu potenciometru
ODOOH .... lupa pro grafiku
OEOOH .... nahled do technologicke tabulky
OFO00H .... volba souradnicove soustavy pro grafiku
3100H .... zobrazeni korekci pro grafiku
3200H .... zobrazeni spojitosti pro grafiku
3300H .... format TECH-PLC velky (1 P.I.PD)
3400H .... format TECH-PLC maly (2 P)
3500H .... povoleni/zakazani edice TECH-PLC
3600H .... povoleni/zakazani posunu (SHIFT)
3700H .... aktivace/dezaktivace posunu (SHIFT)
3800H .... nezavisle ovladani vstupu a vystupu (I/0 MANUAL CONTROL)
3900H .... oparacni system (5 sw. tacitko menu pro externi davky)
3A00H .... format TECH-PLC (3 PD)
3BOOH .... format TECH-PLC (4 LD)
3CO0H .... format TECH-PLC (5 I)
3DO0H .... format TECH-PLC (6 0)
6000H .... dialogove zadavani pro transformaci 2D (1)
6100H .... dialogove zadavani pro transformaci 2D (2)
6200H .... dialogove zadavani pro transformaci 3D(1)
6300H .... aktivace a dezaktivace triggeru pro osciloskop
6400H .... zrychlena volba formatu osciloskopu
6500H .... syntakticka analyza ridiciho souboru pro osciloskop
6600H .... spusteni NC programu USERNC1.NCP (KNEF79)
6700H .... spusteni NC programu USERNC2.NCP (KNF80)
6800H .... spusteni NC programu USERNC3.NCP (KNF81)
6900H .... spusteni NC programu USERNC4.NCP (KNF82)




Obsluha

1000H-2700H. .

prirazeni PLC tlacitek pro rozsireny typ klavesnic

(mozno kombinovat s kody tlacitek, napr. 1146h = 1100h+'F")
port\bit: 7 6 5 4 3 2 1
PTL1IN 1700H 1600H 1500H 1400H 1300H 1200H 1100H
PTL2IN 1FOOH 1EOOH 1DOOH 1COOH 1BOOH 1A00H 1900H
PTL3IN 2700H 2600H 2500H 2400H 2300H 2200H 2100H

4000H-5F00H.. prirazeni PLC tlacitek do bitoveho pole 2

mozno kombinovat s kody tlacitek, napr. 41
port\bit: 7 6 5 4
PTL4IN 4700H 4600H 4500H 4400H
PTL5IN 4F00H 4EOOH 4DOOH 4CO00H
PTL6IN 5700H 5600H 5500H 5400H
PTL7IN 5FOOH 5EOOH 5DO0OH 5CO00H

(DUAL od
04h = 4100h+STOP)

3 2 1
4300H 4200H 4100H
4BOOH 4A00H 4900H
5300H 5200H 5100H
5BO0OH 5A00H 5900H

Priloha L3 - definiéni soubor KLAV.KNF

Pro jednotlivy typ klavesnice systému je piifazeni kodu tlacitek k fyzickym tlacitkim urcen v souboru
KLAV.KNF. Pfi startu systému se prozkouma jeho existence v adresafi podle parametru $62 ze souboru
CNCB836.KNF (muze, ale nemusi byt stejny jako $03 CMOS). V piipadé€, Ze se v adresafi soubor nenachazi,
bude tam piekopirovan ze vzorového souboru KLAV.KNF z aktudlniho adresafe systému. Kdyz se soubor
KLAV.KNF v adresafi podle $62 nachazi, systém si pfizpisobi definici tladitek podle ného. UZivatel systému si

proto miize prizplsobit rozmisténi a funkci tlacitek podle vlastnich potieb.

V souboru KLAV.KNF se vétSinou nachazeji vSechny typy klavesnic a proto je nutné dobie nastavit parametr

($R)

0
1000H
1800H
2000H

40.17)

0
4000H
4800H
5000H
5800H

$06 v souboru CNC836.KNF a ten musi odpovidat ptislusnému typu nastavenému v souboru KLAV.KNF.

Soubor KLAV.KNF je textovy soubor s klicovymi slovy. Pro kazdé fyzické tlacitko se zadavaji 2 kody tladitek,

1.kod pro aktivni stav 2nd. a 2.kdd pro neaktivni stav 2nd.

SKLA verze
$x

”

zacatek defini¢niho souboru klavesnice
typ klavesnice x=P,C, S, N, M, V,R
komentatrovy radek

Ptiklad zapisu v souboru KLAV.KNF:

SKLA 01
"Soubor pro definici kodu tlacitek panelu
"Klavesnice typu P C S N M V R

SR "NOVY TYP (DMA) - MALY PANEL
VANRYA "S03 02h +2Z ..tl ZPL ,
U,y "S04 03h +U ..tl1 UPL ,
IATARSRATA "S05 04h +V ..tl vPL ,
W, TWY "S06 05h +W ..tl WwpL ,

OEOH, OEOH "S07 06h PLC1 ..tl PLC1 ,

0AOH, OAOQOH "s08 07h MENU ...tl MENU ,

098H, 098H "S41 08h SMER H-L.tl SHL ,

002H, 002H "S42 09h SMER H .tl SH ,

099H, 099H "S43 0Ah SMER H-P.tl SHP

005H, 005H "S44 0Bh START .t1 START,

systemu

ROZSIRENY

tl 7PL
tl UPL
tl VPL
tl WPL
tl PLC1
tl MENU
tl SHL
tl SH

tl SHP
tl START
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Pfiloha L4 - vyuZziti tla€itek panelu v PLC programu

PLC program miiZze vyuzit tlacitka panelu pro svou ¢innost. Podrobné o této problematice pojednava kapitola
"Strojni panel a snimani tlaéitek systému" v navodu na programovani PLC.

Priloha L4.1 - snimani béZznych tla¢itek v PLC programu

Kod stisknutého tlacitka se promitne do buinkky MATTL. Kdyz PLC program sejme tlacitko, potvrdi pfevzeti tim
zpusobem, Ze zapiSe hodnotu do BZH20. V navodu na programovani PLC je uveden mechanizmus pro piijem a
rozkddovani béznych tlacitek. Tento zplisob ma omezeni ve vyhodnoceni délky stisku tladitka a pii dvojstiskl
ruznych tlacitek.

Priloha L4.2 - sniméni tla€itek pomoci bitového pole

(Od verze panelu 30.21 a verze kazety 5.031 )

Pomoci maker 1000h az 2700h mozZno v souboru KLAV.KNF libovolné tlacitko pfifadit do bitového pole
umisténého v buiikach PTL1IN az PTL3IN. V tomto pfipadé¢ je nutno nastavit nenulovou strojni konstantu R68.
Bunky PTLI1IN, PTL2IN a PTL3IN jsou v PLC programu pfistupny a mohou se vyhodnocovat bitovym
zpusobem. Tato moznost je velmi vyhodna u rozsifeného typt klavesnic, jako je ($R), kde je umisténo piidavné
tlacitkové pole pod softwarovymi MENU-tlacitky.

Pridavné pole tlacitek ($R, $D)

Ptifazeni pomoci maker
1000h - 2700h a 4000h — SF00h

Lol

PLC: PTL1IN PTL2IN PTL3IN PTL4IN PTLSIN PTL6IN PTL7IN
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Ptitazeni tlacitek do bitového pole PTL1IN az PTL3IN pomoci maker v souboru KLAV.KNF:

bit: |7 l6 [5 [4 |3 |2 [1 [o
PTL1IN 1700h  1600h  1500h  1400h  1300h  1200h 1100h  1000h
PTL2IN 1FOOh  1EOOh 1D0OOh 1COOh 1BOOh 1A00h 1900h  1800h
PTL3IN 2700h  2600h  2500h 2400h 2300h 2200h 2100h  2000h

Kromé bitového pole PTL1IN az PTL3IN ma PLC program k dispozici bitové pole PTLTOC, kde se promitaji
tladitka sériového panylku s to¢itkem.

Ptifazeni tla¢itek do bitového pole PTL4IN az PTL7IN pomoci maker v souboru KLAV.KNF (jen DUAL):

bit: 7 l6 |5 |4 |3 |2 [1 [0

PTL4IN 4700h  4600h  4500h  4400h  4300h 4200h 4100h  4000h
PTLSIN 4F00h 4E00h 4D00h 4CO0h 4BOOh 4A00h 4900h  4800h
PTL6IN 5700h  5600h  5500h  5400h  5300h  5200h  5100h  5000h
PTL7IN 5F00h 5E00h 5D00h 5C00h 5B00h 5A00h 5900h  5800h
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Ptiloha M — fidici hlavic¢ky partprogramt

Priloha M - Fidici hlaviéky partprogramu
(Plati od verze panelu 30.19 — IGT, MSG.)
(Plati od verze panelu 40.19 — KOR, POS, PAR, TCH.)

Od paneloveé verze 30.19 se zavadéji do partprogrami tzv. hlavicky, ve kterych mohou byt ulozeny informacni
texty pro fizeni nékterych doplikovych funkei. Hlavicka partprogramu je nepovinnd a nemusi byt
v partprogramu uvedena. Neékteré informace jsou do hlavicky vkladany automaticky, nckteré si mulze
do partprogramu vlozit technolog.

Hlavicka partprogramu se nachazi resp. musi se nachazet pfed znakem procenta (%), které udava zacatek
partprogramu a proto z hlediska syntaktické kontroly se jedna o komentaf. V hlavicce partprogramu se nesmi
vyskytnout znak % (procento) a * (hvézdicka).

Hlavi¢ka je omezena zleva a zprava levou ,,{“ a pravou ,,}* slozenou zavorkou. Mezi sloZenymi zavorkami se
nachazeji tfiznakova kli¢ova slova, za kterymi se v kulatych zavorkach uvadéji ptislusné parametry. Klicova
slova jsou nepovinna, tj. nepotiebna nemusi byt v hlavicce uvedena.

Priklad:

{
KL1 (parl)
KL2 (par2)

mKLn (parn)
}

Od verze 30.19 jsou povolena jsou nasledujici klicova slova KLn:
IGT
MSG

Od verze 40.19 jsou povolena jsou nasledujici klicova slova KLn:
KOR

POS

PAR

TCH

Parametry parn jsou znakové fetézce, jejichz vyznam je uveden v dal§im popisu u kazdého klicového slova.
Ve vétsiné piipadi jsou znakové Fetézce nazvem souboru s tabulkou. Tento nazev souboru miiZze obsahovat
pouze Cislice, pismena A —Z a tecku.
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Pfiloha M1- popisy kliéovych slov

Pfiloha M1.1 - IGT

Kli¢ové slovo IGT(par) vyuziva interaktivni graficka tvorba partprogramu, volana z editoru. Parametr par je
Ciselny a urCuje ¢islo, od kterého se budou automaticky cislovat bloky pii grafické tvorbé partprogramu.
Po navratu z grafické tvorby partprogramu se parametr par aktualizuje tak, aby pfi eventudlnim dal§im volani
grafické tvorby partprogramu se negenerovaly bloky se stejnym cislem, jaké uz v partprogramu jsou. Pokud
hlavicka dosud neexistuje, vytvoii se automaticky s po¢ate¢nim &islem 5000. Cislo se mize kdykoli v editoru
zmenit.

Priklad:
{
IGT (5060)

}

%12

N10 G54 GOO X0 YO
N20 GO1 X100 F200
N30 ..

V uvedeném ptikladu, pokud se ptejde se do interaktivni grafické tvorby partprogramu, vlozi se generované
bloky pted aktudlni pozici kurzoru a prvni ¢islo vygenerovaného bloku bude N5060. Pokud se v interaktivni
tvorbé vygeneruje naptiklad 6 blokt, zaktualizuje se hlavicka a ulozi se do ni ¢islo 5120 (bloky se inkrementuji
po 10).

Pfiloha M1.2 - MSG

Klicové slovo MSG(par) je pouzivano k vazb& partprogramu a souboru stechnologickymi zpravami.
Parametrem par je urCen nazev souboru, kde jsou texty zprav uvedeny. Kli¢ové slovo MSG (par) mize byt
v hlavice uvedeno vicekrat, nebot texty technologickych zprav mohou byt v riznych souborech (také ptimo
v souboru s partprogramem).

Priklad:
{
MSG (TECHMSG . TXT)

}

%12

N10 G54 GOO X0 YO
N20 GO1 X100 F200
N30 ..

Uvedeny ptiklad urcuje, ze pro program %12 se technologické zpravy prevezmou ze souboru TECHMSG.TXT.
Problematika informacnich hléSeni z technologického partprogramu je rozsahlejsi a je popsana v samostatné
kapitole.

Pfiloha M1.3 - KOR
(Plati od verze 40.19.)

Kli¢ové slovo KOR(par) je urceno pro vazbu souboru korekei na konkrétni partprogram. Parametrem par je
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uréen nazev souboru s korekcemi. V parametru se uvadi Gplné jméno souboru s korekcemi podle filtru
uvedeného v souboru CNC836.KNF. Pti implicitnim nastaveni je v souboru CNC836.KNF v parametru $11
uvedeno TAB*.KOR, takze nazev souboru muze byt napt. TAB0.KOR, TAB12.KOR, TABXYZ.KOR apod.

Priklad.:

Budou-li v systému soubory s korekcemi, které maji nazvy napi. TABO.KOR, resp. TABI50.KOR resp.
TABDES3.KOR, potom KOR(par) bude:

KOR (TABO.KOR) resp. KOR(TAB150.KOR), resp. KOR(TABDES3.KOR)

Pokud bude v hlavi¢ce partprogramu uvedeno kli¢ové slovo KOR, nacte se piislusny soubor s korekcemi
po volbé tohoto partprogramu. Nazev souboru bude indikovan v INFO sloupci v prava ¢asti obrazovky.

Pfiloha M1.4 - POS
(Plati od verze 40.19.)

Kli¢ové slovo POS(par) je urceno pro vazbu souboru posunuti poc¢atku na konkrétni partprogram. Parametrem
par je uréen nazev souboru s posunutim pocatku. V parametru se uvadi uplné jméno souboru s posunutimi podle
filtru uvedeného v souboru CNC836.KNF. Pii implicitnim nastaveni je v souboru CNC836.KNF v parametru
$12 uvedeno TAB*.POS, takze nazev souboru mize byt napt. TAB0.POS, TAB12.POS, TABXYZ.POS apod.

Priklad.:

Budou-li vsyst¢ému soubory s posunutimi, které maji nazvy napf. TABO.POS, resp. TAB150.POS resp.
TABDES3.POS, potom POS(par) bude:

POS (TABO.POS) resp. POS(TAB150.P0OS), resp. POS(TABDES3.POS)

Pokud bude v hlavi¢ce partprogramu uvedeno kli¢ové slovo POS, nacte se pfislusny soubor s posunutimi
po volbé tohoto partprogramu. Nazev souboru bude indikovan v INFO sloupci v prava ¢asti obrazovky.

Pfiloha M1.5 - PAR
(Plati od verze 40.19.)

Kli¢ové slovo PAR(par) je urCeno pro vazbu souboru parametri na konkrétni partprogram. Parametrem par je
uréen nazev souboru s parametry. V parametru se uvadi Gplné jméno souboru s parametry podle filtru uvedeného
v souboru CNC836.KNF. Pfi implicitnim nastaveni je v souboru CNC836.KNF v parametru $13 uvedeno
TAB*.PAR, takze nazev souboru miize byt napt. TABO.PAR, TAB12.PAR, TABXYZ.PAR apod.

Priklad.:

Budou-li v systému soubory s parametry, které maji ndzvy napf. TABO.PAR, resp. TAB150.PAR resp.
TABDES3.PAR, potom PAR(par) bude:

PAR (TABO.PAR) resp. PAR(TAB150.PAR), resp. PAR(TABDES3.PAR)

Pokud bude v hlaviéce partprogramu uvedeno klicové slovo PAR, nalte se pfisluSny soubor s parametry
po volbé tohoto partprogramu. Nazev souboru bude indikovan v INFO sloupci v prava ¢asti obrazovky.

Pfiloha M1.6- TCH
(Plati od verze 40.19.)

Klicové slovo TCH(par) je ur¢eno pro vazbu souboru technologickych tabulek na konkrétni partprogram.
Parametrem par je urcen nazev souboru s technologickou tabulkou. V parametru se uvadi tiplné jméno souboru
s technologickymi tabulkami podle filtru uvedeného v souboru CNC836.KNF. Pii implicitnim nastaveni je
v souboru CNC836.KNF v parametru $66 uvedeno TAB*.TCH, takZe nazev souboru muze byt napf.
TABO.TCH, TAB12.TCH, TABXYZ.TCH apod.
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Priklad..

Budou-li v systému soubory s parametry, které maji nazvy napi. TABO.TCH, resp. TABI50.TCH resp.
TABDES3.TCH, potom TCH(par) bude:

TCH(TABO.TCH) resp. TCH(TAB150.TCH), resp. TCH(TABDES3.TCH)

Pokud bude v hlavi¢ce partprogramu uvedeno kli¢ové slovo TCH, nacte se piislusny soubor s technologickou
tabulkou po volbé tohoto partprogramu.

Pfiloha M2 - vlozZeni hlaviéky z editoru

Vzorovou hlavi¢ku lze vloZit do partprogramu z editoru po stisku tlagitka ,,VLOZ ODKAZ®. Po stisku se
vnofime do podmenu, ve kterém volime vloZeni hlavi¢ky nebo vlozeni kli¢ovych slov pro technologické
komentafte (viz dale).

Hlavi¢ka se vlozi ve tvaru:

Priklad:
{
IGT (100000) MSG(THIS)
KOR (TABO.KOR) POS(TAB0.POS) PAR(TABO.PAR) TCH(TABO.TCH)

}

Klicova slova pro technologické komentafe se vlozi ve tvaru:
SMSGBEGIN 01

SMSGEND

Obsah kulatych zavorek Ize editovat podle potieby, nepouzita klicova slova vymazat se doporucuje vymazat.

PFiloha M3 - informaéni hlaseni z technologického

partprogramu
(Plati od verze panelu 30.19.)

Priloha M3.1 - vS§eobecny popis

Kromé klasickych komentaiti v partprogramu, které jsou mezi uvozovkami a je mozné je sledovat pouze je-li
volbou indikace zafazen vypis partprogramu ze souboru, je od verze 30.19 umoznéno technologlim vyuzivat
tzv. informacni hlaseni z technologického partprogramu. Tato hlaSeni se nezobrazuji v listingu partprogramu,
ale jsou zobrazovana v samostatném okénku stejném jako pro vypis zprav PLC programu (interfejsu). Okénko
pro zpravy je k dispozici ve formatu soufadnic.

Informacni hlaseni jsou uloZena jako textové fetézce v souboru a kazdému hlaseni je ptifazeno potadové Cislo.
Texty hlaseni mohou byt ulozeny v samostatném souboru nebo piimo v souboru s partprogramem. Klicovymi
slovy MSG(nazev) v hlavi¢ce souboru je uéeno, kde jsou texty s hlaSenimi ulozeny. Parametr nazev uréuje
jméno souboru. Muze byt uvedeno jedno, dvé nebo i vice kliCovych slov MSG s riznymi parametry nazev.
Pokud jsou textova hlaseni uvedena pfimo v partprogramu, pouzije se jako nazev kli¢ové slovo THIS.
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V parametru nazev je nazev souboru uveden bez cesty, ale s pfiponou. Cesta je ur¢ena v konfiguraénim souboru
CNC836.KNF v parametru 64. Tento parametr je nepovinny a pokud neni uveden, pfedpoklada se adresar
C:\CMOS u systému s pevnym diskem resp. D:\CMOS u systému s deskou EPRM.

Po zapnuti systému se testuje pritomnost souboru MSGNCP.TXT. Pokud je nalezen (v adresaii CMOS nebo
v adresafi, ur¢eném v parametru 64 v souboru CNC836.KNF), prednastavi se texty hlaSeni v ném uvedené
do paméti systému. Pokud vystac¢ime s texty, které si zapiSeme do tohoto souboru, nemusi se v partprogramu ani
uvadét hlavicka s urCenim souboru s texty a texty se vezmou z tohoto souboru.

Pfi chodu partprogramu je technologické hlaseni fizeno aritmetickou operaci €.51 a funkci G26 (viz téz kapitola
Aritmetika parametr v Navodu k programovani). Pti vykonu bloku s aritmetickou operaci G26 R0O5=51xxxxxx

se z paméti vybere podle pofadového Cisla text prislusné zpravy a zobrazi se. Hlavni vyhodou informaénich
hlaseni z partprogramu je, Ze mohou kromé statickych textl vypisovat i proménné, které jsou piedem uloZeny
do né&jakého parametru. Timto zpisobem lze napiiklad indikovat ¢ita¢ prichodd v néjakém cyklu partprogramu —
napfiiklad pocet kust pii soustruzeni soucastek z tyéoviny a pod.

Protoze jsou zpravy zobrazovany v samostatném okénku, spiSe upoutaji pozornost obsluhy nez komentare
v partprogramu. Vhodnym pfikladem pouziti je upozornéni na vyménu ndstroje (u stroji bez automatické
vymeény).

Priloha M3.2 - pravidla pro tvorbu informaénich hlaseni

Informacni hlaseni jsou bézné texty, oznaené poradovym ¢islem, které je na samostatném fadku. Pofadové ¢islo
uvozuje znak &. Viechny texty pak jsou uzaviené mezi klicova slova SMSGBEGIN 01 a $MSGEND. Cislo
za SMSGBEGIN urcéuje ¢islo verze. Tyto texty se mohou nachazet bud’ v samostatném souboru nebo pfimo
v souboru s partprogramem nebo makrocyklem ¢i pevnym cyklem. Pokud jsou texty umistény piimo v souboru
s partprogramem, musi byt umistény pied procentem, oznaCujicim zacatek partprogramu. V textu zprav je
zakazano pouzivat znaky *, %, a &. Zpravy mohou byt dvouradkové, kazda fadka muze obsahovat maximalné
25 znaku, zprava celkem miZe mit max. 46 znakl. Texty si uzivatel mize sam formatovat, naptiklad odsazeni
fadku zapiSe né€kolika mezerami. V textu hlaSeni se na libovolném misté muze vyskytovat znak $, ktery bude
nahrazen vypisem obsahu pfislusného Cisla parametru. Dale miZe byt v textu zpravy zapsano $xx, kde xx je
Cislo parametru. Rovnéz tento fetézec bude nahrazen vypisem obsahu uvedeného parametru. Rozdil mezi
samotnym $ a $xx je v aktualizaci vypisu. Samotny $ zobrazi obsah parametru, jehoZ &islo je uvedeno piimo
v kédu instrukce, v momentu prichodu touto instrukei aritmetiky parametrti, kdezto $xx zobrazi ¢islo parametru
xX, které je uvedeno za znakem $. Tento vypis se aktualizuje prub&zné pti zméné uvedeného parametru (viz
ptiklad). Parametr se zobrazuje v BCD kodu, bez eventualnich Givodnich nul a s pfipadnym znaménkem minus.
V textu hlaseni mize byt uveden max. jeden parametr $ a jeden parametr $xx (xx je ¢islo 00- 95).

Priklad.:

Obsah parametru R15=+00012.500 se zobrazi 12.500
Obsah parametru R15=-00012.500 se zobrazi -12.500
Obsah parametru R15=-60012.500 se zobrazi -60012.500
Upozornéni:

Délky nejsou kontroloviny na konec vadku. Tviirce komentaiii musi sim zajistit spravné délky véetné
eventudlnich vkladanych proménénych pomoci $. Pokud bude délka na iadku vétsi neZ 22 znaki, dojde
k “pretecenti “ textu mimo ramecku (pieteCeni ale nema Zadny viiv na funkci systéemu).

Priklad:

{

MSG (THIS)

}

SMSGBEGIN 01

&1

Zprava technologa cislo 1
&2

Zprava technologa cislo 2
umistena do dvouradek

&3
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toto $

je promenna v param. 10

&4

toto $11

je promenna v param. 11

&5

toto $ S11

jsou promenne v R10 a R11

SMSGEND

%100

N10 GO X0

N20 X10 G26 R5=51010002 R10=100.0 R11=200.0
N30 X20 G26 R5=51020002 R10=101.0 R11=201.0
N40 X30 G26 R5=51031002 R10=102.0 R11=202.0
N50 X40 G26 R5=51040001 R10=103.0 R11=203.0
N60 X40 G26 R5=51051001 R10=104.0 R11=204.0
N70 X50 R10=105.0 R11=205.0

N80 X60 R10=106.0 R11=206.0

N90 X70 G26 R5=51000000

N100 X100 G73 L10 Q5
N999 M30 G26 R5=51990002

V uvedeném prikladu je partprogram %100 s hlavi¢kou, ktera udava, ze texty zprav jsou piimo v tomto souboru
a implicitné je dano, Ze dalsi zpravy mohou byt v souboru MSGNCP.TXT, pokud tento existuje.

V bloku N20 se bude indikovat staticka zprava ,,Zprava technologa ¢islo 1. V fidicim parametru RO5 je ¢islo
zpravy uréeno v 5. a 6. dekadé R05=51010002. Ctvrtd a tieti dekada je nevyuzita, v prvni a druhé dekadé
R05=51010002 je dano, Ze hlaseni trva po dobu tohoto bloku.

V bloku N30 je podobné indikovana dvouradkova zprava.

V bloku N40 je zobrazen text a proménna, ktera se nachazi v parametru R10 v okamziku vykonu tohoto bloku.

V bloku N50 je zobrazen text a proménna, ktera se nachazi v parametru R11.

V bloku N60 je zobrazen text a dvé proménné a zadano, Ze zprava se bude zobrazovat trvale az do zruseni.
V dalsich blocich je vidét, ze se méni zobrazeni obsahu parametru 11, jehoZ vypis je trvale aktualizovan (zadano
$11), kdezto proménna v parametru 10 je zobrazovana stale stejné jako v bloku N40 (zadano pouze $). V bloku
N999 je programovana zprava, jejiz €islo neni v tomto souboru uvedeno. Jeji text vSak mohl byt naplnén
v implicitnim souboru MSGNCP.TXT.

Doporuceni:

V souboru MSGNCP.TXT je vhodné si zapsat obecné zpravy, které muze pouzivat kazdy partprogram a ¢islovat
je sestupné od 99. Zpravy, které jsou jedineéné pro dany partrpogram, je naopak vhodné si zapsat pfimo
do souboru partprogramu a ¢islovat je od 1 vzestupné.
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Priloha N - zaznam udalosti systemu a PLC
programu

(Plati od verze sek.procesoru 6.321 a prim.procesoru 40.31)

Systém zaznamenava vybrané udalosti systému a PLC programu pro servisni ucely. Pomoci zaznamu udalosti je
umoznéno sledovat naptiklad historii chyb nebo jinych poZzadovanych akci. Kazda udalost je zaznamenana
s identifika¢nim nazvem, stru¢nym popisem, s pfesnym ¢asem vzniku a tfidou, do které patii. Ve volb¢ indikace
ma systém implementovany format pro sledovani udalosti. Ve formatu sledovani udalosti je mozno prohlizet
udalosti, nastavovat filtr pro sledovani jen urcité pozadované skupiny (tfidy) udalosti a také zapsat udalosti
na disk. Pokud je systém pfipojen na sit Ethernet z TCP/IP protokolem, muze zaslat aktualni stav
zaznamenanych udalosti na FTP server, ktery je ur€eny pro servisni ucely.

Systém (ve verzi 6.320) zaznamena poslednich cca 32000 udalosti.

PLC program ma moznost vysilat do zaznamu udalosti textové zpravy. Pii vhodném nastaveni filtru
pro sledovani udalosti tak vlastné vznikne jednoduchy PLC terminal.

Pfiloha N1 - seznam zaznamenavanych udalosti

Vsechny zaznamenavané udalosti jsou seskupeny do skupin (tfid). Seskupeni udalosti do tfid umozni
pri prohlizeni zvolit jen urcité tiidy a tak jednoduse filtrovat velké mnozstvi udalosti jen na pozadovanou oblast.

Piehled skupin (ti'id) udalosti:

tiida Popis tridy udalosti

Udalosti systémové ¢asti v primarnim procesoru

Udalosti systémovych chyb a hlaSeni v primarnim procesoru

Udalosti prace s partprogramy v primarnim procesoru

Udalosti systémové ¢asti v sekundarnim procesoru

Udalosti systémovych chyb v sekundarnim procesoru

Udalosti PLC programu

R[(QA| N[ N[N —

Udalosti chyb a hlaseni z PLC programu

N-1
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Piehled udalosti pro systémovou ¢ast v primarnim procesoru — skupina 1 :

Udalost | Popis udalosti Presnéjsi popis

TabRek |Configuration table Syntakticka kontrola stroj. konstant a zaCatek rekonfigurace |1
PanRek |Panel configuration Rekonfigurace panelu ukonéena 1
TabKor |Correction table Syntakticka analyza tabulky korekci 1
TabPos |Shift table Syntakticka analyza tabulky posunuti 1
TabPar |Parameter table Syntakticka analyza tabulky parametrt 1
ChMode |Change mode (mod hx ) Zména rezimu na (3-mistni kod reZimu + hex.kod) 1
TabTch | Technology table Syntakticka analyza technologické tabulky 1
Start |Start Vykonava se start na systému 1
Stop Stop Vykonéava se stop na systému 1
MatKey |Keyboard (num) Stisknuto tla¢itko na panelu systému (kod tlacitka) 1
ChPRF |Change %F (num) Zména procenta F (procento) 1
ChPRS |Change %S (num) Zména procenta S (procento) 1
Piehled udalosti pro systémové chyby a hlaseni v primarnim procesoru — skupina 2 :

Udalost | Popis udalosti Ptesnéjsi popis

SysErr | System error (num) Systémova chyba ( Cislo chyby) 2
SysMsg | System message (num) Systémové hlaseni nebo dotaz (Cislo hlaseni) 2
PlcErr |PLC error (num) Systémové hlaseni PLC chyby (Eislo chyby) 2
PLCMsg | PLC message (num) Systémové informaéni hlaseni z PLC programu (Cislo) 2
NCMsg |NC prog. message Technologické informacni hlaseni z NC programu 2
Pi'ehled udalosti pro partprogramy v primarnim procesoru — skupina 3 :

Udalost | Popis udalosti Ptesnéjsi popis

Syntax |NC prg. syntax chk Zacatek syntaktické kontroly partprogramu, nebo PC 3
SynEnd |NC syntax check OK Konec syntaktické kontroly partprogramu, nebo PC 3
Piehled udalosti pro systémovou ¢ast v sekundarnim procesoru — skupina 5 :

Udalost | Popis udalosti Presnéjsi popis

Power |System ON (date) Zapnuti systému (datumem) 5
SecRek |Sec. configuration Rekonfigurace pro sekundérni procesor je ukoncena 5
SecStp |Stop req. from sec. Pozadavek na stop ze sekundarniho procesoru 5
AutMan |Manual operation Aktivace pomocnych ru¢nich pojezdi 5
ManAct |Manual op. Active (x) Pohyb v pomocnych ruénich pojezdech (osa) 5
AutEnd |End manual operat. Konec pomocnych ruénich pojezdi 5
Piehled udalosti pro systémové chyby v sekundarnim procesoru — skupina 6 :

Udalost | Popis udalosti Presnéjsi popis

RtmErr |RTM error (num) Vazna chyba odmétovani nebo redlného Casu (¢islo) 6
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Piehled udalosti pro PLC program v sekundarnim procesoru — skupina 7 :

Udalost | Popis udalosti Presnéjsi popis

TSet (PLC text) Vypis textu do souboru udalosti z PLC programu 7
StopPI |Stop req. from PLC Pozadavek na stop z PLC programu 7
StartP |Start req. from PLC Pozadavek na start z PLC programu 7
SpiAxl |Spindle location (x) Start polohovani vietena (osa) 7
SpiAx0 |End spindle locat. (x) |Konec polohovani vietena (osa) 7
IndikO |End indication Konec rezimu indikace 7
Indikl |Begin indication Zacatek rezimu indikace 7
AxSpi |Spindle active (x) Rotacni soufadnice piepnuta na vieteno (0sa) 7
PLCIni |PLC initialization Inicializace PLC programu, prichod MODULE INIT 7
PLCClr |PLC clearing Nulovani PLC programu, prichod MODULE CLEAR 7
Piehled udalosti pro PLC chyby a hlaseni v sekundarnim procesoru — skupina 8 :

Udalost | Popis udalosti Ptesnéjsi popis

ESet PLC err.req. (num) Pozadavek na chybu z PLC programu (Cislo) 8
MSet PLC msg.req. (num) Pozadavek na informaéni hlaSeni z PLC programu (¢islo) 8

Pomoci strojni konstanty R471 je umoznéno modifikovat zaznam udalosti. Jedna se hlavné o volbu, zda se maji
zaznamenavat vSechny stisky tladitek systému. Systém (ve verzi 6.320) zaznamena poslednich cca 32000
udalosti a proto je potieba rozhodnout, zda je uzitecné zaznamenavat vSechny stisky tlacitek panelu.

R471 - Modifikace zaznamu udalosti

1. dekada 0 Bézné stisky tladitek se do zdznamu udalosti nezaznamenavaji
1 Vsechny stisky tlacitek se do zaznamu udalosti zaznamenavaji
2. dekada 0 Zmény procenta F a procenta S se do zdznamu udalosti zaznamenavaji
1 Zmény procenta F a procenta S se do zdznamu udalosti nezaznamenavaji
3. dekada 0 Vykonavani instrukce AX SPI x z PLC programu se do zdznamu udalosti zaznamena
1 Vykonavani instrukce AX SPI x z PLC programu se do zaznamu udélosti nezaznamena
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Pfiloha N2 - prohlizeni udalosti

Pro prohlizeni udalosti slouzi specialni obrazovka, ktera se aktivuje pomoci volby indikace (tlac¢itko WIN).
Pro obrazovku se aktivuje vlastni menu:

Tlac¢itka menu pro udalosti

Popis

Start-stop sledovani

Zastavi nebo spusti sledovani udalosti na obrazovce. Tlacitko neovlivni zaznam
udalosti do paméti systému.

Rolovani

Rolovani obrazovky se zaznamenanymi udalostmi ve stavu ,,stop sledovani*.

Nastaveni filtru

Nastavuje filtr pomoci volby ,,tiid* udalosti. Uzivatelsky filtr je moZno nastavit
pomoci strojni konstanty R472. (viz dale).

Zapis na disk

ZapiSe na disk aktualni stav udalosti do souboru EVENTS.TXT (viz dale).

Ptiklad obrazovky pro sledovani udalosti. Vlevo je identifika¢ni nazev udalosti, potom nasleduje struény popis
udalosti. Vpravo je pfesny ¢as zdznamu a za nim je zobrazena tfida udalosti.

[Events Filter:--  START
SysErr System error 07.00 18:33:31 2
ChMode Change mode CA 1F 18:33:39 1
Start Start 16:33:39 1
ChMode Change mode REF 15 18:33:41 1
Start Start 16:33:43 1
ChMode Change mode CA 1F 18:33:44 1
AutMan Manual operation 18:33:53 5
ManAct Manual op. active X 18:33:55 5
ManAct Manual op. active X 18:33:57 5
ManAct Manual op. active X 18:34:03 5
ManEnd End manual operat. 18:34:11 &
ChMode Change mode CTI 06 18:34:15 1
Syntax HC prg. syntax chk 18:34:16 3
SynEnd HC syntax check OK 18:34:16 3
ChMode Change mode VP 0OE 18:34:16 1
ChMode Change mode AUT 14 18:34:16 1
Start Start 16:34:16 1
ChMode Change mode RUP OF 18:34:78 1

Pomoci strojni konstanty R472 mozno nastavit filtr pro prohliZzeni udalosti. Nastaveni filtru neovlivni skute¢ny
zaznam udalosti do paméti, ale jen z(zi vybér udalosti pro zobrazeni na obrazovku. Filtr se sklada z jedné ¢islice
nebo dvojice Cisel, které odpovidaji tfidam udalosti. Hodnota ,,00* znamena, ze zadny filtr neni nastaven.

R472 — Nastaveni filtru pro prohliZeni udalosti

1.a2.dekada |00 1. filtr pfednastaven na hodnoty 2 6 .... Systémové chyby v prim. a sek.procesoru

Xy Vlastni volba 1. filtru

3.a4.dekada |00 2. filtr pfednastaven na hodnoty 0 8.... PLC chyby a PLC informa¢ni hlaseni

Xy Vlastni volba 2. filtru

5.a 6. dekada |00 3. filtr pfednastaven na hodnoty 7 8.... PLC chyby a udalosti s text. zpravami PLC

Xy Vlastni volba 3. filtru

7.a 8. dekada |00 4. filtr prednastaven na hodnoty 0 0.... Bez filtru

Xy Vlastni volba 4. filtru
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Pfiloha N3 - zapséani udalosti na disk

Zaznamy udalosti se zapisuji do souboru EVENTS. TXT umisténého v implicitnim adresafi. Velikost a zptisob
zapisu mozno ovlivnit pomoci strojni konstanty R470.

R470 - Rizeni zapisu udalosti na disk

1.az5.dekdda |0 Pocet zaznamt udalosti na disk neni omezen. Maximaln¢ se zapiSe poslednich
32000 zaznamd.

1-32000 | Pocet zaznamt udalosti na disk je omezen podle zadaného ¢isla

8. dekada 0 Zaznamy udalosti se automaticky nezapisuji na disk.

1 Pii fizeném vypnuti systému (signdl REQ CLOSE ALL z PLC programu) se
udalosti automaticky zapiSou na disk.

Priklad souboru EVENTS. TXT se zdaznamem udalosti:

SEVN

COUNT EVENT DESCRIPTION TIME CLASS
1 Power System ON 01.11. 18:32:22 5
2 TabRek Configuration table 18:32:22 1
3 PanRek Panel configuration 18:32:22 1
4 TabKor Correction table 18:32:22 1
5 TabPos Shift table 18:32:22 1
6 TabPar Parameter table 18:32:22 1
7 Start Start 18:32:22 1
8 ChMode Change mode CA 1F 18:32:22 1
9 SecRek Sec. configuration 18:32:22 5
10 ChPRF Change %F 100 18:32:22 1
11 ChPRS Change %S 100 18:32:22 1
12 ChPRF Change %F 150 18:32:22 1
13 ChPRS Change %S 150 18:32:22 1
14 ChMode Change mode RUP OF 18:32:26 1
15 Start Start 18:32:28 1
16 SysErr System error 07.00 18:32:28 2

Priloha N4 - servisni FTP pfenos

Pokud je systém pfipojen na sit Ethernet z TCP/IP protokolem, miZze zaslat aktualni stav zaznamenanych
udalosti na FTP server. Pro systém je v tomto ptfipad¢ vhodné rozlisit mezi dvéma FTP servery. Jeden je urcen
pro pifenos partprogramtl a druhy je uréen pro servisni ucely. Pro nastaveni IP adres servisniho FTP pienosu
slouzi parametry $90 az $94 v souboru CNC836.KNF:

Par. | Priklad Popis

$90 192.168.0.210 IP adresa systému pro servisni FTP pfenos (TCP/IP protokol)

$91 192.168.0.5 IP adresa FTP serveru pro servis

$92 192.168.0.5 IP adresa brany pro servis

$93 | CNC859 Jméno systému maximalné na 16 znakd pro pfistup na servisni FTP server

$94 | xxx Heslo pro systém maximalné na 16 znakd pro piistup na servisni FTP
server
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Pro spravnou funkci FTP pfenosu je potieba jesté nastavit parametr $46 na hodnotu F.

Pted startem systému musi byt do paméti zaveden rezidentni program PACKET-DRIVER podle pouzité sitové
karty a s nastavenim interuptu na hodnotu 60h , naptiklad pro karty Dlink 100Mbd je: ,, DLKFET.COM 0x60°.

Priloha N4.1 - ovladani servisniho FTP pfenosu

Do ovladani servisniho FTP pfenosu se vnofime z hlavniho menu tlac¢itkem ,,Systém* a potom ,,Systémové
prostiedky*. Pro pfenosy jsou uréeny 2 menu tlacitka:

Menu tlacitko

Akce

Prenos udalosti
(FTP servis)

Po dotdazani se prenese na servisni FTP server posledné¢ zapsany soubor udalosti
EVENTS.TXT. V prubéhu pfenosu se zobrazi v pllce obrazovky informacni okno FTP
prenosu, ve kterém se indikuje nazev pfenaseného souboru a pocet prenesenych dat.

Prenos dle
DGN_PACK
( FTP servis)

Po dotazani se prenesou na servisni FTP server postupné vSechny soubory, které jsou
zapsany v souboru DGN_PACK.TXT. V prabéhu pienosu se zobrazi v pilce obrazovky
informaéni okno FTP pfenosu, ve kterém se indikuje nazev pienasen¢ho souboru a pocet
pfenesenych dat.

Po tspésném dokonceni pfenosu se na obrazovce vysviti hlaSeni o uspé$ném pienosu.
V ptipad¢ chyby FTP pfenosu se indikuje chyba:

Chyba 10.35 - Chyba FTP p¥enosu ¢&islo: xy

Cislo podchyby | Popis

40 Spojeni s FTP serverem se nepodafilo navazat.

41 Chyba pti pfipojovani k FTP serveru - server neodpovida
42 FTP server nepovolil pfihlaSovani

43 Chyba pfi ptipojovani k FTP serveru - server neodpovida
44 FTP server nepiijal uzivatelské jméno

45 Chyba pfi ovéfovani hesla - server neodpovida

46 Chyba pfi ptihlasovani k FTP serveru - ACCT neimplementovano
47 FTP server neptijal heslo

48 Nepodatilo se nastavit zptisob pfenosu na binary - server nereaguje
49 FTP server nepfijal nastaveni pfenosu na binary

50 Chyba pfi odpojovani - FTP server nereaguje

51 FTP server nepovolil odpojeni

52 Chyba pti provadéni piikazu - FTP server nereaguje

53 FTP server piikaz neakceptoval...

54 Chyba pfi ptikazu PORT - FTP server nereaguje

55 FTP server nepiijal ptikaz PORT

56 Chyba pfi pfenosu dat - FTP server nereaguje

57 Pfi pfenosu dat doslo k chybé

60 Pti zapisu dat doslo k chybé

61 Chyba uzavirani cile dat

63 Chyba uzavirani zdroje dat

64 Storno...

65 Ptenos stornovan

2 Soubor v systému nenalezen

3 Cesta v systému nenalezena

5 Ptistup k souboru na systému je znemoznén
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Priloha N4.2 - seznam soubort pro servisni FTP pfenos

V implicitnim adresafi musi existovat soubor DGN_PACK.TXT, ve kterém je seznam soubori, které se maji
vyslat na servisni FTP server. V seznamu pro vyslani mohou byt naptiklad strojni konstanty systému, soubor
s udalostmi apod. Také je vhodné nejdiive pied vyslanim provést zalohu systému podle seznamu ARCHIV.SYS
a potom vyslat na servisni FTP server jen zabaleny archivni soubor (99999.NCP). Vzdy je ale vhodné pienést
také aktualni soubor udalosti EVENTS. TXT.

Textovy soubor DGN_PACK.TXT muize na zacatku obsahovat libovolny text a vlastni seznam zadina az
od kli¢ového slova ,,$SFTP*.

Pokud soubory uvedené v seznamu neobsahuji v nazvu celou cestu, budou se hledat v implicitnim adresafi
(CMOS) . Pokud soubory obsahuji celou cestu, bude se zadana cesta pii vyhledavani respektovat.

Priklad pro seznam DGN_PACK.TXT :

Seznam souboru pro servisni FTP prenos

SFTP
EVENTS.TXT
99999 .NCP

C:\SYSFILES\KLAV.KNF

PFiloha N5 - zapis udalosti z PLC programu

PLC program ma moznost pomoci instrukci TSET, TSETM, TSET1 a TSETM1 vysilat textové zpravy
do zaznamu udalosti. Textové zpravy do zdznamu udalosti mohou byt vysilany trvale nebo jich mize PLC
program vyuzit jen jako zaznam ladicich informaci. (pfesny popis je v Navodu k programovani PLC, Chybova
hlaseni, varovani a informaéni hlaseni z PLC programu.)

Kdyz se pii prohliZzeni udalosti zvoli prislusny filtr, vznikne tak vlastné jednoduchy PLC terminal, ktery
umozni Casove¢ analyzovat sledovany d¢;j.

V zaznamu udalosti se objevi také n¢které dulezité akce generované PLC programem, jako jsou START, STOP,
polohovéani rota¢ni soufadnice, prepnuti na vieteno apod.

Priloha N5.1 - zasobnik chyb PLC programu

Kromé textovych zprav se do zaznamu udalosti zapisuji vSechny pozadavky na PLC chyby a PLC hlaseni
generované automaticky v ramci instrukci ESET a MSET. PLC program ma moznost pfedat CNC systému jen
jednu chybu v bunkach BZH11 a BZH22. V slozitéjsich PLC programech, kde je vétsi pocet chyb a kde je
mozny také soucasny vyskyt chyb, je umoznéno pomoci prohlizeni udalosti mit vlastné k dispozici zasobnik
chyb. Pomoci prohlizeni udalosti mozno sledovat historii vzniku chyby, ktera je vysvicena na obrazovce. Tim je
trochu odlehceno pii tvorbé PLC programu, nebot’ zasobnik chyb uz nemusi nutné tvorit navrhai PLC programu,
protoze je standardné vestavén v prohlizeci udalosti systému.
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Priklad vypisu textovych zprav z PLC programu do zdznamu udalosti:

[Events Filter:-—  START
TSet Tlak 103 18:50:35 8
TSet Kont akt KT?Z 18:50:35 8
TSet Zapnuta hvezda 18:50:35 8
TSet Hodnota je: 20 16:50:35 8
TSet Prepnuti CW-CCU 16:50:35 8
TSet Caka na K53 18:50:35 &
TSet Vypnut T23 16:50:35 8
TSet Konec MECH_POK 18:50:35 8
TSet Start MECH_POK 18:50:35 8
TSet Zapnuto 16:50:35 8
TSet Tlak 103 18:50:35 8
TSet Kontakt KT2 18:50:35 8
TSet fapnuta hvezda 16:50:35 &
TSet Hodnota je: 20 16:50:35 &
TSet Prepnuti CW-CCUY 16:50:35 &
TSet Caka na KS3 16:50:35 6
TSet Vypnut T23 16:50:35 &
TSet Honec MECH_POK 16:50:35 6
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