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6
6. PR EKLAD PLC PROGRAMU,

PR EKLADAC  TECHNOL

Navrh programoveho vybavenı interfejsu je orientovan na vyuz itı personalnıch pocıtacu  kompatibilnıch se
standardem IBM PC XT/AT s operacnım systemem MS DOS. V tomto navodu se predpokladajı urcite  znalosti
ovladanı tohoto operacnıho systemu a proto budou popsany pouze zakladnı manipulace s prekladacem
TECHNOL.

Program programovatelneho interfejsu se napıse v libovolnem ASCII editoru (nebo se pouz ije integrovane
prostredı pod windows)  podle doporucenı uvedenych v tomto navodu a uloz ı do souboru v adresar i PLC.
Pro bezchybnou funkci prekladace musı byt vytvorena poz adovana struktura adresaru . Strukturu adresaru  a
prostredı pro tvorbu interfejsu automaticky vytvorı program INSTALL, ktery se dodava soucasnť s prekladacem
TECHNOL. Doporucena struktura adresaru  je uvedena na obrazku:

Nazvy adresaru  nenı povinne  zachovat, struktura se rıdı podle konfiguracnıho souboru TECH.KNF popsaneho
dale.

Firmou MEFI bylo vyvinuto nťkolik typu  prekladacu , vcetnť umısóovacıch a zavadťcıch  programu . Prvnı z nich
pouz ıva jako zaklad assemblerovsky prekladac od firmy INTEL, druhy pouz ıva vykonnťjsı assemblerovsky
prekladac od firmy BORLAND.

Zpu sob prekladu  PLC programu prostredky fy. INTEL jsou vyvojovť starsı a proto se uz  nedoporucujı pouz ıvat.
V dalsım textu se jimi uz  nebudeme zaobırat.

\

PLC

SYSTEM
OUTPUT

OBJ
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6.1 Zpusob prekladu PLC programu prostredky
fy.BORLAND a fy.MEFI
V dalsım textu predpokladame libovolny nazev PLC programu bez prıpony, naprıklad JMENO umıstťnem
v korenovem adresar i PLC.
 Cely preklad se odstartuje pomocı davky T.BAT v adresar i pro rıdicı programy (PLC\system).

Prvnı faze ú uvodnı kompilace TECHNOL (introductory compilation)

Prvnı akcı prekladace TECHNOL (fy.MEFI) je preklad zdrojoveho programu PLC programu do assembleru
procesoru 80386. Vysledny zdrojovy kod assembleru bude uloz en do souboru s nazvem *.ASM nebo-li pokud je
jmeno se zdrojovym tvarem programu napr . JMENO, bude zdrojovy kod assembleru uloz en v souboru
JMENO.ASM v adresar i PLC.

Mapa symbolu  po prekladu programem TECHNOL je uloz ena do souboru CNC_PIS.MP2 v adresar i
PLC\OUTPUT a pouz ıva se pro ladťnı PLC programu programem INTDEBUG.

Kontrolnı listing prekladu bude uloz en do souboru *.LS1, nebo-li v nasem prıpadť do souboru JMENO.LS1
v adresar i CNC836 . Kontrolnı listing JMENO.LS1 obsahuje oproti zdrojovemu souboru JMENO navıc cısla
radku  a eventualnť chyby vznikle  pr i Čvodnı kompilaci. Za cıslem radku se uvadı informace:

zadna instrukce jazyka PLC836 bez moz nosti trasovanı v DEBUGu
D instrukce jazyka PLC836 s moz nosti trasovanı v DEBUGu
C radek neobsahuje instrukci jazyka PLC836

C ısla radku  jsou uvedena pred kaz dym rozvojem prıslusnych instrukcı assembleru v souboru JMENO.ASM
ve tvaru:

;  ......  LINE  xxx

kde xxx je cıslo odpovıdajıcıho radku v souboru JMENO.LS1.

Prıklad:

Soubor JMENO:
IN 42H,PORT20

Soubor JMENO.LS1:
      84 D INP 42H,PORT20 ;je uvedeno navıc cıslo radku 84

;je povolen rez im DEBUG
Soubor JMENO.ASM:

;      ...... LINE 84
IN AL,42H ;rozvoj zdrojoveho radku 84
NOT AL ;do trı radek assemblerovskych
MOV PORT20,AL

V te to fazi probťhne rozvoj instrukcı interfejsu do instrukcı assembleru 80386. U rozpoznanych instrukcı se
syntakticky kontroluje pocet a spravnost parametru . V prıpadť chyby se vypisuje chybove  hlasenı na obrazovku
a te z  se vypıse do souboru JMENO.LS1 pod oznacenım : “ ### CHYBA: xxx text chyby ň . Pokud nenı
instrukce rozpoznana (a nejedna se o komentar), je povaz ovana za  instrukci assembleru a ponechana beze
zmťny se prepıse do souboru JMENO.ASM.

Pr ipomenme tedy vlastnost prekladace TECHNOL, z e ve zdrojovem programu PLC programu lze kromť
instrukcnıho souboru, popsaneho v tomto navodu vyuz ıt i instrukcnı soubor assembleru 8086 (80386).



         Preklad PLC programu, prekladac TECHNOL

6-3

Druha faze ú preklad assembleru  (Turbo Assembler)

Kdyz  skoncı 1.faze prekladu bez chyb, zacne probıhat druha faze a to preklad programu ze  zdrojoveho tvaru
assembleru do premıstitelneho kodu programem TASMX od firmy BORLAND. Vysledny premıstitelny kod
programu bude uloz en do souboru OBJ pod nazvem CNC_I_OE.OBJ v adresar i PLC\OBJ. Listing prekladu
bude uloz en v souboru *.LST, nebo-li v souboru JMENO.LST v adresar i PLC.0

Pokud nastane pr i prekladu chyba, vypıse se na obrazovku nebo se vyhleda v souboru JMENO.LST radek
oznaceny jako chybovy. Nejblız e uvedeny radek s textem " ; .... LINE xxx " nam urcı odpovıdajıcı radek xxx ve
zdrojovem programu, ve kterem je chyba. Po opravť zdrojoveho programu interfejsu  se prekladac spustı znovu.
Chyba v souboru JMENO.LST je oznacena :  “  **Error** radka a text chyby Č .

Tretı faze ú spojovanı  (Turbo Link)

V dalsı fazi se provede spojovanı (link) programem TLINK od firmy BORLAND jednotlivych modulu
programu interfejsu s ostatnımi moduly systemu. Vysledne  moduly linkeru jsou CNC_PIS.EXE a
CNC_PIS.MAP. Linker se pr i spojovanı rıdı konfiguracnım souborem TECH.KNF.
Tyto produkty nemajı pro uz ivatele zvlastnı vyznam a dale se upravujı. Pro radu systemu  DUAL CNC8x9 se
vytvorı vlastnť zavadťc pro sekundarnı procesor.

C tvrta faze ú umıstenı (Locater)

Tato faze platı pro standardnı verzi systemu  CNC8x6 a neplatı pro radu systemu  DUAL CNC8x9. Umıstťnı
na fyzicke  adresy se provede programem E2B (LOCATER) od firmy MEFI.  Po umıstťnı vzniknou soubory
CNC_PISE.BIN a CNC_RTME.BIN v adresar i PLC\OUTPUT.

Prvnı soubor CNC_RTME.BIN obsahuje systemove  programy interpolatoru a softwarove  polohove  vazby.
Tento soubor je pr ipraven pro nahravanı do pamťti EPROM typu 27C512 na jednotce procesoru CPU02
na pozici U32. Soubor neobsahuje z adne  casti  PLC programu a proto nenı potreba tuto pamťó nahravat. Pamťó
je potreba nahrat v prıpadť inovace verze software a zmťnť programu  *.OBJ uloz enych v adresar i PLC\OBJ.

Druhy soubor CNC_PISE.BIN obsahuje PLC program se supervizorem interfejsu a je urcen pro nahravanı
do pamťti EPROM typu 27C512 na jednotce CPU02 na pozici U33. Do te to pamťti je potreba nahrat vyslednou
verzi PLC programu. Soubor CNC_PISE.BIN je ta cast, ktera se se riovym prenosem presouva do kazety
systemu.

Pata faze ú zavadenı programu (Load control,   Loader for DUAL processors system)

U standardnı rady systemu  CNC8x6 se vytvorı soubor EPROM.BIN v adresar i PLC\OUTPUT, ktery se
nahrava do pamťti EPROM umıstťne  na jednotce CPU04 v kazetť systemu. Zavadťnı potom dale pokracuje a je
popsano v dalsı kapitole.

U rady systemu  DUAL CNC8x9 je soubor CNC_PIS.EXE vlastnť zavadťcem pro sekundarnı procesor (Loader
for DUAL processors system) a jeho spustťnım s prıslusnymi parametry se odstartuje chod sekundarnıho
procesoru.
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6.2 Zavade c  programu pro procesor CPU04 (80486DX)
Zavadťc programu  "loader" pro procesor CPU04 presouva programove  casti z pamťti EPROM do pamťti
CMOS. Procesor pr i normalnı cinnosti vykonava program z pamťti CMOS. Zavadťc se nastartuje po  zapnutı
systemu a presouva programove  casti v nťkolika fazıch.

U vodnı testy procesoru, 1. faze zavadece program˚
Po startu systemu se odevzda rızenı do hornı casti pamťti EPROM (segment FFFF0000h - FFFFFFFFh ).
Nejdrıve probťhnou vnitrnı testy procesoru CPU04.  Pokud tyto projdou bez chyb, trikrat blikne LED dioda
na celıcku procesoru. Kdyz  vnitrnı testy odhalı chybu procesoru, tato se indikuje jinym poctem bliknutı LED
diody v zavislosti na druhu chyby. Pr i chybť procesoru se neodevzda rızenı dale do systemu, ale trvale se
blikanım indikuje prıslusna chyba.
Pokud Čvodnı testy projdou bez chyb, probťhne 1. faze zavadťce programu . V tomto prıpadť se zavedou
do pamťti samotne  zavadťce pro dalsı faze natahovanı programu .
Vsechny dalsı faze zavadťnı programu  se rıdı pomocı tabulky zavadece, ktera je umıstťna v dolnı casti pamťti
EPROM.

Program monitoru, 2. faze zavadece program˚
Podle tabulky zavadťce se natahne ve 2. fazi odla…ovacı program MONITOR. Pro vyuz itı programu
MONITOR je potreba mıt k 2. se riovemu kanalu procesoru (COM2) pr ipojen terminal nebo PC v simulaci
terminalu, nastaven na 9600Bd, 2 stop-bity a sudou paritu. Po nastartovanı vypıse procesor na terminalu vyzvu
ke skoku do programu MONITOR a na odpovť… ceka cca 4 vter iny. Pokud obsluha na terminalu nezmackne
klavesu "Y", pokracuje zavadťnı programu  dalsım krokem.
(Program MONITORu se zavede z pamťti EPROM z fyzicke  adresy FFF88000h do pamťti CMOS na  fyzickou
adresu C000h.)

Systšm, 3. faze zavadece program˚
Podle tabulky zavadťce se natahne v 3. fazi systemovy program. Natahne se program interpolatoru a program
softwareovych polohovych vazeb. Prvnıch 8 bajtu  je rezervovano na zapsanı verze software pro  system.
(Systemovy program se zavede z pamťti EPROM z fyzicke  adresy FFF90000h do pamťti CMOS na  fyzickou
adresu 10000h.)
Po zavedenı systemu je program zavadťce na chvıli prerusen. Nejdrıve se provede inicializace softwareove  a
hardwerove  casti systemu. Pak se navaz e komunikace s panelem systemu a do procesoru v kazetť se presunou
strojnı konstanty z panelu systemu.

PLC program, 4. faze zavadece program˚
Po navazanı komunikace s panelem systemu a presunu strojnıch konstant do procesoru v kazetť, se prozkouma
tretı dekada strojnı konstanty 89 (umıstťnı PLC programu). V prıpadť, z e je nastavena na  hodnotu 0 (PLC
program je v pamťti EPROM), pokracuje 4. faze zavadťnı PLC programu . V prıpadť, z e strojnı konstanta je
nastavena na hodnotu 1 (PLC program je v pamťti RAM), 4. faze zavadťnı programu  se neprovede.
4. faze zavadťce programu  presune podle tabulky zavadťce do pamťti CMOS PLC program z pamťti EPROM.
Prvnıch 8 bajtu  je rezervovano na zapsanı verze software pro PLC program.
(PLC program se zavede z pamťti EPROM z fyzicke  adresy FFFA0000h do pamťti CMOS na fyzickou adresu
20000h.)

Prvnı spustenı modulu PLC programu
V pamťti CMOS v oblasti pro PLC program je bu… program pretaz eny z pamťti EPROM nebo nacteny
ze se rioveho kanalu COM2. Kdyz  system poprve  spoustı modul z PLC programu (PIS_INIT nebo PIS_CLEAR),
prozkouma soulad verzı mezi systemem a PLC programem. Pr i nesouhlasu verzı se uz ivatelsky PLC program
nespustı a zahlası se chyba.
K nesouhlasu verzı mu z e dojıt dvťma chybnymi postupy:

♦ PLC program je umıstťn v pamťti RAM (tretı dekada strojnı konstanty 89 je nastavena na 1) a tak
se neprovadı 4. faze zavadťce. Kdyz  se v tomto stavu vymťnı software v procesoru kazety (nova
pamťó EPROM) na modernťjsı verzi a neprovede se nove  nactenı PLC programu, nastane chyba
nesouladu verzı.

♦ PLC program je umıstťn v pamťti RAM (tretı dekada strojnı konstanty 89 je nastavena na 1) a tak
se neprovadı 4. faze zavadťce.  Kdyz  se v tomto stavu vymťnı software prekladace TECHNOL
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na modernťjsı, preloz ı se nım PLC program a ten se nacte do pamťti CMOS procesoru a neprovede
se vymťna pamťti EPROM v procesoru, nastane chyba nesouladu verzı.

Organizace pameti procesoru CPU04
a zavadec program˚

Inicializace CPU04
testy, 1.faze zavadece

pamťó EPROM

verze

verze

monitor
verze tab.zavadece

systšm

PLC

FFFFFFFF

FFFF0000

FFFB0000

FFF90000

FFFA0000

FFF80000
fyzicka adresa (hex)

30000

20000

10000

        0

pamťó CMOS

Se riovy prenos
PLC programu

verze

verze

monitor
operacnı pameý

PLC

systšm

fyzicka adresa (hex)

4. faze zavadece

3. faze zavadece

2. faze zavadece

?

COM2
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    ;************************************************************
    ;**      Konfiguracni soubor pro preklad PLC programu     ***
    ;**             pro systemy CNC8x6                        ***
    ;**                                                       ***
    ;**                     verze 6.001  (c) 2000 Mefi s.r.o. ***
    ;************************************************************

;JMENA SOUBORU:

    FilePlc      = I_O_ZK40           ; nazev PLC programu
    Comment      "I_O_ZK40 SU04, 15.05.2000 " ; komentar

    FileObjRam   = CNC_I_O.OBJ        ; OBJ tvar po prekladu umisten v RAM
    FileObjRom   = CNC_I_OE.OBJ       ; OBJ tvar po prekladu umisten v EPROM
    FileExe      = CNC_PIS.EXE        ; EXE tvar po linkovani programem TLINK
    FileMap      = CNC_PIS.MAP        ; mapa po linkovani programem TLINK
    FileList     = CNC_PIS.LS2        ; listing po relokovani
    FilePisRam   = CNC_PIS.BIN        ; PLC program pro nahrani do RAM
    FilePisRom   = CNC_PISE.BIN       ; PLC program pro nahrani do EPROM
    FileRtmRom   = CNC_RTME.BIN       ; systemovy program pro nahrani do EPROM
    FileMP2      = CNC_PIS.MP2        ; mapa po relokovani
    FileEprom    = EPROM.BIN          ; Kompletne sestavena EPROM (CPU04)

;NASTAVENI CEST ADRESARU:

    PathUser     = C:\PLC\            ; pracovni adresar
    PathBin      = C:\PLC\SYSTEM\     ; ridici programy fy. Mefi
    PathBorland  = C:\BORLANDC\BIN\   ; programy TASM a TLINK fy. Borland
    PathObj      = C:\PLC\OBJ\        ; adresar pro OBJ tvary
    PathOutput   = C:\PLC\OUTPUT\     ; vystupni adresar pro BIN soubory
    PathTemp     = C:\PLC\TEMP\       ; adresar pro docasne soubory

;NASTAVENI CILE PRO SERIOVY PRENOS:

    Destination  = RAM                ; nahrani do RAM nebo EPROM (ROM)
    Com          = COM2               ; seriovy kanal
    Baud         = 9600               ; prenosova rychlost v Bd

;PARAMETRY HARDWARE:

    System       = CNC836             ; CNC system (CNC806 , CNC836)
    Machine      = NORMAL             ; typ stroje (NORMAL, TRUM, PLC)
    Cpu          = 80486              ; typ procesoru (8088,80486,DUAL)
    Clock        = 24                 ; frekvence procesoru 5,8,10,24,500 MHz
    Axis         = SU04               ; jednotky souradnic (SU02,SU04)
    DifCount     = INT                ; externi nebo interni dif.citac
    IoType       = NORMAL             ; typ vstupu a vystupu
    Protocol     = FDU02              ; pouzity protokol (YES,FDU02)

;NASTAVENI PRO TASM, TLINK LOCATE A LOAD:

    Tasm         "/ZN /L /KH10000 /M2"          ; prepinace pro TASM
    Tlink        "/v /s /l /m"        ; prepinace pro TLINK
    NameTasm     = TASMX.EXE          ; jmeno prekladace (TASM, TASMX)
    NameTlink    = TLINK.EXE          ; jmeno linkovaciho programu (TLINK)
    NameLocate   = E2B.EXE            ; jmeno locate (E2B)
    NameLoad     = L2C.EXE            ; jmeno pro loader (L2C)
    NameSum      = SPLC2.EXE          ; jmeno programu pro vypocet sumy
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  ;************************************************************
  ;**      Konfiguracni soubor pro preklad PLC programu     ***
  ;**             pro systemy CNC8x9 DUAL                   ***
  ;**                                                       ***
  ;**                     verze 6.020  (c) 2001 Mefi s.r.o. ***
  ;************************************************************

;JMENA SOUBORU:

    FilePlc      = I_O_MOD1.PLC       ; nazev PLC programu
    FilePlcExt   = I_O_MOD2.PLC       ; nazvy PLC modulu (max. 7)
    FilePlcExt   = NO                 ; nazvy PLC modulu
    FilePlcExt   = NO                 ; nazvy PLC modulu

    Comment      "I_O_ZKS3 SU05, PCI 15.04.2001 " ; komentar

    FileExe      = CNC_PIS.EXE        ; EXE tvar po linkovani programem TLINK
    FileMap      = CNC_PIS.MAP        ; mapa po linkovani programem TLINK
    FileMP2      = CNC_PIS.MP2        ; mapa po relokovani

;NASTAVENI CEST ADRESARU:

    PathUser     = C:\PLC\            ; pracovni adresar
    PathBin      = C:\PLC\SYSTEM\     ; ridici programy fy. Mefi
    PathBorland  = C:\BC5T\BIN\       ; programy TASM a TLINK fy. Borland
    PathObj      = C:\PLC\OBJ\        ; adresar pro OBJ tvary
    PathOutput   = C:\PLC\OUTPUT\     ; vystupni adresar pro BIN soubory
    PathTemp     = C:\PLC\TEMP\       ; adresar pro docasne soubory
    PathMap      = C:\PLC\OUTPUT\     ; adresar pro mapy prekladu
    PathLst      = C:\PLC\            ; adresar pro listingy a ASM soubory

;NASTAVENI CILE PRO SERIOVY PRENOS:

    Destination  = RAM                ; nahrani do RAM nebo EPROM (ROM)
    Com          = COM2               ; seriovy kanal
    Baud         = 115200             ; prenosova rychlost v Bd (max.115200)

;PARAMETRY HARDWARE:

    System       = CNC836             ; CNC system (CNC806 , CNC836)
    Machine      = NORMAL             ; typ stroje (NORMAL, TRUM, PLC)
    Cpu          = DUAL               ; typ procesoru (8088,80486,DUAL)
    Clock        = 133                ; frekvence sbernice procesoru 100, 133 MHz
    Axis         = SU05               ; jednotky souradnic (SU02,SU04)
    DifCount     = INT                ; externi nebo interni dif.citac
    IoType       = PCI                ; typ vstupu a vystupu (NORMAL,PCI)
    Protocol     = FDU02              ; pouzity protokol (YES,FDU02)
    BuildType    = Wintechnol         ; ladici prostredi (Intdebug, Wintechnol)

;NASTAVENI PRO TASM, TLINK LOCATE A LOAD:

    Tasm         "/ZN /L /KH10000 /M2"    ; prepinace pro TASM
    Tlink        "/v /m /3"               ; prepinace pro TLINK
    PathLib      = C:\BC5T\LIB            ; knihovna pro TLINK
    NameTasm     = TASMX.EXE          ; jmeno prekladace (TASM, TASMX)
    NameTlink    = TLINK.EXE          ; jmeno linkovaciho programu (TLINK)

;NASTAVENI PRO SERIOVY KANAL SECONDARY - INTDEBUG

    AddrPortComIdb   = 2f8h           ; Adresa COM portu (2f8=com2)
    DivisorComIdb    = 01h            ; Rychlost (0Ch=9600,3=38400,1=115200)
    ImaskComIdb      = 08h            ; Maska pro IMR registr (08h=IRQ3=com2)
    IoApicRtlIdb     = 16h            ; Redirection table low  IO-APIC
    IoApicRthIdb     = 17h            ; Redirection table high IO-APIC
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 ;UMISTENI PLC PROGRAMU ("FIX"..soucast loaderu,"EXT"..PLC v souborech PLC_xx.BIN)

    Location         = EXT            ; Umisteni PLC programu (FIX/EXT)
    Create           = LOAD           ; Tvorba zavadece nebo ext.souboru (LOAD/EXT)
    NameResident     = NO             ; Rezidentni program pro DMA operace
    PlcOutputName    = PLC.BIN        ; Celkovy modul PLC programu
    NameCreateMap    = DUALMAP.EXE    ; Program tvorby mapy pro ladeni PLC
    NamePCICnf       = PCICONF.COM    ; Program pro konfiguraci PCI karet
    NameJoin         = TECHJOIN.EXE   ; Program pro spojeni BIN souboru

Konfiguracnı soubor se vyplnı na zacatku podle typu stroje, PLC programu a CNC systemu. Preklad pomocı
konfiguracnıho souboru ovlivnı zarazenı odpovıdajıcıch OBJ tvaru  do vysledneho modulu. Pro nastavenı
hardware v konfiguracnım souboru jsou povoleny jen nťktere  kombinace:

Povolenš kombinace pro nastavenı konfigurace “ hardwareČ  v souboru TECH.KNF
Machine Cpu Clock Axis IoType pouz itı
NORMAL 8088 5 SU02 NORMAL pomalejsı varianta, max.6 souradnic
NORMAL 8088 8 SU02 NORMAL rychlejsı varianta, max.6 souradnic
NORMAL 8088 5 SU02\1_6 NORMAL 1 analog. vystup pro vsechny osy (WHN11)
NORMAL 8088 8 SU02\4.5 NORMAL 1 analog. vystup pro 4. a 5. osu (WD160)
NORMAL 8088 5 SU02\2.3.4 NORMAL 1 analog. vystup pro 2.,3. 4. osu (WHN10)
NORMAL 8088 8 SU02\2.3.4 NORMAL 1 analog. vystup pro 2.,3. 4. osu (WHN10)
NORMAL 8088 5 SU02\2.3 NORMAL 1 analog. vystup pro 2. a  3. osu
TRUM 8088 10 SU08 NORMAL spacialnť pro trumatic,  DifCount = EXT
NORMAL 8088 8 SU02\SU08 NORMAL pro asynchr.motory s mťnici ELVIA
NORMAL 80486 24 SU02 NORMAL procesor CPU04+SU02, max.6 souradnic
TRUM 80486 24 SU08 NORMAL CPU04+SU02,  pro trumatic DifCount = EXT
PLC 80486 24 SU02 NORMAL automat, samotna kazeta s CPU04+TRANS
NORMAL 80486 24 SU04 NORMAL procesor CPU04+SU04, max.6 souradnic
NORMAL DUAL 500 SU05 NORMAL DUAL procesor + SU05, max.6 souradnic
NORMAL DUAL 500 SU05 PCI DUAL procesor + SU05, CDIST = PCI

6.3 Zavade c  programu pro syst´ my rady DUAL - CNC8x9
V systemech rady DUAL odpovıda programove  vybavenı sekundarnıho procesoru, programovemu vybavenı
procesoru CPU04 v kazetť standardnı rady systemu . Proto budeme sledovat zavadťnı programu  pro sekundarnı
procesor.

Zpu sob  zavadťnı rıdı predevsım 2 parametry  konfiguracnıho souboru TECH.KNF. Jedna se o nastavenı
hodnot pod klıcovymi slovy LOCATION a CREATE. (Tretı dekada strojnı konstanty 89 je pro radu systemu
DUAL neČcinna ).

Klıcovš slovo LOCATION:

Nastavena hodnota pod klıcovym slovem LOCATION rozhoduje o umıstťnı PLC programu. Mu z e nabyvat
hodnot EXT a FIX.

Hodnota FIX znamena, z e PLC program je pevnť umıstťn a vytvoren pr i spustťnı davky pro preklad “T.BATň
(odpovıda to nastavenı 3.dekady konstanty 89 na hodnotu 0 u standardnı rady systemu ). V tomto prıpadť se PLC
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program zavede rovnou do pamťóove  oblasti pro sekundarnı procesor. Kromť toho se na disku vytvorı
ekvivalentnı  soubory PLC programu ( PLC_MAIN.BIN , PLC_FAR0.BIN , PLC_E003.BIN Ř ,
PLC_E009.BIN) .

Hodnota EXT znamena, z e PLC program nenı definitivnť znam v dobť prekladu a spustťnı davky “T.BATň a
bude do oblasti pro PLC program zaveden z externıch souboru  na disku ( PLC_MAIN.BIN , PLC_FAR0.BIN ,
PLC_E003.BIN Ř , PLC_E009.BIN) , nebo pres se riovy kanal z jineho pocıtace (odpovıda to nastavenı
3.dekady konstanty 89 na hodnotu 1 u standardnı rady systemu ).

Klıcovš slovo CREATE:

Nastavena hodnota pod klıcovym slovem CREATE, mu z e nabyvat hodnot LOAD,  EXT a  rozhoduje, zda ma
vzniknout zavadťc sekundarnıho procesoru nebo se majı vytvor it jen externı soubory s PLC programem
pro prıpadny prenos po se riovem kanalu.

Hodnota LOAD znamena, z e se ma provest tvorba zavadťce pro sekundarnı procesor. Program tedy bťz ı prımo
na systemu rady DUAL a v dalsım kroku se odstartuje bťh sekundarnıho procesoru.

Hodnota EXT znamena,  z e se nema provest tvorba zavadťce sekundarnıho procesoru, ale jen vytvorenı souboru
s PLC programem ( PLC_MAIN.BIN , PLC_FAR0.BIN , PLC_E003.BIN Ř , PLC_E009.BIN). Program tedy
nebťz ı na systemu rady DUAL, ale naprıklad na jinem pocıtaci urcenem pro ladťnı a v dalsım kroku bude
naprıklad poz adovan prenos PLC programu  do systemu po se riovem kanalu nebo pres disketu a pod.

Moznosti zavadenı PLC programu:

a) LOCATION = FIX CREATE = LOAD
Preklad PLC programu se provadı prımo na systemu DUAL. Prımo na disku systemu jsou umıstťny platne
zdrojove  soubory s PLC programem. Preklad PLC programu se provede pomocı davky t.bat, ktera koncı
zavedenım a nastartovanım sekundarnıho procesoru. Na disk v systemu DUAL se uloz ı take  binarnı tvary PLC
programu, ktere  se mohou vyuz ıt v jinych prıpadech zavadťnı PLC programu. Tato varianta zavadťnı nenı
vhodna pro trvaly provoz  po odladťnı PLC programu , protoz e se zbytecnť pr i kaz dem startu provadı preklad
PLC programu. ( tato varianta se da nahradit [CREATE=EXT d)] + [CREATE=LOAD, LOCATION=EXT b)] ).

”DUALéZdrojove  soubory PLC

HARDISK

Binarnı  soubory PLC

Oblast sekundarnıho
procesoru

t.bat

CREATE = LOAD
LOCATION = FIX
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b) LOACTION = EXT CREATE = LOAD
Koncovy provoznı stav systemu DUAL. Na hardisku systemu jsou k dispozici platne  binarnı tvary PLC
programu, ktere  zavadťc presune do oblasti pamťti pro sekundarnı procesor. Zavadťc se spoustı pomocı davky
sec.bat ( ktera je jednodussı nťz  davka t.bat). Zavadťc nakonec odstartuje chod sekundarnıho procesoru.

c) LOAD PLC
Prıjem noveho PLC programu po se riove  lince z externıho pocıtace. PLC program se zavede do pamťóove
oblasti v sekundarnım procesoru a take  se zapıse na disk formou binarnıch souboru . Na systemu DUAL by mťla
byt nastavena konfigurace LOCATION=EXT a CREATE=LOAD b). Pr i zapnutı a vypnutı systemu se tak znovu
zavedou platne  binarnı tvary PLC programu.

HARDISK

Binarnı  soubory PLC

Oblast sekundarnıho
procesoru

sec.bat

”DUALé

CREATE = LOAD
LOCATION = EXT

”DUALá

HARDISK

Bina rnı soubory PLC

Oblast sekunda rnıho
procesoru

”EXTERNI  POC ITAC á

COM Se riovy
kabel

LOAD PLC
   (COM)

Load PLC



         Preklad PLC programu, prekladac TECHNOL

6-11

d) LOCATION = EXT CREATE = EXT
Preklad a ladťnı PLC programu na jinem pocıtaci. Preklad se spoustı pomocı davky t.bat, ktera na konci nabıdne
prenos po se riovem kabelu do systemu DUAL.

6.4 Zpusoby umıstenı PLC programu pro procesor CPU04
System CNC836 mu z e podle konfigurace a podle rızenı PLC programu provozovat jeden ze trı interfejsu :

1. Prazdny PLC program
Na obrazovce systemu se objevı stav PLC programu "STOP". Tento prazdny PLC program je vestavťn
v systemu.

2. Uz ivatelsky PLC program umısten v RAM
Na obrazovce systemu se objevı stav PLC programu "EXEC" a konstanta 89 rekonfiguratoru je
"xxxxx.1xx" (viz kapitola "Ladťnı PLC programu"). PLC program umıstťn v RAM se pouz ıva
pro rez im odla…ovanı interfejsu.

3. Uz ivatelsky PLC program umısten v pameti EPROM
Na obrazovce systemu se objevı stav PLC programu "EXEC" a konstanta 89 rekonfiguratoru je
"xxxxx.0x1" (viz kapitola "Ladťnı PLC programu"). PLC program umıstťn v EPROM se pouz ıva
pro trvaly provoz.

Pameti EPROM pro CPU02:
Programem urcenym pro nahranı pamťti EPROM se nacte cast programu interfejsu od adres E000:0000, t.j.
soubor CNC_PISE.BIN do pamťti EPROM typu 27C512 na pozici U33 jednotky procesoru. (Soubor
CNC_RTME.BIN je nahran na pozici U32).

Pameti EPROM pro CPU04:
Programem urcenym pro nahranı pamťti EPROM se nahraje soubor EPROM.BIN do pamťti EPROM 0,5MByte
typu 27C040.

Zdrojove  soubory PLC

HARDISK

Bina rnı soubory PLC

”EXTERNI POC ITAC á

”DUALá

COM
Se riovy
kabel

CREATE = EXT
LOCATION = EXT

t.bat
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MOZNOSTI PRO ZAVADENI  PROGRAMU PRO
SEKUNDARNI PROCESOR 

Program zavadčce pro sekunda rnı
procesor (CNC_PIS.EXE), vytvorene ho
podle konfiguracniho souboru
tech.knf

HARDISK

OBLAST SEKUNDARNIHO
PROCESORU

CREATE = EXT

LOAD COM

COM

LOAD DISK

CREATE = LOAD
LOCATION = FIX

COM

CREATE = LOAD
LOCATION = EXT.

Zdrojove  soubory s PLC programem:

FilePLC FilePlcExt FilePlcExt

Bina rnı soubory s PLC programem:
PLC_MAIN
    .BIN

PLC_FAR0
     .BIN

PLC_E003
    .BIN

PLC_E009
    .BIN

PLC.BINPlcOutputName:

Umıstčnı PLC programu v pamčti:

CREATE = EXT
LOCATION = FIX
LOCATION = EXT
LOAD DISK
LOAD COM
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6.5 S´ riov´  prenosy PLC programu pri odlaáovanı

Sšriovš prenosy pro standardnı radu systšm˚ CNC8x6:

Pr i ladťnı PLC programu musı byt PLC program umıstťn v pamťti RAM, takz e 3. dekada konstanty 89
rekonfiguratoru je nastavena na hodnotu  1 ("xxxxx.1xx" , viz kapitola "Ladťnı PLC programu"). V systemu
musı byt dale nastavena konstanta 77 (prenosova rychlost pro se riovy kanal kazety ), maximalnť na hodnotu
9600 Bd.

V pocıtaci (netbook) pro ladťnı PLC programu musı byt nastaven parametr Destination v konfiguracnım
souboru TECH.KNF na hodnotu RAM a musı byt dobre nastaven parametr Com a Baud.

Sšriovš prenosy pro radu systšm˚ DUAL CNC8x9:

V systemech rady DUAL nezalez ı na nastavenı 3.dekady strojnı konstanty 89. Umıstťnı PLC programu se
rıdı nastavenım klıcoveho slova Location v konfiguracnım souboru TECH.KNF. Konfiguracnı soubor
TECH.KNF se nastavuje jednak v systemu DUAL a jednak v pocıtaci, ktery slouz ı  pro odla…ovanı.

Pro systemy rady DUAL se doporucuje pouz ıvat rychlost se rioveho kanalu 115200 Bd. Tato rychlost se uplatnı
pr i natahovanı noveho PLC programu z externıho pocıtace. Pokud se pro odla…ovanı pouz ıva ladıcı program
INTDEBUG popsany v kapitole “Ladťnı PLC programuň, system automaticky prepına rychlost se rioveho
kanalu. Pro natahovanı noveho PLC programu je podle konfigurace naprıklad: 115200 Bd a pro ladťnı
INTDEBUGem je vz dy 4800 Bd.

Nastavenı TECH.KNF v systšmu DUAL pri odla� ovanı
Location EXT  Umıstťnı PLC programu (FIX/EXT)
Create LOAD Tvorba zavadťce nebo ext.souboru (LOAD/EXT)
AddrPortComIdb ( 2f8h ) Adresa COM portu (2f8=com2)
DivisorComIdb ( 01 ) Rychlost (0Ch=9600,3=38400,1=115200)
ImaskComIdb ( 08 ) Maska pro IMR registr (08h=IRQ3=com2)

Nastavenı TECH.KNF v pocıtaci, ktery slouz ı  pro odla� ovanı.
Location EXT  Umıstťnı PLC programu (FIX/EXT)
Create EXT Tvorba zavadťce nebo ext.souboru (LOAD/EXT)
Destination RAM Nahranı do RAM nebo EPROM
Com ( COM1 ) Se riovy kanal
Baud ( 115200 ) Prenosova rychlost

Rızenı PLC programu se na panelu systemu provadı ve specialnım MENU a odpovıdajıcı obrazovce (viz
kapitola "Ladťnı PLC programu"). Se riovy prenos PLC programu je povolen jen ve stopu chodu PLC programu.
Rızenı PLC programu se nesmı provadťt v rez imu centralnı anulace.

Po ukoncenı ladťnı PLC programu se nastavı strojnı konstantu 89 naprıklad na hodnotu:

R89: x x x x 0 0 0 1
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6.6 Vymena verze pro sekundarnı procesor

Vymťna verze pro systemy rady CNC8x9 � DUAL.

PLC program preloz eny prekladacem TECHNOL je umıstťn v oblasti pro sekundarnı procesor. Vymťna verze
prekladace se tyka jak prostredı pro tvorbu PLC programu v externım pocıtaci, tak na disku systemu DUAL.

Postup pr i vymťnť:

1. Externı pocıtac

Na externı pocıtac prekopırujeme (naprıklad z CD � MEFI, software,kazeta,..) poz adovanou verzi do adresare
PLC. Prekopırujeme vsechno vcetnť podadresaru  OBJ a SYSTEM.

V konfiguracnım souboru TECH.KNF nastavıme klıcova slova FilePlc, FilePlcExt, Comment, IoType apod.
Klıcove  slovo Location nastavıme na hodnotu EXT a klıcove  slovo Create na hodnoru EXT.
Spustıme preklad PLC programu pomocı davky t.bat.

2. Systšm DUAL

Prekopırujeme cely adresar  PLC\SYSTEM a PLC\OUTPUT z externıho pocıtace do systemu DUAL do
stejnych adresaru .

V konfiguracnım souboru TECH.KNF nastavıme klıcove  slovo Location nastavıme na hodnotu EXT a klıcove
slovo Create na hodnoru LOAD. Start sekundarnıho procesoru se provede davkou sec.bat. Start celeho systemu
se provede davkou dual.bat.


