Analogové vstupy a externi potenciometry

21. Analogové vstupy a externi
potenciometry

Analogové vstupy v systému slouzi pro pripojeni externich potenciometrli, snimani analogovych signalt
pro dalsi zpracovani v PLC (napfiklad proudové pfetiZzeni pohonll) a pro snimani napéti s teplomérd pro fizeni
teplotni kompenzace.

21.1 PouZiti jednotky KLA40 pro 2 potenciometry

Pro systémy fady CNC8x9 od verze PLC 6.027 je moznost piipojeni dvou externich potenciometri na 2. kanal
jednotky CDIST-PCI. Potenciometry jsou pfipojeny stejné jako externi sériové periferie, pomoci jednotky
KLAA40.

Aktivace externich potenciometri:
Nastavi se osma dekada strojni konstanty R231 na hodnotu 2.

R231: 87654.321
hodnota: 2 X X X X X .. nastavovani dalSich externich periferii

Nastaveni citlivosti, rozsahu, normovani a hystereze potenciometrii:
Citlivost, rozsah, hystereze a normalizace se provede pomoci stroj. konstant R388 a R389. Udaje jsou seskupeny
po ¢tyfech dekadach. Funkénost a skutecné rozsahy potenciometrti je mozno sledovat v diagnostické obrazovce

pro externi periferie pro 2.kanal.

1. aZ 4. dekada R388:  Maximalni hodnota potenciometru vlevo. Nastavi se podle typu, naptiklad 2400.
5. az 8. dekada R388:  Minimalni hodnota potenciometru vpravo. Nastavi se pode typu, naptiklad 100.

1. aZ 4. dekada R389:  Pasmo citlivosti zpracovani hodnot. Zadava se jako pomér k sejmuté hodnoté (200).
5. az 6. dekada R389:  Normalizace rozsahu - hodnota pro PLC pfi max. otoceni.

Podrobné je zpiisob nastaveni citlivosti, rozsahu a normovani popsan dale.
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Pouziti v PLC programu

V PLC je zptistupnéno wordové pole pod ndzvem EXT POTENC. Kazdy potenciometr ma pfifazenou hodnotu
o velikosti 1 WORD:

Nacteni hodnoty 1. potenciometru: LOD EXT POTENC
Nacteni hodnoty 2. potenciometru: LOD EXT POTENC+2
Rizeni ¢asové kontroly piipojeni:

Jednotka je hlidana na pfipojeni podobné jako vSechny externi periferie. Vypnuti hlidani ¢asové kontroly se da
provést nastavenim 3. dekady ve strojni konstanté R331 na hodnotu 2.

21.2 PouZiti jednotek AINP0O2

Pro systémy tfady CNC8x9 od verze PLC 6.031 je moznost pfipojeni Ctyf jednotek AINP02 pro snimani
potenciometrd, analogovych vstupti a tepelnych cidel.

Jednotka AINPO2 je externi sériova periferie, ktera se pfipojuje na jednotku CDISTP pomoci koaxialniho kabelu
podobné jako jednotky INOUTO7. Na kazdy kanal pro externi periferie mozno pfipojit maximaln¢ dvé jednotky
AINPO2.

Na jedné jednotce AINPO2 jsou 3 dvojice analogovych vstupi (celkem 6), které jsou samostatné
konfigurovatelné po dvojicich:

Konfigurace 1.dvojice 2.dvojice 3.dvojice

P1-P2 | P3-P4 | P5-P6 P1 P2 P3 P4 P5 P6

0 0 0 potenciometr | potenciometr | potenciometr | potenciometr | potenciometr | potenciometr
10kQ 10kQ 10kQ 10kQ 10kQ 10kQ

1 1 1 vstup - vstup - vstup -
analogovy analogovy analogovy
diferencidlni diferencialni diferencialni

2 2 2 - teplomér - teplomér - teplomér

Pt100 Pt100 Pt100

3 3 3 vstup vstup vstup vstup vstup vstup

analogovy analogovy analogovy analogovy analogovy analogovy

Impedance analogovych vstupt je cca 100kQ. Zapojeni jednotky AINPO2 je v pfiloze navodu na PLC (vykres
SAINP02)

21.2.1 Konfigurace jednotek AINPO2

Jednotka AINPO2 se pfipojuje na nektery kandl jednotky CDISTP pomoci koaxidlniho kabelu podobné jako
jednotky INOUTO7. Na kazdy kanal pro externi periferie mozno pfipojit maximalné dvé jednotky AINPO2.

Pro konfiguraci jednotek AINP02 slouZi strojni konstanty R390 az R393:
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Popis strojnich konstant R390 az R393:

Dekada R390 — R393

hodnota |vstup vyznam
1. dekada Konfigurace pro 1. dvojici analog.vstupt (P1-P2).
0 P1, P2 Dva potenciometry.
1 P1 Jeden diferencialni analogovy vstup.
2 P2 Jeden teplomér Pt100.
3 P1, P2 Dva obycejné analogové vstupy.
2. dekada Konfigurace pro 2. dvojici analog.vstup i (P3-P4).
0 P3, P4 Dva potenciometry.
1 P3 Jeden diferencialni analogovy vstup.
2 P4 Jeden teplomér Pt100.
3 P3, P4 Dva obycejné analogové vstupy.
3. dekada Konfigurace pro 3. dvojici analog.vstupa (P5-P6).
0 PS5, P6 Dva potenciometry.
1 P5 Jeden diferencialni analogovy vstup.
2 P6 Jeden teplomér Pt100.
3 PS5, P6 Dva obycejné analogové vstupy.
4. dekada 2 JP1=1 Adresa desky AINP02, nastavena propojkou JP1.
3 JP1=2 Rozsah povolenych adres pro kazdy kanal je 2 — 7.
4 JP1=3 Adresy se nesméji prekryt s adresy pouzitymi pro jiné
5 JP1 =4 externi periferie (INOUTO07, AINP02).
6 JP1=5
7 JP1=6
5. dekada Pfifazeni analogové dvojice P1-P2
1-4 poten- Ptifazeni 1. dvojice analog.vstupt desky (P1-P2)
ciometry |k 1. az 4. dvojice potenciometri. Sejmuté hodnoty
(knf=0) jsou pro PLC k dispozici po normovani pomoci
strojnich konstant R388 a R389 ve wordovém poli
EXT_POTENC (28A0h).
1-8 teplomér | Pfifazeni 1. teplotniho ¢idla PT100 desky (P2)
(knf=2) k 1. az 8. Teploméru. Zpracované hodnoty ve formatu
[ 1/64000 °C ] jsou k dispozici ve double-wordovém
poli EXT_T_PT100 (8CAA).
1-8 analog. Ptifazeni 1. dvojice analog.vstupt desky (P1-P2)
vstupy k 1. az 8. dvojice analogovych vstupt pro PLC.
(knf=1,3) | Sejmuté hodnoty jsou pro PLC k dispozici ve
wordovém poli EXT_ANALOG (8600h).
6. dekada Pftifazeni analogové dvojice P3-P4
1-4 poten- Pritazeni 2. dvojice analog.vstupti desky (P3-P4)
ciometry |k 1. az 4. dvojice potenciometrii. Sejmuté hodnoty
(knf=0) jsou pro PLC k dispozici po normovani pomoci
strojnich konstant R388 a R389 ve wordovém poli
EXT_POTENC (28A0h).
1-8 teplomér | Pfifazeni 2. teplotniho ¢idla PT100 desky (P4)
(knf=2) k 1. az 8. Teploméru. Zpracované hodnoty ve formatu
[ 1/64000 °C ] jsou k dispozici ve double-wordovém
poli EXT_T_PT100 (8CAA).
1-8 analog. Pritazeni 2. dvojice analog.vstupti desky (P3-P4)
vstupy k 1. az 8. dvojice analogovych vstupii pro PLC.
(knf=1,3) | Sejmuté hodnoty jsou pro PLC k dispozici ve
wordovém poli EXT _ANALOG (8600h).
7. dekada Ptifazeni analogové dvojice P5-P6
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1-4 poten- Ptifazeni 3. dvojice analog.vstupt desky (P5-P6)
ciometry |k 1. az4. dvojice potenciometri. Sejmuté hodnoty
(knf=0) jsou pro PLC k dispozici po normovani pomoci
strojnich konstant R388 a R389 ve wordovém poli
EXT POTENC (28A0h) .

1-8 teplomér | Pfifazeni 3. teplotniho ¢idla PT100 desky (P6)
(knf=2) k 1. az 8. Teploméru. Zpracované hodnoty ve formatu
[ 1/64000 °C ] jsou k dispozici ve double-wordovém
poli EXT_T PT100 (8CAA).

1-8 analog. Pritazeni 3. dvojice analog.vstupti desky (P5-P6)
vstupy k 1. az 8. dvojice analogovych vstupii pro PLC.
(knf=1,3) | Sejmuté hodnoty jsou pro PLC k dispozici ve
wordovém poli EXT ANALOG (8600h).

Ptifazeni jednotek AINPO2 jednotlivym kanalim jednotky CDISTP:

jednotka AINP02 kanal na CDISTP strojni konstanta

1. jednotka AINP02 (adresa 2-7) R390

2. jednotka AINP02 (adresa 2-7) R391

1
1
3. jednotka AINPO2 (adresa 2-7) 2 R392
4. jednotka AINP02 (adresa 2-7) 2 R393

Poznamka:

V piipadé€ nutnosti snimat analogové vstupy v rychlé smycce PLC programu, je nutné jednotku AINPO2 zapojit
jako jedinou externi periferii na 2.kanal jednotky CDISTP, nastavit na ni adresu 3 (JP1=2) a nastavit ve strojni
konstanté R232 znaménko minus.

Priklad:

Kdyz je strojni konstanta R392 nastavena na hodnotu R392 = +01216300, tak je jednotka AINP02 zapojena
na druhy kanal jednotky CDISTP, ma adresu 6 (propojka JP1 = 5), snima 4 potenciometry zapojené
na analogové vstupy P1 az P4 a snima dva obycejné analogové vstupy zapojené na analogové vstupy PS5 a P6.
Potenciometry a analogové vstupy jsou pfifazeny:

1. dvojice analog. vstupii | 1. dvojice potenciometrt | P1 je k dispozici na EXT POTENC + 0
P1-P2 P2 je k dispozici na EXT POTENC + 2

2. dvojice analog. vstupu | 2. dvojice potenciometrt | P3 je k dispozici na EXT POTENC + 4
P3-P4 P4 je k dispozici na EXT POTENC + 6

3. dvojice analog. vstupt | 1. dvojice analog.vstupti | P5 je k dispozici na EXT ANALOG + 0
P5-P6 pro PLC P6 je k dispozici na EXT ANALOG + 2
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21.2.2 Normovani potenciometri

Nastaveni citlivosti, rozsahu, normovani a hystereze potenciometri:

Citlivost, rozsah, hystereze a normalizace se provede pomoci stroj. konstant R388 a R389. Udaje jsou seskupeny

po ctyfech dekadach.
konstanta oznadeni priklad vyznam
1. az 4. dekada R388 | MAXP 3300 Maximalni  vyuzity rozsah potenciometru. Povolena
maximalni sejmutd hodnota pocitana od zacatku pasma
necitlivosti pfi malych hodnotach.
5. az 8. dekada R388 | MINP 100 Minimalni hodnota potenciometru. Pasmo necitlivosti pfi
malych hodnotach sejmutych z potenciometru.
1. az 4. dekada R389 | SENS 200 Pasmo citlivosti zpracovani hodnot. Zadava se jako pomér
k sejmuté hodnoté. Zmeéna hodnoty se projevi, kdyz je:
AN > ANs plati: ANs=+/-(x/SENS + 1)
) ST pom¢ér vytoCeni
N...... sejmutd hodnota z potenciometru
5. az 8. dekada R389 | NORM 2048 Normovani rozsahu. Znormovana hodnota pro PLC vzhledem
k maximalnimu otoceni:
EXT POTENC = (N * NORM )/ MAXP
N
Sejmuté hodnoty
BUF_AINP[]

MAXP

rozsah potenc.

Maximalni vyuzity

SENS
Pasmo citlivosti
(1-4.R389)

ANs =+/-(x / SENS +1)

(1-4.R388)
\ AN
7 W
4
NORM Péasmo Vyuzity rozsah potenciometru ¢ Send
A o uhel vytoceni
PQTENC Maximalni necitlivosti vy
Vystup pozadovany rozsal
EXT_POTENC potenciometru
(5-8.R389)
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21.2.3 Diagnostika analogovych vstupt

Pro sledovani a nastavovani parametri normovani potenciometrii je mozno na systému sledovat vSechny
hodnoty prochézejici zpracovanim analogovych vstuptl v systému.

Sejmuté a zpracované hodnoty jsou k dispozici ve wordovych polich ve spoleéné komunika¢ni paméti mezi
primarnim a sekundarnim procesorem. Na systému je mozno je prohlizet pies volbu indikace (WIN), ve formatu
»Pracovni pamét’ CNC systému‘ (format 20). Ve zvoleném formatu se zvoli softwarovym tlacitkem ,,Zména“
pamétova oblast ,,01 ( komunikacni pamét), kde jsou na piislusnych adresach wordové pole analogovych
vstupd.

Sejmuté hodnoty analogovych vstupu.

Ve wordovych polich BUF_AINP1 az BUF_AINP4 mozno sledovat skutecné hodnoty sejmuté z analogovych
vstuptl bez dalSich Gprav a bez dals$iho pfifazeni podle konfigurace:

pole adresa kanal P1 P2 P3 P4 P5 P6

BUF_AINP1 8620h +00 +02 +04 +06 +08 +0A

BUF_AINP2 862Ch +00 +02 +04 +06 +08 +0A

BUF_AINP3 8638h +00 +02 +04 +06 +08 +0A

[ NS NI O R

BUF_AINP4 8644h +00 +02 +04 +06 +08 +0A

Potenciometry

Pfifazené a znormované hodnoty pro potenciometry mozno sledovat ve wordovém poli EXT_POTENC, které¢ je
pristupné pro zpracovani v PLC programu:

pole poiradi dvojice adresa Cislo potenciometru
EXT POTENC 1 28A0h 1
28A2h 2 (+02)
2 28A4h 3 (+04)
28A6h 4 (+06)
3 28A8h 5 (+08)
28AAh 6 (+0A)
4 28ACh 7 (+0C)
28AEh 8 (+0E)
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Analogové vstupy

Ptifazené analogové vstupy mozno sledovat ve wordovém poli EXT_ANALOG, které je pfistupné

pro zpracovani v PLC programu:

pole poradi dvojice adresa Cislo analog. vstupu
EXT_ANALOG 1 8600h 1
8602h 2 (+02)
2 8604h 3 (+04)
8606h 4 (+06)
3 8608h 5 (+08)
860Ah 6 (+0A)
4 860Ch 7 (+0C)
860Eh 8 (+0F)
5 8610h 9 (+10)
8612h 10 (+12)
6 8614h 11 (+14)
8616h 12 (+16)
7 8618h 13 (+18)
861Ah 14 (+1A)
8 861Ch 15 (+1C)
861Eh 16 (+1E)

21.2.4 Teplotni kompenzace

Pro systémy fady CNCS8x9 od verze 40.27 a verze PLC 6.310 je moznost pouzit teplotni kompenzaci. Pro
nastaveni teplotni kompenzace slouzi vzdy 3 strojni konstanty pro jednu soutadnici:

L] strojni konstanta popis

X R440 Ridici slovo pro teplotni kompenzaci X
R441 Zacatek teplotni kompenzace
R442 Soucinitel tepelné roztaznosti [.10°]

Y R443 Ridici slovo pro teplotni kompenzaci Y
R444 Zacatek teplotni kompenzace
R445 Souginitel tepelné roztaznosti [.10°]

V/ R446 Ridici slovo pro teplotni kompenzaci Z
R447 Zacatek teplotni kompenzace
R448 Soucinitel tepelné roztaznosti [.10°]

4 R449 Ridici slovo pro teplotni kompenzaci 4
R450 Zacatek teplotni kompenzace
R451 Souginitel tepelné roztaznosti [.10]

5 R452 Ridici slovo pro teplotni kompenzaci 5
R453 Zacatek teplotni kompenzace
R454 Souginitel tepelné roztaznosti [.10]

6 R455 Ridici slovo pro teplotni kompenzaci 6
R456 Zacatek teplotni kompenzace
R457 Souginitel tepelné roztaznosti [.10]
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Ridici slovo pro teplotni kompenzaci

dekada hodnota popis
1. dekada Teplotni kompenzace zakdzana.
1,2,..,6 Ridici osa pro teplotni kompenzaci (X=1, Y=2,...)
Pro délkovou roztaznost Sroubu se zadava stejna osa , jako je
osa kterou kompenzujeme.
2. a 3. dekada 1,2,..8 Potadové cislo teploméru. Zadava se poradové ¢islo v poli

EXT T _PT100, kde je naméfena teplota. Ptifazeni
meéfenych teplot se nastavi ve strojnich konstantach R390-
R393.

Zaclatek teplotni kompenzace

Zadava se mira v mikronech od nulového bodu stroje, kde je zacatek teplotni kompenzace. V tomto bod¢ je vliv
teploty na korekei miry nulovy. Od zacatku teplotni kompenzace se pocita délkova roztaznost podle vzorce:

AL = ..(Pol — Beg). AT

symbol vyznam
AL Aktualni zména délky
Pol Aktualni poloha vzhledem k nulovému bodu stroje
Beg Zacatek teplotni kompenzace
o Soucinitel tepelné roztaznosti
AT Aktualni zména teploty vzhledem k 20°C

Soucinitel tepelné roztaznosti

Zadavé se hodnota s ohledem na desetinou &arku v [°C™ .107]. Naptiklad pro ocel a=11,5.10 se zad4 do strojni
konstanty hodnota +00011.500.

Diagnostika teplotni kompenzace

Aktualni stavy zmény délky (aktualni stav korekce) od teplotni kompenzace mozno sledovat v double-wordovém
poli THERMKOR_X_ MIN v komunika¢ni oblasti (pamét'ova oblast 01):

pole

poradi

adresa

THERMKOR_X_MIN

8CD6h

8CDAh

8CDEh

8CE2h

8CE6h

8CEAh

8CEEh

O J|O || W[N |

8CF2h
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