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18. ZPUSOBY RESENI AUTOMATICKE
VYMENY NASTROJE A
TECHNOLOGICKE TABULKY

18.1 Zpusoby feSeni automatické vymeény nastroje
Automaticka vymeéna néstroje mize byt feSena asi dvéma riznymi pfistupy:

1) Kazdy nastroj je vzdycky ve svém lizku. Tento zpUsob je jednodussi, nevyzaduje vytvatret zadnou tabulku
nastrojii. Na zacatku se zaCind s nastrojem ve vieteni a je nastavena tzv. "pamét starého nastroje".
Pfi vymeéné nastroje se provedou akce:

a) Podle funkce T se nalezne 1izko nového nastroje a nastroj se vybere.
b) Podle paméti starého nastroje se nalezne lizko pro néstroj ve vieteni.
¢) Provede se vyména nastroje.

d) Piepise se pamét starého nastroje ¢islem ltizka nového nastroje.

¢) Stary nastroj se zasune do zasobniku

Nevyhody tohoto feseni:
Obsluha musi mit rozmisténi nastroje pied obrabénim v lazkach podle toho, jak budou volany z programu.
Pti kazdé vymeéné zasobnik nastrojii musi vyhledat nastroj 2x.

2) Kazdy nastroj je v lizku podle "tabulky néstroji". PCL program ma vytvotenu tabulku nastroji, kterd urcuje,
jaky nastroj je v Ilizku. Obsluha si musi pted spusténim programu vyplnit tabulku nastroji podle toho, jak je

obsluhovat editaci a zobrazovani tabulky nastroju.

Pro vytvareni a obsluhu tabulky nastroji dale nacrtneme nékteré vhodné zpidoby feseni:

18.2 Zalohovana pamét'ova oblast LABEL _MEM

V modulu INCLEXT.ASH (EXT 04.ASH pro procesor CPU04) je deklarovano navésti LABEL MEM. Toto
naveésti ukazuje na zalohovanou pamétovou oblast o velikosti 1000 bajtt. Data uchovana v této oblasti se
zachovaji po vypnuti napdjeni systému. Procesor CPUO2 ma externi zalohovani a proto se nesmi vysunout
z kazety. Procesor CPU04 ma zalohovani na kart¢ a proto se mize vysunout z kazety a nedojde ke ztraté dat.
Zalohovanou pamét'ovou oblast je mozno s vyhodou pouzit pro uchovavani tabulky nastroji.
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Od systémové verze panelu 30.09 a kazety 5.014 (20.9.1999) je moznost vyuzit archiv pamétové oblasti
do souboru PLC_MEML.SYS. Zalohovani i obnova PLC paméti se provedou na stisk pfislusného softwarového
tlacitka v menu pro systémové prosttedky.

Od systémové verze panelu 30.23 a kazety 5.034 (15.5.2000) ma PLC program moZznost sam si vyzadat zalohu
PLC paméti nastavenim bitu REQ_SEND_ PLCMEM na hodnotu 1. Po uspé$ném odvysilani dat z pamétové
oblasti LABEL_MEM do panelu systému je bit REQ_SEND_ PLCMEM shozen na hodnotu 0. V. PLC programu
je proto vhodné naprogramovat vyslani dat z LABEL MEM napftiklad pomoci mechanizmu:

FL 1LREQ SEND PLCMEM;pozadavek na vyslani
EX

LDR REQ _SEND PLCMEM ;¢ekani na konec pifenosu
EX1

18.3 Orientace v zalohované oblasti LABEL _MEM

Je nékolik moznosti, jak zlepsit orientaci v zalohované oblasti LABEL_MEM.

Nejjednodussi zptisob je pristupovat k jednotlivym prvkiim pomoci symbolicky definovanych offset:
Priklad:

EQUI PRVEK A,6

EQUI PRVEK B.8

LOD WORD.(LABEL MEM +PRVEK A)
STO  WORD.(LABEL_MEM + PRVEK_B)

Orientace v zalohované oblasti pomoci struktury:

Priklad:
ALFA struc ;deklarace struktury ALFA
PRVEK A DB? ;PRVEK A 1 byte
PRVEK B DW? ;PRVEK B 2 byte
ALFA
LOD BYTE.LABEL MEM.PRVEK A ;nacte PRVEK A
STO  WORD.LABEL MEM.PRVEK B ;zapise do PRVEK B

18.4 VyuZiti indexace v adresaci pro pameét’ovou oblast
LABEL_MEM

Zpusob indexace je mozny v jazyku TECHNOL pomoci registru BX procesoru. Pfi nastaveni registru BX je
mozno Fidit posun v pamét'ové oblasti nebo v jednotlivych prvcich struktury. Nastaveni registru BX se musi
provést pomoci instrukci jazyka "assembler 86 (386)".

Priklad:

Nacteni prvku z LABEL MEM, ktery je posunuty od pocatku oblasti podle wordové buiiky POSUN:
LOD POSUN ;nacte posun v oblasti (0,1,2,..)

MOV BX,CX ;instrukce ASM86 - nastaveni BX

LOD BYTE.LABEL MEM[BX] ;nacte prvek z pameti
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18.5 PLC obrazovky a PLC menu struktury pro vyménu
nastroje

Obsluha tabulky nastroji v PLC programu vzdy vyzaduje vyuzit prostfedky vytvareni PLC obrazovek a PLC
menu struktur.

V PLC menu struktufe je asi vhodné mit moznost volby tabulky nastrojii, moznost volby lizka nastroje a
moznost volby nastroje ve zvoleném lazku.

V PLC obrazovce pro tabulku nastrojii je vhodné mit oCislovana ltizka v prefixu obrazovkya dynamicky
vypliovat ¢isla nastroji v jednotlivych lizkach. Kromé toho je mozné mit zobrazen nastroj ve vietenu a stav
vymeény.

Pro editaci tabulky je mozno napfiklad vytvotit samostatné polozky pro zadavani ltizka a pro zadavani nastroje.
PLC program pak snima vSechna tlaCitka z panelu napiiklad pomoci mechanizmu popsaném v kapitole
"Snimani tlacitek z panelu systému CNC836 do PLC". V tomto pfipadé je jesté vhodné néjakym zpisobem
na PLC obrazovce zobrazit, Ze je polozka v editaci a editaci ukoncit napiiklad tla¢itkem ENTER.

Piiklady:

;Priklad deklarace struktury (syntax ASM86) pro lepsi orientaci v zalohované pamétové oblasti ;LABEL _MEM
pro zasobnik néstroju:

;(Struktura je deklarovana "bajtove"
;LABEL_MEM do PLC obrazovky.)
;Deklarace struktury je v oblasti deklarace dat.

proto, aby se zjednodu$ilo vysilani dat pomoci sekvenci z paméti

cmos_mem struc
VN FAZE DB ? ;faze vymény nastroje
VR T DB2DUP (?) ;¢islo nastroje ve vietenu
VN RU T VR DB2DUP (?) ;¢islo nastroje v ruce u vietena
VN RU T ZN DB2DUP (?) ;¢islo nastroje v ruce u zasobniku
VN T CTRL DB ? ;status
ZN T TAB DB (ZN_MAX*2) DUP ( ?) stabulka nastrojt
ZN T SUM TAB DB ? ;kontrolni suma tabulky nastroji
cmos_mem ends

;Priklad nacteni Cisla nastroje ve vietenu:
;(Vyuzijeme zpisob orientace pomoci struktury.)

LOD WORD.LABEL MEM.VR T ;nacte do DR nastroj ve vietenu

;Ptiklad nacteni ¢isla néstroje v lizku podle buniky EDIT _LUZKA:
;(Vyuzijeme zpusob orientace pomoci struktury a indexace.)

LOD LUZKO ;nacte do DR ¢islo lazka
CALL SET INDEX ;nastavi BX podle lazka
LOD WORD.LABEL MEM.ZN T TAB[BX] :nadte do DR &islo ndstroje

;v zadaném lazku
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;Priklad zapisu nového ¢isla nastroje v NASTROJ do tabulky podle bunky LUZKO:
;(Vyuzijeme zpisob orientace pomoci struktury a indexace.)

LOD LUZKO ;nacte do DR ¢islo lazka

CALL SET INDEX ;nastavi BX podle lazka

LOD NASTROJ ;nacte do DR ¢islo nastroje

STO  WORD.LABEL MEM.ZN T TAB[BX] ;zapis Cisla nastroje do zadaného
;lazka

;PODPROGRAMY - NA KONCI PRED INSTRUKC{ STOP

;Nastaveni indexu BX podle DR registru.
;V DR registru je BCD hodnota maximalné 0 - 99.

SET INDEX:
MOV AL, CL ;prevod byte BCD do BIN
AND CL, OFH
SHR AL,4
MOV CH, 10
MUL CH
ADD AL,CL
MOV BL, AL
XOR BH, BH
DEC BX
SHL  BX,1
RET

18.6 Technologicke tabulky

Od softwarové verze panelu systému 30.23 a kazety 5.034 (15.5.2000) jsou v CNC systému zpiistupnény
technologické tabulky. Technologické tabulky jsou plné k dispozici pro PLC program a vyuzivaji se napriklad
pro nastrojové hospodaistvi nebo pro nastaveni technologie obrabéni v zavislosti na materialu.

V konfiguratnim souboru CNC836.KNF je zaveden konfigura¢ni parametr $66, kde je uveden filtr
pro technologické tabulky. Pokud neni parametr $66 uveden, je filtr nastaven na implictitni hodnotu
"TAB*.TCH". VsSechny technologické tabulky jsou umistény v implicitnim adresati CMOS. Prace
s technologickymi tabulkami je stejna, jako prace s béznymi tabulkami - napfiklad tabulkami korekci. Piistup
k nim je z hlavniho menu pftes softwarové tladitko tabulek a tlacitko "TECHNOLOG". Je povolena jejich editace
standardnim editorem a vSechny periférni operace jako u béznych tabulek.

Po ukonceni edice se provede syntakticka kontrola technologické tabulky a potom se tabulka automaticky
ptresune do zalohované pamétové oblasti "TAB_TECHNOL" piistupné z PLC programu. Pfesun technologické
tabulky 1ze provést také nastavenim kurzoru na piislusnou tabulku a stiskem tlac¢itka ENTER.

PLC program ma moznost upravenou tabulku vyslat nazpatek do panelu a ulozit do souboru s pfislusnou
tabulkou pomoci bitu "REQ_SEND_TABTECH".

V systému je také moznost pouzit okamzity nahled do technologické tabulky bez moznosti editace na stisk
jednoho tlacitka. Konkrétni tladitko se uréi prfitazenim makra OEOOh v definicnim souboru klavesnice
KLAV.KNF (viz ptiloha L - tla¢itka na panelu systému).
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18.7 Syntakticka pravidla pro tvorbu technologické tabulky

Technologicka tabulka je sestavena ze Ctyibyteovych (double-wordovych) BCD hodnot s pevnym formatem
(podobné jako strojni konstanty BUKONxx). Ve ¢tvrtém byte je bit s vahou 80h rezervovan pro znaménko:

high....coooiiiiiiiee low

X X X X X, X X X format

+3 +2 +1 +0 offset adresy

12h 3 4h 5 6h 7 8h ¢islo: +12345.678

Technologicka tabulka mtize obsahovat maximalné 400 téchto Ctyfbyteovych hodnot sestavenych do libovolné
matice. Pocet fadkt a sloupct matice se musi zadat za kliCovym slovem $TCH (viz dale).

1. Uvodni informaéni popis tabulky

Cely prostor v souboru technologicé tabulky od zacatku az po vyskyt klicového slova se syntakticky
nekontroluje a muze se vyuZzit pro ruzné textové popisy pro obsluhu. Napiiklad se tam popiSe vyznam
jednotlivych sloupct tabulky. Tento popis se zobrazi také pti nahledu do technologické tabulky (pomoci makra
OEO0Oh) a pomaha také pfi editaci tabulek.

2. Kli¢ové slovo
Po tivodnim informaénim popisu nasleduje klicové slovo pro technologické tabulky, které musi mit tvar:

STCH v ss rr
- $TCH je klicové slovo pro technologické tabulky
-v ¢islo verze pro syntaktickou kontrolu (do softwarové verze 30.23 je 1)
-s§ pocet sloupct tabulky v rozsahu 1 az 20

-Ir pocet fadku tabulky v rozsahu 1 az 400

Napriklad pro tabulku 5 sloupct a 30 fadkt bude napsano:  $TCH 1 5 30
Pocet sloupct a fadkd musi byt uveden tak, aby pocet polozek tabulky nebyl vétsi néz 400.

3. Oblast dat tabulky
Po uvedeni klicového slova se zacne provadét syntakticka kontrola tabulky.

- Kazdy tadek tabulky musi byt uveden poradovym &islem zakontenym dvojtedkou. Cislovani fadki tabulky
musi byt od nuly. Radky tabulky nemusi odpovidat textovym fadkéim. Jeden fadek tabulky miize obsahovat
polozky napsané ve vicero textovych fadcich. Kdyz se ma vyuzit zpétny ptenos tabulky z PLC do souboru,
doporucujeme na jeden fadek umistit maximalné 6 polozek.

Priklad fadku tabulky: "052:".

- Kazda polozka se piSe ve standardnim formatu béznym pro vsechny tabulky véetné znaménka. Polozky musi
byt oddéleny mezerou (tabulatorem).

Priklady zapisu polozek: +12.23 -45. 12 045 .05 1 -100 12345.678 .....
- Je povoleno vkladat komentafe: a) zacatecni znak komentafe je ' ; '. Komentat plati do konce textového
fadku (pouzito napf. ve strojnich konstantach)

b) zacatecni znak komentare je ' " '. Komentat plati bud’ do konce
fadku nebo po nejblizsi vyskyt znaku ' " '. (pouZzito napt. v
partprogramech)

Syntakticka kontrola ulozi polozku tabulky v BCD tvaru do pamét'ové oblasti TAB. TECHNOL podle vzorce
(¢islo fadku tabulky) * (pocet sloupcti tabulky) + (pofadové Cislo polozky v fadku) (viz dale).
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Priklad technologické tabulky:

Technologicka tabulka 108
tabulka ma 3 sloupce a 4 fadky

......... VYSKA .........POLOHA............CAS NAHREVU

STCH 1 3 4

00: 180.520 -5.1 0.0

01: 252.222 -3.0 "nebo -2" 6.1

02: 0.0 12.5 5.3 "nebezpecné
03: 121.5 -5.6 0.08

18.8 Zadlohovana pamét'ova oblast TAB_ TECHNOL

Syntaktickd kontrola technologické tabulky uklada data do zalohované pamétové oblasti TAB_TECHNOL,
ktera je pristupna pro PLC program. Organizace oblasti TAB_TECHNOL je zabezpelena pomoci datové
struktury TAB_ TECHNOLS, ktera je ptistupna pro PLC program v souboru EXT 04.ASH

Struktura deklarovana v souboru EXT 04.ASH

TAB_TECHNOLS STRUC ;definice struktury
TCH_VERZE DW ? ;verze
TCH_SLOUPCE DW ? ;pocet sloupcti tabulky (bin)
TCH_RADKY DW ? ;pocet fadka tabulky (bin)
TCH_VOLBA DW ? ;vyvoleny fadek tabulky (bin)
TCH_AKTIV DB ? ;priznak aktivace (0, 1)
TCH_REZB DB ? ;rezerva
TCH REZ DW 3 DUP (?) ;rezerva
TCH_FILENAME DB 16 DUP (?) ;nazev souboru tabulky
TCH_DATA DD ? ;zacatek pro oblast dat (bed)
TAB TECHNOLS ENDS ;konec definice struktury

PLC program ma piistup k zdlohované oblasti TAB TECHNOL. Tato pamétova oblast za¢ind hlavickou, kde je
uvedena verze, pocet sloupcli, pocet fadkil a nazev souboru pro aktivni technologickou tabulku. Potom nésleduji
data, ve kterych jsou ulozené jednotlivé polozky tabulky. Pro kazdou datovou polozku tabulky je vyhrazeno
misto 4 bajty.

Pro nekteré zpuisoby pouziti technologickych tabulek je vhodné vyuzit moznost volby tadku tabulky. Pomoci
ptiznaku aktivace je zabezpeceno prevzeti aktualizovanych dat PLC programem.

adresa 0,1 2,3 4,5 6,7 ,89 10,11 12,13 14,15
0 | verze pocet pocet vyvoleny aktivace
sloupctl radkl fadek
16(10h) | nazev souboru (TAB123.TCH)
32(20h) | pol[0,0] pol[1,0] ...
48(30h) | ......

Piiklady prace PLC programu s technologickou tabulkou:

Priklad nacteni poctu sloupcii a Fadkii do DR registru (bindrni hodnota):
LOD WORD.TAB TECHNOL.TCH_SLOUPCE ;naéte pocet sloupct
LOD WORD.TAB_TECHNOL.TCH RADKY  ;nate pocet fadka
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Priklad nacteni osmé polozky (od zacatku) z tabulky bez ohledu na strukturu (napviklad jednosloupcova
tabulka) (BCD hodnota):

LOD CNST. (8-1) ;osma polozka v tabulce
RL CNST.2 ;x4

MOV BX, CX ;nastavi index BX

LOD DWRD.TAB TECHNOL[BX].TCH DATA ;nacte osmou polozku

Priklad pro vybrani polozky [ 1, J 1, kde 1 je cislo sloupce v bajtové burice POL_I1 a J je cislo Fadku v bajtové
buiice POL_J. V bunikdch jsou bindrni hodnoty sloupce a Fadku pocitano od 0.

POL I: DS 1 ;Cislo sloupce

POL J: DS 1 ;Cislo réadku

POL IW: DS 2 ;poCet sloupcu pro wordové operace
LOD  POL I
STO POL IW ;prepis sloupce do wordu
LOD POL J ;nacte ¢islo réadku
MULB BYTE.TAB TECHNOL.TCH SLOUPCE ;vynasobi radek poctem

;sloupcu

AD POL IW ;pripocte pocet sloupcu
RL CNST.2 ;x 4 (Ctverice bajtna)
MOV BX, CX ;nastavi index BX
LOD DWRD.TAB_TECHNOL[BX] .TCH DATA ;Cteni dat z pozice I,J

Priklad pro zjisteni cisla vyvoleného radku tabulky:

LOD WORD.TAB TECHNOL.TCH VOLBA ;vyvoleny tadek

EQ CNST.OFFFFh ;test zda byl vyvolen
JL1 NEBYL VYVOLEN ;odskok kdyz nebyl
STO NOVY RADEK ;zapis a zpracovani

Priklad pro test aktivace na prevzeti aktualizovanych dat tabulky:

LOD BYTE.TAB TECHNOL.TCH AKTIV ;priznak aktivace

EQ CNST.O ;test

JL1 NENI ZMENA ;odskok kdyZ neni zména
LOD CNST.O ;prevzeti

STO BYTE.TAB TECHNOL.TCH AKTIV ;a zpracovani dat....

18.9 Modifikace a zalohovani pamét'ové oblasti
TAB_TECHNOL

PLC program muze jednotlivé polozky v pamétové oblasti TAB. TECHNOL ménit. Tato pamétova oblast’ je
zalohovana, proto se hodnoty zachovaji i po vypnuti a zapnuti systému. Modifikaci dat v pamétové oblasti
TAB TECHNOL samotnym PLC programem vznikne nesoulad se souborem zvolené technologické tabulky.
V zavislosti na zptisobu pouziti technologické tabulky vznikly nesoulad dat mize, nebo nemusi byt pfipustny.

V ptipadé, ze PLC program pozaduje modifikovat data i ve vzorovém souboru technologické tabulky, muze
pozadat o zpétny pfenos dat z pamét'ové oblasti TAB. TECHNOL do pfislusného souboru s technologickou
tabulkou (TABxx.TCH) nastavenim bitu "REQ_SEND_TABTECH" na hodnotu 1. Po uspésném odvysilani
dat do panelu systému je bit REQ_SEND_TABTECH shozen na hodnotu 0. V. PLC programu je proto vhodné
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naprogramovat vyslani dat z TAB TECHNOL naptiklad pomoci mechanizmu:

FL 1ILREQ SEND TABTECH ;pozadavek na vyslani
EX

LDR REQ SEND TABTECH ;cekani na konec pienosu

EXI1

Vysilani dat z oblasti TAB_ TECHNOL by se nemélo provadét pocas pohybu soufadnic. Je vhodné naptiklad
spustit pozadavek na vysilani v ptipravnych funkcich a ¢ekat na ukonceni pfenosu. Tim je zabezpeCeno, Ze
ptipadny pohyb bude vykondn az po ukonceni pfenosu.

Prijatd data se v panelu systému ulozi do souboru, kterého nazev je v hlavicce pamétové oblasti
TAB_TECHNOL ( TCH_FILENAME ), ktery musi existovat. Zachova se uvodni informacni popis tabulky pied
klicovym slovem. Data budou zaznamenana ve sloupcich, maximalné 6 polozek na textovy radek. Systém
provede potladeni vedoucich nul. Organizace tabulky bude pfevzata z hlavicky pamétové oblasti
TAB_TECHNOL.

18.10 Prenos dat z PLC programu do NC tabulek

Od softwarove verze panelu 30.24 a kazety 5.035 (23.5.2000) je umoznéno nastavovani dat v tabulkach korekei,
posunuti pocatku a tabulkach parametrti. Systém zabezpeci pienos dat z kazety do panelu a nastaveni prislusné
polozky v aktualni tabulce, kterd je v paméti systému. Odpovidajici hodnoty polozek v souborech s tabulkami
zustanou nezménény. Pienos dat z PLC programu do tabulek NC systému nezméni zadné soubory v paméti
CMOS.

V NC programu je tak umoznéno vytvorit zpétnou technologickou vazbu na PLC program. V NC programu je
vyhodné pouzit instrukce z aritmetiky parametri pro pfesuny dat mezi tabulkami korekci, posunuti, parametrd,
strojnich konstant a registri bloku.

V PLC programu je zpfistupnéna pamétova oblast SET_NCTAB, ktera slouzi na upfesnéni pozadavku
na nastaveni ptislusné hodnoty v tabulce. Tato pamét'ova oblast je organizovana pomoci datové struktury:

SET NCTABS STRUC ;zaCatek definice struktury
NCTAB VERZE DB ? ;verze (1)
NCTAB_MOD DB ? ;méd prenosu (O=asynch. l=synch.)
NCTAB TAB DB ? ;kéd tabulky (1=KOR, 2=P0OS, 6=PAR)
NCTAB SLOUPEC DB ? ;sloupec v tabulce (1, 2, 3, ....)
NCTAB RADEK DB ? ;tddek (KOR:1-99 P0OS:53-59 PAR:0-95)
NCTAB DATA DD ? ;BCD hodnota (DWRD)

SET NCTABS ENDS

Pfenos pozadavku do systému se zprostfedkuje nastavenim bitu REQ_SEND NCTAB na hodnotu 1.
Po ukonceni pfenosu se bit REQ SEND NCTAB sam vynuluje. PLC program by mél tento bit nastavit
jednordzové na hodnotu 1 a pak testovat ukonceni pfenosu. Proto je vhodné aktivaci pfenosu umistit
do sekvenéniho celku.

Priklad aktivace prenosu:

FL ILREQ SEND NCTAB ;nastaveni pozadavku
EX

LDR REQ _SEND NCTAB ;¢ekani na konec pienosu
EX1
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Vyznam jednotlivych polozek struktury pro oblast SET_NCTAB :

adresa | nazev popis hodnota
0| NCTAB VERZE verze plnéni 1
1 NCTAB MOD nastaveni zptisobu 0= okamzité nastaveni hodnoty
synchronozace plnéni tabulky 1=nasatveni hodnoty v tabulce se
provede na zacatku nejblizsi pripravy
bloku
2INCTAB TAB kod tabulky 1= tabulka korekci nastroje
(nate}iené v aktudlni paméti 2= tabulka posunuti pocatku
systému, ne v souborech
TABxx.KOR..) 6= tabulka parametrti
3INCTAB SLOUPEC |sloupec v atbulce korekei 1, 2,3,4,5
N sloupec v tabulce posunuti 1,2,3,4,5,6
sloupec v tabulce parametrti 1
4/ NCTAB RADEK radky v tabulce korekei (bin) 1,2,3, ... ,99
N fadky v tabulce posunuti 53, 54, ...... ,59
radky v tabulce parametrd 0,1,2,.... , 95
5 Ctyibajtova BCD hodnota dat (12345.678)

NCTAB DATA

Priklad plnéni jednotlivych polozek struktury vysvétlime na prikladu PLC programu. Budeme prendset hodnotu
12.345 do parametru R62. Vzorovy kéd programu musi byt umistén v mechanizmu nebo v pripravnych funkcich:

LOD
STO

LOD
STO

LOD
STO

LOD
STO

LOD
STO

LOD
STO

LOD
STO

FL
EX
LDR
EX1

CNST.12345h
DWRD.pozadovana_ hodnota

CNST.1
BYTE.SET NCTAB.NCTAB VERZE

CNST.O
BYTE.SET NCTAB.NCTAB MOD

CNST. 6
BYTE.SET NCTAB.NCTAB TAB

CNST.1
BYTE.SET NCTAB.NCTAB SLOUPEC

CNST.
BYTE.

62
SET NCTAB.NCTAB RADEK

DWRD.pozadovana data
DWRD.SET NCTAB.NCTAB DATA
1, REQ SEND NCTAB

REQ SEND NCTAB

;pozadovand hodnota parametru
;nastaveni verze plnéni
;okamzité nastaveni hodnoty
;v tabulce

;pozadujeme prenos do tabulky
;jparametrl

;tabulka parametrtt mad jen jeden
;sloupec

;plnime paraemtr R62

;nastaveni poZadovanych dat

;pozadavek na prenos

; Cekdni na konec ptrenosu
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18.11 Vypinani a zapinani systéemu fady CNC8x9-DUAL

Systémy fady CNC8x9 — DUAL, na rozdil od standardni verze, nemaji pamé’ CMOS pro zalohovani dat
z technologickych tabulek, pamétové oblasti LABEL MEM apod. Misto paméti CMOS maji ve vsech
variantach HARDISK. Pouzivani HARDISKu pro PLC data vyzaduje vzdy pfed vypnutim systému nejdiive
zalohovat potfebna data na HARDISK a pfi zapnuti systému je obnovit. V dal§im ¢lanku je doporuceny postup
pfi vypinani a pfi zapinani systému.

O potiebeé zalohovanych dat rozhoduji tyto strojni konstanty:

a) Osma dekada strojni konstanty R97 (8.R97) urcuje pozadavek zalohovani odméfovani pfi vypnuti a
obnovu odméfovani pii zapnuti systému.

b) Ctvrta dekada strojni konstanty R329 (4.R329) uréuje pozadavek zilohovani technologickych
tabulek a pamétové oblasti LABEL MEM pii vypnuti a jejich obnovu pfi zapnuti systému.

VYPINANI SYSTEMU:

a) SIGNAL PRO VYPNUTI. PLC program dostane signal pro vypnuti systému. Signilem muze byt
libovolny vstup ze stroje, ale doporucuje se pouzivat na systému piipravené softwarové tlacitko vypnuti
systému. Softwarové tladitko je v menu systém (oko) (byvalé softw.tlacitko HELP pro kontextovou
napoveédu). Po stisku softwarového tlacitka pro vypnuti se objevi dotaz na potvrzeni akce a potom se vysle
do PLC programu v butfice MATTL kod OE7h. Systém na stisk tlacitka neprovede zadnou akci. Pokud
softwarové tlacitko nevyhovuje, mize se pomoci defini¢niho souboru klavesnice KLAV.KNF umistit kod
0E7h na libovolné volné tlacitko panelu.

b) ZALOHA PLC DAT. KdyZ je pozadavek na zalohovani PLC dat, je vhodné vytvofit v PLC programu
zalohovaci mechanizmus a v ném uvést:

Vypnuti v§ech pohontl, hydrauliky apod.

Kdyz je pozadavek na zalohovani odméfovani, musi byt nastavena osma dekada strojni konstanty R89
na hodnotu 1. Pozadavek na zalohovani odmeéfovani se naprogramuje zadanim log.1 do bitu
REQ BACKUP _POS a systém ulozi zalohu odméfovani do soubori $BKP POS.SYS a
$BKP_POS.BAK v adresati SYSFILES. Po zapsani na disk systém bit REQ_BACKUP_POS vynuluje.

FL 1, REQ BACKUP_ POS ;zaloha odmérfovani 8. R97=1
EX

LDR REQ_BACKUP_POS ;¢ekame na zapis na disk
EX1

Kdyz je pozadavek na zalohovani technologickych tabulek a pamétové oblasti LABEL MEM, musi byt
nastavena Ctvrta dekada strojni konstanty R329 na hodnotu 1. Pozadavek na zalohovani paméti se
naprogramuje zadanim log.1 do bitu REQ_BACKUP_MEM a systém ulozi zalohu odméfovani do
souborit $BKP_MEM.SYS, $BKP TCH.SYS a $BKP_MEM.BAK, $BKP_TCH.BAK v adresafi
SYSFILES. Po zapsani na disk systém bit REQ_ BACKUP_MEM vynuluje.

FL 1, REQ BACKUP MEM ;zaloha paméti 4.R329=1
EX

LDR REQ BACKUP MEM ;¢ekame na zapis na disk
EX1
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Zpusoby feseni automatické vymény nastroje v PLC programu

¢) UKLID SYSTEMU. PLC program d4 poZadavek na tklid systému (zavieni viech soubortl) pomci bitu
REQ_CLOSE_ALL.

FL 1,REQ CLOSE _ALL ;uklid systému

EX

LDR REQ CLOSE ALL ;cekame na ukonceni
EX1

d) ZAVERECNE AKCE. PLC program miZe pomoci zpravy (message BZH21) informovat obsluhu
0 moznosti vypnout stroj. V tomto piipad€ se jen ¢eka na vypnuti stroje. KdyZ je potieba vypnout systém
z PLC programu, miZe se napsat pozadavek na vykonani modulu PIS HALT (MODULE _HALT) pomoci
bitu REQ_PIS_HALT. Ve vykonu modulu PIS HALT se muize cely systém vypnout, naptiklad rozepnutim
rozpinaciho kontaktu relé, ptes ktery je systém napajen.

FL 1, REQ PIS HALT ;pozadavek na modul PIS HALT

EX

LDR REQ _PIS HALT ;nekoneény cyklus, protoZe se systém nakonec zastavi
EX1

ZAPINANI SYSTEMU:
Pti zapinani systému PLC program nemusi provadét zadné akce tykajici se obnovy dat.

Kdyz je pozadavek na zalohovani odmeéfovani a je nastavena osma dekada strojni konstanty R89 na
hodnotu 1, systém obnovi odméfovani ze souboru $BKP_POS.SYS a po obnové (zapnuti) soubor vymaze.
V piipadé, Zze zaloha systému nebyla provedena a systém pfi zapinani nenalezne soubor $BKP POS.SYS,
zahlasi se na obrazovce chybové hlaseni a odmétovani se neobnovi.

Kdyz je pozadavek na zalohovani technologickych tabulek a pamétové oblasti LABEL MEM a je nastavena
¢tvrta dekéda strojni konstanty R329 na hodnotu 1, systétm obnovi pamétové oblasti ze soubort
$BKP_MEM.SYS a $BKP TCH.SYS a po obnové (zapnuti) soubory vymaze. V piipad¢€, ze zaloha systému
nebyla provedena a systém pii zapinani nenalezne soubory $BKP_ MEM.SYS a $BKP_TCH.SYS, zahlasi se na
obrazovce chybové hlaseni a systém se pokusi obnovit pamétové oblasti ze zaloznich soubort
$BKP_MEM.BAK a $BKP TCH.BAK, ve kterych ale nemusi byt Cerstva data. Soubory $SBKP. MEM.BAK a
$BKP_TCH.BAK systém nemaze ale jen piepisuje pii pozadavku REQ_BACKUP_MEM. z PLC programu.
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18.12 UPS se sériovym kanalem

Od verze software sekundarniho procesoru 6.325 je moznost zalohovani napajeni pomoci UPS se sériovym
kanalem RS232C. UPS musi pouZzivat protokol kompatibilni s protokolem firmy POWERCOM.

Na systému je UPS pripojen na sériovy kanal COM2. Tento kanal se také pouziva pro ladéni PLC
Wintechnolem. Pro pfepinani sériového kanalu mezi Wintechnol a UPS slouzi aktivace UPS v 1.dekadé strojni
konstanty R438. Kdyz se nastavi aktivacni bit ve strojni konstanté R438, bude sériovy kanal COM2 pridélen pro
spojeni s UPS.

Strojni konstanta R438

R438 (UPS se sériovym kanalem)

1.dekada 0 | UPS neni pouzita Aktivace UPS
1
2.dekada 0 |- Typ UPS
1 | UPS typu POWERCOM
5.a6.dekada | xx | Sekundy (1-59) Ptidavny ¢as pro vypnuti UPS od ptikazu z PLC
7.a8.dekada |xx |Minuty (nesmi byt 0)
Priklad:

Kdyz pozadujeme, aby UPS byla vypnuta (a také systém) po 10 vtefinach od povelu z PLC na vypnuti, konstanta
R438 bude nastavena:

R438: 00100.011
Signaly pro PLC:

V PLC programu jsou k dispozici tyto bitové signaly

Byte UPS _STAT - stavové informace z UPS

Bit 0 UPS_LINEFAIL 1 = Pferuseni pfivodu napéti na vstupu UPS
Bit 1 (UPS_BATLOW) 1 = Nizké napéti baterie

Bit 2

Bit 3 (UPS_BOOST) 1 = Regulace napéti (zvétSeni, nebo pokles)
Bit 4

Bit 5 (UPS_OVER) 1 = Pfetizeni odbéru

Bit 6

Bit 7 (UPS_OFF) 1 = Vypnuto

Byte UPS_CMD - piikazy pro UPS

Bit 0 UPS SHUTDOWN 1 = Ptikaz pro vypnuti UPS. K vypnuti dojde po ptidavném casu v R438.
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Byte UPS FAULT - chyby z UPS

Bit 0 UPS_ERRCOM

1 = Chyba sériového kanalu

Bit 1 UPS ERRINT

1 = Chyba interruptu

Priklad pouziti UPS v PLC programu:

;Hlidani napajeni

LDR
FL1

UPS_LINEFAIL

UPS (prubezna vetev)

1,MCH VYPNUTI ;Start mechanizmu pro vypnuti

;Mechanizmus vypnuti stroje

MECH BEGIN MCH VYPNUTI

;Pripadne zalohovani odmerovani

FL
EX
LDR
EX1

;Pripadne zalohovani technol.tabulky a pametove oblasti LABEL MEM

FL
EX
LDR
EX1

;Uklid systemu
FL
EX
LDR
EX1

;Vypnuti UPS
FL

;Vypnuti systemu

1,REQ BACKUP_ POS

REQ BACKUP_ POS

1,REQ BACKUP MEM

REQ BACKUP MEM

1,REQ CLOSE ALL

REQ CLOSE ALL

1,UPS_SHUTDOWN ;Prikaz pro vypnuti UPS

MECH END MCH VYPNUTI

;Preruseni privodu napéti na vstupu UPS
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