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10. STROJINI PANEL A SNIMANI TLACITEK
SYSTEMU

10.1 Snimani tla€itek z panelu systému do PLC

PLC program muze vyuzit piimo tlacitka panelu systému. Kod stisknutého tlacitka se promitne do bunky
MATTL. Tlagitka adres a &islic jsou v ASCII tvaru a ostatni kédy jsou popsany v kapitole "Rizeni systému
pomoci tlacitek a volba formatd". Kdyz PLC program sejme tlacitko, potvrdi prevzeti tim zptisobem, ze zapise
sejmutou hodnotu do BZH20 (MATTL_ACK). Kdyz panel systému zjisti rovnost vyslané hodnoty MATTL a
prijaté hodnoty BZH20, buitku MATTL vynuluje.

Priklad:
Napiste mechanismus pro piijem a rozkddovani tlacitek.
MECH_BEGIN: ROZKOD ;zacatek mechanismu
ROZKO OP: EX
LOD MATTL ;cekame na potvrzeni z panelu
STO BZH20 ;prevzeti staré hodnoty
EQ CNTS.0
EXO0 ;cekame pokud MATTL <> 0
LOD MATTL
EQ CNTS.0 ;¢ekame na nové tlacitko
EX1 ;¢ekame pokud MATTL =0
LOD MATTL
EQ K TLACI
FL1 1,AKCE ;stlaceno tlacitko 1 = akce 1
EQ K TLAC2
FL1 1,AKCE2 ;stlaceno tlacitko 2 = akce 2
JUM ROZKO OP ;novy cyklus

MECH_END ROZKOD ;konec mechanismu
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10.2 Panel stroje zapojen jako rozsireni tla€itek pro
standardni fadu systémua CNC8x6

Tato kapitola plati pro standardni fadu systémi CNC8x6 a neplati pro radu systému
DUAL CNCS8x9.

Podle hardwarového osazeni systému roslisSime 2 pfipady (konfigurace se provede nastavenim 1.dekady strojni
konstanty R231):

Pouziti jednotky INOUTO02

1. dekada strojni konstanty R231 je nastavena na hodnotu 0.

Na standardni desku vstupti a vystupti INOUTO02 naadresovanou na ADDRPORT_TLAC = 220h v panelu
systému CNC836, na kterou je pripojena matice tlacitek systému, je mozno pfipojit panel stroje s dal§imi 64
tlacitky a 8 vystupy. Na desce tlacitek systému je pro pfipojeni konektor CANNON 37 pin. Jedna se o rozsifeni
matice tlacitek systému, proto i tlacitka panelu musi byt zapojeny maticovym zptsobem. Jednotka INOUTO02
mize byt pouzita i vpiipadé, Ze pro snimani tlaitek systému je vyuzita jednotka pro sériové periferie CDIST.
Ptesné zapojeni vstupu je v ptiloze navodu.

Pouziti jednotky INOUTO07

1. dekada strojni konstanty R231 je nastavena na hodnotu 1.

Na periferni jednotku vstupti a vystupti INOUT07 naadresovanou na adr=2, JP1=1 moZno pfipojit panel stroje
s dal$imi 56 tlacitky a 8 vystupy. Panel systému musi byt osazen jednotkou CDIST, ktera zprostfedkuje sériovou
komunikaci s periferni jednotkou INOUTO7. Tlacitka panelu musi byt zapojeny maticovym zptisobem. Presné
zapojeni vstuptl je v pfiloze navodu.

Na nastaveni rozsifeni matice tlacitek o panel stroje slouzi parametr 97, 2. dekéada (viz Popis strojnich konstant).
Parametr R97

XX XX XX XX

\— 0 bez rozsifeni

1 roz§ifeni na panel stroie

Nastaveni strojni konstanty zpiisobi, Ze pfi zméné tlacitek panelu stroje bude vyslano do PLC 8 byte s aktualnim
stavem tlacitek. PLC program ma pfistup k matici 8 byte pies navésti PANEL_STROJE. Matice tlacitek panelu
stroje ma strukturu 4 fadky a 16 sloupcti. Radky matice jsou 4 vystupni bity portu 0 s vahou 4 az 7. Sloupce
matice tvofi 16 vstupnich biti portt 2 a 3.

Standardni desku snimani tlacitek INOUTO02 mozno vyuzit i pro vysilani 8 vystupd na indikacni prvky strojniho
panelu. Vysilana hodnota se zapise do BZH17 (TLOUT). Bity v BZH17, které jsou nastaveny na nulovou
hodnotu mozno vyuzit také pro snimani (viz dale).

Pokud se na jednotku INOUTO02 nepfivede externi napéti +24V, jsou vSechny vstupy a vystupy napajeny
ze systému napétim +12V.

V pfiloze tohoto navodu je piiklad zapojeni tlacitek a signalek panelu stroje. Tento zptisob pfedpoklada maticové
usporadani tlacitek, pti¢emz kazdé tlacitko musi mit diodu.
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Tabulka umisténi tlacitek v matici panelu stroje a jejich definice pod navéstim PANEL STROJE:

PANEL_STROJE: DFM  S1, S2, S3, S4, S5, Se, S7, S8
DFM 89, S10, S11, S12, S13, S14, S15, S16
DFM  S17, S18, S19, S20, S21, S22, S23, S24
DFM 825, S26, S27, S28, S29, S30, S31, S32
DFM  S33, S34, S35, S36, S37, S38, S39, S40
DFM  §41, S42, S43, S44, 545, S46, S47, S48
DFM 549, S50, S51, S52, S53, S54, S55, S56
DFM  S57, S58, S59, S60, Sé61, S62, S63, S64

Zapojeni vyvodu jednotky INOUTO2 - delta konektor DB37 $picky:

I pin porty (0,1,2,3) port bit (0,1,....,7) I

19 37 18 +24 V ext.
36
17
35
16
34
15
33
14
32
13
31
12
30
11
29
10
28
09
27
08
26
07
25
06
24
05
23
04
22
03
21
02

20 01

=

NN NP WD, OINUNPE WD, OINNPEAE WD, OINNDRWND—O

0
0
0
0
0
0
0
1
1
1
1
1
1
1
1
2
2
2
2
2
2
2
2
3
3
3
3
3
3
3
3
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Adresace jednotek INOUTO02:

¢ standardni jednotka pro snimani tlacitek systému ADDRPORT_TLAC  220h
¢ piidavna jednotka pro snimani vstupti a vystupti ADDRPORT _I101 224h
Standardni deska INOUTO02 (adresa desky ADDRPORT TLA)
4 MATICE
port 0 SYSTEMU
4
|| MATICE
PANELU
] STROJE
TLOUN(BZH17)
- TLIN 16
port 2 < 8
:: 16 16
port 3 < 3

Priklad:

Nacteni matice panelu stroje s péti tlacitky a rozkdédovani. Nastaveni signalky HAVAR:

PANEL: DFM
DFM
DFM
DFM
DFM
DFM
DFM
DFM
DFM
TLOUP_P: DFM
;obsluzny program pro panel stroje

FL

LOD

STO

MV

LDR
JL1
LDR
JL1

999995
»»ALFA,BETA,,,
999995
999995
999999

»»GAMA,,DELTA,,

999999

,OMEGA,,,,,,

999999

RUN,HAVAR,,,POR,, TLAK,

1,HAVAR
TLOUT P
BZH17

PANEL STROJE,PANEL,8

ALFA
AKCE_ALFA
BETA
AKCE_BETA

;deklarace matice panelu

;deklarace vystupu stroje

;nastaveni signalky HAVAR
;vysilani na panel stroje
;pfesun 8 byte pan.stroje

;do vnitiniho pole PANEL
;rozkodovani
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10.3 Pridavné vstupy a vystupy v panelu pro standardni
fadu systémua CNC8x6. Panel stroje zapojen na
pridavné vstupy a vystupy.

Cela Kkapitola 10.3 plati pro standardni Ffadu systémi CNC8x6 a neplati pro radu
systému DUAL CNC8x9.

10.3.1 Pouziti periferni jednotky INOUTO02

V panelu systému mize byt kromé standardni desky vstupti a vystupti INOUTO2 jesté ptidavna deska. Pfidavna
deska INOUTO02 je naadresovana na ADDRPORT 101(224h) a obsahuje 4 porty:

1.port P1IN vstupy
P1OUT vystupy € BZHI8
2.port P2IN vstupy
P20UT vystupy ¢— BZH19
3.port P3IN vstupy
4.port P4IN vstupy
5.port TLIN vstupy ze standardni desky matice systému

Vstupy a vystupy snimané z panelu systému jsou standardni - na rozdil od maticového zpiisobu popsaném
v predeslé kapitole jsou zapojené nematicovym zpusobem. Ptiklad zapojeni tlacitek a signalek na piidavnou
desku INOUTO2 je v ptiloze tohoto navodu.

1. a 2. port je obousmérny. Bity, na které je vyslana nulova hodnota, mtizou slouzit jako vstupy. Po zapnuti se
vSude prednastavi nulova hodnota.

Hodnota z rozhrani BZH18 se ptenasi do 1. portu P1OUT, hodnota z BZH19 do 2. portu P2OUT.
3. a 4. port je vstupni. Sejmuté bity se pfenaseji do buné¢k P3IN a P4IN.

5. port je vstupni port ze standardni desky tladitek systému. Tady je uveden proto, Ze je pfenasen jenom spoleéné
s pfidavnymi vstupy. Pfenasi se do buniky TLIN.

Pro sniméni ptidavnych vstupti z panelu PLC programem je nutno nastavit parametry R68 a R69 strojnich
konstant:

Parametr R68:

Slouzi pro nastaveni maximalnich rychlosti pro potenciometry. Kdyz nejsou potenciometry pouzity a je potieba
snimat externi vstupy z panelu systému, nastavi se do parametru R68 libovolna nenulova hodnota do spodnich
ctyf dekad.

Parametr R69:

Slouzi pro nastaveni masky potenciometrii. Kdyz nejsou potenciometry pouZity a je potfeba snimat externi

vstupy z panelu systému, nastavi se do parametru R69 nulova hodnota.

Kdyz nejsou potenciometry a je potieba snimat ptidavné vstupy: R68 <> 0 a R69 = 0.
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Piidavna deska INOUTO02 (adresa desky ADDRPORT 101)

pridavné
vstupy

a
vystupy
v panelu

INOUTO02
(ADDRPORT _IO1)

o E

P1IN
P10OUT

P2IN
P20UT

P3IN

P4IN

(BZH18)

(BZH18)

Ptiklad: Sejmout pfidavné vstupy z panelu a vyslat nové hodnoty na pfidavné vystupy:

P1OUT P: DFM
P20UT P: DFM
P3IN P: DFM
P4IN P: DFM

,AAI,,,AAZ,,,
,,,BB 1 9999

,CCl1,CC2,,,
))DD 1 ’7)DD297

;obsluzny program pro panel stroje

FL

FL

LOD
STO
LOD
STO
LOD
STO
LOD
STO

1,AAl
0,BB1
PIOUT P
BZHI18
P20UT P
BZH19
P3IN
P3IN_P
P4IN
P4IN_P

10.3.2 Pouziti perifernich jednotek INOUTO7

;deklarace ptidavnych vstupt
;na panelu

;deklarace ptidavnych vstupt
;ha panelu

;nastaveni signalky AA1
;nastaveni signalky BB1
;vysilani PIOUT

;vysilani P2OUT

;sejmuti P3IN

;sejmuti PAIN

Panel syst¢ému miize obsahovat periferni jednotky INOUTO07, které vyuzivaji protokolem fizenou sériovou
komunikaci s panelem. Tento zplsob se mlize pouzit i pro snimani sériového tocitka s ovladacimi prvky a
pro snimani sériové desky tlacitek systému. Panel systému musi byt osazen jednotkou CDIST, ktera

zprostiedkuje sériovou komunikaci se v§emi perifernimi jednotkami.
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Pro sniméni pfidavnych vstupti z panelu PLC programem je nutno nastavit parametry R68 a R69 strojnich
konstant:

Parametr R68:
Slouzi pro nastaveni maximalnich rychlosti pro potenciometry. Kdyz nejsou potenciometry pouzity a je potieba

snimat externi vstupy z panelu systému, nastavi se do parametru R68 libovolna nenulova hodnota do spodnich
Ctyt dekad.

Parametr R69:

Slouzi pro nastaveni masky potenciometrii. Kdyz nejsou potenciometry pouzity a je potieba snimat externi
vstupy z panelu systému, nastavi se do parametru R69 nulova hodnota.

Kdyz nejsou potenciometry a je potieba snimat ptidavné vstupy: R68 <> 0 a R69 = 0.

Kazda sériova periferni jednotka ma na komunikac¢ni lince nastavenou nebo pfidélenou adresu:

Adresace sériovych perifernich jednotek v panelu:

¢ adr=0 sériové prenosné tocitko s fizenim

¢ adr=1 sériova klavesnice panelu systému

¢ adr=2 JP1=1 1. periferni jednotka INOUTO07 pro snimani maticovych vstupti z panelu stroje
¢ adr=3 JP1=2 2. periferni jednotka INOUTO07 pro standardni vstupy a vystupy

¢ adr=4 JP1=3 3. periferni jednotka INOUTO07 pro standardni vstupy a vystupy

Aktivace sériovych perifernich jednotek se fidi pomoci parametru R231 strojnich konstant:

Parametr R231
dekada: 8.7.6.5 4.3.2. 1.
XXXXXXXX

(0/1) 1.jednotka INOUTO07 — adresa 2, pro maticové vstupy

(0/1) 2.jednotka INOUTO07 — adresa 3, pro vstupy a vystupy
(0/1) 3.jednotka INOUTO07 — adresa 4, pro vstupy a vystupy

sériové tocitko 1.INOUTO7 2.INOUTO7 3.INOUTO7
s ovladanim
adr:0 (adr:2) (adr:3) (adr:4)
4R53=1
ko] 2R97=1 R68 =0
K] 1.R231=1 3R231=1
£
=
Rl . P
3 6 potenciometri matice tlacitek porty 1/03
] panelu stroje PS5IN,P6IN,P7IN,|
P8IN,+ P30UT,
(+TLOUT) P40QUT.PSOUT
R68 = 0 2.R97=1
R69 =0 1.R231=0
}230 £0) ! !
Jednotka CDIST Jednotka pro sni- LINOUTO2 2.INOUTO2
pro sériové mani analog.
vstupd
periferie P ADDRPORT_TLAC] (ADDRPORT_IO1)
KNFO06 = ‘M’, V', ‘R’ HNFOG ='C/'N
Matice tlacitek matice tlaGitek Panel Systému CNC836
systému - systému -
sériova periferie paralelni periferie Pfipojeni vstupl a vystupt PLC programu v panelu systému
1) (konfigura¢ni moznosti)
KNFOQ6....par 06 v souboru CNC836.KNF 3.R231....3.dekada strojni konstanty R231
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Pouziti 2. periferni jednotky pro standardni vstupy a vystupy

Snimani vstupd a vysilani vystupi na standardni jednotku INOUTO07 mozno pouzit od softwarové verze panelu
20.12. Nutnou podminkou je nastaveni 2.dekady strojni konstanty R231 na hodnotu 1 a musi byt nenulova
hodnota v prvnich ¢tyfech dekadach strojni konstany R68. Na jednotce INOUT07 musi byt nastavena adresa 3
(JP1=2).

Vstupy: _ INOUTO? _ Vystupy:
P1IN 8 > 1P0 OoP0 8 >  TLOUT (BZH17)
P2IN 8 > IP1 OP1 8 > P1OUT (BZH18)
P3IN 8 > 1P2 oP2 8 >  P20UT (BZH19)
P4IN 8 1P3 Adresa INOUT07 =3

::: JP1=2)

Pouziti 3. periferni jednotky pro standardni vstupy a vystupy

Snimani vstupt a vysilani vystupl na standardni jednotku INOUT07 mozno pouzit od softwarové verze panelu
20.12. Nutnou podminkou je nastaveni 3.dekady strojni konstanty R231 na hodnotu 1 a musi byt nenulova
hodnota v prvnich étyfech dekadach strojni konstany R68. Na jednotce INOUTO7 musi byt nastavena adresa 4
(JP1=3).

Vstupy: _ INOUTO? _ Vystupy:
PSIN 8 > PO OP0 8 > P30UT (BZH23)
P6IN 8 > IP1 OoP1 8 > P40UT (BZH24)
P7IN 8 > 1P2 oP2 8 >  P50UT (BZH25)
PSIN 8 IP3 Adresa INOUTO07 =4

::: JP1=3)
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Zapojeni vyvodu jednotek INOUTO7 je v ptiloze navodu.

10.4 Snimani tla€itek z panelu systému pro rozsireny typ
klavesnic ($R)

U rozsifenych typu klavesnic panelu systému, definovanych v CNC836.KNF napfiklad znakem $R, je umisténo
ptidavné tlacitkové pole pod softwarovymi tlacitky a slouzi pro libovolné pouziti v PLC programu.

Pomoci defini¢niho souboru klavesnice KLAV.KNF je mozno urcit prifazeni vSech tlacitek systému. Proto je
mozno tento soubor vyuzit i na pfifazeni téchto pfidavnych tlacitek. Podrobné je defini¢ni soubor KLAV.KNF
popsan v priloze "L-tla¢itka na panelu systému".

V souboru KLAV.KNF je kromé kodu tlacitek mozno pfifazovat i tzv. makra, které piedstavuji specialné
publikované funkce systému pro nestandardni funkce, sdruzeni nékolik funkci a také makra pro pfifazeni tladitek
do bitového pole pro PLC program.

Bitové pole je umisténo v buitkdch PTL1IN az PTL3IN a je spfistupnéno PLC programu. V tomto piipad¢ je
nutno nastavit strojni konstantu R68 na nenulovou hodnotu, podobné¢ jako pro strojni panel systému.

Ptidavné pole tlacitek ($R)

!

Pritazeni pomoci maker 1000h-2700h

v v v

PTLI1IN PTL2IN PTL3IN
Pfifazeni maker:
bit: 7 6 5 4 3 2 1 0
PTLI1IN 1700h 1600h 1500h 1400h 1300h 1200h 1100h 1000h
PTL2IN 1F00h 1E00h 1DO00h 1C00h 1B00Oh 1A00h 1900h 1800h
PTL3IN 2700h 2600h 2500h 2400 2300h 2200h 2100h 2000h

Kromé bitového pole PTL1IN az PTL3IN ma PLC program k dispozici bitové pole PTLTOC, kde se promitaji
tlacitka sériového panylku s tocitkem.
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