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 10
10. STROJNI PANEL A SNIMA NI TLACITEK
SYSTE MU

10.1 Snıma nı tlac ıtek z panelu systemu do PLC
PLC program muze vyuz ıt prımo tlacıtka panelu systemu. Kod stisknuteho tlacıtka se promıtne do bunky
MATTL. Tlacıtka adres a cıslic jsou v ASCII tvaru a ostatnı kody jsou popsany v kapitole "R ızenı systemu
pomocı tlacıtek a volba formatu". Kdyz  PLC program sejme tlacıtko, potvrdı prevzetı tım zpusobem, ze zapıse
sejmutou hodnotu do BZH20 (MATTL_ACK). Kdyz  panel systemu zjistı rovnost vyslane  hodnoty MATTL a
prijate  hodnoty BZH20, bunku MATTL vynuluje.

Prıklad:
Napiste mechanismus pro prıjem a rozkodovanı tlacıtek.

MECH_BEGIN: ROZKOD ;zacatek mechanismu
ROZKO_OP: EX

LOD MATTL ;cekame na potvrzenı z panelu
STO BZH20 ;prevzetı stare  hodnoty
EQ CNTS.0
EX0 ;cekame pokud MATTL <> 0
LOD MATTL
EQ CNTS.0 ;cekame na nove  tlacıtko
EX1 ;cekame pokud MATTL = 0
LOD MATTL
EQ K_TLAC1
FL1 1,AKCE ;stlaceno tlacıtko 1 = akce 1
EQ K_TLAC2
FL1 1,AKCE2 ;stlaceno tlacıtko 2 = akce 2

......
JUM ROZKO_OP ;novy cyklus

MECH_END ROZKOD ;konec mechanismu
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10.2 Panel stroje zapojen jako rozsırenı tlac ıtek pro
standardnı radu systemu CNC8x6

Tato kapitola platı pro standardnı radu systemu  CNC8x6 a neplatı pro radu systemu
DUAL CNC8x9.

Podle hardwaroveho osazenı systemu roslisıme 2 prıpady (konfigurace se provede nastavenım 1.dekady strojnı
konstanty R231):

Pouzitı jednotky INOUT02
1. deka da strojnı konstanty R231 je nastavena na hodnotu 0.
Na standardnı desku vstupu a vystupu INOUT02 naadresovanou na ADDRPORT_TLAC = 220h v panelu
systemu CNC836, na kterou je pripojena matice tlacıtek systemu, je mozno pripojit panel stroje s dalsımi 64
tlacıtky a 8 vystupy. Na desce tlacıtek systemu je pro pripojenı konektor CANNON 37 pin. Jedna se o rozsırenı
matice tlacıtek systemu, proto i tlacıtka panelu musı byt zapojeny maticovym zpusobem. Jednotka INOUT02
muze byt pouz ita i vprıpadÉ , ze pro snımanı tlacıtek systemu je vyuz ita jednotka pro se riove  periferie CDIST.
Presne  zapojenı vstupu je v prıloze navodu.

Pouzitı jednotky INOUT07
1. deka da strojnı konstanty R231 je nastavena na hodnotu 1.
Na perifernı jednotku vstupu a vystupu INOUT07 naadresovanou na adr=2, JP1=1 mozno pripojit panel stroje
s dalsımi 56 tlacıtky a 8 vystupy. Panel systemu musı byt osazen jednotkou CDIST, ktera zprostredkuje se riovou
komunikaci s perifernı jednotkou INOUT07. Tlacıtka panelu musı byt zapojeny maticovym zpusobem. Presne
zapojenı vstupu je v prıloze navodu.

Na nastavenı rozsırenı matice tlacıtek o panel stroje slouz ı parametr 97, 2. dekada (viz Popis strojnıch konstant).

Parametr R97

X X X X X X X X

Nastavenı strojnı konstanty zpusobı, ze pri zmÉ nÉ  tlacıtek panelu stroje bude vyslano do PLC 8 byte s  aktualnım
stavem tlacıtek. PLC program ma prıstup k matici 8 byte pres navÉ stı PANEL_STROJE. Matice tlacıtek panelu
stroje ma strukturu 4 radky a 16 sloupcu. R adky matice jsou 4 vystupnı bity portu 0 s vahou 4 az  7. Sloupce
matice tvorı 16 vstupnıch bitu portu 2 a 3.

Standardnı desku snımanı tlacıtek INOUT02 mozno vyuz ıt i pro vysılanı 8 vystupu na indikacnı prvky strojnıho
panelu. Vysılana hodnota se zapıse do BZH17 (TLOUT). Bity v BZH17, ktere  jsou nastaveny na  nulovou
hodnotu mozno vyuz ıt take  pro snımanı (viz dale).

Pokud se na jednotku INOUT02 neprivede externı napÉ tı +24V, jsou vsechny vstupy a vystupy napajeny
ze systemu napÉ tım +12V.

V prıloze tohoto navodu je prıklad zapojenı tlacıtek a signalek panelu stroje. Tento zpusob predpoklada maticove
usporadanı tlacıtek, pricemz  kazde  tlacıtko musı mıt diodu.

0 bez rozsırenı
1 rozsırenı na panel stroje
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Tabulka umıstÉ nı tlacıtek  v matici  panelu stroje a jejich definice pod navÉ stım PANEL_STROJE:

port 2-0 2-1 2-2 2-3 2-4 2-5 2-6 2-7 3-0 3-1 3-2 3-3 3-4 3-5 3-6 3-7
0-4 S1 S2 S3 S4 S5 S6 S7 S8 S9 S10 S11 S12 S13 S14 S15 S16
0-5 S17 S18 S19 S20 S21 S22 S23 S24 S25 S26 S27 S28 S29 S30 S31 S32
0-6 S33 S34 S35 S36 S37 S38 S39 S40 S41 S42 S43 S44 S45 S46 S47 S48
0-7 S49 S50 S51 S52 S53 S54 S55 S56 S57 S58 S59 S60 S61 S62 S63 S64

PANEL_STROJE: DFM S1, S2, S3, S4, S5, S6, S7, S8
DFM S9, S10, S11, S12, S13, S14, S15, S16
DFM S17, S18, S19, S20, S21, S22, S23, S24
DFM S25, S26, S27, S28, S29, S30, S31, S32
DFM S33, S34, S35, S36, S37, S38, S39, S40
DFM S41, S42, S43, S44, S45, S46, S47, S48
DFM S49, S50, S51, S52, S53, S54, S55, S56
DFM S57, S58, S59, S60, S61, S62, S63, S64

Zapojenı vyvodu jednotky INOUT02 - delta konektor DB37 spicky:

pin porty (0,1,2,3) port bit (0,1,....,7)
19  37   18

36
17
35
16
34
15
33
14
32
13
31
12
30
11
29
10
28
09
27
08
26
07
25
06
24
05
23
04
22
03
21
02

20  01

+24 V ext.
0
0
0
0
0
0
0
0
1
1
1
1
1
1
1
1
2
2
2
2
2
2
2
2
3
3
3
3
3
3
3
3

0 V ext.

-
0
1
2
3
4
5
6
7
0
1
2
3
4
5
6
7
0
1
2
3
4
5
6
7
0
1
2
3
4
5
6
7
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Adresace jednotek INOUT02:

♦ standardnı jednotka pro snımanı tlacıtek systemu ADDRPORT_TLAC 220h
♦ prıdavna jednotka pro snımanı vstupu a vystupu ADDRPORT_IO1 224h

 Standardnı deska INOUT02 (adresa desky ADDRPORT_TLA)

Prıklad:
Nactenı matice panelu stroje s pÉ ti tlacıtky a rozkodovanı. Nastavenı signalky HAVAR:

PANEL: DFM ,,,,,, ;deklarace matice panelu
DFM ,,,ALFA,BETA,,,
DFM ,,,,,,
DFM ,,,,,,
DFM ,,,,,,
DFM ,,,GAMA,,DELTA,,
DFM ,,,,,,
DFM ,OMEGA,,,,,,
DFM ,,,,,,

TLOUP_P: DFM RUN,HAVAR,,,POR,,TLAK, ;deklarace vystupu stroje

;obsluzny program pro panel stroje
FL 1,HAVAR ;nastavenı signalky HAVAR
LOD TLOUT_P
STO BZH17 ;vysılanı na panel stroje

MV PANEL_STROJE,PANEL,8 ;presun 8 byte pan.stroje
;do vnitrnıho pole PANEL

LDR ALFA ;rozkodovanı
JL1 AKCE_ALFA
LDR BETA
JL1 AKCE_BETA

MATICE
SYSTEMU

MATICE
PANELU
STROJE

TLOUN(BZH17)
TLIN

8

8

8

4

4

16 16

16

port 0

port 1

port 2

port 3
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10.3 Prıdavne vstupy a vystupy v panelu pro standardnı
radu systemu CNC8x6.  Panel stroje zapojen na
prıdavne vstupy a vystupy.

Cela  kapitola 10.3 platı pro standardnı radu systemu  CNC8x6 a neplatı pro radu
systemu DUAL CNC8x9.

10.3.1 Pouz itı perifernı jednotky INOUT02

V panelu systemu muze byt kromÉ  standardnı desky vstupu a vystupu INOUT02 jestÉ  prıdavna deska. Prıdavna
deska INOUT02 je naadresovana na ADDRPORT_IO1(224h) a obsahuje 4 porty:

1.port P1IN vstupy
P1OUT vystupy BZH18

2.port P2IN vstupy
P2OUT vystupy BZH19

3.port P3IN vstupy

4.port P4IN vstupy

5.port TLIN vstupy ze standardnı desky matice systemu

Vstupy a vystupy snımane  z panelu systemu jsou standardnı - na rozdıl od maticoveho zpusobu popsanem
v predesle  kapitole jsou zapojene  nematicovym zpusobem. Prıklad zapojenı tlacıtek a signalek na  prıdavnou
desku INOUT02 je v prıloze tohoto navodu.

1. a 2. port je obousmÉ rny. Bity, na ktere  je vyslana nulova hodnota, muzou slouz it jako vstupy. Po zapnutı se
vsude prednastavı nulova hodnota.

Hodnota z rozhranı  BZH18 se prenası do 1. portu P1OUT, hodnota z BZH19 do 2. portu P2OUT.

3. a 4. port je vstupnı. Sejmute  bity se prenasejı do bunÉ k P3IN a P4IN.

5. port je vstupnı port ze standardnı desky tlacıtek systemu. Tady je uveden proto, ze je prenasen jenom spolecnÉ
s prıdavnymi vstupy. Prenası se do bunky TLIN.

Pro snımanı prıdavnych vstupu z panelu PLC programem je nutno nastavit parametry R68 a R69 strojnıch
konstant:

Parametr R68:
Slouz ı pro nastavenı maximalnıch rychlostı pro potenciometry. Kdyz  nejsou potenciometry pouz ity a je potreba
snımat externı vstupy z panelu systemu, nastavı se do parametru R68 libovolna nenulova hodnota do spodnıch
ctyr dekad.

Parametr R69:
Slouz ı pro nastavenı masky potenciometru. Kdyz  nejsou potenciometry pouz ity a je potreba snımat externı
vstupy z panelu systemu, nastavı se do parametru R69 nulova hodnota.

Kdyz  nejsou potenciometry a je potreba snımat prıdavne  vstupy: R68 <> 0  a R69 = 0.
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Prıdavna  deska INOUT02 (adresa desky ADDRPORT_IO1)

Prıklad: Sejmout prıdavne  vstupy z panelu a vyslat nove  hodnoty na prıdavne  vystupy:

P1OUT_P: DFM ,AA1,,,AA2,,, ;deklarace prıdavnych vstupu
P2OUT_P: DFM ,,,BB1,,,, ;na panelu

P3IN_P: DFM ,CC1,CC2,,,, ;deklarace prıdavnych vstupu
P4IN_P: DFM ,,DD1,,,DD2,, ;na panelu

;obsluzny program pro panel stroje
FL 1,AA1 ;nastavenı signalky AA1
FL 0,BB1 ;nastavenı signalky BB1
LOD P1OUT_P
STO BZH18 ;vysılanı P1OUT
LOD P2OUT_P
STO BZH19 ;vysılanı P2OUT
LOD P3IN
STO P3IN_P ;sejmutı P3IN
LOD P4IN
STO P4IN_P ;sejmutı P4IN

10.3.2 Pouz itı perifernıch jednotek INOUT07

Panel systemu muze obsahovat perifernı jednotky INOUT07, ktere  vyuz ıvajı protokolem rızenou se riovou
komunikaci s panelem. Tento zpusob se muze pouz ıt i pro snımanı se rioveho tocıtka s ovladacımi prvky a
pro snımanı se riove  desky tlacıtek systemu. Panel systemu musı byt osazen jednotkou CDIST, ktera
zprostredkuje se riovou komunikaci se vsemi  perifernımi jednotkami.

P1IN
P1OUT (BZH18)

8

8

8

prıdavne
vstupy
a
vy stupy
v panelu

INOUT02
(ADDRPORT_IO1)

8

P2IN
P2OUT (BZH18)

P3IN

P4IN
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Pro snımanı prıdavnych vstupu z panelu PLC programem je nutno nastavit parametry R68 a R69 strojnıch
konstant:

Parametr R68:
Slouz ı pro nastavenı maximalnıch rychlostı pro potenciometry. Kdyz  nejsou potenciometry pouz ity a je potreba
snımat externı vstupy z panelu systemu, nastavı se do parametru R68 libovolna nenulova hodnota do spodnıch
ctyr dekad.

Parametr R69:
Slouz ı pro nastavenı masky potenciometru. Kdyz  nejsou potenciometry pouz ity a je potreba snımat externı
vstupy z panelu systemu, nastavı se do parametru R69 nulova hodnota.
Kdyz  nejsou potenciometry a je potreba snımat prıdavne  vstupy: R68 <> 0  a R69 = 0.

Kazda se riova perifernı jednotka ma  na komunikacnı lince nastavenou nebo pridÉ lenou adresu:

Adresace seriovy ch perifernıch jednotek v panelu:
♦ adr=0 se riove  prenosne  tocıtko s rızenım
♦ adr=1 se riova klavesnice panelu systemu
♦ adr=2 JP1=1 1. perifernı jednotka INOUT07 pro snımanı maticovych vstupu z panelu stroje
♦ adr=3 JP1=2 2. perifernı jednotka INOUT07 pro standardnı vstupy a vystupy
♦ adr=4 JP1=3 3. perifernı jednotka INOUT07 pro standardnı vstupy a vystupy

Aktivace se riovych perifernıch jednotek se rıdı pomocı parametru R231 strojnıch konstant:

Parametr R231
dekada: 8.  7.  6.  5.  4.  3.  2.  1.

              X  X  X  X  X  X  X  X

(0/1) 1.jednotka INOUT07 � adresa 2, pro maticove  vstupy
(0/1) 2.jednotka INOUT07 � adresa 3, pro vstupy a vystupy
(0/1) 3.jednotka INOUT07 � adresa 4, pro vstupy a vystupy

se riove  tocıtko
s ovla da nım

(adr:0)
4.R53 = 1

ko
ax

ia
ln
ı k

ab
el

6 potenciometru

1.INOUT07

(adr:2)

matice tlacıtek
panelu stroje

(+TLOUT)

2.R97 = 1
1.R231 = 1 

2.INOUT07

R68  0
2.R231 = 1

≠

3.INOUT07

(adr:3) (adr:4)

porty I/02
P1IN,P2IN,P3IN,
P4IN,+
P1OUT,P2OUT

R68  0
3.R231 = 1

≠

porty I/03
P5IN,P6IN,P7IN,
P8IN,+ P3OUT,
P4OUT,P5OUT

R68  0
R69  0

≠
≠

(R230  0)≠

2.R97 = 1
1.R231 = 0

R68  0
2.R231 = 0

≠

Jednotka CDIST
pro se riove  
periferie

KNF06 = ’Mř, ’Vř, ’Rř

Matice tlacıtek
syste mu -
se riova  periferie
(adr:1)

Jednotka pro snı- 
ma nı  analog.
vstupu

1.INOUT02

(ADDRPORT_TLAC)

KNF06 = ’Cř,řNř

matice tlacıtek
syste mu -
paralelnı periferie

2.INOUT02

(ADDRPORT_IO1)

Panel syste mu CNC836
Pr ipojenı vstupu  a vystupu  PLC programu v panelu syste mu
(konfiguracnı moznosti)

vysv�tlivky:     KNF06....parametr$06 v souboru CNC836.KNF                        3.R231....3.deka da strojnı konstanty R231
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Pouzitı 2. perifernı jednotky pro standardnı vstupy a vy stupy

Snımanı vstupu a vysılanı vystupu na standardnı jednotku INOUT07 mozno pouz ıt od softwarove  verze panelu
20.12.  Nutnou podmınkou je nastavenı 2.dekady strojnı konstanty R231 na hodnotu 1 a musı byt nenulova
hodnota v prvnıch ctyrech dekadach strojnı konstany R68. Na jednotce INOUT07 musı byt nastavena adresa 3
(JP1=2).

Pouzitı 3. perifernı jednotky pro standardnı vstupy a vy stupy

Snımanı vstupu a vysılanı vystupu na standardnı jednotku INOUT07 mozno pouz ıt od softwarove  verze panelu
20.12. Nutnou podmınkou je nastavenı 3.dekady strojnı konstanty R231 na hodnotu 1 a musı byt nenulova
hodnota v prvnıch ctyrech dekadach strojnı konstany R68. Na jednotce INOUT07 musı byt nastavena adresa 4
(JP1=3).

TLOUT (BZH17)

P1OUT (BZH18)

P2OUT (BZH19)

Adresa INOUT07 = 3
(JP1 = 2)

OP0

OP1

OP2

IP0

IP1

IP2

IP3

INOUT07Vstupy:

P1IN

P2IN

P3IN

P4IN

8

8

8

8

8

8

8

Vy stupy:

P3OUT (BZH23)

P4OUT (BZH24)

P5OUT (BZH25)

Adresa INOUT07 = 4
(JP1 = 3)

OP0

OP1

OP2

IP0

IP1

IP2

IP3

INOUT07Vstupy:

P5IN

P6IN

P7IN

P8IN

8

8

8

8

8

8

8

Vy stupy:
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Zapojenı vyvodu jednotek INOUT07 je v prıloze navodu.

10.4 Snıma nı tlac ıtek z panelu systemu pro rozsıreny typ
kla vesnic ($R)
U rozsırenych typu klavesnic panelu systemu, definovanych v CNC836.KNF naprıklad znakem $R, je umıstÉ no
prıdavne  tlacıtkove  pole pod softwarovymi tlacıtky a slouz ı pro libovolne  pouz itı v PLC programu.
Pomocı definicnıho souboru klavesnice KLAV.KNF je mozno urcit prirazenı vsech tlacıtek systemu. Proto je
mozno tento soubor vyuz ıt i na prirazenı tÉ chto prıdavnych tlacıtek. PodrobnÉ  je definicnı soubor KLAV.KNF
popsan v prıloze "L-tlacıtka na panelu systemu".

V souboru KLAV.KNF je kromÉ  kodu tlacıtek mozno prirazovat i tzv. makra, ktere  predstavujı specialnÉ
publikovane  funkce systemu pro nestandardnı funkce, sdruzenı nÉ kolik funkcı a take  makra pro prirazenı tlacıtek
do bitoveho pole pro PLC program.

Bitove  pole je umıstÉ no v bunkach PTL1IN az  PTL3IN a je sprıstupnÉ no PLC programu. V tomto prıpadÉ  je
nutno nastavit strojnı konstantu R68 na nenulovou hodnotu, podobnÉ  jako pro strojnı panel systemu.

Prirazenı maker:

bit: 7 6 5 4 3 2 1 0
PTL1IN 1700h 1600h 1500h 1400h 1300h 1200h 1100h 1000h
PTL2IN 1F00h 1E00h 1D00h 1C00h 1B00h 1A00h 1900h 1800h
PTL3IN 2700h 2600h 2500h 2400 2300h 2200h 2100h 2000h

KromÉ  bitoveho pole PTL1IN az  PTL3IN ma PLC program k dispozici bitove  pole PTLTOC, kde se promıtajı
tlacıtka se rioveho panylku s tocıtkem.

Prirazenı pomocı maker 1000h-2700h

Prıdavne  pole tlacıtek ($R)

PTL1IN PTL2IN PTL3IN
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