Stavba partprogramu

2. STAVBA PARTPROGRAMU

2.1 Slovo partprogramu

2.1.1 Stavbaslova

Elementarnim stavebnim prvkem partprogramu je tzv. slovo (instrukce programu). Kazdé slovo sestava
z pismene adresy a jedno nebo viceciferného ¢isla obsahu adresy s pfipadnym znaménkem a (nepovinnou)
desetinnou tec¢kou.

Priklad:

X002500

adresa 4—/

uvodni nuly €——
¢iselna hodnota €¢——

2.1.2 Psani obsahu ¢&isla

a) U zapisu hodnoty pomocnych funkci mohou byt vynechany tivodni nuly pfed prvni vyznamovou &islici.
Napr.: F 1.4 S35 atd.
b) U zapisu hodnot soufadnic bez desetinné ¢arky mohou byt rovnéz vynechany tivodni nuly pfed prvni
vyznamovou ¢islici a udaj znamena drahu v mm.
Napr.: X 3620 = 3620 mm
¢) U zépisu hodnot soufadnic s desetinnou ¢arkou mohou byt vynechany tivodni nuly pfed prvni platnou cislici
pred desetinnou ¢arkou a za posledni platnou ¢islici za desetinnou ¢arkou.

Napr.:
X 36.12=36.12 mm
X0.2=02mm

X 384. =384 mm
X .12=0.12 mm
d) Znaménko "-" musi byt uvadéno, ale znaménko "+" nemusi byt uvadéno.
e) Nese-li slovo nulovou informaci, musi byt zapsana minimalné jedna nula.
f) Mezi adresou a ¢iselnou hodnotou slova miize, ale nemusi byt jedna, pfipadné vice mezer. Naopak ¢iselna
hodnota vcetné znaménka nesmi byt preruSena mezerou. V piipad¢ parametrického programovani je
¢iselna hodnota nahrazena parametrem (viz kapitola o parametrickém programovani).
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Napr-.:

X36.12 spravné

X 36.12 spravné (mezera za adresou)
X36. 12 chybné (mezera uprostied Cisla)
X- 36.12 chybné (mezera za znaménkem)

2.1.3 Typy slov

Podle jakosti informace, kterymi jsou jednotliva slova partprogramu nositeli, rozdélujeme slova a jejich adresy
do dvou zakladnich skupin, a to na rozmérové a bezrozmérové.

a) rozmeérova slova - vyjadiuji kromé hodnoty také rozmér. Mohou byt kladna i zapornd, s desetinnou ¢arkou
nebo bez. Patfi sem adresy: A,B,C,X,Y,Z,U,V,W,LLJLK,F R a adresa Q pro ¢asovou prodlevu.

b) bezrozmérova slova - vyjadiuji pouze hodnotu. Patii sem adresy: D,G,M,S,T,P,H a adresa Q pro pocet
opakovani.

Nektera slova partprogramu se v systému pamatuji trvale, tzn. ze jejich platnost saha do vSech nasledujicich
bloki partprogramu, dokud nejsou pfepsana jinou hodnotou téze adresy. Druhou skupinu slov tvofi slova, ktera
maji platnost pouze v bloku, ve kterém byla programovana.

2.2 Blok partprogramu

Jednotliva slova se v partprogramu sestavuji do programovych bloki. Programovy blok tvofi zékladni
informacni jednotku nesouci udaj o geometrii a technologii obrabéni. Format bloku méa proménnou délku.

Maximalni format bloku ma tvar:
Pozn.:
V zavorce je uveden max. pocet cifer dané adresy. Cislice pred adresou G a M udava po cet skupin.

N 8) 11G ©) D Q)
X (+5.3) Y (+5.3) zZ (+5.3)

4, (+5.3) 5. (+5.3) 6. (+5.3)

I (+5.3) J (+5.3) K (+5.3)

R (+5.3) (+8) & (4) F 2.3) (5)
S @) L @) Q )

H ) P ©) T (8)

10M ) "KOMENTAR" nebo LF
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Vyznam adres a jim pfislusejicich hodnot udava nasledujici tabulka (slovnik systému):

Adresa Skupina Hodnota vyznam
% 1 az 999999 Cislo partprogramu
A 1 az 99999999 Cislo bloku partprogramu, podprogramu nebo
makrocyklu
/ --- Vynechani bloku pfi rezimu "/"
G GO 00 Najizdéni rychloposuvem
01 Linearni interpolace
02 Kruhova interpolace CW
03 Kruhova interpolace CCW
30 Néjezd do reference z programu
33 Rezéni zavith
Gl 17+ Volba roviny XY  (pouze pro korekce ...
18 Volba roviny YZ ... na polomér nastroje)
19 Volba roviny ZX (G41 a G42)
14 Volba roviny Z4 (viz R340, R341)
15 Volba rovinyY4
16 Volba roviny 4X
G2 05 Kopirovani podle predlohy
06 Kopirovani z pameéti
07 Kopirovani do paméti
08 Vleceni os
09 Sroubovice (spirala)
10 Zadani stoupani pro spiralu
24 Té&sné napojovani blokii
23 Plynula navaznost blok
98 Zakladni stav skupiny 2
G3 40+ ZruSeni polomeérovych korekci
41 Polomérova korekce vlevo
42 Polomérova korekce vpravo
G4 26 Aritmetické operace — 1. vzorec
27 Aritmetické operace — 2. vzorce
28 Aritmetické operace — 3. vzorce
29 Aritmetické operace — 4. vzorce
G5 53 Posunuti 0. Nulového bodu
54 Posunuti 1. Nulového bodu
55 Posunuti 2. Nulového bodu
56 Posunuti 3. Nulového bodu
57 Posunuti 4. Nulového bodu
58x Posunuti 5. Nulového bodu
59x Posunuti 6. Nulového bodu
G6 94+ Posuv v mm/min bez KRR
95 Posuv v mm/ot bez KRR
96 Posuv v mm/min s KRR
97+ Posuv v mm/ot s KRR
G7 70+ Konec makrocyklu nebo podprogramu
71x Volani podprogramu-v bloku musi byt soucasné
programovana adresa L
72x Volani makrocyklu-v bloku musi byt soucasné
programovana adresa L
73x Skok na programovy blok, jehoz ¢islo udava
hodnota u adresy L
79 Vstup do makrocyklu nebo podprogramu

Funkce musi byt programovana spolecné
s adresou L
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G8 80+ Zruseni pevného cyklu
81 az 89 Pevné cykly podle normy ISO
G9 90+ Zadani absolutnich hodnot soufadnic
91 Zadani pfirastkovych hodnot soufadnic
G10 04x Casové prodleva - velikost je zadéna
funkei Q.
92x Dosazeni hodnot do tabulek pocatkti pro danou
G-funkeci ze skupiny G5.
Dosazeni hodnot do tabulek korekei.
93x Dosazeni hodnot posunuti poc¢atki pro danou
G-funkeci ze skupiny G5, pfi které dojde ke
ztotoznéni nulového bodu programu pro G-
funkci ze skupiny G5
s bodem soufadnicového systému, ktery je
vzdalen od skute¢né polohy nastroje
o0 hodnoty programovanych soufadnic
v daném bloku.
74 Primérové programovani
75 Polomérové programovani
Gl11 34 ZruSeni vSech pfepoct souradnic.
35 Zrcadleni, ptevadi smér ve zvolenych osach.
36 Zména méfitka.
37 Nezavisly posun.
38 Prvni rovinna transformace soufadnic
39 Druha rovinna transformace soutadnic
31 Prostorova transformace soufadnic
& 0000 az 2222 Ridici funkce uréujici ptifazeni délkovych
korekei do pfislusnych souradnic a v
prislu§ném sméru.
D 1az99 Cislo polozky v tabulce korekci
X +69999.999 Zadani drahy v mm
-69999.999
Y +69999.999 Zadani drahy v mm
-69999.999
V4 +69999.999 Zadani drahy v mm
-69999.999
4. +69999.999 Zadani drahy v mm
-69999.999
5. +69999.999 Zadani drahy v mm
-69999.999
6. +69999.999 Zadani drahy v mm
-69999.999
I +69999.999 Vzdalenost stfedu kruznice ve sméru prvni
-69999.999 interpolované soufadnice
J +69999.999 Vzdalenost stfedu kruznice ve sméru druhé
-69999.999 interpolované soufadnice
RO az R95 +69999.999 Hodnota parametru pfifaditelného k
-69999.999 jednotlivym soufadnicim nebo technologickym
funkcim
Q 1 az 9999 Pocet opakovani podprogramu pro G71,

makrocyklu pro G72 nebo skoki na
programovy blok pro G73.

Velikost ¢asové prodlevy po 10ms
pfi zadani funkce G04
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F 1 az 24 000 pro Posuv v mm/min nebo v mm/ot

posuv v mm/min.
1 az 99 999 pro
posuv v mm/ot.

L 1 az 9999 Cislo volaného podprogramu nebo makrocyklu
pti funkci G71, G72, G79. Cislo bloku, na njz
se provadi odskok pfi funkei G73.

H 1 az 99 Pomocna funkce

P 1 az 99 Pomocna funkce

S 1 a7z 9999 Otacky vietena

T + a7 69999999 Cislo néstroje

M Ml 00* Programovy stop

01" Volitelny stop (STOP v rezimu MO1)
02% Konec partprogramu se zpétnym navra-
tem na zacatek partprogramu.
Poznamka : nastavi M-funkce ve  skupinach
M2, M5, M6 a M8
na hodnoty M funkci oznacenych +.
< dtto viz M02
30
M2 03 Start vietena "CW"
04 Start vietena "CCW"
05" Stop vietena
19(+) Stop vietena v orientovaném bod¢
M3 41 Otacky vietena rozsah 1
42 Otacky vietena rozsah 2
43 Otacky vietena rozsah 3
44 Otacky vietena rozsah 4
40" Rozsah otacek vietena je vypocten piimo z
funkce S
M4 36" Posuv programovan piimo
37 Posuv zmensen 1:100
M5 07 Zapnuti chlazeni 2
08 Zapnuti chlazeni 1
09" Vypnuti chlazeni 1 a 2
17 Zapnuti chlazeni 1 a 2
Mo 50 Zapnuti chlazeni 3
51 Zapnuti chlazeni 4
53" Vypnuti chlazeni 3 a 4
52 Zapnuti chlazeni 3 a 4
M7 10* Upnuti obrobku
11" Uvolnéni obrobku
M8 49 Preklenuti ru¢niho FEED OVERRIDE
48" Zruseni preklenuti ( zatazeni )
FEED OVERRIDE
M9 06 Vyména néastroje
60 Vymeéna obrobku
M10 10az99" Funkce dle strojni konstanty R56
Ml11 10 a2 99" Funkce dle strojni konstanty R57
MI12 1022 99" Funkce dle strojni konstanty R58
M13 1022 99" Funkce dle strojni konstanty R59
M14 1022 99" Vsechny pomocné funkce, které nebyly v

ostatnich skupindch uvedeny
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* Konec nacitani partprogramu véetné jeho
podprogramil

Vysvétleni znacek pouzitych v tabulce:

x - Pomocna funkce, plati jen v bloku, kde byla uvedena.

+ - Cislo funkei ,které rusi uvedena &isla v piislu§nych skupinach a které nastanou do¢asné ve skupindch M2,
M5 a M6 pii funkcich MOO, MOI1 a trvale ve vSech skupinach pii funkcich MO2, M30O a po vynulovani
systému.

Pozn.: Eventualni dal§i M-funkce, neuvedené v tomto seznamu, musi dodat tviirce PLC programu pro konkrétni
stroj.

2.2.1 DalSi pokyny k sestaveni programového bloku

a) Za adresu 4. nebo 5. je mozno programovat pisemny znak A,B,C,U,V,W (podle dohody s vyrobcem stroje).
b) Za adresu 6. je mozno programovat pisemny znak A,B,C, (podle dohody s vyrobcem stroje).

¢) KOMENTAR je fetézec libovolnych znakdi (kromé uvozovek) uzavieny mezi uvozovkami. Pokud je
za komentafem uveden znak konce fadku (CR,LF), nemusi byt koncové uvozovky uvedeny.

Priklad:
N10 X100 Y100 " TOTO JE KOMENTAR "
N20 X200 Y200 " TOTO JE KOMENTAR

nn

N30 X100 "TOTO JE KOMENTAR" Y200 Z300
N40 X100 "TOTO JE KOMENTAR Y200 Z300

Pozn.:
V bloku N40 se do komentare zahrne i Y200 Z300, nebot nejsou uvedeny druhé uvozovky, takze se za konec
komentare povazuje konec radky!

d) Kazdy programovy blok musi zacinat adresou N - (Cislo bloku). Blok kon¢i pfed nasledujicim znakem N
(¢islo nasledujiciho bloku) nebo koncem souboru (mtize byt uvedena *, kterd je ovSem povinna pouze pii
nacitani po sériové lince). Ostatni pofadi slov v jednom bloku je libovolné. Doporucuje se vSak uzivat
standardniho sledu slov (viz maximalni format bloku).

e) Systém pracuje s proménnou délkou bloku. To znamena, ze v kazdém bloku mtize mit libovolny pocet slov.
(Do paméti se ulozi i prazdny blok oznaceny pouze ¢islem bloku, coz viak nema prakticky vyznam). Kazda
adresa (slovo) muze byt zapsana v jednom bloku pouze jednou, s vyjimkou skupinovych funkci (M,G), u
kterych mutize byt zapsana jedna hodnota z kazdé skupiny a adresy R, ktera mize byt v bloku pouzita vicekrat
(max. 95krat).

f) Pocet vSech znakli programového bloku (vCetné oddélovaci a komentafe) neni omezen. Na fadce (mezi
znaky CR,LF) v§ak smi byt maximalné 80 znakd.

g) Misto hodnoty adresy je mozné u vsSech adres kromé N zapisovat Cislo parametru R - viz kapitola o
parametrickém programovani.

h) Jako oddé€lovace mezi jednotlivymi slovy bloku lze uzit libovolny pocet mezer. Mezery se mohou navic uzit
i uvnitf slova, av§ak pouze mezi adresou a ¢islem (nikdy ne uvniti ¢iselné hodnoty !).

i) Znak "/" (lomitko) je jedind bezhodnotova adresa (Cislice za ni nasledujici neni vyhodnocovana). Pfi navoleni
rezimu "/" (vynechani bloki) je blok ,ve kterém je uvedeno "/", pfi zpracovavani partprogramu ignorovan.
Znak lomitko musi byt uveden az za ¢islem bloku, kterého se tyka. Pokud by byl uveden pfed znakem N,
platil by pro ptedesly blok.

j) Je-li v bloku programovana ¢asova prodleva (funkci G04) spole¢né s nékterou funkci ze skupiny G7, plati
funkce Q pfednostné pro ¢asovou prodlevu. V tomto pfipadé se pocet podprogrami, makrocykli pfipadné
skoki vykona pouze jedenkrat (stejné jako pti Q=1).
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2.3 Stavba partprogramu, podprogramu, makrocykla a
pevnych cykla

Partprogram dané soucasti se obvykle sklada z casti vlastniho partprogramu a z ¢asti tzv. podprogramu.
Podprogramy se vztahuji pouze k danému partprogramu, za jehoz koncem musi byt bezprostiedné zapsany.
Partprogram nemusi podprogramy obsahovat.

2.3.1 Zacatek partprogramu

Partprogram musi zacinat ¢islem partprogramu. Je uveden adresou % a maximalné Sestidekadovym kladnym
nenulovym cislem bez desetinné Carky, které je identifikatorem partprogramu pii automatickém chodu. Toto
¢islo se vypisuje pii chodu partprogramu ve formatu listingu, jiny vyznam nema. Toto ¢islo partprogramu
nemusi souhlasit s ndzvem souboru, ve kterém je partprogram uchovavan v zalohované paméti (na disku nebo
v paméti CMOS) 1 kdyzZ je vhodné aby nazev souboru s partprogramem i ¢islo partprogramu byly totozné. Pokud
za Cislem partprogramu neni uveden zadny komentaf, vypiSe se ve formatu listingu kromé ¢isla partprogramu
pro informaci i nazev souboru v hranatych zavorkach. Pokud je za procentem uveden komentar, vypise se tento
komentar.

Priklad:

%1

%123456 “KOMENTAR
%200

Pokud se béhem nacitani partprogramu ze vstupniho zafizeni nenalezne znak %, znaky se ignoruji, tzn. Ze
pred znakem % se muze nachazet jakykoli znak kromé % .

2.3.2 Konec partprogramu

Logicky konec partprogramu je urCen programovanim funkce M02 nebo M30 v poslednim bloku vlastniho
partprogramu. Za blokem s funkci M02 nebo M30 mohou byt v partprogramu programovany pouze bloky
jednotlivych podprogramd, které se "volaji" z téla partprogramu .

Fyzické ukonceni celého partprogramu vcetné eventuelnich podprogrami musi byt oznaceno znakem *
(hvézdickou).

Pozn.:
Pri zapisu partprogramu v editoru systému se hvezdicka nezapisuje, systém si ji doplni automaticky. Hveézdicku
je nutné do partprogramu zapsat prakticky pouze v pripadé, Ze se partprogram nacita ze sériove linky.

2.3.3 Podprogram (PPRG)

Podprogramem se rozumi urcita skupina programovych blokd, které maji standardni uvodni a zavére¢ny blok.
Podprogram logicky patii pouze k danému partprogramu a miiZze byt volan pouze z tohoto partprogramu.

Kazdy podprogram musi povinné zacinat blokem, ve kterém je kromé Cisla bloku uvedena pouze funkce G79 a
adresa L s hodnotou, udavajici ¢islo podprogramu. Cislo bloku nema pro identifikaci podprogramu Zadny
vyznam. Tvar ivodniho bloku podprogramu je:
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N... G79 L xxxx

\—> Cislo podprogramu (&iselny identifikator podprogramu)
» Zagitek podprogramu (identifikator zag4tku podprogramu)
P Cislo bloku (pro identifikaci podprogramu nema vyznam)

Podprogram musi byt ukonéen blokem, ve kterém je uvedena funkce G70. U posledniho bloku podprogramu je
povoleno programovat i jiné funkce, pfipadné pohyb. Posledni blok podprogramu ma tvar:

N... ... G70

\—b Konec podprogramu

Pfi nahravani partprogramu musi byt pfislusné podprogramy nahrany spolecné s partprogramem, ke kterému
patfi (ihned za blokem, ve kterém je programovana funkce M02 nebo M30), nebo-li musi byt ve stejném
souboru.

Maximalni pocet podprogrami v partprogramu je 99. V pfislusném partprogramu, ktery zacind znakem % a
koné¢i znakem * (vlastni partprogram s eventuelnimi podprogramy) nesmi byt dva nebo vice programovych
blokt oznaceno stejnym ¢islem bloku (hodnota adresy N). Volani podprogramu je mozno provést v kterémkoliv
bloku vlastniho partprogramu. Volani podprogramu ma tvar :

Nxxxx ... G71 Lxxxx O xxxx

\—b pocet opakovani podprogramu

P ¢islo volaného podprogramu
P instrukce volani podprogramu

Pocet opakovani podprogramu, programovany funkci Q nemusi byt uveden. Potom se podprogram vykona
pouze jednou (stejné jako pii programovani Q1). Po skonéeni podprogramu zistavaji hodnoty technologickych a
pomocnych funkci ve stavech tak, jak je nastavil podprogram. Podprogram je mozno editovat v témZe rozsahu
jako vlastni partprogram. V programovém bloku partprogramu, ze které¢ho je volan podprogram, je piipustné
programovat i ostatni posuvové a technologické funkce. Vlastni odskok na zvoleny podprogram se provede az v
zavéru bloku, t.j. po vykonani ostatnich programovanych operaci. Po provedeni podprogramu se fizeni vrati na
nasledujici blok partprogramu, nez ze kterého byl odskok proveden.

2.3.4 Priklad partprogramu s podprogramy:

%35 " ZACATEK PARTPROGRAMU CISLO 35"
N10 X0 Y0 Z0 G54 "PRVNI BLOK PARTPROGRAMU "

N20 X200 G1 F300 "DRUHY BLOK PARTPROGRAMU "

N80 G71 L100 Q2 " VOLANI PODPROGRAMU CISLO 100 "

" PODPROGRAM BUDE VOLAN DVAKRAT "

N120 G71 L200 " VOLANI PODPROGRAMU CISLO 200 "
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N310 X0 YO0 Z0 GO0 "BEZNY BLOK PARTPROGRAMU "
N320 M30 " LOGICKE UKONCENI PARTPROGRAMU "

n

"NASLEDUJI DVA PODPROGRAMY

n

"PODPROGRAM CISLO 100 "

n

N500 G79 L100 " PRVNI BLOK PODPROGRAMU CISLO 100"

N510 ...

N520 ...

N590 G70 " POSLEDNI BLOK PODPROGRAMU CISLO 100 "
"PODPROGRAM CISLO 200 "

N600 G79 L200 " PRVNI BLOK PODPROGRAMU CISLO 200 "

N610 ...

N620 ...

N700 G70 " POSLEDNI BLOK PODPROGRAMU CISLO 200 "

* "HVEZDICKA - FYZICKY KONEC PARTPROGRAMU"

2.3.5 Makrocyklus (MRC)

Makrocyklem se rozumi urcita skupina programovych bloki, které tvoii partprogram pro typickou soucast nebo
¢ast soucasti vyrabénou na konkrétnim stroji.

Kazdy makrocyklus musi za¢inat a koncit blokem, ktery ma stejny tvar jako blok pro zacatek a konec
podprogramu. Makrocyklus je obecné vztazen ke vSem ulozenym partprogramtiim, ze kterych muze byt volan
(m0ze byt volan z vlastnich partprogrami i jejich podprogrami).

Makrocykly patii do tzv. skupiny knihovnich partprogramti a jsou v systému uloZeny jako samostatné soubory
s povinnym nazvem Lxxxx, kde xxxx je ¢islo makrocyklu uvedené v souboru pod adresou L (G79 Lxxxx). Do

systému nesmi byt nahrany dva nebo vice souborti s makrocykly oznacenych stejnym nazvem.

Casté je pouziti makrocykli pro akce, které jsou spoleéné viem partprogramiim, napf. njezd do polohy pro
vymeénu nastroje a vyména nastroje. Je vhodné vyuzit i parametrického programovani.

Volani makrocyklu je mozno provést z kteréholiv bloku libovolného partprogramu. Volani ma tvar:

Nxxxx ... G72 Lxxxx Qxxxx

|—> pocet opakovani makrocyklu

P ¢islo volaného makrocyklu
P instrukce volani makrocyklu

Pozadovany makrocyklus mize byt rovnéz volan i z kteréhokoliv bloku jiného makrocyklu (tzv. vnofovani
makrocykll). Po skon¢eni makrocyklu ztstavaji hodnoty technologickych a pomocnych funkci ve stavech tak,
jak je nastavil makrocyklus.
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V programovém bloku partprogramu (t.j. i podprogramu) nebo makrocyklu, ze kterého je pozadovany jiny
makrocyklus volan, je pfipustné programovat i ostatni posuvové a technologické funkce. Vlastni odskok na
volany makrocyklus se provede obdobné jako u volani podprogramu az v zavéru bloku. Kazdy makrocyklus
musi byt zakoncen shodné jako podprogram:

N xxxx G 70

\—> konec makrocyklu

2.3.6 Skoky v partprogramu, makrocyklu

Pomoci funkce G73 je mozno programovat odskok na jiny programovy blok. Blok, ve kterém programujeme
odskok, ma tvar:

N xxxx G 73 L xxxx Q xxxx

\—> pocet opakovani skoku

P islo bloku N, na ktery se skade
P instrukce skoku

Skoky jsou povoleny pouze na programové bloky v ramci tzv. programového celku, t.j. v ramci partprogramu,
nebo podprogramu nebo makrocyklu ve sméru vzad i vpied (tj. ve sméru k zacatku nebo konci partprogramu,
podprogramu nebo makrocyklu). Nelze tedy pouzit napt. skoku z partprogramu do podprogramu.

Hodnota funkce Q vyjadiuje pocet opakovani skoku. Pfi Q (n) se usek programu mezi pfislusnymi bloky vykona
(n+1) krat.

Poznamka:
Pomocné funkce L (¢islo volaného PPRG, MRC a cisla bloku, na ktery bude proveden skok), O (pocet opakovani
volani PRRG, MRC nebo pocet skoku pri SPRB) maji platnost pouze v bloku, ve kterém jsou programovany.

Priklad:
N25.... ..
N26... ...
N27.... .. — —
S S S
........... k 1x k 2X k 3x
........... O O 0
N 54 G73 126 Q3 k k k
NS55.... f f

pokracuje na N55

Cast partprogramu mezi bloky N26 a N54 se provede jednou a tiikrat se zopakuje, tj. provede se celkem
ctyrikrat.

V programovém bloku, ve kterém je programovan odskok, je pfipustné programovat i ostatni posuvové a
technologické funkce. Vlastni odskok na definovany programovy blok se provede az v zavéru bloku.
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