Hepocet souradnic

13. PREPOCET SOURADNIC

Pozn: Piepoclet souradnic je implementovan od softwarové verze 30.35 a 40.13. (26.3.2002).

13.1 Spole€né zasady

Pro fazeni riznych piepoctt soufadnic slouzi 11. skupina G funkci. Za pomoci pfepo¢tli soufadnic je mozno ¢ast
programu ruzné natoc€it, zmens§it nebo posunout vici originalu.

Kazdy pifepocet je ucinny ihned po naprogramovani a plati do odvolani nebo do jeho vlastni zmény. VSechny
prepoCty jsou vztaZzeny k aktudlnimu posunuti pocatku G53-G59 a délkové a polomérové korekce nejsou
prepoctem ovlivnény.

V kazdém bloku je mozno naprogramovat jen jednu z funkci 11. skupiny G, proto kdyz je potieba pouzit
kombinaci riznych druhti pfepoétl, je nutno je naprogramovat do ne€kolika riznych bloki. VSechny funkce z
11.skupiny G maji kontinuéalni ucinek a navzajem se neovliviiuji, proto je mozno kombinovat.

Kazdd zména prepoctli soufadnic by se méla provadét v samostatném bloku programu a pii vyfazené
polomérové korekci. Polomérovou korekcei je mozno pouzit pro aktivni pfepocet.

Kazda z funkci slozi na nastavovani a také na vyfazeni vlastniho piepoctu. Jenom funkce G34 rusi vSechny
dostupné piepocty najednou, proto je vhodné funkci G34 zatadit do prioritniho bloku.

Vsechny pfepocty soufadnic se automaticky rusi centralni anulaci systému (bez ohledu na to, zda funkce G34 je
zafazena v prioritnim bloku, nebo ne).

Pfepocty soutadnic popsané v této kapitole neni vhodné pouzit pro obecnou transformaci soufadného systému,

protoze prepocty probihaji na Grovni pfipravy bloku a pfepocet se nepromitne napiiklad do ru¢nich posuvi apod.
Pro obecnou transformaci budou v systému urceny jiné prostiedky.

Piehled funkci 11. skupiny G (stav pro verzi 40.13) :

G34 Zakladni stav, vSechny piepocty soutfadnic jsou vyfazeny
G35 Zrcadleni

G36 Zména méfitka

G37 Nezavisly posun




Programovani

13.2 Zrcadleni

Zrcadlenim se ziska tvar zrcadlového obrazu a programuje se pomoci funkce G35. Pomoci zrcadleni se pievraci
smér v ose nebo v né€kolika osach. Pro zrcadlici osu systém méni znaménko, podle interpolacni roviny pfipadné
méni G2 za G3 a znaménko funkci I a J, a podle korekéni roviny méni pripadné G41 za G42.

Zrcadleni se provede vzhledem k platnému nulovému bodu a k aktudlnimu posunuti pocatku. Zrcadlenim také
neni ovlivnéna délkova a polomérova korekce nastroje (ani posunuti hlav u dvouhlavého soustruhu).

Pokud se neprovedou dalsi opatfeni, zrcadleni jedné osy zméni sousledné obrabéni za nesousledné a obracené.

Systém umoznuje zadat zrcadleni podle libovolnych rovin soufadného systému tim, ze se zadavaji osy, které
maji pfevadet smer.

Programovani:

V samostatném nepohybovém bloku se naprogramuje G35 a zadaji se osy, které maji prevadét smér. Osy se
programuji s libovolnou hodnotou, naptiklad 0 ( X0, Y0, 20, U0, VO, W0, A0, B0, CO0).

Kdyz je v samostatném bloku programovana samotna funkce G35 bez os, zrcadleni se zrusi.

Platné zrcadleni plati do zmény pomoci funkce G35 nebo naprogramovanim G34 (zruseni vSech druht pfepocti
soufadnic) nebo do centralni anulaci systému.

Piiklady programovani zrcadleni:

G35 XO “Prevadi smér X (zrcadleni podle osy Y )

G35 YO “Prevadi smér Y (zrcadleni podle osy X )

G35 X0 YO “Prevadli smér X a Y (zrcadleni podle sttedu X,Y )

G35 YO UO CO “Prevadi smér Y,U a C (zrcadleni podle sttedu Y,U a C )
G35 “Odvolani zrcadleni

Piiklad pro zrcadleni:

“W prikladu se opakuje 4x volani stejného podprogramu s ruzné zadanym
“zrcadlenim:

%1

N10 X0 YO F5000 G23

N20 G71 L100 “Wolani podprogramu - A
N30 G35 XO “Zrcadleni (pfrevadi smér X)
N40 G71 L100 “Wolani podprogramu - B
N50 G35 X0 YO “Zrcadleni (prevadi smér X, Y)
N60 G71 L100 “WVWolani podprogramu - C
N70 G35 YO “Zrcadleni (pfrevadi smér Y)
N80 G71 L100 “WVolani podprogramu - D
N90 G35 “ZruSeni zrcadleni

N99 M30
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“Podprogram s polomérovou korekci

N1000
N1010
N1020
N1030
N1040
N1050
N1060
N1070
N1080

Zrcadleni, prevadi smér X “volani B”

G79
GO1
GO1
GO02
GO3
GOl
GO1
GO1
G70

L100

X0 YO

X30
X50
X30
X20
X30

Y20
Y24
Y73
Y61
Y20

“Podprogram L100

G41 D3

.849 I16.641 J-24.962
.484 I3.359 J29.811
.075

X0 YO G40

Original “volani A”

Zrcadleni, prevadi smér X,Y “volani C”

Zrcadleni, pfevadi smér Y “volani D”
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Programovani

13.3 Zmeéna meéritka

Zménou meéfitka se ziskd geometricky zvétSeny nebo zmenSeny tvar a programuje se pomoci funkce G36.
Zménou métitka je mozné zhotovit od jednoho originalu zvétSeny nebo zmenseny obraz.

Zména méfitka se provede vzhledem k platnému nulovému bodu a k aktudlnimu posunuti pocatku. Zménou
méfitka také neni ovlivnéna délkova a polomérova korekce nastroje (ani posunuti hlav u dvouhlavého
soustruhu).

Me¢titko pro zvétSeni a zmenSeni se muze zadat bud’ pfimo hodnotou jak je tomu u zadavani soufadnic
s presnosti na 3 desetinnd ¢isla nebo pomoci zlomku, kde Citatel i jmenovatel jsou hodnoty s pfesnosti na 3
desetinna Cisla.

Programovani:

V samostatném nepohybovém bloku se naprogramuje G36 a zadaji se osy, které urcuji pomér zvétseni nebo
zmenseni.

» Pokud se naprogramuje jen prvni soufadnice (X), je méfitko uréeno piimo jeji hodnotou.

» Pokud se naprogramuje prvni soufadnice (X) a soucasné druha soufadnice (Y) , je méfitko uré¢eno hodnotou
zlomku, kde v Citateli je hodnota prvni soufadnice a ve jmenovateli je hodnota druhé soufadnice .

Kdyz je v samostatném bloku programovana samotna funkce G36 bez os, zména méfitka se zrusi.

Platna zména méfitka plati do zmény pomoci funkce G36 nebo naprogramovanim G34 (zruseni vSech druht
prepocti souradnic) nebo do centralni anulaci systému.

Piiklady programovani zmény mévitka:

G36 X1.27 “Zména méritka, zvétseni 1.27

G36 Y0.38 “Zména méritka, zmenSeni 0.38

G36 X1.54 Y5.28 “Zména mé&¥itka, zmendeni 1.54/5.28 = 0.2916
G36 “Odvolani zmény meéritka

Piiklad pro zménu mévitka:

“W prikladu se opakuje 3x voléani stejného podprogramu. P¥i druhém volani se
“zadd zména méritka, pfri tretim voldni se kromé zmény méritka zada také
“zrcadleni (Podprogram se vola s ruaznou polomé&rovou korekci)

$1

N10 X0 YO F5000 G23

N20 G71 L100 D3 “Wolani podprogramu - A

N30 G36 X1.54 Y3.28 “Zména mé&tritka zmenSeni 1.54/3.28 = 0.46951
N40 G71 L100 D4 “Wolani podprogramu - B

N50 G35 YO “Zrcadleni (pfevadi smér Y)
N50 G36 X1.27 “Zména méritka zvétseni 1.27
N60 G71 L100 D5 “Wolani podprogramu - C

N90 G35 “ZruSeni zrcadleni

N95 G36 “ZruSeni zmény méritka

N99 M30

“Podprogram s polomérovou korekci
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N1000
N1010
N1020
N1030
N1040
N1050
N1060
N1070
N1080

G79
GOl
GOl
GO02
GO03
GO1
GOl
GOl
G70

L100 “Podprogram L100

X0 YO

X30 Y20 G41

X50 Y24.849 Il6.641 J-24.962
X30 Y73.484 I3.359 J29.811
X20 Y61.075

X30 Y20

X0 Y0 G40

Original “volani A”
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Programovani

13.4 Nezavisly posun

Nezavislym posunem se ziska posunuty tvar a programuje se pomoci funkce G37. Nezavisly posun je nezavisly
na aktudlnim posunuti poc¢atku G53 — G59 a projevi se jako dalsi aditivni slozka posunu drahy.

Utinek nezavislého posunu je stejny jako posunuti drdhy pomoci G53 az G359, jen posun se nezadava pomoci
tabulky posunuti, ale ptimo v programu pomoci funkce G37.

Zménou posunu také neni ovlivnéna délkova a polomérova korekce néstroje (ani posunuti hlav u dvouhlavého
soustruhu).

Hodnota nezévislého posunu se zadava piimo pii programovani funkce G37 hodnotou v jednotlivych
soufadnicich, které ptedstavuji vektor posunu vzhledem k nulovému bodu stroje.

Programovani:

V samostatném nepohybovém bloku se naprogramuje G37 a zadaji se osy, které urcuji velikost nezavislého
posunu.

Kdyz je v samostatném bloku programovana samotna funkce G37 bez os, nezavisly posun se zrusi.

Platny posun plati do zmény pomoci funkce G37 nebo naprogramovanim G34 (zruseni vSech druhl pfepocti
soufadnic) nebo do centralni anulaci systému.

Piiklady programovani nezdvislého posunu:

G37 X10.127 “Posunuti osy X o 10.127
G37 X-0.138 Y12 “Posunuti osy X o -0.138 a Y o 12.0
G37 “Odvolani nezavislého posunu

Piiklad pro nezavisly posun:

“WV prikladu se opakuje 2x volani stejného podprogramu. P¥i druhém volani se
“zada posun

31
N10 X0 YO F5000 G23

N20 G71 L100 D3 “Wolani podprogramu - A
N30 G37 X80 Y120 “Nezavisly posun o (80,120)
N40 G71 L100 D4 “Wolani podprogramu - B
N90 G37 “Odvolani posunu

N99 M30

“Podprogram s polomérovou korekci
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N1000
N1010
N1020
N1030
N1040
N1050
N1060
N1070
N1080

G79 L100
GOl X0 YO

“Podprogram L100

GOl X30 Y20 G41 D3
G02 X50 Y24.849 I16.641 J-24.962
G03 X30 Y73.484 13.359 J29.811

GOl X20 Y61.075
GOl X30 Y20
GOl X0 YO G40
G70
Nezavisly posun
“volani B”
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