Sroubovice

10. SROUBOVICE

Ridici systémy CNC8x6 umoziuji vleCeni soufadnic, t.j. fizeni jedné soufadnice v zavislosti na pohybu jiné
soufadnice. Tato vlastnost je vyuzita u Sroubovice, coz je pfipad vleceni soufadnice v zavislosti na pohybu
po kruznici.

Programovanim $roubovice umozni vazany pohyb kruhové a linearni interpolace.

Zadéni Sroubovice se programuje zadanim stoupani u soufadnice, kterd je vleCena (osa, ktera se pohybuje
linedrni interpolaci) a funkci G10. Stoupanim se rozumi vzdalenost, o kterou se ma posunout vleéena soufadnice,
po dobu celé kruznice v kruhové interpolaci fidicich soufadnic. Takto zadané stoupani neni zavislé na poloméru
kruhové interpolace (a ani na polomérovych korekcich). Uhel odklonu se ale méni v zavislosti na poloméru
kruhové interpolace.

Blok, kde je programovano stoupani neni pohybovy a programuje se obvykle samostatné a to v kterémkoli bloku
pred vlastni Sroubovici. Zadané stoupani plati trvale az do dalsi zmény. Naptiklad v bloku N10 Z1 G10 je
programovano stoupani 1.05 mm a vlecenou osou bude soutadnice Z.

Programovani $roubovice se provadi funkci G09, zruSeni Sroubovice se programuje funkci G98. Funkce G98
musi byt naprogramovana v samostatném bloku. Pfi programovani Sroubovice se musi zadat pocet "zavitd".
Pocet zaviti se programuje tzv. skokem s opakovanim na tentyz blok.

Priklad:

N5 X0 Y0 Z0 G0o
N10 Z1.05 G10 " zadani stoupani 1.05 mm

N50 G09 G02 X0 YO0 1100 G73 L50 Q20 " zacatek Sroubovice
N60 X200. YO 1100

N70 G98 " konec Sroubovice

N80 X...Y... Z... " pohyb vS$ech soufadnic

V bloku N50 je programovana kruznice o poloméru 100mm (vychozi i koncovy bod je na soufadnicich 0,0).
Kruznice se zopakuje celkem 21x. (o 1 vice nez je programovano pod adresou Q). Funkci G73 je programovan
skok na blok, programovany pod funkci L. V bloku N60 je programovana kruhova vyse¢ (ptlkruh) a v bloku
N70 je zruseni funkce Sroubovice (G09).
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