Ruéni rezimy

8. RUCNI REZIMY

8.1 Rezim CANUL (CA, CENTRALNi ANULACE)

Centralni anulace je jediny rezim, ktery se nevoli softwarovym tla¢itkem, ale ma vyhrazen na klavesnici
samostatné zelené tlacitko, oznacené //. Po jeho stisku se v fadku rezimu objevi napis CANUL. Stisknutim
tlacitka START se rezim vykona. Nestaci tedy stisknou pouze tlacitko // bez nasledného STARTU.

Pozn.:
Eventudlni vykonani rezimu centrdlni anulace bez nasledného stisku tlacitka START miize byt zajistéeno PLC
programenm.

Rezim CA je jedinym ru¢nim rezimem bez pohybu. Po startu rezimu CA je zrusena aktivace posledniho
zvoleného partprogramu. Rezim CA nezrusi nastaveni referenci.

Rezim CA se pouziva na uvedeni systému do zakladniho stavu. Jsou provedeny (pokud neni zménén prioritni
blok) nasledujici funkce: GO1, G17, G98, G40, G94, G53, G80, G90, M05, M36, M09, M53, M48. Re zim se
pouzije téZ na zruSeni rozpracovanych funkci (indikace "FUNKCE NESPLNENY") napf. po STOPU
partprogramu v automatickém rezimu v piipadé, Zze se nebude pokraovat opétovnym stisknutim tl. START.
Pokud se indikuje "FUNKCE NESPLNENY", nelze volit jiny rezim kromé pomocnych ruénich pojezda !

Pozn.:
Funkce, které se po CA vyslou, Ize ovlivnit uzivatelskym nastavenim prioritniho bloku. Nastaveni prioritniho
bloku je popsano v samostatné kapitole.
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8.2 Rezim MAN a AUTMAN (pomocné ruéni pojezdy)

Systém ma vestavéné dva zptisoby rucnich pojezdt. Starsi zptisob se nazyva rezim MAN, novy zplisob se nazyva
AUTMAN. O volb¢ jednoho z téchto dvou zptlisobti rozhoduje nastaveni strojni konstanty 233. Rezim MAN je
star§i zptsob a u novych systému se jiz nepouziva. Ovladani pohybu je prakticky stejné, ptipadné rozdily jsou
v textu zminény.

8.2.1 AUTMAN - vsSeobecny popis

V systému od softwarové verze panelu 20.17 a od softwarové verze v kazeté 4.027 (od 12.10.1998) jsou
k dispozici kromée klasického rezimu MAN zpfistupnény i tzv. pomocné rucni pojezdy nazyvané AUTMAN.
Nejedna se o rezim systému, ale o0 moznost rucnich pojezda ve vétsin¢ standardnich rezimt systému. Pomocné
ruéni pojezdy se takto jevi jako okamzity piechod do rezimu MAN, ale bez zmény rezimu. Z toho je patrné, Ze
nejvyznamngj§i vyuziti pomocnych ruénich pojezdd bude v rezimech AUT, AUT po stopu, AUT — BB a RUP.
Vyuzije se ale i rychlé operativni popojizdéni naptiklad v rezimu CA (centralni anulace). Pro pomocné ruéni
pojezdy budeme pouzivat oznaceni AUTMAN.

Pojezdy AUTMAN se aktivuji pomoci softwarového tlac¢itka MAN — manual (viz kapitola 8.2.2) nebo
samostatnym tlacitkem s napisem MAN v tlac¢itkovém poli (viz kapitola 8.2.4).

Pozn.: U palicich strojui se pojezdy AUTMAN aktivuji primo kurzorovymi tlacitky
Pomocné ru¢ni pojezdy musi byt povoleny strojni konstantou ¢. 233. Jsou-li povoleny chova, se rezim MAN i
AUTMAN pro rucni pojizdéni stejn€. Povoleni pomocnych rucnich pojezdti se navenek projevi zobrazenim

menu pro pomocné ruéni pojezdy, jak je uvedeno na nasledujicim obrazku.

V dal§im popisu je preferovan doporuceny zptsob ovladani, tj. pomocné ru¢ni pojezdy jsou povoleny.

8.2.2 Nastaveni pomocnych ruénich pojezdt

Pro fizeni a nastaveni pomocnych ru¢nich pojezdi AUTMAN je urCena strojni konstanta 233.

1. dekada 0 Pomocné ru¢ni pojezdy AUTMAN jsou blokované (systém pouzije starsi rezim MAN)
1 Povoleni pomocnych ruénich pojezdi

2. dekada 0 V AUTMAN je zakazan externi panylek s toc¢itkem
1 V AUTMAN je povolen externi panylek s tocitkem

3. dekada Rezerva

4. dekada 0/1/2/3 | Zpisob povoleni pohybu v AUTMAN fidi PLC program (viz Navod k PLC — Kapitola
Pomocné ruéni pojezdy)

5+6.dekada |00 Pridrz tlacitek pohybu pomoci dvojstisku je zakdzan

Xy Doba pro dvojstisk tlacitek pohybu na vyhodnoceni ptidrze pomocnych ruénich pojezd.
Jednotlivym stiskem se pfidrz rusi. Obvyklé nastaveni (nasobek 55 ms) je 08
Priklad: 8x 55ms = 440ms

7. dekada 0 Stisk softwarového tlacitka MAN aktivuje stars$i rezim MAN

1 Stisk softwarového tlacitka MAN aktivuje pomocné ruéni pojezdy AUTMAN
8. dekada 0 Pridrz tlacitek pohybu pomoci pfimacknuti tlacitka MAN je blokovan

1 Pridrz tlacitek pohybu pomoci pfimacknuti tlacitka MAN je povolen

P¥idrz pohybu v AUTMAN

Pridrzi nazyvame stav, ve kterém je umoznéno pokra¢ovani pohybu bez trvalého drzeni tlacitka. Pojezd
AUTMAN umoziuje dva zpuisoby pfidrze. Ve vyse uvedené strojni konstanté je nutné zvolit pouze jednu
moznost piidrze. Piidrz nelze aktivovat z externiho panylku s to¢itkem.
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e  Pfidrz pomoci dvojstisku tlacitka, které aktivuje pohyb. Dobu mezi dvojstiskem stejného tlacitka je mozno
nastavit v 5. a 6. dekadé této konstanty. Pfidrz se rusi stiskem libovolného tlacitka véetné stisku libovolného
pohybového tlacitka.

e Pfidrz pomoci pfimacknuti tlac¢itka MAN. Pridrz se aktivuje souCasnym stiskem tlacitka pohybu osy a
tlacitka MAN. Na potadi stisku nezalezi. Pfidrz se rusi stiskem libovolného tlacitka vcetné tlacitek pohybu
(bez tlacitka MAN). Pokud chceme aktivovat pfidrz pro vice os najednou, stiskneme jako prvni tlacitko
MAN a za trvalého drzeni tohoto tlacitka pfimackneme tlacitka pohybu os, které maji jet soucasné.
Pfi tomto zptsobu piidrze je také mozno kdykoli pfimacknout tlacitko pro rychloposuv.

8.2.3 Ovladani pomocnych ruénich pojezda

Aktivace AUTMAN se provede bud’ stiskem softwarového tlacitka MAN nebo tlac¢itka MAN na panelu systému.
Pozn.1.: U palicich stroju se voli stiskem kurzorového tlacitka.
Pozn. 2.: Aktivaci a kompletni Fizeni AUTMANU muize provadet i PLC program.

Ze zakladniho MENU se volba provede postupnym stiskem tladitek RUCNI a MANUAL Stisknutim +X, +Y, +Z
atd. se zacne zvolena soufadnice pohybovat v kladném sméru. V zaporném sméru se zacne pohybovat po stisku
tladitek, oznaéenych -X, -Y, -Z, -U, -V, - W.

U dvouosych stroji (obvykle soustruhtl) je mozné strojni konstantou (99, 6. dekada.) povolit pouzit alternativni
ovladani ru¢nich posuvii pomoci kurzorovych Sipek. Nastavenim této konstanty Ize docilit, aby skute¢né sméry
pohybu na stroji souhlasily se smérem kurzorovych Sipek.

Pozn.:
Ovladaji-li se rucni posuvy kurzorovymi Sipkami, nelze v tomto rezimu volit volbu indikace WIN.

e atd. pro viceosé stroje

manual T
pro dvouosé stroje
A nd {soustruhy)
-
- - .
L8| X B | ¥ -
—_ il

zpet 1 osa Zpet vse posunut i krok TOC - krok TOC +

Je mozZné volit soucasny pohyb ve dvou libovolnych soutfadnicich najednou jejich stiskem nebo u soustruhii
stiskem kurzorovych Sipek.
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Menu, které se objevi po stisku tlacitka softwarového MAN, tj menu pomocnych ru¢nich pojezdd, se pii béznych
pojezdech v rezimu MAN nevyuziva. Tlacitka ,,Zpét 1 osa®, ,,Zpét vSe“ a ,,Posunuti® se vyuzivaji pfedevsim
v pomocnych ruénich pojezdech napft. pfi pferuSeni automatického rezimu, o kterych bude pojednano samostatné
v kapitole Automatické rezimy. Tlacitka ,,krok* jsou urcena pro volbu kroku tocitka (viz dale).

Zruseni pojezdi AUTMAN se provede:

e Softwarovym tlacitkem NAVRAT* v menu AUTMAN

e Tlacitkem START v ptipadé, kdy pojezdy AUTMAN jsou provozovany ve stopnutém bloku (sviti kontrolka
, FUNKCE NESPLNENY). Tlagitko START ale soucasné stopnuty blok odstartuje.

e  Startem rezimu CENTRALNI ANULACE

e Volbou a odstartovanim libovolného rezimu

o Tlacitkem MAN (tj. tim samym tlacitkem, kterym byl AUTMAN zvolen) pouze v piipadé, Ze neni
nakonfigurovana piidrz pomoci tlacitka MAN.

Pro zastaveni pohybu moZno pouZit také tlacitko STOP.

Pozn.:
Pokud nejsou pomocné rucni pojezdy strojni konstantou povoleny, nezobrazi se uvedené menu, ale pouze
tlacitka s napisy souradnic (starsi zpiisob rezimu MAN).

8.2.4 Moznosti AUTMAN

Jak jiz bylo feCeno, nejedna se o novy rezim. V pomocnych rucnich pojezdech je mozné popojizdét stejnym
zpusobem jako v rezimu MAN s tim rozdilem, Ze neni provedena zména reZimu. AUTMAN je mozno navolit
napt. v rezimu AUT, CA nebo RUP a to i neni-li rezim ukoncen tj. napt. ve stavu STOP (sviti signalka FUNKCE
NESPLNENY). V okné rezimu se tedy neindikuje rezim MAN, ale rezim, ktery je v okamziku stisku navolen
(napt. AUT). Pokud je AUTMAN aktivni, je indikovan napis MANUAL v okénku aktualni polozky.

Moznosti:

e pojezdy pomoci smérovych nebo kurzorovych tlacitek na panelu systému (viz kap.8.2.2)

e moznost zmény rychlosti novym zadanim funkce F(viz kap.8.2.5)

e ovliviiovani rychlosti pomoci potenciometru procenta F (viz kap.8.2.5)

e moznost pouziti ruéniho tocitka pro posledné zvolenou soutadnici (viz kap.8.4)

e moznost pojezdu i ve dvou osach najednou ( nebo jedné osy a ruc¢niho tocitka )

e moznost navratu do mista, kde byl blok stopnuty v rezimu AUT (viz kap. Automatické rezimy)
e  moznost externiho fizeni z PLC programu

e moznost automatické ptidrze tlacitka navoleného pohybu

e  moznost posunuti drahy programu

Poznl.:

Pomocné rucni pojezdy je mozné také ridit z externiho panylku rucniho tocitka. V tomto pripadé se kody tlacitek
panylku rucniho tocitka prevezmou v rezii pomocnych rucnich pojezdii a nepredaji se do PLC programu
(podrobnosti viz Navod k PLC).

Pozn2.:

Pro rizeni pohybu jsou vyuzity polohovaci jednotky, které jsou v systému implementovany.

Nevyuziva se standardni interpolator a proto v pripadé pohybu dvou souradnic nejsou tyto rizeny v interpolaci,
ale na sobé nezavisle (staveni souradnic). S touto viastnosti je nutno pocitat hlavné pri odstartovani navratu
na misto posledniho stopu pro vSechny souradnice, kdy ndavratova draha nemusi byt primocara.

Dalsi popis ovladani AUTMAN viz také kapitola Automatické rezZimy
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8.2.5 Rychlost arychloposuv ruénich rezimu

Po zapnuti syst¢tmu je pro pojezdy AUTMAN a rezim MAN 1 ostatni ruéni rezimy piedvolena rychlost,
nastavena ve strojni konstanté ¢islo 54.

Rychlost pro ruéni rezimy lze (v AUTMAN a v rezimu MAN a JOG)
Ry c h1lost o zménit stisknutim tla¢itka F a zadanim nové rychlosti. Pokud je zvolen
zadana skutecna implicitni format pro ruéni rezimy, je zadana resp. zadavana rychlost
2,000 0,000 indikovana v poli¢ku ,,ZADANA* (viz. obr.)
Otacky Rychlost se zadava v mm/min, tj. bez desetinné tecky! Po zadani je
zadane skutecne rychlost vzdy zobrazena ve formatu s desetinnou te¢kou tj. v m/min.
0 0,000 Mozno zkontrolovat opétovnym stiskem F (viz obr.).
Priklad:

F2000 znamenaji pri zaddvani rychlost 2m/min. Po zadani se bude indikovat 2.000.
Rychlost 1ze (i za pohybu) ovliviiovat potenciometrem %F v rozsahu 0% az 150%.

Stiskneme-li za pohybu jesté tlacitko ~ (tlad¢itko DEL a “vlnovka”), soufadnice pojede rychloposuvem po dobu
drzeni tohoto tla¢itka. Rychloposuv neni ovlivnén nastavenim owerride %F !

8.2.6 Pojezd AUTMAN na externim panylku

Pokud je ksystému pfipojen externi sériovy panylek, lze znéj ovladat souradnice. Stiskem tlac¢itka MAN
(v tlacitkovém poli, ne softwarového !) se pfejde do pomocnych rucnich pojezdi AUTMAN. Piedvolba
soufadnice se provede stiskem tladitka ptislusné osy. Start pohybu v piislusném sméru se provede stiskem
tlacitka plus (+) nebo minus (-). Pfimacknutim tlacitka rychloposuv (,,vlnovka®) jede osa rychloposuvem.

Je mozné prejit plynule do ovladani zvolené osy tocitkem a zase zpét na ovladani tlacitky.

8.2.7 Ovladani pojezdii v AUTMAN pomoci to€itka

Pro ovladani je moZné zvolit dva zpisoby:

e Systém ma externi panylek s to¢itkem (firmy MEFI) pfipojeny jako sériova periferie do panelu (strojni
konstanta 53, 4. dekada = 1, strojni konstanta 96, 8. dekada = 0).

e Systém ma samotné to¢itko pfipojené do kazety na desku soufadnic panelu
(strojni konstanta 53, 4. dekada = 0, strojni konstanta 96, 8. dekada = 1).

Volba soufadnice se provede stisknutim jednoho z tlacitek soufadnic X, Y , Z, atd. Zvolena soufadnice je
zvyraznéna v ramecku. Volbou soufadnice se zaroven za¢nou snimat pulsy tocitka, kterymi se ovlada zvolena
soufadnice. Soutadnice sleduje smér toceni tocitkem. Tocitkem je mozné pokracovat v ovladani pohybu posledné
zvolené soufadnice nebo tladitkem osy zvolit jinou osu pro pohyb ovladany tolitkem. V menu je mozné
nastavovat , krok* tocitka.

Pozn.:
Stiskem tlacitek s nazvem souradnice a ndslednym stiskem tlacitek + nebo — Ize ovladat pojezdy ihned také
tlacitky. Pojezd ovladany tocitkem a tlacitky Ize libovolné kombinovat.
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8.3 Rezim JOG+, JOG-

JOG (jogging) je pojezd ve zvolené ose o predem zadanou drahu (1,2,5,10,20,50,100, 200,500 mikront a
1.,2.,5.,10.,20.,50.,100.,200.,500. milimetr (1) v kladném nebo zadporném sméru.

Ze zékladniho MENU se volba provede

:E? postupem:

rucni Stiskne se tladitko RUCNI a potom tlacitko
J, PREDVOLBA (JOG).

Pomoci menu tlaéitek ,,krok TOC-,, a ,,krok

m TOC+,, (u viceosych stroji také pomoci
] kurzorovych Sipek) se predvoli draha, o kterou
piedvolha se ma soufadnice premistit.

!
> | 5 50%||F 100%
—_ i,

e il il
krok T0C - || krok TOC + Znd JO0G_0.200
T Indikace predvolené drahy T
+X| |+Y | [+£
A - Stisknutim tlacitka +X resp. -X se odstartuje
-X| Y| |2 pohyb v soufadnici X v kladném resp. zaporném
¢ sméru o predem zvolenou dradhu. Podobné

; i . i . ostatni soufadnice. U soustruhli se pohyb
pro viceosé stroje  pro dvouoseé stroje | o predvoleno drahu odstartuje stiskem kursorové
{soustruhy) $ipky pro piislusny smér.

Pokud se rezim JOG pferusi tla¢itkem STOP ptfed dokoncenim pohybu, opétovnym odstartovanim pohybu se
opét odjede cela predvolena draha. Pokud neni dokonéen pohyb (sviti dioda FUNKCE NESPLNENY) a chceme
ptejit do jiného rezimu, je nutné provést centralni anulaci.

Upozornéni:

Soui‘adnice se v reZimu JOG pohybuje rychlosti, navolenou pro rué¢ni rezimy. V rezimu JOG nelze ovladat
posuv potenciometrem %F, proto pied volbou rezimu JOG je ti‘eba zkontrolovat, neni-li %F nulové.
Pokud omylem odstartujeme JOG s nulovym owerridem, je tieba jej stopnout tla¢itkem STOP, nasledné
odstartovat centralni anulaci (aby se zrugilo “FUNKCE NESPLNENY”), nastavit nenulovy owerride a
rezim JOG navolit znovu.

8.4 Rezim TOCITKO

Rezim Tocitko ve smyslu navoleni tohoto rezimu se nepouzivd. Pomocné ruc¢ni pojezdy AUTMAN maji
implementovano okamzité ovladani tocitka bez nutnosti volby rezimu tocitka. Tocitko se pouziva podle popisu
uvedeného v kapitole pro pomocné ruéni pojezdy AUTMAN.

Pouzivani tocitka je podobné rezimu JOG, nebot’ odeétenim udajui z tocitka se mize odjet pozadovana draha.
Nejcastéji se tocitko pouziva k ptresnému najeti ,,na dotyk* s obrobkem.
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8.5 Rezim POTENCIOMETRY

Potenciometry nejsou standardni soucasti systému. Obvykle jsou dodavany na piidavném strojnim panelu
soucasné s prepinaci pro mikroposuv a pfepinaci pro volbu sméru. Vyhodou ovladani potenciometry je moznost
posuvu ve vice osdch najednou, pficemz kazda se mize pohybovat jinou rychlosti, kterou lze plynule ménit
nataCenim potenciometru. Rezim potenciometry se da s vyhodou pouzit k najizdéni nastrojem na dotyk
s obrobkem v pfipadech, kdy vychozim bodem obrabéni dle partprogramu je napi. povrchova strana obrobku.
Z tohoto déivodu je v tomto rezimu umoznéno jednoduchym zpiisobem vynulovat polohu v pozadované
soufadnici.

Pokud je systém osazen potenciometry, musi se nastavit strojni konstanta ¢.68, kde se zadava maximalni rychlost
pfi natoceni potenciometru na maximum a to jednak pro maximadlni pracovni posuv a, pokud jsou osazeny i
prepinace pro mikroposuv, maximalni rychlost pro mikroposuv. Je-li konstanta ¢.68
nulova, nejsou potenciometry osazeny.

E_ Ze zikladniho MENU se volba provede postupem:
rucni Stiskne se tlagitko RUCNI.
¢ Stiskne se tla¢itko POTENCIOMETRY.
Podminkou ovladani soufadnic je odstartovani rezimu tla¢itkem START. Aby bylo
— zajisténo, ze nedojde po odstartovani k nezadoucimu posuvu v piipadé, Ze
M potenciometry nejsou v nulové poloze, je tato podminka testovana. Po stisku tl.
potenc. START musi byt potenciometry v nulové poloze, jinak je indikovano chybové

hlaseni a posuv neni povolen.

1

START

Pfed nato¢enim potenciometru musi byt rovnéz zvolen smér posuvu. Pokud neni
smér zvolen, posuv nenastane, ale neni hlasena zadna chyba. Piepnuti sméru lze
provést pouze je-li potenciometr v nulové poloze.

Po odstartovani rezimu POTENCIOMETRY sviti indikaéni diody SYSTEM
V CHODU, FUNKCE NESPLNENY a INPOS po celou dobu, kdy jsou soutadnice
ovladany potenciometry. Kdykoli v této dobé je mozné zafadit pracovni posuv nebo
mikroposuv stisknutim piislusnych tlacitek nebo prepinaci.

[4] [4]

-+
»

@ ® @ Pro ukonéeni pojezdli v rezimu POTENCIOMETRY se musi stisknout tl. STOP.

O Zhasnou diody SYSTEM V CHODU, FUNKCE NESPLNENY a INPOS a dojde

k prepnuti do rezimu MAN+.

Vynulovani polohy v rezimu POT:

Pozn.:
Nulovani polohy v rezimu POT musi byt naprogramovano v PLC programu pro dany stroj.

8.6 Rezim REFERENCE

Tento rezim by mél byt volen jako prvni po zapnuti systému. Provede najeti jednotlivych soufadnic
do vychozich, referenénich poloh. Najeti do reference se provadi rychloposuvem v kazdé soufadnici samostatné.
Po najeti na zpomalovaci referen¢ni spina¢ (ZRS) se rychlost snizi a ocekava se prichod signalu z referenéniho
spinace. Rychlost najizdéni rychloposuvem lze kdykoli i za pohybu zmenSit potenciometrem %F. Rychlost
rychloposuvu najizdéni do reference lze také omezit nastavenim strojnich konstant 10-15. (viz Popis strojnich
konstant).
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Pfed najizdénim do reference se doporucuje vizudlné zkontrolovat, neni-li soufadnice na zpomalovacim
referencnim. spinaci. Pokud ano, sjedeme z tohoto spinace napf. v rezimu MAN a potom teprve provedeme
vlastni najezd do reference. Pokud soufadnice "stoji" na zpomalovacim spinai, neni zarugeno, ze NULOVY
PULS z odmétovaciho €idla, ktery ur¢i referencni polohu, je prvni po najeti na zpomalovaci referencni spinac.
Tim by doslo k nespravnému urceni referencni polohy.

8.6.1 Najezd do reference

Ze zakladniho MENU se volba provede postupem:
E Stiskne se tla¢itko ruénich rezimi RUCNI.
rucni Stiskne se tlacitko REFERENCE.
¢ Soutadnice se zvoli stisknutim tlacitka s jejim nazvem (X, Y, Z atd.,
na znaménku nezalezi).
:“ Stisknutim tlacitka START se zvolend soufadnice rozjede smérem
reference do reference. Smér najezdu do reference pro kazdou osu je uréen strojnimi
konstantami 0 - 5 (viz soubor TAB0.REK).
X b i £ | atd.
START
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8.6.2 PSEUDOREFERENCE a SIMULACE REFERENCE

Krom¢ najizdéni do reference 1ze vynulovat polohu soufadnice v libovolném misté tzv. pseudoreferenci.

V okné MENU jsou nabidnuty tfi moznosti ovladani pseudoreference:

reference

PSEL @

pseudoref.

START

1

X

+

+

SIMIL&

simul .ref.

NIL @&

nulov.ref.

PSEUDOREFERENCE. Po stisku tlacitka jsou vSechny
soufadnice navolené (jsou v ramecku). Po stisku tlacitka
START se vynuluji v§echny soufadnice.

Zvoli-li se jedna soufadnice, napt. X (stiskem tlacitka X,
po stisku bude v ramecku), vynuluje se po stisku tlacitka
START pouze tato soutadnice.

SIMULACE. Po stisku tohoto tlacitka se nasimuluje stav
"soufadnice jsou v referenci”. V okné REZIMU v ramec¢ku
referenci budou vSechny soufadnice zvyraznény. Poloha
zUstane nezménéna!

NULOVANI. Po stisku tohoto tlagitka se nasimuluje stav
"soutadnice nejsou v referenci". V okné REZIMU
vramecku referenci budou vSechny soufadnice
znevyraznény. Poloha zlistane nezménéna!

Pozn.:

Pouziti pseudoreference u strojii, kde jsou klasicke
referencni spinace se nedoporucuje pouzivat, aby nedoslo
k nahodnému vynulovani polohy. Tato moznost se da
zablokovat ve strojnich konstantdch cislo 0 az 5.
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