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5
5. OVLA DACI PANEL SYSTEMU

5.1 Obrazovkovy  panel
Ovla dacı panel systemu CNC8x9 je r esen tak, aby umoz nil obsluze co nejjednodussı ovla da nı bez nadbytec nych
manipulacı s ovla dacımi prvky panelu - tlac ıtky. V dalsım textu je uveden jejich popis. Funkce nůkterych tlac ıtek
je uvedena podrobnůji da le v na vodu. Vsechny informace o stavu systemu jsou obsluze pr eda va ny
prostr ednictvım zobrazovacı jednotky - barevne TFT obrazovky. Rozvrz enı informacı na obrazovce je popsa no
v teto kapitole.
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5.2 Tlac ıtka
Standardnı panel systemu CNC8x9 obsahuje pole 10 x 4 tlac ıtek, osm tlac ıtek, oznac enych sipkami (kurzorove
sipky) a  tlac ıtka START,  STOP a RYCHLOPOSUV. Pod obrazovkou je sest  softwarovych tlac ıtek (F1 az  F6)
a pod nimi 22 tlac ıtek, urc enych  pro libovolne pouz itı, pr edevsım pro na vrha r e PLC. Podle funkce jsou tlac ıtka
rozdůlena do nůkolika skupin a jsou barevnů rozlisena. Jejich vyznam je uveden da le. Podrobnůjsı popis
nůkterych tlac ıtek je uveden v  dalsıch kapitola ch na vodu.
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Vy znam tlac ıtek

© Softwarova tlac ıtka  pr ebırajı funkci podle momenta lnů zobrazeneho grafickeho nebo textoveho symbolu
v dolnı c a sti obrazovky. Softwarova  tlac ıtka jsou umıstůna pod obrazovkou a nejsou oznac ena z a dnym
na pisem. V textu tohoto na vodu jsou tato  tlac ıtka  oznac ova na nůkdy obecnů F1 az  F6. F1 je leve krajnı
tlac ıtko pod obrazovkou, F6 je prave krajnı tlac ıtko pod obrazovkou.

© Tlac ıtka +X,+Y,+Y,+U,+V,+W,-X,-Y,-Y,-U,-V,-W (take A,B,C) jsou na zvy sour adnic a majı v rez imu
MAN a JOG  vyznam startu pohybu  v pr ıslusne ose a v pr ıslusnem smůru. V ostatnıch pr ıpadech (editor a
rez im RUP) majı vyznam bezznamenkoveho na zvu sour adnice. Na zvy tlac ıtek sour adnic  jsou urc eny
konkretnı konfiguracı pro dany stroj.

© Tlac ıtkove  pole pro zada nı adres, c ıslic, znamenka a desetinne tec ky. Pouz ıva  se pr edevsım v rez imu RUP
a pr i editaci, v mensı mır e pr i nůkterych dalsıch rez imech. Pokud jsou na tlac ıtku dva znaky, umıstůne pod
sebou, ma  tlac ıtko dva vyznamy. Pr epına nı se prova dı tlac ıtkem 2nd (secondary function).

© Tlac ıtko MENU je urc eno k volbů  za kladnıho rez imoveho menu.
© Tlac ıtko GRAF - po stisku se zobrazı v pravem oknů graficky na hled partprogramu. Dalsım stiskem se

objevı menu pro ovla da nı grafickeho na hledu (zoom, posouva nı, zvůtsova nı, koekce, roviny). Opůtovnym
stiskem  se graficky na hled zrusı.

© Tlac ıtko WIN slouz ı k volbů indikace. Tımto tlac ıtkem je moz ne kdykoli zvolit jiny forma t obrazovky nez
implicitnı.

© Tlac ıtko //  je urc ene pro volbu rez imu CANUL (Centra lnı anulace).
© Tlac ıtko 2nd - tımto tlac ıtkem se volı druha  funkce tůch tlac ıtek, ktera  majı dva vyznamy. Stav tohoto

tlac ıtka je trvale indikova n vpravo v oknů rez imu (viz da le).
© Tlac ıtko sipka - osmice tlac ıtek, oznac ena  sipkami, jsou kurzorove kla vesy, ktere se pouz ıvajı napr .

pr i editaci, volbů indikace apod. U dvouosych stroju (napr . soustruhu) mohou byt pro ruc nı rez im
nakonfigurova ny  pro pojezd  v pr ıslusnem smůru, sikme sipky pak pro posuv dvou os najednou.

© Tlac ıtka START a STOP jsou urc ena pro automaticke a ruc nı  rez imy.
© Tlac ıtko MAN  - tlac ıtko pro rychle pr epnutı do tzv. pomocnych ruc nıch pojezdu (AUTMAN). Umoz nuje

pojezd v osa ch beze zmůny puvodnıho rez imu. Nezamůnovat se softwarovym tlac ıtkem MAN (viz. Popis
ruc nıch rez imu)

© Tlac ıtko ^^^ - tlac ıtko, pouz itelne pouze v rez imu MAN ("ruc nı posuv"). Je-li stisknuto a drz eno souc asnů
s tlac ıtkem sour adnice, pohybuje se tato sour adnice rychloposuvem.

©  Tlac ıtko ↵ - tlac ıtko ENTER ma  vyznam potvrzovacı funkce konce r a dku pr i editaci, pr i volbů indikace a
potvrzenı  v dotazovacıch oknech.

© Tlac ıtko DEL - (DELETE - vymazat). Je urc eno  pro vymaza nı chybnů zadane hodnoty v rez imu RUP nebo
v editoru.

© Tlac ıtko = - tlac ıtko "rovnıtko" se pouz ıva  v editoru pro za pis parametrickeho programova nı. Podrobnů je o
parametrickem programova nı pojedna no v "NA VODU K PROGRAMOVA NI".

© Tlac ıtko mezera se pouz ıva  v editoru k vizua lnımu oddůlenı jednotlivych adres. Parametrem c .$06
v konfigurac nım souboru CNC836 lze nastavit musı-li se pr ed stiskem mezery stisknout tlac ıtku 2nd. Je-li
druhy znak v tomto parametru M, můla by byt mezera na spolec nem tlac ıtku s rovnıtkem dole. Je-li uveden
jakykoli jiny znak, můla by byt mezera na spolec nem tlac ıtku s rovnıtkem nahor e. Umıstůnı dole ma  jistou
vyhodu v moz nosti zapisovat v editoru vıce mezer za sebou, aniz  by se muselo znovu stisknout tlac ıtko 2nd.

© Tlac ıtko SEL PRG Ž zrychlena  volba programu. Pokud je alespon jednou partprogram zaktivova n pomocı
softwaroveho tlac ıtka VOLBA PROGRAMU ze seznamu partprogramu, muz e se pro dany partprogram
potom jiz  pouz ıvat zkra cena  volba pomocı tlac ıtka SEL PRG.

© Tlac ıtko SEL BLK - zrychlena  volba bloku. Pokud je alespon jednou partprogram zaktivova n pomocı
softwaroveho tlac ıtka VOLBA PROGRAMU ze seznamu partprogramu, muz e se pro dany partprogram pr i
volbů bloku  pouz ıvat zkra cena  volba pomocı tlac ıtka SEL BLK

© Tlac ıtko CONT - Tlac ıtko (Continual)  provede zrychlenou volbu stopnuteho bloku. Cıslo bloku, ktery byl
pr erusen tlac ıtkem STOP, je zapamatova no v systemu a po stisku tlac ıtka CONT se provede centra lnı
anulace a automaticka  volba tohoto bloku. Pr i pouz itı tlac ıtka CONT si nemusıme pamatovat c ıslo bloku,
ktery byl stopnut.

© Tlac ıtko USER Ž Uz ivatelske tlac ıtko pro libovolne pouz itı
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5.3 Zobrazovacı jednotka
Celkova  plocha obrazovky je rozdůlena na tr i za kladnı oblasti (okna): REZIM, FORMA T a MENU. Na obra zku
je uvedeno okno REZIMU v hornı c a sti obrazovky, okno FORMA TU je uprostr ed a okno MENU v dolnı c a sti
obrazovky.

OKNO REZIMU
V oknů REZIMU se trvale indikuje aktua lnı zvoleny rez im a to buť textovů (na obra zku zvolen rez im CANUL -
centra lnı anulace) nebo vůtsinou v graficke formů. V prave c a sti okna rez imu se  trvale indikuje stav owerride
%S a %F., da le stav tlac ıtka  2nd , stav posunutı od programovane dra hy (na obra zku tlac ıtko bez popisu) a stav
sour adnic z hlediska jejich najetı do referenc nıch poloh. V nůkterych pr ıpadech, napr . v rez imu  RUP nebo AUT,
se zde mısto stavu reference indikuje aktua lnı poloz ka.

 V hornı c a sti okna je symbolicky zna zornůno 8 LED diod, ktere indikujı nůktere stavy systemu. "Svıtıcı" dioda
je zvyraznůna. Diody indikujı na sledujıcı stavy:

Popis indikac nıch diod:

SYSTEM V CHODU. Dioda svıtı, je-li syste m v chodu, t.j. probıha-li automaticky  nebo
ruc nı rezim.

FUNKCE NESPLNř NY. Dioda svıtı, jsou-li rozpracovane  technologicke  funkce. Rozsvıtı
se na zac atku bloku a zhasne po jeho ukonc enı. Pri prerusenı bloku STOPEM zustava
dioda svıtit - blok nenı ukonc en. Rozpracovane  technologicke  funkce lze ukonc it pouze
centralnı anulacı.
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CASOVA  PRODLEVA. Dioda svıtı po dobu c asove  prodlevy, programovane  funkcı G04.

CHYBA OBSLUHY. Dioda indikuje nezavaznou chybu obsluhy, napr. zadanı vťtsıho
poc tu cifer, nez je pro danou adresu povoleno. Zhasne pri prvnı spravne  volbť.

M01. Rozsvıtı se, je-li programovana stejnojmenna funkce pri navolene m rezimu
AUT/M01.

CHYBA STROJE. Signalizuje nepripravenost stroje k c innosti.  Signalku ovlada PLC
program.

KONCOVE SPINACE. Dioda signalizuje najetı na limitnı koncovy  spınac . Indikace je
doplnťna textem chybove ho hlasenı.

INPOS. Svıtı-li dioda, probıha posuv v souradnicıch. Po dosazenı polohy dioda zhasne.
Pokud dioda po dojetı souradnice nezhasne, je diference (t.j. rozdıl skutec ne  a
pozadovane  polohy) vťtsı, nez je hodnota nastavena strojnı konstantť c .6 nebo c .7
nebo-li souradnice tzv. "nedotahuje" polohu. Pro odstranťnı te to zavady je mozne

doc asnť toleranci zvťtsit (pokud bude vyhovovat zmensena presnost) zmťnou zmınťne  strojnı
konstanty pro vadnou souradnici. Dale se doporuc uje zkontrolovat spravne  nastavenı nuly
(driftu) na prıslusne  souradnici (zajistı servis).

OKNO FORMA TU
Okno forma tu zabıra  podstatnou str ednı c a st obrazovky. Informace, ktere se zde indikujı, za visı na zvolenem
rez imu. Kaz dy rez im ma  pr ir azen implicitnı forma t, ktery se objevı po zvolenı rez imu. Obsluha vsak ma  moz nost
implicitnı forma t zmůnit pomocı volby indikace (WIN).
Okno forma tu muz e byt volbou indikace rozdůleno na dvů okna, pr ic emz  v kaz dem oknů muz e byt zobrazena jina
informace. Podrobnůji je o forma tech pojedna no v kapitole o volbů indikace. Ovla da nı okna forma tu je popsa no
take v kapitole o volbů indikace.

OKNO MENU
V oknů menu je zobrazeno sest tzv. softwarovych tlac ıtek. Ovla dajı se funkc nımi tlac ıtky F1 az  F6
pod obrazovkou. Jejich vyznam se můnı podle textu nebo grafickeho symbolu, ktery je zobrazen v konkretnım
tlac ıtku..

5.4 Disketova jednotka
Disketova   jednotka 3,5" je standardnı souc a stı a je urc ena pouze pro servisnı pouz itı, protoz e disketova  jednotka
je umıstůna v r ıdicı jednotce systemu, ktera  je obvykle zabudova na v rozvadůc i (pokud se nejedna  o kompaktnı
provedenı systemu) nebo je pr ıstupna  pouze zezadu (u kompaktnıho provedenı systemu).

Pr i manipulaci s jednotkou i disketami je tr eba zachovat  urc itou opatrnost, aby nedoslo k poskozenı dat.
Doporuc uje se diskety neponecha vat dlouhodobů v disketove jednotce, po  nahra nı dat do systemu je vhodne je
ihned uloz it do pouzdra, neodsunovat ochranny plısek a nedotykat se prsty magnetickeho povrchu diskety.
Do otvoru v disketove jednotce je zaka za no zasunovat jakekoli pr edmůty kromů diskety.
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5.5 Pripojenı na DNC sı�
Pr ipojenı na DNC sı� pr edstavuje efektivnı zpusob pr enosu dat (partprogramu) z pracovistů technologa
do r ıdicıho systemu a naopak.  Po DNC sıti  lze snadno za lohovat na externım poc ıtac i i systemove tabulky
pro pr ıpad jejich ztra ty. Pr ipojenı systemu na DNC sı� nenı na prvnı pohled patrne, nebo� propojovacı kabel je
veden  ze zadnı strany panelu  spolec nů  s dalsımi rozvody  obvykle vnitr kem  stroje. Pr ipojenı na DNC sı� se
pouz ıva  u systemu, ktere jsou zapojeny do DNC sıtů spolec nů s dalsımi (jinymi) systemy, ktere pro pr enos dat
pouz ıvajı komunikac nı adaptery TRANS (vyrobek firmy MEFI).

5.6 Pripojenı do poc ıtac ove  sıtť WINDOWS
Toto pr ipojenı pr edstavuje nejefektivnůjsı zpusob pr enosu dat a je preferova no u novych systemu. Pr enosy i
obsa hlych souboru netrvajı dele nez  r a dovů sekundy. Systemy CNC 8x9 jsou  standardnů osazeny sı�ovymi
kartami a obsahujı ovladac e pro r ızenı pr enosu protokolem IPX/SPX.


