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10. VOLBY PARTPROGRAMU A BLOKU

10.1 Volba partprogramu

V automatickych rezimech jsou operace vykonavany podle zadaného partprogramu. Manipulacim v téchto
rezimech musi proto pfedchazet aktivace (pfiprava k ovladani) pfislusného partprogramu. Aktivace partprogramu
se provede timto postupem:

V HLAVNIM MENU stiskneme tla¢itko PROGRAMY. Objevi se seznam partprogramii
*1-@ (viz obr.), které jsou k dispozici v paméti systému.
rogram . . .
B y Pomoci kurzorovych Sipek nahoru a dolti (pfi vice programech také Sipka vlevo a vpravo)

vybereme pozadovany partprogram a stiskneme tlacitko VOLBA PROGRAMU. Probéhne
syntakticka kontrola partprogramu a jeho uloZeni do pracovni paméti systému. Pokud je nastavena strojni
konstanta ¢islo 99, 3. dekada na 1, nactou se automaticky do paméti také pevné cykly. Jaky soubor s pevnymi
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FALOZENT NOVEHO PARTPROGRAMU NEBO MAKRA

BTIME  .NCP 1224 17.12.1999 12:08 S
1 .NCP 434 17.12.1999 12:08 DG
3 .NCP 170 08.11.1999 19:31

2 .NCP 170 08.11.1999 19:25

11 .NCP 78 26.10.1999 15:29

L810  .NCP 372 23.09.1999 17:44

PCMILEV .NCP 11683 23.09.1999 17:44

MILES7 .NCP 163 23.09.1999 13:47

L880  .NCP 392 23.09.1999 13:43

L890  .NCP 395 23.09.1999 13:43

L860  .NCP 355 23.09.1999 13:43

L870  .NCP 4926 23.09.1999 13:43

L850  .NCP 320 23.09.1999 13:42

L830  .NCP 3245 23.09.1999 13:42

L840  .NCP 489 23.09.1999 13:42 “ - potvrzeni
L820  .NCP 363 23.09.1999 13:41 ++ = strankovani
10 .NCP 246 22.09.1999 14:18 tl - volba
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PROGRAMS HI0 220 G4

volba prog volba hlok mazani prg navrat

cykly se nacte je uréeno v konfiguraénim souboru CNC836.KNF. Po VOLBE PROGRAMU se prioritné navoli

10-1



Obsluha

rezim AUT. Strojni konstantou (¢islo 97, znaménko) lze nastavit, ma-li po volbé dojit k nastaveni rezimu AUT
s modifikaci BLOK PO BLOKU (BB) nebo k nastaveni samotného rezimu AUT.
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Partprogram je pfipraven k odstartovani od prvniho bloku. Pro rezim AUT po volbé partprogramu je urcen
implicitné format se dvéma okny. V levém je indikace soufadnic a distance, v pravém je vypis partprogramu
Strojni konstantou (¢.97, 4.dek). lze nastavit, ma-li se zobrazovat vypis z vnitini paméti systému (stav, podle
kterého systém skutecné jede) nebo vypis ze souboru (jsou vidét i komentaie), coz je stav, ktery mize eventualni
konverse po volbé zménit.

V horni stavové fadce vypisu je indikovano Cislo programu, které je uvedeno za znakem procenta. Obecné ale
muze byt nazev souboru jiny. Cislo nema zadny prakticky vyznam.

V dolni stavové fadce vypisu se indikuji nazvy zvolenych soubort s tabulkami korekci, posunuti a parametru.
Pouziva se pro kontrolu v pfipadé, Ze se pouziva napt. vice soubort tabulek korekci

Modifikaci BLOK po BLOKU lze pied startem zrusit prepinacim tla¢itkem KONTINUAL / PO BLOKU,
ptipadné je mozné nastavit jiné modifikace rezimu AUT. Volbou indikace je mozné zvolit také jiny format.

Pokud by vsouboru byla syntaktickd chyba, volba se neprovede a objevi se chybové okno. Podrobné&ji
o chybach v kapitole EDITOR.
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10.2 Zrychlena volba programu

Pokud je partprogram alesponi jednou zvolen postupem uvedenym v predeslé kapitole, mize se pro volbu tohoto
partprogramu pouzivat tlacitko SEL PRG. Rozdil je v tom, Ze na volbu tohoto partprogramu pak staci jediny
stisk tlacitka.

10.3 Volba bloku

HED 220 6 Tento rezim se pouZije, pokud chceme partprogram odstartovat od jiného nez prvniho bloku.
LR Postup ovladani z HLAVNIHO MENU je shodny jako p¥i VOLBE partprogramu s tim
volba blok rozdilem, Ze se misto VOLBY PROGRAMU stiskne tlacitko VOLBA BLOK.

Probéhne syntakticka kontrola a pokud je program bez chyby indikuje se format pro automaticky rezim — vypis
a soutadnice (viz obr v predeslé kapitole) s dotazovym oknem pro zadani ¢isla bloku N a poctu opakovani Q:

Tlacitky s Cislicemi se zad4d pozadované cislo bloku.
Cislo bloku mize byt maximalné osmimistné,
pfi zadani dalSich Ccislic mizi vyss§i fady. Timto
zptsobem lze opravit eventudlné chybné zadané cislo
bloku tim ze se doplni nulami, az se okno vyprazdni.
Pro smazani $patného ¢isla bloku se miize pouzit také

Stisknutim "Q" (resp 2™ a Q) se miiZeme piepnout
na zadani po¢tu opakovani. Pocet opakovani je nutné
zadat pouze v pfipadé, kdy jsou v partprogramu
programovany skoky s opakovanim (G73 Qxxxx), ptipadné volani podprogramti nebo makrocykld s opakovanim
a chceme v partprogramu pokracovat az po uréitém poctu pruchodd v cyklicky opakované ¢asti partprogramu.
Stisknutim "N" (2™ N) je mozné se vratit na zadani &isla bloku. Potvrzeni VOLBY BLOKU se provede stiskem
tla¢. ENTER nebo KURZOR VLEVO. Po VOLBE BLOKU a odstartovani se v okné REZIMU nastavi rezim
AUT (s eventuelni modifikaci BB).

DOTAZ

Zadani cisla bloku: ++ potvrzeni

Pozn.:

Pred zaddnim Cisla bloku nezapomeiite stisknou 2" pokud neni, jinak se cislice na prvni stisk nezapise. Pokud
neni stisknuto 2" a chceme zapsat 6, dojde k prepnuti na zadéni poctu opakovani Q (Q a 6 je na jednom
tlacitku). Pokud se tak stane, stiskne se 2" a N, ¢imz dojde zpét k piepnuti do okna pro zaddni cisla bloku

Po potvrzeni zvoleného bloku se vypis programu zobrazi od zvoleného bloku.

Po eventuelnim $patném zadani Cisla bloku se hlasi chyba 6.15 ,,Chyba dolni meze, nenalezeno ¢islo bloku*.
Volbu mizZzeme zopakovat.

10.4 Zrychlena volba bloku

Pokud je partprogram alespoii jednou zvolen postupem uvedenym v predeslé kapitole, miize se pro volbu bloku
tohoto partprogramu pouzivat tlacitko SEL BLK. Rozdil je v tom, Ze na volbu bloku tohoto partprogramu pak
staci jediny stisk tlacitka, po kterém se objevi okno pro zadani ¢isla bloku.
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10.4.1 Volba bloku s ohledem na pohyb soufadnic (doporuéeni)

Postupy popsané v této kapitole jsou doporucené vyrobcem pro volby bloku.

Volba bloku se provadi obvykle v situaci, kdy nastroj neni v dotyku s obrobkem, to znamend ze se po volb¢
bloku a odstartovani musi nejprve na tuto drahu dostat. Pfedpoklada se stav, kdy je systém v klidu, tj. napf.
po centralni anulaci. Obecné existuji dva hlavni pfipady:

e  Volba bloku tzv. hlavni véty
e Volba obecného bloku

Volba bloku hlavni véty se pouziva napi. u dlouhych programt, které je tfeba pferusit napf. na konci smény a
druhy den pokracovat. Obrabéni se v tomto piipad¢ prerusi na vhodném misté tak, aby se mohlo pokracovat
od hlavni véty. Hlavni véty jsou obvykle programovany tak, jako by se jednalo o zacatek partprogramu.

Druhy pfipad nastava, kdyz se z n€jakych divoda (obvykle nouzovy stav, zlomeni nastroje apod.) musi prerusit
program v obecném misté uprostied bloku a pak je nutné pokracovat bud’ od zacatku nedokonceného bloku
nebo i od mista preruseni.

Jiné rozliseni pro volbu bloku udava pohyb ve zvoleném bloku. Rozlisuji se :

e Pohybové bloky
e Nepohybové bloky

Pohybové bloky jsou bloky, ve kterych je programovan pohyb alespoii v jedné soutfadnici. Nepohybové bloky
jsou bloky bez programovanych soufadnic, tj. napf. bloky pouze s technologickymi funkcemi.

Nasledujici popis predpoklada doporucené nastaveni strojni konstanty cislo 53:

R53: xxx3x.1xXx

Pii tomto nastaveni systém vidy pracovnim posuvem zesouladi polohu s programovanou drahou.
Vyvoleny blok pfitom mize mit zafazeny vSechny druhy korekei a posunuti pocatku, véetné polomérové korekce
a aditivnich posunuti (u soustruhli posunuti revolverovych hlav a programovani na nulovy nastroj). Z hlediska
korekci neni zddné omezeni pii navratech na drahu. Pfedpoklada se pouziti polomérovych korekci s koncovymi
body blokti na praseciku ekvidistant ( Osma dekada stojni konstanty R95 =1).

Pfi volbé bloku je nutno zvazit:

POHYBOVY
Je voleny blok: <:

NEPOHYBOVY
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1. Volba pohybovych bloka

Systém pri volbé pohybovych bloku se vidy pracovnim posuvem ,pfipoji“ k programované draze a
okamzité zapocita vSechny druhy korekci a posunuti pocatki ( vcetné polomérové korekce ). Kdyz
potfebujeme dany blok opakovat cely, tak se provede volba pfedchoziho bloku. (viz. dale popsanou kapitolu
»Navrat na drahu bez ptiskoku® ).

Tento zpisob je bezproblémovy a proto volbu pohybovych blokl doporucujeme.

P¥i volbé obecného bloku by se tedy mél pokud mozno volit blok s pohybem a pted volbou najet pobliz mista,
odkud se provede optimaln¢ pohyb do koncového bodu zvoleného bloku.

Pi'ed volbou bloku doporucujeme se vhodné priblizit (nap¥r. v reZimu MAN) k programované draze.

2. Volba nepohybovych bloku

Pfi volbé nepohybovych blokit mohou vzniknout dva rozdilné pozadavky:

a) Systém ma pii volbé nepohybového bloku zesouladit polohu, ktera je v daném bloku platna. V tomto
ptipadé systém bude fidit pohyb linedrni interpolaci pracovnim posuvem na platnou miru v daném bloku.
Systém pfitom okamzité zapocte vSechny druhy korekei a posunuti pocatkti. Tento zptsob se pouziva tehdy,
kdyz v daném bloku mutze byt programovana technologie vdzana na polohu stroje (napfiklad vyména
nastroje). Naopak tento zpisob neni vhodné pouzivat, kdyz se provadi volba nepohybovych blokut, které maji
vyznam ,hlavnich vét* programu.

Hlavni vyhodou tohoto zptisobu je, Ze systém vzdy zesouladi polohu s programovanou drahou. V bloku nesmi
byt programovano ! 0, nebo ! 1. (viz dale)

b) Systém neprovede pi¥i volbé nepohybového bloku Zadny pohyb. Tim se neprovede zesouladéni polohy
s programovanou drahou. Pfitom se piedpoklada, ze v nésledujicich blocich budou postupné (nebo najednou)
naprogramovany vSechny souradnice a tak dojde k postupnému zesouladéni polohy. Systém tedy automaticky
nezabezpeci zesouladéni a velmi zalezi na zplsobu navrhu partprogramu. Takovy nepohybovy blok miize mit
charakter ,,hlavni véty* ( ma podobné vlastnosti jako zacatek programu ).

V bloku musi byt naprogramovana funkce ! 0 nebo ! 1.

Aby se pfedeslo nékdy pfedem neodhadnutelnému pohybu soufadnic, je mozné v partprogramu oznacovat
hlavni véty.

HLAVNI VETA

Od systémové verze panelu 30.13 je umoznéno oznacovat v partprogramu hlavni véty znakem ! (vykiicnik) a
¢islici 0 nebo 1.

10 nekontinualni funkce platna jen v jednom bloku slouZi pro oznaceni ,,hlavni véty*

'1 kontinualni funkce platna do odvolani (napf. ! 0), ktera oznaci vsechny nepohybové bloky jako
hlavni véty*“. V pfipadé, Ze pouzivame jen volby ,hlavnich vét, mtze byt funkce ! 1 nastavena
v ,prioritnim bloku®.

Je-li zvolen blok hlavni véty, nedojde k pohybu soufadnic na polohy naposledy programované, ale soufadnice
jedou” podle programu pocinaje hlavni vétou. Pohyb nastane postupné pouze v téch souradnicich, jak jsou
programované. Dokud neni soufadnice programovana nenastane v ni pohyb. Vhodnym naprogramovanim hlavni
véty lze tedy zajistit kontrolovatelny najezd do pozadovanych poloh. Pokud je zdsadn¢ vzdy v hlavni véte
programovan pohyb ve vSech soufadnicich, nemusi se tento blok vykficnikem oznacovat. Pokud jsou ale
soufadnice programovany postupné v n€kolika blocich je doporuceno vykii¢nik programovat.
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Protoze pii volbé bloku jedou soutfadnice na koncové body bloku pracovni rychlosti (rychlosti programovanou
v bloku), je vhodné pokud je pracovni rychlost mald a vzdalenost velka pfedem najet ru¢né pobliz k pozadované
poloze.

TECHNOLOGICKE FUNKCE

Po volbé libovolného bloku se provede vyslani vSech technologickych funkci, programovanych od zacatku
partprogramu. Napf. pro roztoceni vietene neni nutné volit pfimo blok, v kterém je vieteno programované, pokud
bylo programované v nékterém z piedeslych bloku.

PRIKLAD

Praktické pouZiti navratu na drahu po volbé bloku uvedeme v nasledujicim prikladu pro doporucené
nastaveni strojni konstanty R53: xxx3x.1xx

N10 Y400 G1 F300

N20 2200

N30 YO0

N40 X150

N50 X300 Y150 10 J150 G3
N60 Y300 G1

N70 X600 Y300 1150 JO G2
N80 Y0 Gl
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A) Preruseni na piimce

V bloku N60 na piimce dojde k preruseni STOPEM v bodé C1. Pfejdeme do pojezdi AUTMAN a vose X
pripadng i v ose Z odjedeme do bodu W a provedeme centralni anulaci. Zde napf. vyménime zlomeny nastroj a
v pojezdech AUTMAN se vratime zpét pobliz k programované draze do bodu C2.

PRERUSENI STOPEM

(NAVRAT NA DRAHU ZAKAZAN)

P(0,600,200)

Provedeme volbu bloku N60. Po startu bychom se pohybovali pracovni rychlosti v ose X, Y i eventualné v ose
Z do koncového bodu bloku N60, tj do bodu A (,,jedou” vSechny osy v bloku N60, tak aby koncovy bod bloku
podle partprogramu byl dosazen). Dalsi blok (kruznice) se odjede v tomto pfipad€ bez problémi.

Pozn.:

Doporucené nastaveni 5 dekady miize byt i 2.

O nastaveni paté dekady strojni konst. 53 rozhoduje mimo jiné typ stroje. Stroje s prepinanymi osami ( jeden
pohon na vice os ) musi mit obvykle nastavenou 2, protoze obecné u téchto ( pravouhlych ) strojii nemohou jet
vSechny nebo nékteré souradnice najednou. Stroje s pohonem vsech souradnic maji nastavenou pdtou dekadu
na 3.

Pokud bude pro uvedeny ptiklad strojni konstanta 53, 5.dekada=2, pohybovali bychom se z bodu C2 pracovni
rychlosti pouze vose Y do bodu C3 na miru 300. Osy X a eventudlné¢ Z by zulstali stat (,,jedou” pouze
programované osy v bloku N60). Dalsi blok (kruznice) by se vykonal pouze v piipadé, ze bychom byly v ose X
presné na poloze 300, jinak by se hlésila chyba ,,Koncovy bod nelezi na kruznici®.

V obou piipadech je z praktického hlediska nutné se pojezdech AUTMAN pfiblizit k programované draze co
nejblize (na dotyk), aby se zbytek preruseného bloku viibec obrobil. Viz téz kapitola Automatické rezimy.
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B) Preruseni na kruZnici

V bloku N70 na kruznici dojde k pferuseni STOPEM v bodé Al. Piejdeme do pojezdi AUTMAN a postupné
vose Y a X odjedeme do bodu V, kde napf. vyménime zlomeny nastroj. Provedeme centralni anulaci.

Pokud bychom nyni po VOLBE BLOKU N70 dali START, pohybovali bychom se po kruZnici zbodu
V do bodu E. Tato kruznice je vSak mimo obrobek. Praktické vyuziti je v pfipad€, Ze se z bodu V pojezdech
AUTMAN vratime pokud mozno co nejblize k programované draze (tzv. na dotyk), na obrazku je to bod A2
(pro nazornost neni nakreslen pfimo na programované draze). Tento bod by mél videdlnim pfipadé lezet
na programované kruznici. Pokud bychom nyni po VOLBE BLOKU N70 dali START, pohybovali bychom se
z bodu A2 po kruznici do bodu E, v idealnim piipad¢ bychom tedy jeli po ptivodni programované draze.

Pozn.:
U kruznic prakticky nastaveni paté dekady strojni konst. 53 nerozhoduje o pohybu os. Vzdy jedou dvé osy
programované kruznice.

Polomérové a délkové korekce pii Navratech na drahu

Pokud je nastavena strojni konstanta 53 podle doporuceni uvedenych vyse, (5 dekada je 3 pfipadné 2), neni
z hlediska korekci zadné omezeni pfi navratech na drahu (pfedpokladaji se polomérové korekce s priseciky
ekvidistant — strojni konstanta ¢. 95, 8 dekada = 1).

N30

N20

.

N10

Na obr. je uvedena draha nastroje o poloméru ,,r*. Pfi volbé bloku N20 se z libovolného bodu (napt. z bodu S1)
dostaneme do bodu A, coz je prisecik ekvidistant. Pokud se v idealnim ptipadé s bodem S1 dostaneme presné
na ekvidistantu (bfit bude na dotyk obrobku), pojedeme z mista pteruSeni po stejné draze, jako je programovana.
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