Komentar k chybovym hlasenim systému CNC8x9

%0199

%0799

Nacteno vice nez 10 blankt

po nenulovém znaku

(Nenalezeno % nebo *)

Chyba v souboru technologického programu

1) na konci souboru neni uveden znak * (hvézdicka). To se mlze stat napfiklad tak, Ze nebyl soubor
vytvofen na fidicim systému, ale napfiklad na vedlejSim pocitadi jako je notebook a podobné. V tomto
pfipadé staci soubor otevfit v editoru na fidicim systému a znovu jej ulozit. Editor v fidicim systému sam
na konec souboru doplini znak *.

2) v programu neni uvedeno na samostatné fadce %xxxx (xxxx je €islo), nebo je uveden nékolikrat (mlze
byt jen jednou)

napt.: %10 - Timto textem oznamujeme fidicimu systému, Ze zde v programu zac¢ina programovani drahy
a technologie, na volbé Cisla nezalezi, muze byt vzdy nap¥.10

Pro makrocyklus nebo pevny cyklus tato chyba neplati, protoze ty nesméji mit %xxxx uvedeno, pro né
plati chyba pouze z bodu 1).

V kazdém programu musi byt oboje povinné uvedeno, jak %xxxx, tak *. O tom, jaky tvar ma mit
standardni program se Ize docist v navodu pro programovani.

%0227

Zakaz startu. Nebyla zadost

o posunuti drahy programu

Vyskytuje se, pokud se zvoli program a zméni se rezim na MAN a v tomto reZimu MAN se ru¢né
popojede. Po té nelze odstartovat program. Chyba zmizi, pokud se zvoli a odstartuje centralni anulace
CANUL. Po té Ize znovu zvolit program a zvolit START.

%0317

%0717

Chybna syntaxe aritmetiky

parametra (funkce G26 - G29),

nebo déleni nulou

PFi pouziti aritmetické opera funkce G26-G29 byla zvolena operace, ktera neni v systému zaclenéna.
Funkce se voli R5-R8. Podivejte se na seznam aritmetickych operaci, které Ize pouzit. V navodu k
programovani je tabulka vSech aritmetickych operaci.

Druhou moznosti vyskytu této chyby je, Ze v aritmetické operaci délite nulou - do€asné blok s chybou
odstavte a podivejte se, jakou hodnotu ma délitel. K tomu pouZijte reZim blok po bloku a ve volbé indikace
(WIN) aktualni stav parametrt

%0320

%0520

G-funkce nepatii do zadné skup.

V nékterém bloku technologického programu (Cislo bloku je soucasti textu chyby na obrazovce Fidiciho
systému) je uvedena funkce G, ktera neni systémem podporovana. To znamena, Ze systém tuto funkci
nezna. Napfiklad maximalni Cislo funkce G je 99, Pokud by jste napsali G100 a vice, bylo by to Spatné.
Také napfiklad G45 a jiné jsou pro systém neznamé. Kompletni pfehled vSech pouzitelnych G funkci je v
navodu na programovani kapitola 2.2, je zde uvedena tabulka vSech funkci.



%0321

%0521

%0721

Vice G,M-funkci z jedné skupiny

V nékterém bloku technologického programu (Cislo bloku je soucasti textu chyby na obrazovce Fidiciho
systému) je uvedeno nékolik funkci G. Nékteré z téchto funkci nelze pouzit najednou v jednom bloku.
Napfiklad funkce G01 a GO2 nelze pouzit najednou, jen logicky nelze preci jet pfimkou a kruznici zaroven.
Tato nebo jina kombinace je v chybné zadaném bloku. Takovymto funkcim, které nelze pouzit najednou
se Fika skupina funkci. Kompletni pfehled vSech skupin G a i ostatnich funkci je v navodu na
programovani kapitola 2.2, je zde uvedena tabulka vSech funkci. Je tfeba tento blok opravit, napfiklad tak,
Ze jednu funkci pfesunete do jiného bloku, napfiklad do nové vytvoreného.

%0323

Blok s G79 (zacatek PP nebo MC)

nema smluvni tvar

V bloku, kde je programovano G79 neni programovano Lxxxx. Je zapotfebi doplnit €islo L - podivejte se
do navodu na programovani kapitola podprogramy, pevné cykly a makrocykly. Pfiklad spravného bloku s
G79:

N10 G79 L100

%0325

v partprogramu

%0525

Duplicitni Cislo bloku nebo N=0

V jednom souboru technologického programu nelze pouzit stejné €islo bloku pro nékolik blokt. Kazdy blok
musi mit vlastni €islo, nebo mize mit €islo 0 (blok NO). Bloku s €islem NO mdze byt v programu
neomezené mnozstvi. PoZivani takového bloku ma ale sva pravidla. Napfiklad blok s &islem NO nesmi byt
pobliZ bloku se skokem nebo s pevhym cyklem & makrocyklem. PobliZ se mysli pfed, uvnitf nebo za
blokem skoku. Také nelze na blok NO skogit. Cili nejen z n&j skogit, ale ani na né&j. Proto se pouzivani
bloku s &islem NO nedoporuéuje pouzivat. Dale Ize kontrolu na duplicitni €islo bloku vypnout ve strojnich
konstantach, to ale také neni doporuceno.

Pokud se vyskytne dana chyby, je v jejim textu také Cislo bloku, ve kterém je chyba. V tomto bloku je
tfeba zménit Cislo Nxxxx na né&jake, které se dosud v programu nevyskytuje. Na nalezeni bloku Ize pouZit
funkci hledat v editoru, nebo Ize v editoru nechat vSechny bloky pfecislovat.

%0327

V bloku s G04 neni Q

V daném bloku je programovano G04. To je programovani ¢asové prodlevy. V takovémto bloku je
zapotfebi naprogramovat i adresu Q, ve které se uda délka ¢asové prodlevy. Adresa Q v daném bloku
musi byt, napf.:

N100 G04 Q200

%0331

%0631

%0731

Do 2-dekadové adresy nelze

dosadit R o vice nez 2 dekadach

PFi parametrickém programovani funkce G (nebo jiné napf. M, D atd.), ktera je dvoudekadova

(napf.: N10 GR35.....)

se musi dbat na to, aby parametr, v tomto pfipade R35, nemél v dobé& vykonavani bloku hodnotu vétsi nez
99, protozZe napf. funkce G159 neexistuje. Pokud se tato chyba vyskytne, znamena to, Ze parametr



zadany do funkce ma hodnotu vétsi nez 99. Chyba vétSinou nastane, pokud hodnota parametru je
vysledkem né&jakého vypoctu a tento vypocet je patny, nebo se jedna o nezinicializovany parametr, t.;.
nebyl naplnén, nebo zlstal naplnén napf. z jiného partprogramu.

%0341

%0541

%0641

G71,G72,G73 nema programovano L

V daném bloku je programovan skok, pevny cyklus nebo makrocyklus, ale neni dano €islo bloku, na ktery
se ma skocit, nebo jméno makrocyklu nebo pevného cyklu.

V kazdém bloku kde je G71-G73 je tfeba zadat i adresu L, napf.:

N10 G73 L1000

%0371

%0671

%0771

Zadana tabulka nebyla nalezena

s tabulkami (napf. TABO.POS, TABO.PAR, TAB0.KOR). Soubor s tabulkami s také mize poskodit
zasahem obsluhy (napf. se omylem smaze se znak $ u kli¢ovych slov $POS, $PAR, $KOR. Chyba se
hlasi po zapnuti systému, po kvitanci chyby systém normainé funguje, ale ma napf. nulové korekce.
Nejjednodussim FeSenim je nahrat dany soubor ze zalohy. Jednou z téchto zaloh je adresaf SYST\PROG.
DalSi zalohy si vétSinou déla obsluha nebo udrzba stroje. Z téchto zéloh zkopirujte soubor, ktery je dan v
textu chyby do adresafe CMOS. Pozor! Po takovéto obnové vétSinou nebude soubor s tabulkami
obsahovat spravné hodnoty a tak je zapotfebi tabulku ru¢né upravit v editoru do spravného stavu.
Napfiklad pfi chybé tabulky korekci je zapotfebi znovu vyplnit vSechny korekce nastroju a pod. Systém by
ale po znovu nahrani tabulky nemél hlasit danou chybu.

%0373

%0673

%0773

Polomérovou korekci nelze radit

pfi kruhové interpolaci

V daném bloku je programovano zafazeni korekce G41 nebo G42 a soucasné G02 nebo G03 napf.:
N10 G03 G41 X5 Y515 JO D4

Neni mozné fadit korekci na kruhové interpolaci (na obrabéni kruhu). Je zapotfebi pfesunou zafazeni
korekce do bloku, kde je programovana linearni interpolace.

%0374

%0674

%0774

Zména korekgeni roviny pfi

zarazené polomérové korekci

Pokud je zafazena polomeérova korekce G41 nebo G42 nelze ménit rovinu korekce funkcemi G14-G19.
Pfed zavolanim funkci G14-G19 je tfeba zavolat funkci G40 - zruSeni polomérovych korekci. Pfiklad:
N10 GO X10 Y10 G40

N20 G18



%0378

Chybné zadani pro transformaci

souradného systému.

Vyskytuje se, pokud je transformace Spatné ur€ena. K Eemu slouzi a jak nastavit a pouzivat transformaci
se |ze docist v navodu na programovani.

%0385

%0685

%0785

V rezimu RUP nelze programovat

skok s opakovanim

Tato chyba se vyskytuje jen pfi reZimu RUP a to nejCastéji, kdyZ se z rezimu RUP spousti pevny cyklus,
ve kterém je programovan skok. Doporuéuje se rezim RUP vyuZivat jen na jednoduché operace jako je

%0387

%0687

%0787

Volany PP nebo MC nebyl nalezen

Pokud je volan podprogram G71 musi v programu existovat blok, ktery ma stejné Cislo, jako Cislo uvedené
ulL.

PF.: N10 G71 L50 - blok N50 musi byt v programu uveden

Pokud je spoustén makrocyklus G72 musi byt v makrocyklu blok, kde je naprogramovano G79 a L se
stejnym nazvem, jako je jméno makrocyklu.

PF.: N10 G79 L2000 - musi byt v makrocyklu, ktery ma jméno souboru L2000.NCP

Pokud se vola pevny cyklus funkcemi G81 — G89, zkontrolujete, zda v systému existuje soubor s pevnymi
cykly, jehoz nazev je uveden v souboru CNC836.KNF v parametru $17

%0522

Syntakticka chyba rezimu READ

Syntakticka chyba v bloku, ktery je napsan pod textem chyby.

Pfi této chybé je v programovaném bloku napsano néco, co neni podle normy syntakticky spravné.
Napfiklad samostatné &islo bez adresy nebo adresa bez €isla, mezera mezi znaménkem a &islem a pod.
Obcas je to zapomenuty komentar, ktery neni ukoncen. Pfesny a povoleny zapis bloku najdete v navodu
na programovani. napr.:

N10 03 X70 Z70 - chybi G pfed 03

N10 GO1 X Y5 - chybi Cislo za X

N10 G1 "pojezd pfimkou X20 Y30 - chybi ukonceni komentafe " za slovem pfimkou

%0600

Automaticky rezim nema

aktivovany partprogram

%0606

Zadny partprogram neni aktivovan

Tato chyba se nejéastéji vyskytuje, pokud neni zvolen Zadny technologicky program a obsluha stiskne
tlaCitko Start. To se stava pfedevsim ihned po spusténi stroje nebo po centralni anulaci. V seznamu
souboru zvolte pozadovany soubor a stisknéte VOLBU PROGRAMU



%0603

%0703

Neni dalsi blok partprogramu,

chybi M02 nebo M30

Kazdy technologicky program musi koncit funkci M30 nebo M2 (nejcastégji se voli M30). Ve vaSem
programu tato funkce chybi. Funkci Ize jednoduse zavolat napfiklad v samostatném bloku. Dopilrite ji na
konec programu.

PF.: N9000 M30

%0605

Pozadovany partprogram nebo

makrocyklus neni v paméti

NejCastéji se vyskytuje, pokud neni zapnuto automatické nahravani pevnych cyklll a v programu se
vyuzivaji funkce G81 — G89. Zkontrolujte nastaveni strojni konstanty 99, tfeti dekada musi byt 1.
Vola se makrocyklus funkci G72 Lxxxx (xxxx je €islo makrocyklu) a v systému na disku neni spravny
nazev Lxxxx, nebo je nazev spravny, ale uvodni blok makrocyklu ma jinou hodnotu v adrese L.

%0610

V nacitaném partprogramu

chyba procenta

V daném souboru technologického programu je chybné uveden fadek se znakem %. Radkem se znakem
% zacina aktivni ¢ast programu. Takovyto fadek je mozné v souboru uvést jen jednou a za znakem % se
musi udat libovolné, maximalné 6-ti mistné Cislo, napf. %10. V Cisle za % se nesmi vyskytovat jiny znak
nez Cislice.

Druhou moznou pfic¢inou je, Zze ihned za fadkem s %xxxx je uveden blok s G79. Pokud chceme hned jako
prvni blok uvést G79, musime nejprve za %xxxx vlozit napfiklad prazdny blok:

%10

N5

N10 G79...

%0625

1.blok partprg. ma funkci G79

V prvnim bloku technologického programu nemuze byt G79. Pfemistéte tuto funkci do jiného bloku nebo
vytvorte novy blok (napfiklad prazdny) pfed prvnim blokem s funkci G79. P¥.:

N10

N20 G79 L100

%0630

PC ma jiné cislo nez 81-89

Pevny cyklus jako je vrtani a podobné ma vzdy &islo 81-89, musi se spoustét funkcemi G81-G89. Stejné
tak v pevném cyklu maze byt uvedeno jen G79 L81-L89, Jinou hodnotu L nelze pouzit. Seznam pevnych
cyklld je v navodu k programovani.

%0655

Chyba pfi zpresnovani kruhové
interpolace. Preprocesor se
pokusil zpresnit vic, nez je
nastaveny limit ve strojni
konstanté 325



Vzhledem k tomu, Ze je mozné soufadnici uvést maximalné s pfesnosti na 5 desetinnych mist (ale
nejCastéji jen na 3 desetinna mista - zavisi na nastaveni strojnich konstant), neni mozné v nékterych
pfipadech zadat stfed kruZnice absolutné pfesné. V takovych pfipadech fidici systém zpFesni stied
kruZnice tak, Ze jej posune podle matematického vypoctu na pfesné misto napf. J3.567 -> J3.567324, na
coz obsluha nema prostfedky. Pokud je ale zpfesnéni vétsi neZ dovoluje nastaveni stroje, hlasi se tato
chyba. NejCastéjsi pfipady vyskytu této chyby jsou kdyZ je v daném bloku stfed zadan zcela Spatné (napf.
pfi psani programu dojde k preklepu).

Stfed je nutné prepocitat a opravit jeho soufadnice, nebo pouzivat polomérové programovani (viz. navod
na programovani), které nevyzaduje programovani stfedu pfes | a J

Souradnice stfedu | a J je mozno prepocitat podle vzorce pro inkrementalni programovani G91 nebo pro
absolutni programovani G90.
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%0656

Chyba pfi zadani kruhové

interpolace polomérem.

V daném bloku je programovana kruznice G02 nebo G03 pomoci poloméru. Na programovani takového
bloku se vztahuje nékolik pravidel. Napfiklad neni mozné programovat sou¢asné polomérem Rxxx a
stfedem Ixxx Jxxx pf:N10 X20 Y20 13 J4 R5.

Déle je pro programovani polomérem zapotfebi mit nastavenou strojni konstantu, kterd programovani
dovoluje (strojni konstanta 326[1] = 1). Pozor! Kruznice programovana polomérem se odjede maximalné
na 180°. Pokud chcete obrabét vétsi kruznici, musite bud’ pouzit programovani sttedem | a J, nebo
kruznici rozdélit na dvé ¢asti do dvou blokud. Dale je zapotfebi mit na paméti, ze zadany polomér musi byt
dostateCné velky, aby se veSel 2x mezi poCate€ni a koncovy bod. Zde je pfiklad programovani
polomérem:

N10 G02 X10 Y10 R5 G90 - obecny usek kruznice s polomérem 5

N10 G03 X5 Y5 R5 G91 - ¢&tvrtkruh s polomérem 5

%0657

Chyba pfi zadani kruhové

interpolace polomérem.

Polomér je mensi nez

polovina vzdalenosti bodu.

Pfi programovani kruhové drahy polomérem musi byt vzdalenost po¢ateéniho a koncového bodu rovna
nebo vétsi nez dvojnasobek poloméru. Podle obrazku je vidét, Ze pokud se zvoli polomér mensi nez je
povoleno, kruznice nedosahne na koncovy bod. Vétsi pllkruh tésné dosahne na koncovy bod, zatimco
ten mensi na néj nedosahne, protoZze ma pfili§ maly polomér. Podle vzorce Ize spocitat nejmensi mozny
polomér pro inkrementalni programovani G91 nebo pro absolutni programovani G90.
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%0680

%0780

Neni navrat z podprogramu

PFi programovani podprogramu je nutné na jeho konci zavolat funkci G70 napfiklad v samostatném bloku,
cozZ je vyskok z podprogramu, makrocyklu i pevného cyklu. V8echny tfi zminéné programy musi byt
ukonc&eny touto funkci G70, nelze je napfiklad ukoncit funkci M30. P¥. na konci podprogramu:

N100 G70

%0681

%0781

V partprogramu je programovana

funkce G70

Funkce G70 je vyskok z podprogramu, makrocyklu nebo pevného cyklu. V hlavnim programu nelze tuto
funkci pouzit. Na ukon&eni technologického programu se pouziva funkce M30:

N900 M30

%0683

%0783

Blok, na ktery ma byt proveden

skok, neni v partprogramu

PFi programovani funkce G73 bylo zadano do adresy L chybné Cislo bloku. PFi programovani G73 musi
byt ve stejném bloku vZdy i Lxxxx, kde xxxx je &islo bloku, na ktery ma byt proveden skok. Blok, na ktery
se ma skok provést muze mit islo bloku N maximalné 9999. Pf.:

N30 G73 L2000

%0684

%0784

Neexistujici navrat z makrocyklu

PFi programovani makrocyklu je nutné na jeho konci zavolat funkci G70 napfiklad v samostatném bloku,
coZ je vyskok z podprogramu, makrocyklu i pevného cyklu. VSechny tfi zminéné programy musi byt
ukonceny touto funkci G70, nelze je napfiklad ukoncit funkci M30. PF. na konci makrocyklu:

N100 G70



%0688

%0788

PP nebo MC ma pouze prvni blok

Kazdy podprogram nebo makrocyklus musi mit minimalné dva bloky. V prvnim bloku musi byt uvedeno
G79 Lxxxx a v poslednim G70. Tyto dvé funkce G79 a G70 nelze programovat do jednoho bloku. PF.:
N10 G79 L500

N20 ...

N30 ...

N40 G70

%0690

%0790

Chyba pfi volbé (palici stroj)

Vyskytuje se jen pfi volbé bloku (volba programu tuto chybu nevyhazuje) a to pfedevsim pokud je
programovan nekonec¢ny cyklus nebo pokud nema systém dostatecné volnych prostfedki jako je volna
pamét’ a pod. Tim se voleny blok nedostane do zaznamu (paméti) a nelze jej zvolit.

%0691

%0791

Chyba pfi volbé bloku pro jizdu

nazpatek - programovana G90 !

U starSich verzi se dalo couvat jen pfes bloky, které byly programovany inkrementalné G91. Prvni blok
programu musel byt nastaven na G90 a vSechny ostatni bloky musely byt v G91.

Podle nastaveni strojnich konstant mize dnes stroj couvat i pfes bloky programované absolutné G9O0.
Bud pfeprogramuijte bloky v programu na inkrementalni, nebo zménte pfislusnou strojni konstantu (nékdy
je také zapotfebi nahrat novou verzi panelu).

%0693

%0793

Zakazano vkladani krouzku

pro polomérové korekce pfi

jizdé nazpatek (8.R339)

Starsi software neumél pfi couvani vkladat krouzky na polomérovou korekci. Nyni je tento nedostatek
vyfeSen a proto je nejlepSi provést update softwaru. Pokud neni moznost updatu, Ize se o polomérovych
korekci docist v navodech, kde je tomu vénovana samostatna kapitola.

%0700

Automaticky rezim nemiize jet

v ose, ktera neni v referenci

Tato chyba se vyskytuje pfedevsim po zapnuti stroje, kdy nejsou vSechny osy v referenci. Pokud se v
tomto stavu zvoli program, ve kterém je programovan pohyb nékterou z nezreferovanych os, systém hlasi
tuto chybu. Chybu Ize odstranit referenci dané soufadnice nebo jednoduse vSech soufadnic.

%0704

Ruéni rezim nema navolenou osu

Pro pohyb soufadnice v ruénim rezimu MAN musi byt zvolena soufadnice, se kterou se ma pohybovat. To
se da proveést jednoduse stisknutim tlacitka s pismenem poZadované soufadnice. Napfiklad stisknéte
tlacitko X a potom Ize pohybovat s osou X.



%0707

Neni pohyb v korekEni roviné,

nebo pokus o odvolani korekci

v nepohybovém bloku

(pro G41,G42)

Pokud je zapnuta korekce G41 nebo G42, jsou dvé moznosti vyskytu této chyby:

1) odvolani korekce G40 je v bloku, kde neni programovan pohyb, nebo je programovan pohyb o nulovou
vzdalenost

2) korekce byly zapnuty, ale nebyly odvolany funkci G40. To se musi udélat nejpozdéji pfed poslednim
blokem a to v poslednim pohybovém bloku. (blok, kde je programovan pohyb)

Pfiklad spravného odvolani korekci:

N20 GO X10 Y10 G91

N30 GO X10 Y10 G40

N9000 M30

%0710

Neexistuje prisecik ekvidistant

pro polomérové korekce

NejcastéjSim pfripadem vyskytu této chyby je programovani drahy viz. obrazek.

V obou pfipadech jde o stejny problém a to, Ze se smér drahy otoci o 180°. Potom neni mozné najit
prisecik ekvidistant (to jsou ty tenké Cary) - draha s korekci.

Druhy pfiklad je nejcastéjsi a to je odjeti stejné drahy tam i zpét. Jak je vidét draha korekce neni spojena,
Cili neexistuje prasecik.

Problém Ize vyfesit dvéma zplsoby.

1) vlozit ruéné néjaky blok, ktery zajisti, Ze se smér nebude otacet o 180°. Staci vlozit napfiklad néjakou
malou pfimku, ktera neposkodi obrabény tvary

2) zapnout vkladani krouzku pfi polomérové korekci. To je nejlepSim a nejCastéjSim feSenim. Jak to udélat
se |ze docist v navodu k programovani.




%0711

Zména polomérové korekce

bez predchoziho vyrazeni

Velikost korekce neni moZzno ménit bez odvolani pfedchozi korekce. Neni mozno korekci zapnout s D2 a
potom jen zménit D na DS. Musi se to provést nasledovné

... G41 D2...

N10 G40 X10 Y10
N10 G41 X20 Y30 D5

%0730

Do 4-dekadové adresy nelze

dosadit R o vice nez 4 dekadach

PFi programovani parametrem funkce L nebo jiné (&, Q atd.) ¢tyfdekadové napf.:

N10 QR35.....

se musi dbat na to, aby parametr, v tomto pfipade R35, nemél v dobé& vykonavani bloku hodnotu vétsi nez
9999. Pokud se tato chyba vyskytne, znamena to, ze parametr zadany do funkce ma hodnotu vétsi nez
9999. Chyba vétSinou nastane, pokud hodnota parametru je vysledkem néjakého vypoctu a tento vypocet
je Spatny.

%0755

Kruhova interpolace nema urcéenou

druhou osu

PFi programovani kruhové interpolace G02 nebo G03 musi byt vZdy pouzito obou soufadnic roviny, ve
které se ma kruznice vykonat a to i v pfipadé, Ze je jedna z nich nulova

Napfiklad N10 G02 X50 150 JO neni spravng, chybi zde YO nebo Z0. PFi programovani stfedu nemusi byt,
na rozdil od soufadnic, jedna ze soufadnic stfedu (I,J,K) zadana, pokud je nula, napf. N10 G02 X50 Y50
150. NejCastéji se ale kruznice programuje pouzitim vSech ¢tyf adres XY(Z) a li J. PF:

N10 G02 X50 Y50 150 JO

%0756

Koncovy bod nelezi na kruznici

Pokud se vyskytne tato chyba, znamena to, Ze je kruZnice programovana tak, Zze danému stfedu kruznice
IJ neodpovida koncovy bod. Koncovy bod je zadan mimo kruznici. | kdyZ je textem této chyby, Ze je chyba
v koncovém bodu, koncovy bod byva zadan spravné. Ten programator vétSinou zna zcela bezpecné.
Proto je ve vétsiné pfipadl nutné prepocitat soufadnice stfedu | nebo J. Také Ize pouzivat polomérové
programovani (viz. navod na programovani), které nevyzaduje programovani stfedu pfes | a J a pro néj se
tato chyba nevyskytuje.

Souradnice stfedu | a J je mozno prepocitat podle vzorce pro inkrementalni programovani G91 nebo pro
absolutni programovani G90.
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%0794

Zakazana volba bloku pro couvani.

Pokracujte volbou CONT.

(nepohybovy blok a pod.)

%1033

Zakazana volba bloku pro couvani

Pokracujte tlacitkem START.

(stopnuty blok dojel)

Ridici systém ne vzdy dokaze po zastaveni couvat. V nékterych ptipadech, kdyZ se vyskytne tato chyba,
je nutny nasledujici postup:

1) stisknout tlacitko na pokracovani v trajektorii (CONT)

2) stisknout tlacitko Start a popojet dopfedu o maly kousek (napf. o 5mm)
3) stisknout tladitko Stop

4) znovu zkusit couvani - stisknout tlacitko pro couvani

Pokud se chyba opét vyskytne, je nutné cely postup opakovat.

%0804

%0996

Chyba v zadani hesla ¢:0

(Password no:0) v souboru

PASSWORD.SYS

Tato chyba mlze nastat z nékolika davodu:

1) V kazdém fidicim systému je soubor SYSFILES\PASSWORD.SYS. V ném je ulozeno licencni €islo na
software Mefi. Pokud se tento soubor poskodi nebo je pfi servisni manipulaci se softwarem zménén,
potom je hladena chyba

2) Na licencni €islo ma u jednoprocesorového (HT) systému vliv karta CDISTP. Pokud je karta poSkozena
nebo se vyménila za jinou (pfi servisu), hlasi se tato chyba.

3) Na licen¢ni Cislo maji u dvouprocesorového systému vliv procesory a jejich pofadi. Napfiklad je nelze
mezi sebou prohodit. V téchto pfipadech se také hlasi tato chyba.

Nové licenéni Cislo Ize ziskat jen od firmy Mefi nebo zprostfedkované od dodavatele stroje. Pro nové
licencni Cislo budete potfebovat nékteré Udaje z volby indikace (WIN) Diagnostika ECC(mainboard) viz
obrazek. Budete potfebovat BSP processor number a SEC processor number. Tyto 2 hodnoty (4
osmiciferné Cisla) musite oznamit firmé Mefi, ktera vam na to konto vygeneruje novy soubor
PASSWORD.SYS. Pozor, pokud jsou €isla podezfela (napfiklad FFFFFFFF nebo 00000000 a pod.) bude
se pravdépodobné jednat o chybu hardware (procesory nebo CDISTP)
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%0805

Je nakonfigurovan vétsi pocet

jednotek SU05 (R270), néz je

jejich skutecni pocet

Tato chyba se vyskytuje, pokud Fidici systém rozpozna malo zastréenych jednotek(karet) SU05. Malo
znamena, Ze jich neni tolik, jako je nastaveno ve strojnich konstantach. Napfiklad pokud jsou nastaveny 2
karty SUO5 a nejde se jen jedna nebo zadna, potom systém hlasi tuto chybu. V takovém pfipadé muze byt
jedna z karet SUO5 vadna. Pokud se spusti z DOSu program C:\PLC\SYSTEM\PCICONF.COM, tak se na
obrazovce vypiSe seznam nalezenych karet Mefi. Mezi né patfi karta CDISTP a SU05. Pokud i tento
program najde méné karet, nez jich je zasunuto v fidicim systému, potom je néjaka karta vadna, nebo je
vadny PCI slot. Nejprve zkuste postupné vytahovat karty SUO5 a spoustéjte program PCICONF a sledujte
ktera karta se v systému najde a ktera ne. Také je mozné karty zastrcit do jiného PCI slotu. Ten mize byt



v nékterém pfipadé poskozen. Nalezenou vadnou kartu je zapotfebi vyménit.

Text, ktery vypisuje program PCICONF (CDISTP-kéd 9x, SU05-kéd 8x, kod je Eislo, které je v tomto textu
podtrzeno):

Mefi PCl scanner Version 1.8 (c) 2005 MEFI s.r.o.

Cannot get ESCD !

Sear chi ng configuration space ...

Mefi board 84 status Ol in position 41 address 32 interrupt 00

Mefi board 84 status Ol in position 42 address 33 interrupt 00

Mefi board 90 status Ol in position 44 address 36 interrupt 00

03 Mefi boards.

%0811

Nenasla se karta CDIST-PCI

Tato chyba se vyskytuje, pokud Fidici systém nerozpozna jednotku (kartu) CDISTP. V takovém pfipadé
muze byt karta CDISTP vadna. Pokud se spusti z DOSu program C:\PLC\SYSTEM\PCICONF.COM, tak
se na obrazovce vypiSe seznam nalezenych karet Mefi. Mezi né patfi karta CDISTP a SU05. Pokud i
tento program najde méné karet, nez jich je zasunuto v fidicim systému, mize to znamenat, zZe je karta
CDISTP vadna, nebo je vadny PCI slot, ve kterém je zastréena. Zkuste kartu zastrcit do jiného PCI slotu
spustte program PCICONF. Pokud karta CDISTP neni v seznamu, je vadna a je zapotfebi ji vymeénit.
Text, ktery vypisuje program PCICONF (CDISTP-kéd 9x, SU05-kéd 8x, kod je Cislo, které je v tomto textu
podtrzeno):

Mefi PCl scanner Version 1.8 (c) 2005 MEFI s.r.o.

Cannot get ESCD !

Sear chi ng configuration space ...

Mefi board 84 status 01 in position 41 address 32 interrupt 00

Mefi board 84 status 01 in position 42 address 33 interrupt 00

Mefi board @ status 01 in position 44 address 36 interrupt 00

03 Mefi boards.

%0812 - %0820

%1020 - %1023

Error CDIST-PCI:

Chyby na karté CDISP. Nepravdépodobnégjsi pficinou je vadna nebo Spatné do slotu zasunuta karta
CDISTP.

%0860

Chyba pfi konfiguraci

jednotek SU04

Vyskytne se tehdy, pokud se systému nepodafi zapsat konfiguraci do karty SU5. Nepravdépodobnéjsi
pFic¢inou je vadna nebo Spatné do slotu zasunuta karta SU5.

%0862

%0866

Zkrat nebo preruseni snimace IRC

Chyba jednotky souradnic SU04

Poradové cislo osy: @0

Tato chyba se objevi, pokud do pfislusné osy neni pfipojen snimac polohy. Na jeji vyvolani staci, aby byl
prerusen jeden ze signall od snimace nebo aby snima¢ mél zkrat napajeni. Mlze ji pusobit také
nespravneé pfipojeni signalu SENS (Spi¢ka 12 konektoru odméfovani).Ten musi byt spojen s +5V
napajenim snimace, ale az tésné u snimace — ne v konektoru karty SU5. Mlze ji zpUsobit také rusivé
napéti, pfichazejici po kabelu snimace do karty SU5, zplisobené napf. zapalenim plasmového hofaku u



stroju pro Fezani plasmou. Pokud systém tuto chybu hlasi, vypne napajeni snimace z karty SU5. Proto na
konektoru, do néhoz neni zapojen snimac, nelze napajeci napéti méfit. Chybu maze plsobit také Spatné
zasunuty konektor spojovaciho plochého kabelu mezi zakladni deskou SU5 a rozsifujici deskou SU57.
(Uvnitf systému).

%0899

Nesoulad sofwarové verze mezi

PLC programem a systémem

Systém mimo fidici cyklus (HALT)

K této chybé dojde, pokud nékdo smicha adresaf PLC\SYSTEM a PLC\OUTPUT tak, Ze je kazdy z jiné
verze PLC. Chybu Ize odstranit jediné nahranim PLC ze zalohy nebo opétovnym pfelozenim PLC
progarmu.

%0901

Nenalezen konfiguraéni soubor

CNC836.KNF

Nékdy se mlze stat, Ze se z adresafe CMOS ztrati soubor CNC836.KNF. M(ze se to stat napfiklad tak,
Ze ho obsluha stroje omylem smaze. Také se mlze ztratit diky chybé pevného disku. Soubor je zapotiebi
nahrat ze zalohy do adresafe CMOS. Jednou ze standardnich zaloh je adresaf SYST\PROG. Zde je
vétsinou soubor CNC836.KNF ulozZen a Ize jej odsud zkopirovat do CMOS. Tuto akci je ovSem tfeba
provést v DOSu

%0904

Chyba pfi otvirani souboru s

partprogramem

PFi této chybé jde ve vétsiné pfipadu o chybu pevného disku. Je dobré vyzkouSet dany soubor zkusit
zkopirovat napfiklad na disketu. Pokud se to povede, Ize chybu pevného disku vylouéit. Pokud soubor
nejde ani zkopirovat zkuste z DOSu spustit program SCANDISK.

%0905

Zvolené vstupni zafizeni (DNC

nebo disketa) neobsahuje zadny

soubor s pozadovanou pfiponou

(viz parametr $10 v konfigura¢nim

souboru CNC836.KNF)

Systém oznamuje, Zze na disketé nebo na DNC neni Zzadny soubor, ktery by Sel zobrazit. Napfiklad pokud
na disketé nebude zadny soubor s tabulkami a v tabulkach se zvoli periferie a disketa, tak se zobrazi tato
chyba, protoZe neni co zobrazit. Je to jen informacni chyba pro obsluhu. Pokud by se tato chyba
nezobrazovala, obsluhu by matlo, Ze na obrazovce neni v seznamu souboru nic vypsano.

%0906

Chyba pfi otvirani souboru.

Zkontrolovat soubory

TABO0.KOR, TAB0.POS, TAB0.PAR

a klicova slova $KOR, $POS

$PAR v téchto souborech.

Nékdy se mlze stat, Ze se z adresaife CMOS ztrati soubory s tabulkami TABxxx.xxx. Mize se to stat
napfiklad tak, Ze ho obsluha stroje omylem smaze. Také se mlze ztratit diky chybé pevného disku.



Pomoci seznamu soubort(tabulek) Ize jednoduse zjistit, ktera tabulka z uvedenych chybi. Tabulkovy
soubor je zapotfebi nahrat ze zalohy do adresafe CMOS. Jednou ze standardnich zaloh je adresar
SYST\PROG. Zde Ize vSechny soubory s tabulkami najit. V této zaloze jsou ale jen vzorové tabulky. Po
nahrani ze zalohy je tfeba zménit tabulkové hodnoty na poZzadované napfiklad v editoru.

%0909

Tento soubor nelze zrusit.

Soubor chranén proti zapisu

nebo vymazani.

(viz soubor ATTRIB.KNF)

V Fidicim systému existuje seznam soubor(, které jsou chranény systémem. Tento seznam Ize zobrazit
zobrazenim souboru ATTRIB.KNF. VSechny soubory zde uvedené jsou néjakym zplsobem chranény.
Soubory potom nelze ménit, mazat a v nékterych pfipadech ani zobrazovat. Jak tyto pravidla zménit se
Ize docist v navodech - doplriky.

%0910

Syntakticka chyba tabulky

Systém touto chybou oznamuje, Ze v dané tabulce je néjaky text, ktery neni podle pfedpisu pro tabulky. Je
tfeba v textovém editoru tabulku opravit. Pravidla proto, jak méa tabulka vypadat jsou v navodech.
Nejjednodussi je chybu neopravovat, ale nahrat chybnou tabulku ze zalohy. Jednou ze standardnich
zéloh je adresar SYST\PROG. Zde Ize vSechny soubory s tabulkami najit. V této zaloze jsou ale jen
vzoroveé tabulky. Po nahrani ze zalohy je tfeba zménit tabulkové hodnoty na poZzadované napfiklad v
editoru. Pokud se nejedna o systémové tabulky, ale o tabulky programu napf. TABPR0O01.PAR (POS...)
nelze je obnovit ze zalohy, protoZe v n zaloze vétSinou nejsou. Potom je tfeba tabulky opravit ruéné.

%0913

Prerusena komunikace se

sekundarnim procesorem.

num, halt status: @00, 00

prog.counter EIP: 00000000

selectors DS, CS: 0000, 0000

U této chyby je nejdulezitéjsi Cislo, které je nyni podtrZzeno (druhé vpravo). Podle tohoto Cisla se chyba
dale déli. Uplny seznam vSech chyb je v navodu - pfiloha (kritické udalosti). Seznam nej¢astéjsich je zde:
02 - chyba déleni - je chyba, ktera vznikla v PLC, u této chyby je nutné kontaktovat dodavatele stroje
14 - chyba vznikla nejcastéji Spatnym nastavenim SUO5 - v souboru PLC\SYSTEM\SYSTECH.KNF jsou
mezi jinymi nasledujici udaje

I nt nuMAXi s = 01h ; Interrupt SUs ? (priznak 0l1=ano)

| 0Api cRt | Su5 = 36h ; Redirection table low 10O APIC (3Ah=Epox,
38=Intel)

| 0Api cRt hSu5 = 37h ; Redirection table high | O API C (3Bh=Epox,
39=Intel)
pro | nt numAxi s plati Ze pro dvouprocesorové stroje musi byt nastaven na 00h a pro jednoprocesorové
(HT) na 01h

| 0Api cRt | Su5 je jen pro jednoprocesorové (HT) systémy. Je to Cislo pozice SU05, ktera je nejblize k
procesoru. Cislo je zatim ve v8ech pfipadech (pro véechny druhy mainboardi) minimalné 30 a maximalné
3E a musi byt sudé. Pokud vam Cislo neni znamé, Ize jej pokusné vyzkouSet postupnym inkrementovani,
dokud systém chybu nepfestane hlasit. | 0Api cRt hSu5 je Cislo, které je zatim pro vSechny typy
mainboardl o jedna vétsi nez | 0Api cRt | Su5 a zadava se také jen u jednoprocesorovych systému (HT)
15 - se vyskytuje, pokud je Spatné nastaven soubor PLCA\SYSTEM\TECH.KNF hodnota Clock

d ock = 200 ; frekvence sbernice procesoru



(100, 133, 200)

Tato hodnota se musi shodovat s nastavenim rychlosti FSB sbérnice. Toto nastaveni se provadi v BIOSu.
Pro dvouprocesorové systémy je vétsSinou 133 a pro jednoprocesorové (HT) je 200. Obé hodnoty (BIOS i
TECH.KNF) se musi shodovat.

%0920

Blokovani startu od PLC

PLC muze v nékterych pfipadech blokovat tlaCitko Start. Ve vétsiné pfipadu je start blokovan pokud stroj
neni nainicializovan. Napfiklad pokud néjaky vstup neni v pozadovaném stavu. O tom, za jakych pfipad(
je start blokovan je zapotfebi se informovat u dodavatele stroje, ktery PLC program vyrobil.

%0923

Nenalezen soubor s makrocykly

nebo s pevnymi cykly

V daném bloku je programovan makrocyklus nebo pevny cyklus, ktery neni na Fidicim systému ulozen
napr.:

N10 G72 L30 - soubor L30.NCP neni na disku

1) jde o chybu pfi psani programu (pfeklep programatora - chtél napsat jiné Cislo nez napsal) - musi se
opravit pfeklep v daném bloku

2) soubor s PP nebo NC byl vymazan - je zapotfebi dany PP nebo MC nahrat na fidici systém

%0938
Nenalezen soubor NELINKOR.TXT
(nazev viz NOLINCOR.KNF)
nebo chyba syntaxe v tomto
souboru (poradové Cislo je
zaporné nebo vétsi nez 999)
%0963
Chyba pfi otvirani souboru
NOLINCOR.KNF nebo COR3D.KNF
(Neexistuje nebo je porusen)
%0964
Chyba v syntaxi nebo hodnoté
v souboru NOLINCOR.KNF
(Chybi zavorky, hodnoty mimo
povoleny rozsah)
Systém témito chybami oznamuje, Ze je problém, s korekénimi tabulkami NOLINKOR.KNF nebo
COR3D.KNF. V tabulkach je bud nespravna syntaxe nebo jsou ze systému zcela odstranény. Soubory je
nutné opravit nebo nahrat ze zalohy. Oba dva jsou umistény v adresafi SYSFILES. Pfi obnové ze zalohy
je nutné nahrat presné tu samou tabulku. Pokud by se nahrala tabulka z jiného stroje, nefungovaly by
napfiklad nelinearni korekce a stroj by obrabél nepfesné. Pokud je chybna syntaxe v souboru Ize ji opravit
v editoru. Syntaxe téchto souboru je popsana v navodech - pfilohy.

%0939

Nenalezen soubor ARCHIV.SYS

Syst. tabulky nelze archivovat

V tomto souboru je seznam soubor(, které se zalohuji. Chyba oznamuje, Ze soubor neni vytvoren a ze
tedy neni mozné vytvofit zalohu. O zalohovani systému pojednava samostatna kapitola viz navody.



%0946

Chyba prenosu dat z tlacitek

%0948

Piekrocen ¢as pro prijem

dat z tlacitek

Znamena, Ze systém nema pfipojené tlacitka panelu. Vétsinou je jen vypadly konektor CDIST ze zasuvky.
Muze se ale také jednat o chybu CDISTP nebo mize byt kabel poskozeny.

%0947

Pirekrocen ¢as pro pfijem

dat z to€itka

Znamena, Ze systém nema pfipojené tocitko. VétSinou je jen vypadly konektor CDIST ze zasuvky. Muze
se ale také jednat o chybu CDISTP nebo mUze byt kabel poskozeny. Pokud k systému tocitko neni
pfipojeno vibec(neni pozadovano), Ize pozadavek na néj vypnout ve strojnich konstantach (strojni
konstanta 53[4] = 0)

%0954

%0958

%0983

%0984

%0985

%1010

%1012

%1014

%1016

%1018

Pirekrocen ¢as pro pfijem dat

z externich vstupt

INOUTO07, nebo AINP02

(adr=x,JP1=x,x.kanal)

Systém hlasi tuto chybu, pokud Ctyfikrat po sobé selhala komunikace mezi systémem a deskou INOUTOQ7
nebo AINPO2. PFi¢inou muze byt pferuseny komunikacni kabel k desce, ztrata napajeni desky,nebo
chybna deska INOUTO7 nebo AINP02. Mlze ji pUsobit téz vadna deska CDISTP. Pokud dojde k poruse
Vstupnich tlumivek na karté INOUTO7 (nastane po pfepolovani komunikaéniho kabelu), muze karta kazit
komunikaci ostatnim jednotkam, a systém pak hlasi chybu na jiné jednotce, nez kde ve skute€nosti je.
Situaci Ize zjistit na diagnostické obrazovce Diagnostika externich periferii 1 a 2. Pokud se zvySuje Cislo
na fadku SysErr ve sloupci pFislusné periferie, dochazi pfi komunikaci s ni k chybam. (Cislo se zvySuje i u
jednotek, které viibec nejsou pfipojeny).

%0955
%0956
%0980
%0981
%0982
%1011
%1013
%1015
%1017
%1019



Chyba desky vstupt a vystupl
INOUTO07, nebo AINP02
(adr=x,JP1=x,x.kanal)
Cislo: @00
Vyznam ¢isla hlasené chyby u desky INOUTO7 je tento:
1 — PFerus$eny pfivod k zatézi vystupu OP0/0
(chyby odpojeni zatéze jsou pfi standardni konfiguraci zablokovany)
2 — Zkrat na vystupu OP0/0
3 — Preruseny pfivod k zatézi vystupu OP0/1
4 — Zkrat na vystupu OP0/1

47 — Preruseny privod k zatézi vystupu OP2/7
48 — Zkrat na vystupu OP2/7
49 — Vadny optoclen.
Hiaseni této chyby mlze byt zplisobeno vadou na desce, Castéji ji vSak pusobi
vnik ruSeni do nékterého z vystupu karty.
Resenim muze byt oddaleni vystupt z karty od vodiéd, po nichZ ruéeni pfichazi.
50 — Podpéti (nizké napajeci napéti) karty.
51 — Do nékterého ze vstupu karty se dostalo zaporné vstupni napéti.
52 — Jina porucha na karté INOUTO7.

%0960

Chyba pfi volani externiho

programu

Znamena, Ze externi soubor je poSkozen, nebo v ném vznikla chyba. Bohuzel z textu chyby nelze Zjistit o
jaky externi program jde a tak to Ize poznat jen podle toho, po jaké akci se tato chyba vyskytla. Je nékolik
moznosti:

1) chyba konversniho programu - jméno souboru Ize najit v CNC836.KNF $50

2) chyba transformacniho programu

3) chyba makra

Soubor muze byt poskozen. To Ize nejjednoduseji opravit nahrani souboru ze zalohy.

Pokud se jedna o chybu vzniklou v programu, musi podrobnosti sdélit vyrobce programu (vétSinou
dodavatel stroje)

%0967
Chyba v hlavi¢ce partprogramu.
Chybi prava } nebo je az za %,
chybny obsah kli€. slova nebo
jeho délka.
Hlavicka souboru musi standardné vypadat nasledovné:
{
KOR( TABO. KOR) POS( TABO. PQOS)
PAR( TABO. PAR) TCH( TABO. TCH)

}
%40

Je tfeba otevfit zavorku, vypsat seznam tabulek a kli¢ovych slov a jesté pfed zaCatkem programu %xxxx
je tfeba uzavfit Spi€atou zavorkou. %xxxx musi byt vzdy az za }. Pokud je v programu pouzita hlavicka {
musi vzdy byt i v programu uvedeno i }. Podrobnosti se Ize docist v navodu k programovani.



%0968

V souboru s tabulkou chybi

nebo je chybné zapsané klicové

slovo ($KOR, $POS, $PAR)

Systém touto chybou oznamuje, Ze v dané tabulce neni kliCové slovo zacatku dat tabulky. Je tfeba v
textovém editoru tabulku opravit. Pravidla proto, jak ma tabulka vypadat jsou v navodech. Nejjednodussi
je chybu neopravovat, ale nahrat chybnou tabulku ze zalohy. Jednou ze standardnich zaloh je adresar
SYST\PROG. Zde Ize vSechny soubory s tabulkami najit. V této zaloze jsou ale jen vzorové tabulky. Po
nahrani ze zalohy je tfeba zménit tabulkové hodnoty na poZzadované napfiklad v editoru. Pokud se
nejedna o systémové tabulky, ale o tabulky programu napf. TABPR001.PAR (POS...) nelze je obnovit ze
zalohy, protoZe v n zaloze vétdinou nejsou. Potom je tieba tabulky opravit ruéné.

%0974

Chyba pfi navazovani

komunikace (verze?)

V souboru CNC836.KNF $53 je nastavena verze software panelu. Obecné plati, Ze do systému lze nahrat
novéjsi software pro sekundarni procesor (PLC atd.) a starSi software panelu (obracené to nejde) nebo se
panel se star§Sim PLC. Tabulku proto, jaké verze softwaru Ize kombinovat Ize najit na webu
http://www.mefi.cz/cz/download/system/kazeta/index.htm. Pokud je tedy nesoulad verzi, hlasi se tato
chyba

%0976

Chybné nastaveni verze

v souboru CNC836.KNF

V souboru CNC836.KNF $53 je nastavena verze software panelu. Pokud je PLC star$i nez panel, Ize
nastavit verzi panelu nizsi, aby platilo, ze PLC je stejné nebo novéjsi nez panel. Tabulka je na webu
http://www.mefi.cz/cz/download/system/kazeta/index.htm. Pokud se ale nastavi verze panelu takova,
jakou panel nezna, hlasi se tato chyba. To nastane napfiklad pokud se ke starému softwaru (adresar
SYST) da novéjsi soubor CNC836.KNF (adresaf CMOS). O tom, jakou maximalni verzi Ize zvolit se Ize
dozvédét, pokud se v DOSu spusti soubor SYST\PANEL31.EXE 1 (to 1 je parametr programu). Na tento
povel se zobrazi informace o softwaru napf.:

------- I nformace o prekladu ASM nodul u: -------

Rozl i seni : 800x600
Typ stroje : STANDARD
Je preklad pro DUAL procesor system? : ANO

Je zruseni kontroly na password ? : KONTROLA HESLA AKTI VNI
Je konuni kace s kazetou na COML ? © NE

Je preklad s napovedou menu (HELP) ? © NE

Je zmensene menu pro 800x600 ? : ANO ( DEF)
Je preklad pro paneti EPROM ? © NE

Je preklad pro simulator NC progranmu ? : NE

Ver se : 40.55

Dat um : 2.8.2006

I nf ormace o prekladu G nodul u:
Rozl i seni : 800x600

Typ stroje: STANDARD

DUAL ? : ANO

Zmens. nenu: ANO ( DEF)

To podtrzené je maximalni mozna verze panelu. Do CNC836.KNF nelze zadat vySsSi.


http://www.mefi.cz/cz/download/system/kazeta/index.htm
http://www.mefi.cz/cz/download/system/kazeta/index.htm

%0986

Chyba pfi otvirani souboru

sekundarnich strojnich konstant

V nékterych pfipadech je nastaveno vice souboru strojnich konstant. Pokud nelze otevfit dany soubor
nebo pokud je v ném chyba, hlasi se tato chyba. Chybéjici nebo poskozeny soubor Ize nahrat ze zalohy.
Jednou ze standardnich zaloh je adresaf SYST\PROG. Zde Ize vSechny soubory strojnich konstant najit.
Pozor ne vzdy zde musi byt vSechny nastaveni stroje uloZeny a tak ne vSe bude fungovat stejné jako
dfive. Bude tfeba nékteré vlastnosti stroje znovu donastavit. Druhou moznosti je pouzit jinou zalohu
vytvofenou ru¢né, coz je v tomto pfipadé vétdinou lepsi.

%0994

Chyba pfi zalohovani systému

pred vypnutim, nebo se nenasel

zalozni soubor pfi zapnuti

- obnova neprovedena

KdyZ je poZzadavek na zalohovani napf. odméfovani a je nastavena osma dekada strojni konstanty R89
na hodnotu 1, systém obnovi odmérovani ze souboru $BKP_POS.SYS a po obnové (zapnuti) soubor
vymaze. V pfipadé, Ze zaloha systému nebyla provedena a systém pfi zapinani nenalezne soubor
$BKP_POS.SYS, zahlasi se na obrazovce chybové hlaseni a odmérovani se neobnovi.

Kdyz je poZzadavek na zalohovani technologickych tabulek a pamétové oblasti LABEL_MEM a je
nastavena Ctvrta dekada strojni konstanty R329 na hodnotu 1, systém obnovi pamétové oblasti ze
soubort $BKP_MEM.SYS a $BKP_TCH.SYS a po obnové (zapnuti) soubory vymaze. V pfipadé, Ze
zaloha systému nebyla provedena a systém pfi zapinani nenalezne soubory $BKP_MEM.SYS a
$BKP_TCH.SYS, zahlasi se na obrazovce chybové hlaseni a systém se pokusi obnovit pamétové oblasti
ze zaloznich soubortl $BKP_MEM.BAK a $BKP_TCH.BAK, ve kterych ale nemusi byt Gerstva data.
Soubory $BKP_MEM.BAK a $BKP_TCH.BAK systém nemaze ale jen prepisuje pii poZadavku
REQ_BACKUP_MEM. z PLC programu.

Chyba se opravi napf. vyslanim technologické tabulky do PLC programu:

Zvoli se menu TABULKY -> TECHNOLOGIE -> Vybere se prfislusna tabulka a stiskne se tlacitko ENTER.
Potvrdi se dotaz ,Vykonat aktualizaci technologické tabulky?*

Zobrazi se informacni hlaseni, ze tabulka byla vyslana do PLC

%0995

Chyba pfi zalohovani systému
pred vypnutim, nebo se nenasel
zalozni soubor pfi zapnuti

- obnova provedena ze zalohy
viz popis u chyby 0994

%1028

Nenalezena funkce v DLL

knihovné - (15 - 22)

%1031

Nenalezena funkce v DLL

knihovné - (32 - 37)

Chyba se vyskytne, pokud jsou poskozeny DLL knihovny nebo pokud se DLL knihovny michaji mezi
rliznymi verzemi softwaru.

1) Nejjednodussim a nejefektivnéjSim odstranénim je nahrani nového softwaru (adresar SYST). Ten Ize



stahnout z webu www.mefi.cz a po té se musi postupovat podle navodu na update softwaru.
2) Stejné tak Ize software opravit nahranim ze zalohy, kterou bylo zapotfebi pfed tim ruéné vytvofit. Pokud
zaloha neni, musi se stahnout podle bodu 1.

%1046

Chyba pfi otvirani souboru

pro fixni aditivni posun.

(TABFIX.POS $102)

Nékdy se mlze stat, Ze se z adresafe CMOS ztrati soubor s tabulkou TABFIX.POS. Mize se to stat
napfiklad tak, Ze ho obsluha stroje omylem smaze. Také se mlze ztratit diky chybé pevného disku.
Soubor je zapotfebi nahrat ze zalohy do adresafe CMOS. Jednou ze standardnich zaloh je adresar
SYST\PROG. Zde Ize soubor najit. V této zaloze je ale jen vzorovy. Tabulkova hodnota v ném neni
aktualni. Po nahrani ze zélohy je tfeba zménit ji na pozadovanou napfiklad v editoru. Tento soubor je pro
fixni posunuti a o jeho nastaveni se Ize do€ist v navodech - kapitola fixni posunuti.

%1047

Prekrocena teplota systému

(2. stupen)

%1048

Prekrocena teplota procesoru

(2. stupen)

Nékteré fidici systémy byly vybaveny kontrolou na teplotu. Pokud teplota pfekrocila urCitou mez, hlasila se
tato chyba. Kontrola na teplotu nebyla od vyrobce zakladni desky udélana dobfe a tak systém obc¢as
chybu hlasil i kdyZ teplota danou mez neprekrodila. Proto Ize pomoci strojnich konstant mez teploty
posunout nebo kontrolu teploty zcela vypnout.


http://www.mefi.cz

