Struktura PLC programu

5. STRUKTURA PLC PROGRAMU

Struktura PLC programu je navrzena s ohledem na co nejefektivnéj$i navrh programu pii piizptisobeni CNC
systému na stroj.

5.1 Moduly jazyka TECHNOL

Moduly jazyka PLC836 byly vytvoieny pro zjednoduseni prace pii navrhu PLC programu. Zjednoduseni nastava
ze dvou riznych pohledi na tvorbu PLC programu. V prvni fadé¢ se jedna o zjednoduSeni navazani a
synchronizace PLC automatu na CNC systém. Napiiklad modul ptipravnych funkci (popsano dale) se nastartuje
jen po odstartovani bloku, ma vlastnosti jako sekvenc¢ni logicky celek (mechanismus) a prochézi jednorazove. To
znamena, ze vSechny piikazy, které budou v tomto modulu umistény se vykonaji automaticky po startu bloku
v ptipravnych funkcich. Dalsi pfinos spociva v strukturalizaci PLC programu, jak uz bylo popsano dfive. Modul
pripravnych a zaveérecnych funkci slouzi jako aktiva¢ni modul jednotlivych mechanism, které fesi dil¢i procesy
stroje.

Pii zapisu programu programovatelného interfejsu je tieba dodrzovat urcita pravidla a doporuceni. Struktura
programu je pevné stanovena a programator ji musi dodrzet. Program musi zacinat kli¢ovym slovem DATA,
za kterym programator definuje pouzité proménné a definuje jejich délku.

Za klicovym slovem DATA END nésleduji dalsi moduly, uvedené na obr. Nazvy modull jsou povinné. Na
jejich potadi nezélezi, doporucuje se vSak zachovat potradi uvedené na obrazku. Nékteré moduly musi byt
uvedeny povinné a nékteré jsou nepovinné.

Za poslednim modulem 1. souboru musi byt uvedeno klicové slovo STOP.

Na obrazku je uvedena struktura minimalni verze programu, ktery se bezchybné pielozi piekladacem
TECHNOL. Tento program samoziejmée nevykonava zadné funkce PLC programu. Takovou prazdnou strukturu
PLC programu mozno nazvat nulovy PLC program. Vsechny dulezité proménné v rozhrani PLC-CNC systém
jsou piednastaveny tak, ze CNC systém i s nulovym PLC programem muze jezdit a vykonavat vSechny funkce,
které nesouvisi s technologii stroje. Navrh nového PLC programu je proto vhodné postupné vytvaret ve struktuie
nulového PLC programu.

Program PLC programu prochdzi modulem MODULE INPUT. Za modulem MODULE INPUT se program vétvi
v zavislosti na ¢innosti syst¢ému. Pokud neni odstartovan novy blok partprogramu, program neprochdzi moduly
MODULE_BLOCK INIT a MODULE BLOCK DONE, ale pokratuje modulem MODULE MAIN. Pokud je
odstartovan novy blok, projde program vyse uvedenymi moduly, mezi kterymi nastane, pokud je programovan,
také pohyb soufadnic. Moduly MODULE INIT, MODULE CLEAR, MODULE DONE a MODULE HALT se
vykonaji pouze v piipadé, Ze jsou vyvolany. V dalsi kapitole je pfesnéjsi popis modult.

Jednotlivé moduly se programuji podle funkce, ke které jsou urceny a ktera vyplyva jiz z jejich nazvu. Jak jiz
bylo uvedeno, nemusi byt moduly viibec naplnény. V dal$im textu jsou uvedeny nejéastéjsi funkce, které se
obycejné v danych modulech programuji.
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DATA
;definice globalnich dat
;piistupnost dat ve vSech souborech

DATA END

DATA LOCAL

;defﬁlice lokalnich dat

;pfistupnost dat jen v jednom souboru
DATA LOCAL END

MODULE INPUT
;modul Vstupﬁ
;prib&h 20ms

MODULE INPUT END

MODULE BLOCK INIT
;modul ;Fipravnych_funkci
;rychly pribéh
MODULE BLOCK INIT END

MODULE BLOCK DONE

MODULE INPUT

ne

!

Start Bloku ?
ano

MODULE BLOCK INIT

POHYB

MODULE BLOCK DONE

;modul zavére¢nych funkci
;rychly pribéh
MODULE BLOCK DONE END

MODULE MAIN
;modul grovoz
;prib&h 20ms
MODULE MAIN END

MODULE INIT

;iniciali;aéni modul

;jednoprichodovy, v dalsich souborech nepovinny
MODULE INIT END

MODULE DONE
;ukonéeni &nnosti PLC
;jednopriichodovy, nepovinny
MODULE DONE END

MODULE CLEAR

;nulovéni PLC programu

;jednoprichodovy, v dalsich souborech nepovinny
MODULE CLEAR END

MODULE HALT
;zévainé_chyba systému
;jednopriichodovy

MODULE HALT END

MODULE FAST
;rychly modul PLC programu
;prib&h 1 ms, nepovinny

MODULE FAST END

MODULE CONT
;neprerusitelny modul PLC
;prub&h 20ms, nepovinny

MODULE CONT_ END

STOP

MODULE MAIN

!

MODULE INIT

(MODULE DONE)

MODULE CLEAR

MODULE HALT

(MODULE FAST)

(MODULE CONT)

Struktura PLC programu
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modul DATA

Modul globalnich dat za¢in4 klicovym slovem DATA a kon¢i kli¢ovym slovem DATA END.
Modul je povinny v kazdém souboru PLC.

Kazdy soubor PLC programu musi povinné zacinat klicovym slovem DATA, za kterym nasleduji deklarace
proménnych pouzitych v PLC programu. Data deklarovana vtomto modulu maji globalni charakter, to
znamena, Ze jsou automaticky zndma a pfistupna ve vSech souborech PLC programu. Modul DATA miize byt
pouzit v kazdém souboru s PLC programem jen jednou a to na samém zacatku souboru.

Priklad:
DATA ;Zacatek deklarace dat
BUN1: DS 2 ;Word
PAM10: DFM , ,ALFA,,,BETA,, ;Bitové proménné
DATA END ;Konec deklarace dat
modul DATA LOCAL

Modul lokalnich dat za¢ina kliCovym slovem DATA LOCAL a kon¢i kli¢ovym slovem DATA LOCAL END
Modul je nepovinny. Modul mtize byt pouzit v kazdém souboru PLC i vicekrat.

Jedna se o nepovinny modul PLC programu pro deklarovani lokalnich proménnych. Data deklarovana v tomto
modulu maji lokalni charakter, to znamend, Ze jsou znama a pristupna jen v souboru PLC programu, kde se
modul vyskytuje. Modul DATA LOCAL miZe byt pouZit v kazdém souboru s PLC programem i vicekrat a miize
byt ptfitom vnofen do jinych modult. Lokalni data se pouzivaji i pro definovani “automatickych” proménnych
v ramci rozvoje nekterych instrukci jazyka TECHNOL.

Data definovana v tomto modulu jsou v této verzi neviditelna i pro ladici program WINTECHNOL. Kdyz je
potieba pro ladéni PLC programu zviditelnit lokalni proménné, doc¢asné piemistime modul DATA LOCAL do
téla modulu DATA. KdyZ je modul DATA LOCAL umistén uvniti modulu DATA, ktery ma globalni charakter,
zviditelni se lokalni data také pro WINTECHNOL.

modul MODULE_INPUT

Modul zacin4 klicovym slovem MODULE _INPUT a konc¢i klicovym slovem MODULE _INPUT END.
Modul je povinny v 1. souboru PLC a v dalSich souborech PLC se nesmi pouzit.
Modul je prochazen v rastru 20ms.

Modul se aktivuje jako prvni v prubéhu kazdého PLC cyklu a nema Zadna omezeni. V tomto modulu se obvykle
provadi cteni vstupnich portd do deklarované paméti PLC. Ty vstupy, které pfimo ovlivituji blok zpétného
hlaseni (naptiklad limitni a referencni spinace ) se piepisi v pozadované formeé do bloku zpétného hlaseni.
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modul MODULE BLOCK_ INIT

Modul  za¢ind  klicovym  slovem  MODULE BLOCK INIT a kon¢i  kliCovym  slovem
MODULE BLOCK INIT_ END.

Modul je povinny v 1. souboru PLC a v dalich souborech PLC se nesmi pouzit.

Modul je prochéazen v rychlém rastru po startu bloku (zavisi jen od vykonnosti procesoru).

Modul MODULE_BLOCK_INIT se odstartuje jen po odstartovani bloku. Modul m4 vlastnosti jako sekvenéni
logicky celek (mechamsmus) Modul muze slouzit jako aktivacni modul jednotlivych mechanismu, které resi
dil¢i procesy stroje.

V modulu se obvykle fesi akce, které jsou typické jako pripravné nebo téz pocatecni funkce blokl partprogramu,
napf. roztoceni vietena, zapnuti chlazeni nebo uvolnéni osy atd. Modul je v ¢innosti pouze pii startu bloku.

Modul ptipravnych funkci je logicky sekvenéni celek a proto se v ném muzou pouzivat vSechny instrukce typu
EX , platné pro sekvencni celky (viz kapitola "Logické sekvencni celky"). Rizeni prichodu v modulu
piipravnych funkei je popsano v kapitole "Rizeni priichodu supervizorem interfejsu".

modul MODULE BLOCK DONE

Modul  za¢ind  klicovym  slovem MODULE BLOCK DONE a kon¢i  kliCovym  slovem
MODULE BLOCK DONE_END.

Modul je povinny v 1. souboru PLC a v dal$ich souborech PLC se nesmi pouzit.

Modul je prochazen v rychlém rastru v zavéreénych funkcich odstartovaného bloku (zavisi jen od vykonnosti
procesoru).

V modulu se obvykle fesi akce, které jsou typické jako zavére¢né funkce blokd partprogramu, napf. stop vietena,
vypnuti chlazeni atd. Modul pripravnych funkci je logicky sekvenéni celek a proto se v ném muzou pouZzivat
vSechny instrukce typu EX , platné pro sekvenéni celky (viz kapitola "Logické sekvenéni celky").

modul MODULE MAIN

Modul zacin4 klicovym slovem MODULE_MAIN a konc¢i klicovym slovem MODULE_MAIN END.
Modul je povinny v kazdém souboru PLC.
Modul je prochazen v rastru 20ms.

V modulu se obvykle fesi funkce, které musi byt trvale prochdzeny (zékladni logika stroje). Je zde vhodné
umistit mechanismy. Instrukce typu EX , platné pro sekvencni celky (viz kapitola "Logické sekvencni celky")
mozno pouZit jen v ramci mechanismu.

Provadi se zde téz vysilani vystupl. Do tohoto modulu je mozné zaclenit PLC programy, vyuZzivajici zménové
signaly od systému.
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modul MODULE_INIT

Modul zacin4 klicovym slovem MODULE _INIT a kon¢i klicovym slovem MODULE _INIT END.
Modul je povinny v 1. souboru PLC a v dal$ich souborech PLC je nepovinny.
Moduly ze vSech PLC souborti se prochézi jednoprichodové pii startu PLC programu.

Tento modul muze byt pouzity ve vSech souborech PLC programu. Modul slouzi napt. k inicializaci
proménnych PLC programu a jinych akci, které je nutné provést pii startu PLC programu. Ke startu PLC
programu muze dojit pfi prvnim zapnuti systému nebo na ptikaz ,,START PLC* naprtiklad z ladiciho programu
Wintechnol. Moduly nejsou volany trvale, ale provedou se jednorazové pouze po startu PLC programu.

PLC program umistény v tomto modulu mutize ziskat informaci, zda byl start PLC programu zptisoben prvnim
zapnutim systému nebo to byl ptikaz ,,START PLC* napftiklad z ladiciho programu Wintechnol. Informaci ziska
z datového DR registru za za¢atkem modulu.

Pokud inicializace PLC programu trva né&jakou dobu, naptiklad se ¢tou data z PLC tabulky a plni se sdilena
pamét, tak se systému musi dat zprava o ukonceni této ¢innosti pomoci instrukce MODULE _INIT FINISHED.
Tato instrukce je nepovinna a pokud nebude pouzita, tak inicializace probéhne hned po prichodu modulem
MODULE_INIT. Pokud ale v daném souboru je instrukce MODULE INIT FINISHED pouZita, systém ceka
s pokracovanim ¢innosti pii inicializaci az do doby priuchodu touto instrukci (aZ potom probéhne napiiklad 1.
centralni anulace). V tomto piipadé je vhodné v modulu MODULE INIT aktivovat mechanizmus, ktery je
umistén standardn¢ v modulu MODULE MAIN a vném na konci po ukonceni ¢innosti inicializace je pouZzita
instrukce MODULE INIT FINISHED. Instrukce MODULE INIT FINISHED miZe byt pouZita ve vSech
souborech PLC programu a systém pak ¢eka s ukonéenim inicializace na vSechny tyto instrukce.

Datovy registr DR Vyznam

0 Start PLC programu po zapnuti systému

1 Prikaz pro start PLC programu (napiiklad po stopu PLC programu)

Priklad:

MODULE INIT ;Zacadtek modulu inicializace
EQ CNST.1 ;Je to na prikaz START PLC ?
JL1 STARTPLC
FL 1,MECH_ INICIALIZACE ;Start mechanizmu inicializace

;na ktery se musi cekat

MODULE MAIN ;umisténo v MODULE MAIN

MECH BEGIN MECH INICIALIZACE ;Mechanizmus inicializace
MODULE INIT FINISHED ;Konec cCekédni na inicializaci

MECH_ END MECH INICIALIZACE
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modul MODULE _DONE

Modul zacin4 klicovym slovem MODULE_DONE a konc¢i klicovym slovem MODULE _DONE_END.
Modul je nepovinny a miize se pouzit ve vSech souborech PLC.
Moduly ze vSech PLC souborti se prochazi jednopruchodové pii ukonéeni PLC programu.

Tento modul mize byt pouzity ve vSech souborech PLC programu. Modul slouZi k ¢innosti potiebné pii stopu
PLC, napf. k deaktivaci pohonti a k zalohovani. Ke stopu PLC programu muze dojit pii vypinani systému nebo
na ptikaz ,,STOP PLC* napiiklad z ladiciho programu Wintechnol. Moduly nejsou volany trvale, ale provedou
se jednorazove pouze pii stopu PLC programu.

PLC program umistény v tomto modulu mtize ziskat informaci, zda byl stop PLC programu zptisoben vypinanim
systému nebo to byl piikaz ,,STOP PLC* naptiklad z ladiciho programu Wintechnol. Informaci ziska z datového
DR registru za za¢atkem modulu.

Pokud zavéreéné operace PLC programu trvaji néjakou dobu, naptiklad se deaktivuji pohony, tak se systému
musi dat zprdva o ukonceni této Cinnosti pomoci instrukce MODULE_DONE_FINISHED. Tito instrukce je
nepovinnd a pokud nebude pouZita, tak ke stopu dojde hned po priichodu modulem MODULE DONE. Pokud ale
v daném souboru je instrukce MODULE DONE_FINISHED pouZita, systém ¢ekd s pokraovanim Cinnosti pfi
ukoncéovani az do doby pruchodu touto instrukci (az potom se vypne systém). V tomto pfipadé je vhodné
v module MODULE DONE aktivovat mechanizmus, ktery je umistén standardné v modulu MODULE MAIN a
vném na konci po ukonceni d{innosti je pouZzita instrukce MODULE DONE FINISHED. Instrukce
MODULE DONE FINISHED muiZe byt pouZita ve vSech souborech PLC programu a systém pak ceka
s ukoncenim ¢innosti PLC na vSechny tyto instrukce.

Datovy registr DR Vyznam
0 Stop PLC programu pfi vypinani systému
1 Prikaz pro stop PLC programu (naptiklad pro naéteni nového PLC programu)
Priklad:
MODULE DONE ;Zacadtek modulu ukonceni
EQ CNST.1 ;Je to na prikaz STOP PLC ?
JL1 STOPPLC
FL 1,MECH_DEAKTIVACE ;Start mechanizmu ukonceni
;na ktery se musi cekat
MODULE MAIN ;umisténo v MODULE MAIN
MECH BEGIN MECH DEAKTIVACE ;Mechanizmus deaktivace
MODULE DONE FINISHED ;Konec cekédni na deaktivaci

MECH_ END MECH DEAKTIVACE
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modul MODULE_CLEAR

Modul zacin4 klicovym slovem MODULE _CLEAR a konc¢i klicovym slovem MODULE _CLEAR END.
Modul je povinny v 1. souboru PLC a v dal$ich souborech PLC je nepovinny.
Moduly ze v§ech PLC souborti se prochazi jednopriichodové pii nulovani PLC programu.

Modul muze slouzit k nulovani proménnych, uvedeni PLC programu do vychoziho stavu. Modul se spusti pouze
na piikaz pro nulovani PLC (napfiklad z ladiciho programu Wintechnol).
Tento modul miZe byt pouzity ve vSech souborech PLC programu.

modul MODULE HALT

Modul zacin4 klicovym slovem MODULE _HALT a konc¢i klicovym slovem MODULE _HALT END.
Modul je povinny v 1. souboru PLC a v dalSich souborech PLC se nesmi pouzit.
Modul se prochazi jednopruchodové pii vazné chybé systému, kdy bud¢ ukonéena ¢innost.

V modulu se programuji ¢innosti, které se maji vykonat pfi zdvazné chybé systému piedtim, nez systém skon¢i
ve stavu HALT. Doporucuje se zde programovat napiiklad vypnuti silové ¢asti stroje.

modul MODULE_FAST

Modul zacin4 klicovym slovem MODULE_FAST a konc¢i klicovym slovem MODULE _FAST END.
Modul je nepovinny a miize se pouZit ve viech PLC souborech.
Modul je prochéazen v rastru interpolatoru a servosmy¢ek (1ms).

V modulu se programuji ¢innosti, které maji probihat v rychlejsim casovém rastru nez 20 ms. Modul
MODULE_FAST je aktivovdn ve stejnych Casovych intervalech jako softwerovd polohovd vazba — lms. V
modulu MODULE FAST muZou byt naprogramovany logické sekvenéni celky. V modulu miZe byt povoleno
ladéni pro sledovani registru, ale je zakazano pouzit break-pointy.

modul MODULE_CONT

Modul zacin4 klicovym slovem MODULE_CONT a konc¢i klicovym slovem MODULE _CONT _END.
Modul je nepovinny, smi se pouzit v 1. souboru PLC a v dalgich souborech PLC se nesmi pouzit.
Modul je prochazen v rastru 20ms.

V modulu se programuji ¢innosti, které nejsou prerusitelné ladicimi prostfedky. Tato vlastnost miize byt
pfi ladéni programu vhodna pro naprogramovani ,,zivotné dilezitych funkci stroje”. Logika naprogramovana v
modulu MODULE_CONT se jevi, ze probiha paralelné s hlavnimi moduly PLC programu.
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(20 ms)

MODULE INPUT

ROZESKOK
SUPERVIZORU

A 4

MODULE BLOCK INIT

AKCE 1

ne

»
)

PODMINKA

A

POKRACOVANI

ne

PODMINKA

A

POKRACOVANI
2

l ano

AKCE n

ne

PODMINKA

POKRACOVANI

POVOLENI POHYBU

ne

»
»

POHYB

v
(skok na MODULE_MATIN)

UKONCEN

ano

MODULE BLOCK DONE

v
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5.3 Rizeni prichodu supervizorem interfejsu

Supervizor programovatelného interfejsu fidi priichod PLC programu nasledujicim zpisobem. Po odstartovani
bloku odevzda fizeni do modulu MODULE _BLOCK_INIT a vykond se Uisek programu po prvni vyskyt instrukce
definice stavu, to je splnéni uréité podminky. Jedna se o instrukci typu EX (viz kapitola "Logické sekvencni
celky™). V kazdém dal$im priichodu interfejsu se kontroluje jen splnéni této posledni podminky pokracovani, to
je oblast programu mezi piedposledni a posledni instrukei typu EX.

Po jejim splnéni pokracuje priuchod modulu pfipravnych funkci po dal§i podminku. Podminkami midze byt i
provedeni aktivovanych mechanismt, jak to bylo popsano v kapitole "Logické sekvenéni celky" - priklad
nastartovani mechanismu :

FL 1,CwW ;nastaveni aktivacdni proménné
EX
LDR CwW ;kontrola vykonadni mechanismu
EX1

Po vykonani celého modulu pfipravnych funkci supervizor interfejsu povoli pfipadny pohyb pro interpolator a
¢eka v tomto stavu, pokud neni splnéna podminka dosazeni programované polohy.

Po potvrzeni programované polohy supervizor odevzdd fizeni modulu MODULE BLOCK DONE. Modul
zavéreénych funkei je také logicky sekvenéni celek a program nim projizdi stejnym zpisobem, jako v modulu
ptipravnych funkci.

Rychlost prubéhu bloku bude zavisla na tom, jak se navrhne modul pfipravnych a zavére¢nych funkci. Instrukce
EX naptiklad zptsobi prodlevu v pribéhu PLC programu. Tyto instrukce je ale velmi vhodné pouzit, kdyz ma
dojit k ¢ekani na splnéni urcité podminky, coz je naprogramovano pomoci instrukci EXO, EX1, TEXO0 nebo
TEX1. Navrhat PLC programu by m¢l dbat o to, aby v pfipadé Ze se jedna o Cisté pohybovy blok ve kterém neni
programovand zadn4d technologie, nedoSlo ke zdrzeni vmodulech MODULE BLOCK INIT a
MODULE_BLOCK_DONE. Pfi nedodrzeni této podminky by mohlo dojit k zasekavani plynulé jizdy. Pohybovy
blok bez technologie musi moduly MODULE BLOCK INIT a MODULE_ BLOCK DONE prochazet
jednoprichodové.

Modul MODULE_MAIN se startuje v kaZzdém taktu PLC programu (20 ms) a tento uZ neni sdm o sob¢ logickym
sekven¢nim celkem. V ném jsou umistény sekvenéni celky (mechanismy) pomoci prikazii MECH_BEGIN a
MECH END.
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5.4 Vice soubortl pro psani PLC programu

PLC program se sklada zhlavniho souboru, ktery obsahuje vSechny povinné moduly programu
(MODULE_INPUT, MODULE BLOCK INIT, MODULE BLOCK DONE, MODULE MAIN,
MODULE_HALT, MODULE CLEAR a MODULE INIT ). Kromé hlavniho souboru, PLC program miiZze byt
napsan v dal§ich samostatnych souborech (v soucasné verzi celkem maximalné 64 soubort). Dalsi soubory
mutizou mit deklarovana data a jsou pokracovanim modulu MODULE MATIN z hlavniho souboru.

Soubory PLC programu je mozno vyuZzit pro piipojovani odladénych knihovnich funkci PLC programu.
Soubory PLC programu musi spliiovat:

a) Kazdy z dalsich souborti PLC programu musi povinné obsahovat moduly:

DATA ;Globalni data
;.. deklarace globalnich dat
DATA END

MODULE MAIN
;.. zdkladni logika, mechanizmy
MODULE MAIN END

Dalsi moduly jsou nepovinné:

DATA_LOCAL ;Lok&dlni data
;... deklarace lok&lnich dat
DATA_LOCAL_END

MODULE_INIT ;Start PLC
;.. inicializace dat
MODULE_INI T_END

MODULE DONE ;Stop PLC
;.. ukonCovaci operace
MODULE DONE_END

MODULE_CLEAR ;Nulovani PLC
;.. nulovani dat
MODULE_CLEAR_END

Vsechny moduly jsou pokracovanim stejnych moduld z hlavniho souboru PLC programu.

b) Modul DATA musi byt uveden jako prvni. VSechna data, ktera jsou definovana v libovolném souboru
PLC programu véetné hlavniho souboru, maji globalni charakter, coz znamena, ze jsou pfistupna
ve vSech ostatnich souborech.

c) Modul DATA LOCAL je nepovinny modul PLC programu pro deklarovani lokalnich proménnych. Data
deklarovana v tomto modulu jsou pfistupna jen v souboru PLC programu, kde se modul vyskytuje.
Modul DATA LOCAL miiZe byt pouZit v kazdém souboru s PLC programem i vicekrat a mize byt
pritom vnofen do jinych moduli. Lokalni data se pouzivaji i pro definovani ‘“automatickych”
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d)

e)

g)

proménnych v rdmci rozvoje nékterych instrukci jazyka TECHNOL. Data definovana v tomto modulu
jsou v této verzi neviditelnd i pro ladici program WINTECHNOL. Kdyz je potieba pro ladéni PLC
programu zviditelnit lokalni proménné, docasn€ premistime modul DATA LOCAL do téla modulu
DATA. Kdyz je modul DATA LOCAL umistén uvnitf modulu DATA, ktery ma globalni charakter,
zviditelni se lokalni data také pro WINTECHNOL.

Modul MODULE_MAIN je pokracovanim stejného modulu z pfedeslych soubori PLC programu. Soubor
mize obsahovat mechanizmy a miize volat mechanizmy, které jsou definovany v jinych souborech PLC
programu. Také instrukce MECH INIT muzZe byt pouZzita ve vSech souborech, i kdyz tam neni
mechanizmus definovan. V modulech miiZe byt pouZita instrukce DEBUG.

Moduly MODULE _INIT, MODULE DONE a MODULE CLEAR jsou v dalSich souborech nepovinné.
Pokud jsou pouzity, jsou také pokra¢ovanim stejnych modull v ptedeslych souborech.

VSechny soubory mohou obsahovat libovolné definice procedur PROC_BEGIN — PROC_END a také
libovolna volani procedur definovanych v jinych souborech PROC_CALL.

Ve vsech souborech mohou byt pouzity instrukce pro definici ¢asovych usekit DFTMO1l, DFTMI,
DFTM10, DFM100 a mohou byt pouzity v jednom souboru i vicekrat.
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