Reference

15. REFERENCE

Systém podporuje rizné typy referenci. Referenci miize provést jak systémova ¢ast software, tak PLC program.

15.1 Konfigurace pro referenci

O metod¢ zreferovani soufadnice rozhoduje v konfiguraci pro danou NC osu atribut ,,RefMethod". Metoda
zreferovani se uplatni pro referenci typu ,single™ nebo pro referenci z PLC, kterd se provadi pomoci
instrukce SPT_AX nebo pfikazem HOMING START REQ.

element konfigurace NC osy
NCAxis
atribut typ reference
RefMethod 1 Néjezd do reference provede PLC.
5 Reference pro kodovana pravitka (Heidenhain, Essa)
9 Zpusob ,,rychly najezd do reference” pomoci polohovacich jednotek
(default)
10 Reference na spinace pomoci polohovacich jednotek s reverzaci
11 Reference na spinace pomoci polohovacich jednotek bez reverzace
12 Reference na spinace s reverzaci a s rovnanim
13 Simulace reference (nastaveni nulového bodu)
14 Reference s absolutnim odmétovanim
15 Reference na spinace s reverzaci a s rovnanim - postupné zastavovani

Volba v konfiguraci ,,RefviaPlc™, zda referovat vzdy prosttednictvim PLC. Pokud je nastaveno, systém
nikdy nespousti referenci sdm, ale 724d4 o ni PLC pomoci bitu HOMING SINGLE. PLC miZe (po vlastni
ptiprave) pozadat o provedeni vlastni reference systém nastavenim piislusného bitu v HOMING START REQ a
reference se provede zpisobem podle konfigurace Re fMethod (RefMethod nesmi byt typu PLC ... 1)

element konfigurace NC osy
NCAxis
atribut referovat vZdy prostiednictvim PLC
RefViaPlc 0 Referenci mize provést systém (default)
1 Reference se provede vzdy prostiednictvim PLC
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Volba v konfiguraci ,,RefSwitch", zda pfi najezdu testovat referen¢ni spinac.

element konfigurace NC osy
NCAxis
atribut referen¢ni spinac
RefSwitch 0 Referen¢ni spina¢ netestovat
1 Referencni spinac testovat hranoveé (default)
2 Referencni spinac testovat tiroviiove

Volba v konfiguraci ,,S1owDownSwitch®, zda pii najezdu testovat zpomalovaci referencni spinac.

element konfigurace NC osy
NCAxis
atribut zpomalovaci spinac
SlowDownSwitch | O Zpomalovaci spina¢ netestovat (default)
1 Zpomalovaci spinac testovat

Volba v konfiguraci ,,InvertRefDirection®, ktera urCuje smér najezdu na referenéni spinac.

element konfigurace NC osy
NCAxis
atribut smér najezdu do reference
InvertRefDirection | ( Do reference se najizdi v kladném sméru (default)
1 Do reference se najizdi v zaporném sméru

Zadani rychlosti najezdu do reference

element konfigurace NC osy
NCAxis
atribut Rychlost najezdu do reference [mm/min]
RefSpeed
10000.0 | Do reference se najizdi rychlosti 10000 mm/min (default)
XXX Rychlost najezdu do reference
atribut Rychlost posuvu pri najezdu do reference po najezdu na referencni spinac,
RefSpeedLow nebo po reverzaci [mm/min]
50.0 Rychlost najezdu do reference po referencnim spinaci (default)
XXX Rychlost najezdu do reference po zpomaleni
atribut NejniZsi rychlost posuvu pii najezdu do reference (pro SLM pohony)
RefSpeedLowest | [mm/min]
0.0 Nejnizsi rychlost najezdu do reference
XX Nejnizsi rychlost najezdu do reference
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Zadani pro pridavny odjezd po najezdu do reference

element konfigurace NC osy
NCAxis
atribut Piidavny odjezd po najezdu do reference na zadanou pozici
MoveToPosAfterRef | () Nevykona se pridavny odjezd (default)
1 Po najezdu do reference se vykona pridavny odjezd relativné
2 Po najezdu do reference se vykona pridavny odjezd absolutné
atribut Poloha, na kterou se ma dojet bezprosti‘edné po provedeni reference
PosAfterRef [mm]
0.0 Nulova poloha (default)
XXX Poloha, ne kterou se ma odjet po najezdu do reference
Volba nulového bodu stroje.
element konfigurace NC osy
NCAxis
atribut Nulovy bod stroje
MachineNullPoint | ( V okamziku referenéni znacky se dosadi nulova mira (default)
XXX Mira, ktera se dosadi v okamziku najezdu na referen¢ni znacku

Konfigurace, zda je pii najezdu do reference povolen pouzivat feed override a zda ma byt referenc¢ni blok
obslouzen PLC programem jako normalni blok.

element konfigurace NC osy
NCAxis
atribut Je pri najezdu do reference povolen pouzivat feed override?
FeedOvrDuringRef | ( Rychlost najezdu do reference ovliviiuje feed override (default)
1 Rychlost najezdu do reference neovliviiuje feed override
atribut Ma byt referencni blok obslouZen PLC programem jako normalni
RefBlckAsNormal blok?
0 Reference neni obslouzena jako normalni blok (default)
1 Reference je obslouzena jako normalni blok
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S referenci také souvisi nastavitelna vlastnost, zda NC osa vyzaduje pro jizdu v programu referenci.

element konfigurace NC osy
NCAxis

atribut VyZaduje osa referenci, aby mohla byt ovladana z programu?

NeedRef 0 Osa pro jeti z programu nevyzaduje referenci (default)
1 Osa pro jeti z programu vyzaduje referenci

atribut Je pro start programu poti‘eba, aby byla osa v referenci?

AutNeedRef 0 Osa pro start programu nevyzaduje referenci (default)
1 Osa pro start programu vyzaduje referenci

Znazornéni referovani soufadnice s pfidavnou drahou a bez reverzace (RefMethod="9")

pridavna draha pojezdu (PosAfterRef)

A

zrychleni

rychlosit (RefSpeed)

(AccelerationRT)

rychlost (RefSpeedLow

KRx=1

NI

konec reference

(RefSwitch) (MachineNullPoint)
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Znazornéni referovani soufadnice s pfidavnou drahou a s reverzaci (RefMethod="9")

,  pridavna drédha pojezdu (PosAfterRef)

rychlost (Rief Speed) '

rychlost (RefSpeedLow)

rychlost (ReféSpeéd) /

KRRx=1 KRx=1 NI konec
Reverzace (RefSwitch) (MachineNullPoint)

Znazornéni referovani soufadnice se zpomalovacim spina¢em a s pridavnou drahou (RefMethod="9"“)

pridavna draha pojezdu (PosAfterRef)

e

rychlost (%Ref Speed)

rychlost (Ref SpeédLow)

N/

ZPRx=1 Rx=1 NI konec
(SlowDownSwitch) (RefSwitch) (MachineNullPoint)
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Znazornéni referovani souradnice ,,jen na spinace” s pridavnou drahou a reverzaci (RefMethod="10")

pridavna draha pojezdu (PosAfterRef)

rychlost (iRef Speed) E rychlost (RefSpeed)
rychlost (RefSpeedLow) E
KRx=1 KRx=0 (reference) konec
Reverzace (RefSwitch) (MachineNullPoint)

Znazornéni referovani ,,na spinace” se zpomalovacim spina¢em a s pfidavnou drahou (RefMethod="11")

pridavna draha pojezdu (PosAfterRef)

A

rychlost (gRef Speed)

rychlost (RefSpeedLow

7ZPRx=1 KRX:=1 (reference, ZPRx=0) konec
(SlowDownSwitch) (RefSwitch) (MachineNullPoint)
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Znazornéni referovani ,,na spinace” se zpomalovacim spina¢em a s pfidavnou drahou (RefMethod="11")

pridavna draha pojezdu (PosAfterRef)

rychlost (ERef Speed) <

7ZPRx=1 KR:X=1 (reference, ZPRx=1) konec
(SlowDownSwitch) (RefSwitch) (MachineNullPoint)

rychlost (RefSpeedLow) :
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15.2 Rozhrani pro referenci

Systém standardné pouziva nékolik transformaci, které jsou zafazeny na vystup interpolatoru. Jednotlivé
transformace oddéluji ,,prostory”, ve kterych je definovana aktualni poloha. Reference vzdy musi probihat
v prostoru POS5 nebo POS6. Systém po nastaveni reference musi zabezpeéit zpétnou transformaci nulového
bodu do vsech prostort. Pokud referenci provadi PLC program, Zzadost o zpétnou transformaci se provede
pomoci bitli HOMING REQ (viz déle).

Transformace Prostor
Interpolace (fiktivni poloha)

POSO
Programova transformace

POS1
Transformace polotovaru

POS2
Délkova korekce

POS3
Posunuti 1

POS4
Posunuti 2

POS5
Transformace stroje (realna poloha)

POS6

Prehled nastavovacich a informacnich signalti rozhrani pro reference:

Proménna typ akce popis
HOMING WORD Cteni/zapis | Jednotlivé bity jsou ptiznaky pro platnou referenci NC os.
bity os Bity testuje systém v pripadé¢, ze NC osa ma v konfiguraci
nastaveny atributy ,NeedRef™ nebo ,AutNeedRef™.
HOMING_REQ WORD Cteni/zapis | Jednotlivé bity jsou zadost o nastaveni nulového bodu v
bity os prostoru POS5 z PLC. Nulovy bod se nastavuje podle
atributu ,,MachineNullPoint™. Systém po nastaveni
provede vSechny zpétné transformace.
REFPOINT DIST 16x Cteni/zapis | Posunuti od nulového bodu stroje pii zadani
QWORD HOMING REQ [1/64000 pm]. Nastavuje PLC.
HOMING_START REQ | WORD Cteni/zapis | Jednotlivé bity jsou zadost z PLC o vykonani kompletni
bity os reference pro jednotlivé osy. Po provedeni reference
systém bit vynuluje. Reference se provede podle aktualni
konfigurace.
HOMING_SINGLE bit Steni/zapis | Zadost o referenci jedné osy v zavislosti na konfiguraci
,RefMethod™. Bit nastavuje systém.
HOMING_PILC bit Cteni/zapis | Zadost o referenci jedné osy pro PLC. PLC bit pro
prevzeti vynuluje. Bit nastavuje systém.
HOMING_GROUP bit Cteni/zapis | Zadost o skupinovou referenci pro PLC. PLC bit pro
prevzeti vynuluje. Bit nastavuje systém.
SLS_REFER WORD Cteni/zapis | Jednotlivé bity povoluji test na softwarové limitni spinace.
bity os Kazdy bit slouzi pro jednu NC osu.
NlcAxisEnable WORD Cteni/zapis | Jednotlivé bity povoluji nelinearni softwarové korekce a
bity os tepelnou kompenzaci. Kazdy bit slouzi pro jednu fidici
NC osu pro nelinearni korekce.
NlcServoEnable WORD Cteni/zapis | Jednotlivé bity povoluji nelinearni softwarové korekce a
bity serv tepelnou kompenzaci. Kazdy bit slouzi pro jednu
kompenzovanou servosmycku. Systém bity po zapnuti
prednastavi na hodnotu log.1.
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KRx 16 bita Cteni/zapis | referencni spinace
KRRx 16 bita Cteni/zapis | reverzacni spinace
ZPRx 16 bita Cteni/zapis | zpomalovaci referencni spinace

15.3 Zpusoby reference

Typ reference Zptsob najezdu do Popis
(povel z menu) reference
~RefMethod™"
~Single™ 1 Referenci provede PLC.
reference jedné osy
(proRefViaPlc=1, | systém nastavi:
systém nastavi: HOMING START REQ HOMING_PLC <-1
HOMING SINGLE <- 1 Je RefMethod = PB_HOMING AXIS <- bit osy (bit 0 -
- 5,9,10,11,12,13,14,15) | 15)

PLC zada ve vhodny okamzik o nastaveni ,,nulového
bodu do POSS prislusnym bitem v HOMING REQ.
Systém provede vSechny zpétné transformace polohy.
Po zreferovani PLC nastavi pfislusny bit v HOMING.
PLC podle potieby musi také povolit nelinearni korekce
a test na softwarové limitni spinace.

PLC program po provedeni vynuluje bit
HOMING_SINGLE.

Prubéh reference ovliviiuje nastaveni:
MachineNullPoint

Reference pro kédovana pravitka (typ Heidenhain).

Referenci provede systém.
systém nastavi:
REFPI <-1

PO_OSxPI <- 1 pro pfislusnou osu

Po zreferovani se nastavi ptislusny bit v HOMING.

Prubéh reference ovliviiuje nastaveni:
RefSpeed, MachineNullPoint

9 (default)

Zakladni reference (tzv.rychla).

Je mozna reverzace pohybu. Referenci provede systém.
systém nastavi:

REFPI <-1

PO_OSxPI <- 1 pro pfislusnou osu

Po zreferovani se nastavi ptislusny bit v HOMING.

Prubéh reference ovliviiuje nastaveni:
RefSwitch (KRx), reverzace
SlowDownSwitch, RefSpeed,

RefSpeedLow, MoveToPosAfterRef,
PosAfterRef, FeedOvrDuringRef,

InvertRefDirection,

(KRRx) ,

159




PLC

MachineNullPoint

10

Oby¢ejny najezd na spinace s reverzaci pohybu.

Je mozné zpomaleni rychlosti po reverzaci pohybu.
Referenci provede systém.

systém nastavi:
REFPI <-1
PO_OSxPI <- 1 pro pfislusnou osu

reverzace a zpomaleni pro KRx=1
reference po reverzaci pro KRx=0

Po zreferovani se nastavi ptislusny bit v HOMING.

Prubéh reference ovliviiuje nastaveni:

RefSwitch, SlowDownSwitch, RefSpeed,
RefSpeedLow, MoveToPosAfterRef,
PosAfterRef, FeedOvrDuringRef,
InvertRefDirection, MachineNullPoint

11

Oby¢ejny najezd na spinace bez reverzace pohybu.

Je mozné zpomaleni rychlosti pro zpomalovaci
referenéni spinaé¢. Referenci provede systém.

systém nastavi:
REFPI <-1
PO_OSxPI <- 1 pro pfislusnou osu

zpomaleni pro ZPRx=1
reference pro KRx=1

Po zreferovani se nastavi ptislusny bit v HOMING.

Prubéh reference ovliviiuje nastaveni:

RefSwitch, SlowDownSwitch, RefSpeed,
RefSpeedLow, MoveToPosAfterRef,
PosAfterRef, FeedOvrDuringRef,
InvertRefDirection, MachineNullPoint

12, 15

Najezd na spinace s reverzaci pohybu a s rovnanim

Provede se rovnani vsech servosmycek ptipojenych
k ose. Je mozné zpomaleni rychlosti po reverzaci
pohybu. Referenci provede systém.

systém nastavi:
REFPI <-1
PO_OSxPI <- 1 pro pfislusnou osu

Pro servax,y (x,y=1,2,3,...16)
reverzace a zpomaleni pro:
REF_SERV_x=1 AND REF_SERV_y=1
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Pro RefMethod=12 jednotliva serva pokracuji v jizdé az
najedou vSechny spinace.

Pro RefMethod=15 jednotliva serva zastavi, kdyz
najedou na sviij spinac.

Po reverzaci jednotliva serva zastavi, kdyz
REF_SERV_x=0

reference po reverzaci pro:
REF_SERV_x=0 AND REF_SERV_y=0

Po zreferovani se nastavi ptislusny bit v HOMING.

Prubéh reference ovliviiuje nastaveni:
SlowDownSwitch, RefSpeed,
RefSpeedLow, MoveToPosAfterRef,
PosAfterRef, FeedOvrDuringRef,
InvertRefDirection, MachineNullPoint

13

Simulace reference

Netestuji se referenéni spinace.

Po zreferovani se nastavi ptislusny bit v HOMING.
Prubéh reference ovliviiuje nastaveni:

MoveToPosAfterRef, PosAfterRef,
MachineNullPoint

14

Reference s absolutnim odméirovanim

Netestuji se referenéni spinace.

Reference provede vypocet a zpétnou transformaci
z POSS5 do POSO0 podle aktualni hodnoty
SERVO_POSITION, kde je poloha v inkrementech
pohonu. Orientace odméfovani se nastavi podle
hodnoty v InvertRefDirection

Po zreferovani se nastavi pfislusny bit v HOMING.

Prubéh reference ovliviiuje nastaveni:
MoveToPosAfterRef, PosAfterRef,
MachineNullPoint, InvertRefDirection
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,,PLC"
reference PLC

systém nastavi:
HOMING_PLC <- 1

Referenci provede PLC

systém nastavi:
PB_HOMING_AXIS <- maska os (bity 0-

15)

PLC zada ve vhodny okamzik o nastaveni ,,nulového
bodu* do POS5 piislusnym bitem v HOMING REQ.
Systém provede vSechny zpétné transformace polohy.
Po zreferovani PLC nastavi pfislusny bit v HOMING.
PLC podle potieby musi také povolit nelinearni korekce
a test na softwarové limitni spinace.

PLC program po provedeni vynuluje bit

HOMING PLC.

Prubéh reference ovliviiuje nastaveni:
MachineNullPoint

,Pseu"
Pseudoreference

Pseudoreference
Pseudoreferenci provede systém.

Po zreferovani se nastavi ptislusny bit v HOMING.
Vynuluje se odméfovani v POS5 a provedou se
vSechny zpétné transformace polohy.

Zrusi se vSechny nelinearni korekce a tepelna
kompenzace.

Zakazi se softwarové limitni spinace.

,Simul®
Simulovana reference

Simulaci reference
Simulaci reference provede systém

Nastavi se ptislusny bit v HOMING.

,Clear™
Zrusit referenci

ZruSeni reference
Zru$eni reference provede systém

Vynuluje se ptislusny bit v HOMING.

,Group"
Skupinova reference

systém nastavi:
HOMING_GROUP <-

Skupinova reference
Referenci provede PLC.

PLC mize zadat o provedeni reference systém instrukei
SPI_AX a HOMING_START REQ nebo referenci
provede PLC ve své rezii.

KdyzZ referenci provadi systém (instrukce SPT_AX), tak
plati vSechna nastaveni jako pro referenci typu
,»Single® veetné zpusobu reference ,,RefMethod®.
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V piipad¢, ze PLC provede referenci ve své rezii, musi
zéadat ve vhodny okamzik o nastaveni ,,nulového bodu“
do POS5 piisludnym bitem v HOMING REQ. Systém
provede vSechny zpétné transformace polohy.

Po zreferovani PLC nastavi pfislusny bit v HOMING.
PLC podle potieby musi také povolit nelinearni korekce
a test na softwarové limitni spinace.

PLC program po provedeni vynuluje bit

HOMING GROUP.

Prubéh reference ovliviiuje nastaveni:
MachineNullPoint
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