PLC tabulky

17. PLC TABULKY

PLC program muze pouzivat pro ruzné ucely PLC tabulky. Pro praci s PLC tabulkami slouzi specialni sada
instrukci.

Data z PLC tabulky se pouzivaji pro zpracovani v PLC, mohou mit ptimé vyuziti v NC programu nebo se pies
sdilenou pamét’ PLC ,,SA™ (viz Sdilena pamét’ pro PLC program) uplatni v riznych dialogovych oknech.

17.1 Definice struktury PLC tabulky

17.1.1 Soubor pro definici struktury PLC tabulky

Definice struktury PLC tabulky se provede pomoci defini¢niho souboru ,,PlcTDef", ktery je v XML tvaru.
Pro uplnost na tomto misté navodu uvedeme zaklady pro zptsob definice tabulky.

element definice struktury PLC tabulky
PLCTableDef
element definice struktury PLC tabulky
Definition
element ID definice tabulky
DefinitionID Abcd Nazev PLC tabulky
element pocet sloupcii
ColsCount 1,2,.. Pocet sloupcti PLC tabulky
element sloupec tabulky
Col
atribut ¢islo sloupce tabulky
No 0,1,2.. | poradové cCislo sloupce tabulky (od nuly)
element ID sloupce tabulky
ColID Abcd Nazev sloupce tabulky
element typ dat pro dany sloupec tabulky
ColType REAL realna data
INT celoCiselna data (DWORD)
STRING | textovy fetézec
BINARY | binarni fetézec
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Priklad:

Zacatek definice tabulky materialu, kterda ma 6 sloupcu. Kompletni definice je v souboru
sSample.PlcTDef™.

<PLCTableDef>
<Definition>

<DefinitionID>Materials</DefinitionID>

<ColsCount>6</ColsCount>

<Col No="0"> <!-- Material thickness (mm) -->
<ColID>MaterialThickness</ColID>
<ColType>REAL</ColType>

</Col>

<Col No="1"> <!-- Feed (mm/min) -->
<ColID>Feed</ColID>
<ColType>REAL</ColType>

</Col>

17.1.2Registrace definiénich souborta PLC tabulek

CNC systém musi mit k definicnimu souboru tabulky pfistup, proto se musi definice struktury tabulky
zaregistrovat v registrech Windows. V registrech se uvede nazev defini¢niho souboru pod klicovymi slovy
PlcTableDef0, P1cTableDef1,.. (podle Cisla tabulky).

P13

Tuto registraci se nedoporucuje provést ,,ruéné pfimym zapisem do registrii, protoze PLC tabulka musi patfit do
celkového projektu PLC. Piekladem PLC v prostfedi Wintechnolu vznikne Setup, ktery musi zputsobit
zaregistrovani definice PLC tabulky. Tim je zarucena také opakovatelnost a obnova konkrétni aplikace systému
na dany stroj. Zaregistrovani se provede pomoci skriptu ktery vytvari Setup: ,,PLC.nsi™.

Priklad:
Umisténi definice 1. PLC tabulky ,,Sample.P1cTDef™ v registrech Windows:

HKLM\Software\MEFI\WinCNC\Machine\PLC\Tables\PlcTableDef(0 Sample.PlcTDef

Prikaz pro zaregistrovani pti Setupu v souboru skriptu ,,PLC.nsi™:
Function InstallPlcConfig

WriteRegStr HKLM "Software\MEFI\WinCNC\Machine\PLC\Tables" "PlcTableDefO" -~
"Sample.PlcTDef"

FunctionEnd

(znak ,,~“ znamena pokracovani fadku — ve skutec¢nosti fadek nesmi byt rozdélen)
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17.2 Data PLC tabulky

17.2.1 Soubor pro ulozeni dat PLC tabulky

Soubor s konkrétnimi daty PLC tabulky je také v XML tvaru. Obsluha ale nemusi s formatem XML pfijit do
styku. Pro tiplnost na tomto misté navodu uvedeme zaklady pro ulozeni dat tabulky.

element PLC tabulka
PLCTable
element definice struktury tabulky
Definition
element ID definice tabulky
DefinitionID | Abcd Nazev PLC tabulky (musi souhlasit s ID definice tabulky)
element pocet Fadki
LinesCount 1,2,.. Aktualni pocet fadkti PLC tabulky
element radek tabulky
Line
atribut ¢islo Fadku tabulky
No 0,1,2.. poradové ¢islo fadku tabulky (od nuly)
element sloupec tabulky
Col
atribut ID sloupce tabulky
ColID Abcd Nazev sloupce tabulky
data (obsah elementu Col)
XXX | data jednoho prvku
Priklad:

Zacatek PLC tabulky z pfedchoziho ptikladu. Kompletni definice je v souboru ,, Samplel.P1cT™.

<PLCTable>
<Definition>

<DefinitionID>Materials</DefinitionID>
<LinesCount>5</LinesCount>

</Definition>
<Line No="0">

<Col ColID="MaterialThickness">1</Col>
<Col ColID="Feed">2000</Col>

<Col ColID="RadiusComp">1.0</Col>

<Col ColID="PerforationTime">3</Col>
<Col ColID="LinAccel">100.200</Col>
<Col ColID="ParabAccel">123.567</Col>

</Line>
<Line No="1">

<Col ColID="MaterialThickness">2</Col>
<Col ColID="Feed">1000</Col>

<Col ColID="RadiusComp">1.1</Col>

<Col ColID="PerforationTime">5</Col>
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17.2.2 Registrace PLC tabulek

CNC systém musi mit k datim souboru tabulky pfistup, proto se musi tabulka zaregistrovat v registrech
Windows. V registrech se uvede nazev souboru PLC tabulky pod klicovymi slovy P1cTable0, P1lcTablel,..
(podle ¢isla tabulky).

P13

Tuto registraci se nedoporucuje provést ,,ruéné pfimym zapisem do registrii, protoze PLC tabulka musi patfit do
celkového projektu PLC. Piekladem PLC v prostfedi Wintechnolu vznikne Setup, ktery musi zpusobit
zaregistrovani PLC tabulky. Tim je zaruéena také opakovatelnost a obnova konkrétni aplikace systému na dany
stroj. Zaregistrovani se provede pomoci skriptu ktery vytvari Setup: ,PLC.nsi™.

Priklad:

Umisténi dat 1. PLC tabulky ,Samplel.P1cT" v registrech Windows:

HKLM\Software\MEFI\WinCNC\Machine\PLC\Tables\PlcTable0 Samplel.PlcT

Prikaz pro zaregistrovani pti Setupu v souboru skriptu ,,PLC.nsi™:
Function InstallPlcConfig

WriteRegStr HKLM "Software\MEFI\WinCNC\Machine\PLC\Tables" "PlcTableO" ~
"Samplel.PlcT"

FunctionEnd

(znak ,,~“ znamena pokracovani fadku — ve skutec¢nosti fadek nesmi byt rozdélen)

17.3 Editor PLC tabulek

17.3.1 Tvorba dialogového okna pro editor tabulek

Vizualizaci a editaci PLC tabulek neprovadi automaticky CNC systém. PLC tabulky mohou mit velkou
rozmanitost pouziti od ¢eho se odviji i rozmanitost tvaru a forem dialogovych oken. Dialogova okna pro editaci
PLC tabulek si proto musi navrhnout navrhat PLC programu a systém jen poskytuje dispozice pro tento navrh.
Proto také dialogova okna pro PLC tabulky patii do celkového projektu PLC.

Dialogova okna se navrhuji podobné jako stranky pro webowé aplikace. Jsou v HTML formatu, ktery je
obohacen o elementy CNC systému, které naptiklad zabezpeéi propojeni dat se systémem. Pii navrhu se
doporucuje pouzivat kaskadové styly HTML, které zabezpe¢i jednotnou vizaz vSech oken.

Pro uplnost na tomto misté navodu uvedeme zaklady pro tvorbu dialogu pro PLC tabulky.

Pro zobrazeni obsahu PLC tabulky se pouziva standardni element TABLE dopInény o specialni atributy a pro
editaci bunky se pouziva standardni element INPUT také dopInény o specialni atributy.
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element tabulka (HTML)
TABLE
atribut kli¢ové slovo pro CNC
id PlcTTableVieW Vykresleni PLC tabulky CNC systémem
element oznaceni iadki v hlavi¢ce tabulky (HTML)
THEAD
element radek tabulky (HTML)
TR
element buiika tabulky (HTML)
TD
atribut ID sloupce tabulky
P1cTColID Abcd Nazev sloupce tabulky (podle definice)
atribut kli¢ové slovo pro CNC
ClickAction | EditedLineSet Editovatelna polozka
data (obsah elementu TD)
Abcd Nadpis pro sloupec tabulky
element vstupni okno (HTML)
INPUT
atribut kli¢ové slovo pro CNC
name PlcTValueEdit Editovatelna polozka
atribut ID sloupce tabulky
P1cTColID Abcd Nazev sloupce tabulky (podle definice)
atribut kli¢ové slovo pro CNC
DdxOptions NumberWidth: xx celkovy pocet cifer
NumberPrecision: xx pocet desetinnych mist
Priklad:

Uvedeme c¢asti HTML kodu pro zobrazeni a editaci PLC tabulky. Cely pfiklad je uveden v souboru
sSamplePlcTab.html™.

Definice tabulky:

<TABLE id="PlcTTableVieW" width="100%" cellspacing="0" class="PlcTable">
<THEAD>
<TR>
<TD PlcTColID="MaterialThickness"
ClickAction="EditedLineSet">Tloudtka<BR>materidlu</TD>
<TD P1lcTColID="Feed" ClickAction="EditedLineSet" >Rychlost<BR></TD>
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Definice editac¢nich poli:

<DIV id="MaterialThickness Lbl" class="LabelMedium">TlouStka :</DIV>
<INPUT id="MaterialThickness Val" type="text" size="10" class="EditMedium"

name="PlcTValueEdit"
DdxOptions="NumberWidth:

<DIV id="Feed Ibl" class="LabelMedium">Rychlost :</DIV>

id="Feed Val" type="text" size="10" class="EditMedium"
name="PlcTValueEdit"
DdxOptions="NumberWidth:

<INPUT

Priklad umisténi pomoci kaskadovych styla:

<STYLE type="text/css">

<!-- Prvky v poli EditArea -->
#MaterialThickness Lbl
#MaterialThickness Val

#Feed Lbl
#Feed Val

</STYLE>

{position:
{position:
{position:
{position:

0;

PlcTColID="Feed"
0;

NumberPrecision: 3">
absolute; top: 18px;
absolute; top: 10px;
absolute; top: 53px;
absolute; top: 45px;

2">

PlcTColID="MaterialThickness"
NumberPrecision:

left:
left:
left:
left:

10px;}
200px;}
10px;}
200px;}

Dialog pro editaci tabulky z ptikladu. V piikladu se zobrazuji jen 3 vybrané sloupce tabulky, ale po vybrani

fadku se v editaénim poli zobrazuji data ze vSech 6 sloupcti. VSechna data mozno editovat.

Volba materialu z PLC tabulky

Tloust.lfa Rychlost Caos w5

materialu : pristrelu

1.000 2000.000 3.000

2.000 1000.000 5.000

3.000 750.000 8.000

4.200 700.000 8.000 w
Tloustka materidlu : ‘ 2.00
Rychlost : | 1000.000
Polomeérova korekce : ‘ 1.100

OK‘

Cancel

‘ A

Cas priistielu :

Linedrni zrychleni :

b0

80.100

Parabolické zrychleni : ‘

93.123

Pfidat ‘ Odebrat
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Dialog v pfikladu ma pouzita také tladitka pro ovladani editace tabulky. Pro uplnost zde uvedeme jeji zapis
v HTML tvaru:

<!-- Buttons -->

<BUTTON id="EditedLinePrev" class="Button">"</BUTTON>
<BUTTON id="EditedLineNext" class="Button">v</BUTTON>
<BUTTON id="AddLine" class="Button">P¥idat</BUTTON>
<BUTTON id="RemovelLine" class="Button">0Odebrat</BUTTON>
<BUTTON 1id="OK" class="Button">OK</BUTTON>

<BUTTON id="Cancel" class="Button">Cancel</BUTTON>

17.3.2 Registrace editoru PLC tabulek

CNC systém musi mit k dialogu piistup, proto se musi HTML soubor zaregistrovat v registrech Windows.

Tuto registraci se nedoporucuje provést ,,rucné” primym zapisem do registrti, protoze editor PLC tabulky musi
patfit do celkového projektu PLC. Ptekladem PLC v prostiedi Wintechnolu vznikne Setup, ktery musi zptsobit

zaregistrovani editoru PLC tabulky. Zaregistrovani se provede pomoci skriptu ktery vytvari Setup: ,, PLC.nsi™.

Priklad:

Prikaz pro zaregistrovani pti Setupu v souboru skriptu ,,PLC.nsi™:

Function InstallPlcConfig

WriteRegStr HKLM ~
"Software\MEFI\WinCNC\Machine\UserInterface\Dialogs\SamplePlcTab" ~
"Library" "StdPlugins"

WriteRegStr HKLM ~
"Software\MEFI\WinCNC\Machine\UserInterface\Dialogs\SamplePlcTab" ~
"Type" " PlcTableEditor"

WriteRegStr HKLM ~
"Software\MEFI\WinCNC\Machine\UserInterface\Dialogs\SamplePlcTab" ~
"HtmlFile" "SamplePlcTab.html"

WriteRegDWORD HKLM ~

"Software\MEFI\WinCNC\Machine\UserInterface\Dialogs\SamplePlcTab" ~
"PlcTableNo" 0

FunctionEnd

(znak ,,~“ znamena pokracovani fadku — ve skute¢nosti fadek nesmi byt rozdélen)
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17.3.3 Aktivace editoru PLC tabulky

Zobrazeni dialogu editoru PLC tabulky mozno provést napiiklad pomoci softwarového menu nebo pomoci
libovolného tlacitka panelu.

Pridani softwarového tlacitka do menu se provede pomoci elementu ,Dialog™ v pfislusném souboru
s definici softwarového menu typu ,SoftMenu™ .
Priklad:

Priklad pro pridani tlacitka ,Volba materi&lu™ do menu technologie v souboru
»TechnolgyCSY.SoftMenu™

<SoftMenultem>
<Text>Volba<Br/>materidlu</Text>
<Dialog>SamplePlcTab</Dialog>
</SoftMenultem>

Zobrazeni dialogu na zakladé¢ stisku tlacitka se mize provést naptiklad v definicnim souboru pro technologicka
tlacitka pomoci elementu ,,Dialog™ v souboru typu ,KbdConfig™.

Prikilad:

Priklad pro aktivaci editoru ptimo z tlacitka panelu v souboru ,, TechnologyArea.KbdConfig"

<KeyConfig ScanCode="0x6D" Type="Normal">
<Dialog>SamplePlcTab</Dialog></KeyConfig> <!-- Editor PLC tabulky -->
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17.4 Tabulkové operace v PLC programu

17.4.1 Cteni a zapis do PLC tabulky

Instrukce pro tabulkové operace jsou viceprichodové a pro synchronizaci ptistupu k datim pouZivaji vlastni
mutex. Proto vSechny dale uvedené instrukce se mohou pouzivat jen v mechanizmech (viz ,,Logické sekvenéni

celky®)
instrukce PLCT GET_INT
PLCT_GET_REAL
PLCT_GET_STR
PLCT_GET_BIN
PLCT_SET INT
PLCT_SET_REAL
PLCT_SET_STR
PLCT_SET BIN
funkce PLCT GET_INT Naéteni celoc¢iselné hodnoty z buriky tabulky
PLCT GET REAL Nacteni redlné hodnoty z buriky tabulky
PLCT GET _STR Nacteni textového fetézce z burky tabulky
PLCT_GET_BIN Naéteni binarniho fetézce z burnky tabulky
PLCT SET INT Zapsani celociselné hodnoty do buriky tabulky
PLCT SET REAL Zapsani realné hodnoty do bunky tabulky
PLCT SET STR Zapsani textového fetézce do burky tabulky
PLCT_SET BIN Zapsani binarniho ¥etézce do buriky tabulky
syntax PLCT GET xx TabIdx, Line, Col, Val
PLCT GET xx TabIdx, Line, Col, Poin
PLCT_SET xx TabIdx, Line, Col, Val
PLCT_SET xx TabIdx, Line, Col, Poin

l.parametr
2.parametr
3.parametr
4 .parametr

,TabIdx"
,Line™
,Col™
,val,Poin"

Vyznam parametri instrukei:

index tabulky
fadek v tabulce (0,1,..)
slopec v tabulce (0,1,..)

pointer

nebo nazev proménné

parametr | nazev vyznam typ
1. TabIdx Index tabulky (0,1,..) Byte
2. Line Radek v tabulce (0,1,..) Word
3. Col Sloupec v tabulce (0,1,..) Word
4 Poin Navesti u fetézce definovaného instrukei "str" Parametr mtize mit Pointer
zadan offset v fetézci (+xx).
Val Nazev datové proménné typu (BYTE,WORD,DWRD,..) Data
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Navratové hodnoty instrukeci:

Instrukce se musi pouzivat v mechanizmech a jsou typu ,,EX*.

Vracené datové hodnoty z tabulky se zapisuji do fetézce na ktery ukazuje parametr ,, Poin™, nebo piimo do
datové proménné ,Val™.

Vsechny instrukce se mohou volat pruchodové a maji navratové hodnoty:

RLO=0, DR=0 ....... stav c¢ekani na dokonceni operace

RLO=1, DR=0 ....... operace dokoncena bez chyb

RLO=1, DR<>0 ....... operace dokoncena, ale pr¥i vykonu vznikla chyba
Priklady:

ColTxt: str 20

PokTxt: str 20, 'Novy text'
Bund: DS 4

BunReal:DS 8

Cteni DWORD z tabulky do fetézce ColTxt ( Index tabulky=0, fadek=2, sloupec=1)

PLCT GET INT 0,2,1,ColTxt

EXO
EQ cnst.0
JLO TabError

Cteni DWORD z tabulky do buiiky BUN4 ( Index tabulky=0, fadek=2, sloupec=1)

PLCT GET INT 0,2,1,BUN4

EXO
EQ cnst.0
310 TabError

Zapis fetézce do tabulky ( Index tabulky=0, fadek=2, sloupec=0)

PLCT SET STR 0,2,0,PokTxt

EXO
EQ cnst.0
JLO TabError

Cteni realné hodnoty z tabulky podle ID sloupce ( Index tabulky=0, fadek=2, sloupec=>5 )

PLCT GET REAL 0,2,5,BunReal

EXO
EQ cnst.O
JLO TabError
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17.4.2 Zjisténi indexu a ID sloupce

instrukce PLCT_COL_ INDEX
PLCT_COL_ID

funkce PLCT_COL_INDEX
PLCT_COL_ID

syntax PLCT_COL_INDEX

l.parametr
2.parametr
3.parametr

Popis funkce

PLCT_COL_ID

, TabIdx"
, TEXT"
,Val®

Zjisténi indexu sloupce podle zadaného ID sloupce
Zjisténi ID sloupce podle zadaného indexu sloupce

TabIdx, ‘TEXT', Val
TabIdx, Poin

index tabulky
textovy fetézec pro ID sloupce
nazev datové proménné, kam se zapiSe index

Index sloupce je celociselna hodnota (DWORD).
ID sloupce je textovy fetézec (STRING).

Instrukce PLCT COL INDEX nastavi podle ID sloupce (textovy fetézec s ndzvem sloupce), ktery je uveden
jako 2.parametr , TEXT™, celoCiselnou hodnotu indexu sloupce (0,1,2..) do proménné ,vVal™.

Instrukce PLCT COL_ID nastavi do pointru ,Poin™ ID sloupce (textovy fetézec s ndzvem sloupce) podle
indexu sloupce, ktery je piedem nastaven v ,,Poin™.

Doporucuje se pouzivat instrukce PLCT COL_ INDEX na zjiSténi skuteéného indexu sloupce tabulky. Tim se
dosahne toho, ze PLC program nebude zavisly na struktufe tabulky.

Vyznam parametri instrukei:

parametr | nazev vyznam typ
1. TabIdx Index tabulky (0,1,..) Byte
2. Text Pfimé zadani textu s jménem sloupce (ID sloupce) fetézec
- text je zadan v apostrofech
3. Val Nazev datové proménné, kam se zapiSe index sloupce. Data
- typ BYTE, WORD, DWRD

Navratové hodnoty instrukei:

Instrukce se musi pouzivat v mechanizmech a jsou typu ,,EX*.
Vsechny instrukce se mohou volat prichodové a maji navratové hodnoty:

stav ¢ekani na dokonceni operace
operace dokonc¢ena bez chyb
operace dokoncena, ale pr¥i vykonu vznikla chyba
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Priklady:
wCOL: DS 2
R FEED: DS 8 ;redlnd hodnota rychlosti

Cteni realné hodnoty z tabulky podle ID sloupce (2.fadek)

PLCT COL_INDEX 0, 'Feed', wCOL ;zjisti index sloupce

EXO

EQ cnst.0

JLO TabErrorl ;nenasel se sloupec ID='Feed'
PLCT GET REAL 0,2,wCOL,R_FEED

EXO

EQ cnst.0

JLO TabError2 ;chyba pfi ¢teni dat z tabulky

Zjisténi ID sloupce podle Indexu sloupce

LOD cnst.3

STO word.IDX COL

PLCT COL_ID 0,IDX COL ;zjisti ID sloupce
EXO

EQ cnst.0

JLO TabError

17.4.3 Zjisténi datového typu sloupce

instrukce PLCT_COL_TYPE

funkce PLCT_COL_TYPE Zjisténi datového typu pro zadany sloupec
syntax PLCT COL TYPE TabIdx, Col, Val

l.parametr ,TabIdx™ index tabulky

2 .parametr ,Col"“ slopec v tabulce (0,1,..)

3.parametr ,Val“ nazev proménné

Instrukce zapise do proménné ,,Val™ datovy typ zadaného sloupce.

Piehled datovych typt pro sloupce tabulky

Double-wordovad hodnota DWRD
Redlnad hodnata QWORD
Textovy Yetézec

Bindrni retézec

PlcTabType Int
PlcTabType Real
PlcTabType Str
PlcTabType Bin

DS w N
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Navratové hodnoty instrukce:

Instrukce se musi pouzivat v mechanizmech a jsou typu ,,EX*.

Priklad:

BUN1: DS 1

DR=0 ....... stav ¢ekani na dokonceni operace
DR=0 ....... operace dokoncCena bez chyb
DR<>0 ....... operace dokoncena, ale pr¥i vykonu vznikla chyba

Zjisténi typu sloupce do buinky BUN1 (Index tabulky=0, sloupec=3)

PLCT_COL_TYPE

EXO
EQ

JLO
LOD

17.4.4Vyvoleny radek tabulky

cnst.0

TabError

BUN1

0, 3,BUN1

;Typ=4 (PlcTabType Bin)

instrukce PLCT _GET_ SELLINE
PLCT_SET SELLINE
funkce PLCT_GET_ SELLINE
PLCT_SET SELLINE
syntax PLCT _GET_ SELLINE

l.parametr
2.parametr

PLCT_SET SELLINE

,TabIdx"
,vVal, Immed"

Navratové hodnoty instrukeci:

Zjisténi vyvoleného ¥adku
Nastaveni vyvoleného radku

TabIdx, Val
TabIdx, Immed

index tabulky
nazev proménné, nebo pfima hodnota

Instrukce se musi pouzivat v mechanizmech a jsou typu ,,EX*.

DR=0 ....... stav ¢ekani na dokonc¢eni operace
DR=0 ....... operace dokoncCena bez chyb
DR<>0 ....... operace dokoncena, ale pr¥i vykonu vznikla chyba
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Priklady:

BUN1: DS 1

Zjisténi vyvoleného fadku tabulky do BUN1

PLCT GET SELLINE 0, BUN1 ;pfedte vyvoleny fadek
EXO

EQ cnst.0

JLO TabError

LOD BUN1

Nastaveni vyvoleného fadku v tabulce

PLCT SET SELLINE 0,8 ;nastavi vyvoleny tradek 8
EXO

EQ cnst.O0

JLO TabError

17.4.5Test zmény v tabulce

instrukce PLCT_ CHANGED
funkce PLCT_ CHANGED Zjisténi zmény v tabulce
syntax PLCT_ CHANGED TabIdx, Val

l.parametr
2.parametr

,TabIdx“ index tabulky
,Val® nazev proménné

Instrukce nastavi v proménné ,,Val*“ nékterou z hodnot pro test zmény tabulky.

Navratové hodnoty pro zmény v tabulce

PlctItemChanged ... 1 .... Zména prvku tabulky
PlctSellLineChanged ... 2 .... Zména zvoleného tadku
Priklad:

Zjisténi zmény v tabulce

PLCT CHANGED 0, BUNI1

EXO
EQ
JLO
LOD
EQ
JL1
EQ
JL1

cnst.0

TabError

BUN1

cnst.1l

ZmenaPrvkuTabulky ;Zména prvku
cnst.2

ZmenazvolenehoRadku ; Zména tadku
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17.4.6 Aktualni pocet radku tabulky

instrukce PLCT_GET_LINESCOUNT

funkce PLCT_GET_LINESCOUNT Zjisténi aktualniho pocétu radkd tabulky
syntax PLCT_GET_LINESCOUNT TabIdx, Val

l.parametr ,TabIdx™ index tabulky

2 .parametr ,Val“ nazev proménné

Instrukce zapiSe do proménné ,,Val™ aktualni pocet fadku tabulky.

Navratové hodnoty instrukce:

Instrukce se musi pouzivat v mechanizmech a jsou typu ,,EX*.

Priklad:

wLineCnt:

DR=0 ....... stav ¢ekani na dokonc¢eni operace

DR=0 ....... operace dokoncena bez chyb

DR<>0 ....... operace dokoncena, ale pr¥i vykonu vznikla chyba
DS 2

Zjisténi aktualniho poctu fadkt tabulky (Index tabulky=0)

PLCT _GET LINESCOUNT 0, wLineCnt

EXO
EQ

JLO
LOD

cnst.0
TabError
wLineCnt

;polet tadku
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17.4.7 Zpracovani dat z PLC tabulky

Nacteni dat z PLC tabulky se musi provést v ramci mechanizmu a neni pfedem urceno, jak dlouho bude tato
operace trvat. PLC program musi byt proto navrZen tak, aby se vyporadal se situaci, ze data z PLC tabulky
nedostane okamzitg.

Vazna situace mize nastat pii startu PLC programu, kdy data z PLC tabulky maji vliv naptiklad na prichod
prvniho bloku centrélni anulace. V tomto piipade se musi v modulu MODULE INIT zavolat mechanizmus pro
Cteni a zpracovani dat zPLC tabulky a na konci tohoto mechanizmu se pouzije instrukce
MODULE INIT FINISHED (viz ,Struktura PLC programu®). Systém tak bude ¢ekat na vykonani mechanizmu
Cteni a zpracovani dat z PLC tabulky a aZ potom se inicializace systému ukon¢i a provede se start prvniho bloku
centralni anulace.

Data z PLC tabulky se pouzivaji pro zpracovani v PLC, mohou mit ptimé vyuziti v NC programu nebo se pies
sdilenou pamét PLC ,,SA™ (viz Sdilena pamét’ pro PLC program) uplatni v riznych dialogovych oknech.

Priklad:
;Modul inicializace PLC
MODULE INIT
FL 1, M TAB TECHNOL ;Start mechanizmu pro cteni

;dat z PLC tabulky
MODULE INIT END

;Nacteni dat z PLC tabulky z vyvoleného fadku podle ptedchozich prikladd

MECH BEGIN M TAB TECHNOL

PLCT GET SELLINE O, wLine ;zjisténi vyvoleného radku
EXO

EQ CNST.O

JLO MERR_ LINEERROR ;Nenasel se radek v tabulce
PLCT COL_INDEX 0, 'Feed', wCOL ;zjisti index podle ID

EXO

EQ CNST.O ;test chyby

JLO MERR COLERROR ;Nenasel se sloupec v tabulce
PLCT GET REAL 0,wLine,wCOL,R FEED

EXO

EQ CNST.O ;test chyby

JLO MERR DATAERROR ;Chyba p¥i ziskani dat z tabulky

PLCT COL_INDEX 0, 'RadiusComp',wCOL ;zjisti index podle ID

EXO

EQ CNST.O ;test chyby

JLO MERR COLERROR ;Nenasel se sloupec v tabulce
PLCT GET REAL 0,wLine, wCOL, R_RADIUSCOMP

EXO

EQ CNST.O ;test chyby

JLO MERR DATAERROR ;Chyba pri ziskani dat z tabulky
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PLCT COL_INDEX 0, 'PerforationTime',wCOL ;zjisti index podle ID
EXO

EQ CNST.O ;test chyby

JLO MERR COLERROR ;Nenasel se sloupec v tabulce

PLCT GET REAL 0,wLine, wCOL, R_PERFORATIONTIME

EXO

EQ CNST.O ;test chyby

JLO MERR DATAERROR ;Chyba pri ziskani dat z tabulky
MODULE INIT FINISHED ;konec inicializace PLC

MECH _END M TAB TECHNOL
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17.5 Tabulky pro zobrazeni sdilenych proménnych

17.5.1 Tvorba dialogového okna pro zobrazeni sdilenych proménnych

Pro lepsi prehlednost aktualnich hodnot sdilenych proménnych je mozné pouzit zobrazeni pomoci

tabulky. Pouziva standardni element TABLE doplnény o specialni atributy.

element tabulka (HTML)
TABLE
atribut kli¢ové slovo pro CNC
CNCType SharedvarInfo Vykresleni tabulky sdilenych
proménnych
atribut kli¢ové slovo pro CNC
SVIOptions Channel: 0 Cislo suportu, se kterym chceme
pracovat
VarSource: PLC Typ sdilenych proménnych (PLC,
System, All, ...)
Type: Input Output | Typ proménnych/portd,
které chceme zobrazit
(Input, Output, Alnput, AOutput,
Simple)
Sort: Port Bit Nazvy sloupct, podle kterych
chceme tabulku seradit
Filter: Connected=1 | Filtrovani podle pfedem
definovanych pravidel
Element oznaceni iadki v hlavi¢ce tabulky (HTML)
THEAD
element radek tabulky (HTML)
TR
element buiika tabulky (HTML)
TD
atribut Nazev poZadované hodnoty
SVIValType VarName Hodnota, kterou chceme zobrazit
v aktualnim sloupci
atribut Nazev tridy
TDClass ValueMedium Ttida pro formatovani daného
sloupce.
atribut Dodatecné nastaveni
ExtraAIPOptions | NumberPrecision: 0; | Polet desetinnych mist
Priklad:

Casti HTML kodu pro zobrazeni tabulky. Piiklad umisténi pomoci kaskadovych styld:

<STYLE type="text/css">
#SVI Area {position:

/* Ttridy SVITable

absolute;
height:

left: 10px;

460px;

top:
border:

.SVITable TD Name {width: 120px;}
.SVITable TD Value {width: 70px;}
.SVITable TD No {width: 35px;}
.SVITable TD Connected {width: 90px; }

</STYLE>

50px;
solid lpx gray;}

width: 800px;

nastaveni $itrky Jjednotlivych sloupct tabulky */
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Definice tabulky:

<TABLE id="PlcTTableVieW" width="100%" cellspacing="0" class="PlcTable">
<THEAD>
<TR>
<TD PlcTColID="MaterialThickness"
ClickAction="EditedLineSet">Tloudtka<BR>materidlu</TD>
<TD P1lcTColID="Feed" ClickAction="EditedLineSet" >Rychlost<BR></TD>

<TABLE 1d="SVI Area Table"
CNCType="SharedVarInfo"
SVIOptions="Channel: 0;
VarSource: PLC;
Type: Alnput;
Sort: Port Bit Name;
Filter: Connected=1;"
cellSpacing="0">
<THEAD>
<TR>
<TD SVIValType="VarName"
TDClass="TextMedium SVITable TD Name"
ExtraAIPOptions="">Name</TD>

<TD SVIValType="VarValue"
TDClass="ValueMedium SVITable TD Value"
ExtraAIPOptions="NumberPrecision: 3;">Value</TD>

</TR>
</THEAD>
<TBODY>
</TBODY>
</TABLE>

Dialog pro zobrazeni sdilenych proménnych z ptikladu.

Mapované vystupy

Name Value Port Bit Connected Error ReqSt. SoftChanged FinalSt. | ,
outNapRefSpin 0| 0] 0 1] 1] 0] 0 | 0
outBlik 1] 0 1] 1| 1| L | 0 | 1
outStartPump 0 4| 2 1 1 0 0 0
outPumpPressure 0 0| 3 1 1 0 0 0
outNapServ 0] 2| 0 1 | 1 0| 0 0
outZkratNapOdp 0| 2] 1] 1| 1] 0] 0 0
outNapIndPriv0V 0] 2] 2 1| 1] 0| 0 0
outPrivod0V 0 Z| 3 | | 0 0 0

v

OK
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17.6 UCici rezim systému

17.6.1 Zaregistrovani dialogu pro ucici rezim

WriteRegStr

WriteRegDWORD

"Library"
"Type"
"HtmlFile"

880

17.6.2 Moznosti a pouziti atributu TeachinOptions

HKLM "Software\MEFI\WinCNC\Machine\UserInterface\Dialogs\Teachin"
"WinCNC"
"Teachin"
"Teachin.html"
HKLM "Software\MEFI\WinCNC\Machine\UserInterface\Dialogs\Teachin"
"Leﬁﬂ

element HTML element
INPUT
atribut kli¢ové slovo pro CNC
TeachInOptions | TypeN Typ elementu
Fixed Parametr ValueN bude pfimo zapsan do
bloku NCP programu
Element | Parametr ElementIDN udava ID elementu
z jehoz Value se precte text co se vlozi do
NCP
RTMVar Aktualni hodnota pozadované systémové
proménné bude zapsana do souboru
PLCVar Aktudlni hodnota pozadované PLC
proménné bude zapsana do souboru
ValueN Hodnota elementu
Pouze pro TypeN: fetézec | Retézec bude piimo zapsan do bloku NCP
Fixed programu
ElementIDN ID elementu
Pouze pro TypeN: element | Retézec obsahuje ID elementu z jehoz
Element ID Value se piecte text co se vlozi do NCP
VarChannel Cislo CNC kanalu
Pouze pro TypeN: 0 Vychozi hodnota
RTMVar, PLCVar
VarName Nazev sdilené proménné
Pouze pro TypeN: fetézec | Retézec obsahuje nazev sdilené proménné
RTMVar, PLCVar
NumberWidth Pokud je zapis ¢isla kratsi nez zadany pocet ¢Eislic,
Pouze pro TypeN: doplni se zleva nulami
RTMVar, PLCVar 0 | Vychozi hodnota
NumberPrecision Pocet desetinnych mist v zapisu Cisla
Pouze pro TypeN: 3 Vychozi hodnota
RTMVar, PLCVar
FilterType Typ filtru, ktery se ma uplatnit na vSechny elementy na
strance. Uplatni se pouze pokud Value="1".
Write Budou zpracovany a zapsany pouze
elementy, které jsou vyslovné uvedeny v
parametru FilterValue
FilterValue Hodnoty potiebné pro aktualni filtr
fetézec | Retézec obsahuje hodnoty potfebné pro
aktualni filtr
atribut hodnota Jedine¢ny identifikator elementu, potiebny i pro pouziti
ID feté&zec filtrt
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atribut hodnota Element je/neni vybran, takze bude/nebude zpracovan a
Value 0 zapsan do NCP programu

atribut hodnota Libovolny typ elementu s atributem Value(CheckBox,
Type checkbox Text, ...)

17.6.3 Parametry pro nastaveni u€iciho a editaéniho rezimu v elementu BODY

<BODY onload="" style="" CNCDirectory="DIR USER SUBDIR NCP"

InitText = "NO PROGRAM" . Na zacatku programu Jje pozadovan
text z elementu InitText.

EditBlock =" Pozadavek na zapnuti editac¢niho mdédu
rezimu Teachin.

BlockCounter = "1" Pozadavek zapisu aktudlniho ¢isla
kroku do komentéare bloku.

BlockText = "krok!" V komentdri kazdého bloku je
pozadovan text z elementu.

FinalText = "N ENDPROGRAM"> Na konci programu je poZadovan text

vr _r

17.6.4 Priklady dialogt uciciho rezimu

Kompaktni dialog

z elementu FinalText.

Utici rezim 3

Rychlost: Rychlost:
Zadat R 500

Geometrie:
Linearné g

Technologie: Cas:
Prodleva - 56

Polohovadlo 1: Polohcn;dlo 2

| AIB1 [ A2B2

7 8 2
4 5 6
1 2 3
0 . Del

Bude zapsan blok:

Soubor ptipraven

Cancel

Zapis blok ‘ Uzavrit soubor

Vygenerovany vysledny program
N PROGRAM

N "Zzapis 1. kroku!
F400

GO

TECHNOLOGY ON
X164.341
Y1900.938
72786.309

0-0.009

P0.731
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0-0.682
A0.000
B0.00O

N G5 N ENDPROGRAM

RozSif¥eny dialog

Utici rezim

Vygenerovany vysledny program
N PROGRAM N G23

N "Zzapis 1. kroku!
GO

Inb6
Al64.341
B1900.938
C786.309
U0.000
v0.000
W0.000
00.000
P0.683
02.000

N ENDPROGRAM
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