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16. PLC KONFIGURACE A KONSTANTY

16.1 Konfigurace pro PLC program

PLC program ma k dispozici pro pfistup ke své konfiguraci instrukce CNF_GET_INT, CNF_GET REAL,
CNF_GET_STR a CNF_GET_BIN. Konfigurace pro PLC program je ulozena napiiklad v souboru
Channelconfig, ktery ma& XML format pod elementem Plec. Zapis parametrli konfigurace neni povinny a
pokud se pfisluSny parametr v konfigura¢nim souboru nevyskytuje, v parametru pro PLC se objevi defaultmi
hodnota.

Konfigurace je pro PLC k dispozici uz v dobé priichodu modulu MODULE INIT, proto se doporucuje nacist
celou konfiguraci v procedufe, kterd je zavolana z modulu MODULE INIT.

element Konfigurace pro PLC
Plc
element Jeden parametr konfigurace pro PLC.
PlcParam
atribut Identifikator parametru
ID Abcd Textovy Fetézec, ktery slouzi jako identifikator parametru
atribut Typ parametru konfigurace
Type Int Celociselné a logické hodnoty
Real realné hodnoty
String Textové fetézce
Binary Binarni data
Hodnota parametru
XX | Hodnota se zapisuje jako obsah elementu

Priklad:

Priklad zapisu parametrit PLC konfigurace v XML tvaru:

<Plc>
<PlcParam ID="LIM SWITCH" Type="Int">1</PlcParam> <!-- lim spina¢ -->
<PlcParam ID="TIM WATER" Type="Int">4</PlcParam> <!-- prodleni vody -->

</Plc>
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Instrukce pro nacteni konfigurace pro PLC:

instrukce CNF_GET_INT
CNF_GET_REAL
CNF_GET_STR
CNF_GET_BIN
CNF_GET_ BIT

funkce CNF_GET_INT Nacteni celoéiselné hodnoty z konfigurace
CNF_GET_REAL Nacteni realné hodnoty z konfigurace
CNF_GET_STR Nacteni textového rfetézce z konfigurace
CNF_GET_BIN Nacteni binarniho fetézce z konfigurace
CNF_GET_BIT Nacteni bitové hodnoty z konfigurace

syntax CNF_GET_xx poinl, poin2 [, poin3]
CNF_GET_xx vall, poin2 [, val3 ]
CNF_GET_xx poinl, ‘TEXT2' [, immed3 ]
CNF_GET_xx poinl, ‘TEXT2‘ [, ‘TEXT3'‘]

l.parametr ,vall,poinl® pointer nebo nazev cilové proménné
2.parametr ,poin2,text" pointer nebo textovy fetézec identifikatoru
3.parametr ,val3,poin3,immed"“ pointer, nazev nebo p¥imo defaultni hodnota

Vracené datové hodnoty z konfigurace se zapisuji do fetézce na ktery ukazuje parametr poinl, nebo piimo do
datové proménné vall abit.
Vsechny instrukce maji navratové hodnoty:

RLO=1 ... operace dokoncena bez chyb

RLO=0 ... operace dokoncena, ale konfiguracni parametr se nenasel. Instrukce vrati defaultni hodnotu.
parametr | nizev vyznam typ

1. poinl | Ukazatel na buffer, do kterého se zkopiruji pozadovana data, pointer

- navesti u fetézce definovaného instrukei "str". Parametr miize mit zadan
offset v fetézci (+xx).

vall nazev datové proménné do které se zkopiruji pozadovana data, data
- typ BYTE, WORD, DWRD,..
bitl nazev bitové proménné, ktera se nastavi podle konfigurace bit
2. poin2 | Ukazatel na buffer, kde je umistény text s klicovym slovem konfigura¢niho | pointer
parametru
- navesti u fetézce definovaného instrukei "str".
text2 | Pfimé zadani textu s kliCovym slovem konfiguraéniho parametru fetézec
v apostrofech
3. poin3 | Ukazatel na buffer pro defaultni hodnotu, z které se zkopiruji data do pointer

parametru 1, pokud se nenajde pozadované klicové slovo v konfiguraci.

- navesti u fetézce definovaného instrukci "str". Parametr mtize mit zadan
offset v fetézci (+xx).

val3 Nazev datové proménné pro defaultni hodnotu, z které se zkopiruji data do | data
parametru 1, pokud se nenajde pozadované klicové slovo v konfiguraci.
- typ BYTE, WORD, DWRD,..

text3 | Pfimé zadani defaultniho textu, ktery se zkopiruje do parametru 1, pokud se | fetézec
nenajde pozadované klicové slovo v konfiguraci
immed | Pfimé zadani defaultni hodnoty, ¢islo se naplni do parametru 1 Ciselna
Realna hodnota se zadava s desetinnou teckou hodnota
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vycet moznosti syntaxe:

CNF GET xxx
CNF GET xxx
CNF GET xxx
CNF GET xxx
CNF GET xxx

CNF GET xxx
CNF GET xxx
CNF GET xxx
CNF GET xxx
CNF GET xxx

CNF GET xxx
CNF GET xxx
CNF GET xxx
CNF GET xxx
CNF GET xxx

CNF GET xxx
CNF GET xxx
CNF GET xxx
CNF GET xxx
CNF GET xxx

Priklady:

poinl, poin2

poinl, poin2, poin3
poinl, poin2, val3
poinl, poin2, ‘TEXT3
poinl, poin2, immed

vall, poin2

vall, poin2, poin3
vall, poin2, val3
vall, poin2, ‘TEXT3
vall, poin2, immed

poinl, ‘TEXT2!

poinl, ‘TEXT2'‘, poin3
poinl, ‘TEXT2', wval3
poinl, ‘TEXT2', ‘TEXT3'
poinl, ‘TEXT2', immed

vall, ‘TEXT2Y

vall, ‘TEXT2', poin3
vall, ‘TEXT2', val3
vall, ‘TEXT2‘, ‘TEXT3"
vall, ‘TEXT2', immed

; rizné moznosti nacteni konfigurace

CNF2: STR
TEXT1: STR
BITX: DFM
dwTime: DS
rBunl: DS
rBunDef: DS

CNF_GET_INT
CNF_GET_INT
CNF_GET STR

CNF_GET REAL

20, ‘\DOBA MAZANTI'
20
rr IbitiAl rr

4
8 ;pro redlné hodnoty
8

dwTime, CNF2, 125
dwTime, ‘DOBA MAZANIY, 125
TEXT1, ‘TextMazani‘, ‘Probiha mazani?®

rBunl, ‘Zesileni‘, cnst.0.2
;redlnd defaultni hodnota

; nacte konfiguraci podle ptedchoziho piikladu

CNF_GET BIT
CNF_GET_ INT

bit A, ‘LIM SWITCH', 0 ;naltebitovou proménnou
dwTime, ‘TIM WATER', 6 ;nalte prodleni pro vodu
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16.2 Konstanty pro PLC program

PLC konstanty slouzi pro symbolické definovani konstant, které maji byt k dispozici jak v PLC programu. tak v
»Panelu® systému. Konstanty 1ze napiiklad vyuzit na definici ptikazti pro PLC nebo na definici symbolickych
offseti pro orientaci ve sdilené paméti mezi PLC programem a Panelem systému (instrukce SA READ a
SA WRITE).

PLC konstanty pro definici offsetti ve sdilené paméti jsou zadany v souboru ,,SAVars.PlcConstans®.
PLC konstanty pro definici ptikaza pro PLC jsou zadany v souboru ,,Commands.PlcConstans®.

Vsechny PLC konstanty se zadavaji v XML tvaru pomoci elementu P1cConstants.

element Konstanty pro PLC
PlcConstants
element Jedna konstanta
Constant
atribut Identifikator parametru
ID Abcd Textovy fetézec, ktery slouzi jako identifikator konstanty
atribut Hodnota konstanty
Value XX Piimo ¢iselna hodnota PLC konstanty
SAQOINT Konstanta je offset na DWORD ve sdilené paméti
SAOREAL Konstanta je offset na REAL ve sdilené paméti
PLCCOMMAND | Konstanta je ptikaz pro PLC

Pokud atribut ,Value“ neobsahuje piimo Ciselnou hodnotu konstanty, ale nékterou z identifikatori
»SAOINT, SAOREAL a PLCCOMMAND™ dojde k automatickému c¢islovani konstant s ohledem na typ. Tato
metoda se doporucuje, protoze nemiize dochazek k piekryti ¢iselnych hodnot konstant.

Priklad:

Ptiklad pro konstanty offsetti ve sdilené paméti:

<PlcConstants>
<Constant ID="OFFS R FEED" Value="SAOREAL"></Constant> <!-- Feed -->
<Constant ID="OFFS I STATE" Value="SAQINT"></Constant> <!-- sStav -->
</PlcConstants>

Ptiklad pro konstanty piikazd pro PLC:
(ptiklad s pfimym zadanim hodnot konstant, lepsi je pouzit Value="PLCCOMMAND"):

<PlcConstants>
<Constant ID="PUMP START" Value="12"></Constant> <!-- Zapne pumpu -->
<Constant ID="JET1 UP" Value="13"></Constant> <!-- JET1 nahoru -->
</PlcConstants>
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PLC konstanty zabezpeci provazanost mezi PLC programem, systémem a dialogovymi okny.

Ruizné ptiklady pouziti PLC konstant mimo PLC program:
PLC konstantu pro pfikaz budeme oznaCovat: “Cmd™
PLC konstantu pro offset ve sdilené paméti: “Offs™

typ souboru atribut s PLC popis
konstantou
* . KbdConfig PlcCommand="Cmd" | Tlacitko pro PLC program definované v technologické casti

tlacitek panelu jako atribut elementu KeyConfig

*  HTML PlcCommand="Cmd"“ | Softwarové tlatitko pro PLC program definované
v dialogovém okné jako atribut v elementu BUTTON

*.SoftMenu PlcCommand="Cmd" | Softwarové tlacitko pro PLC program definované
v softwarovém menu jako atribut v elementu
SoftMenultem

*  HTML Offset="0ffs™ Vstupni hodnota z dialogového okna, kterd se zapiSe na

zadany offset do sdilené paméti, definovany jako atribut
elementu INPUT

*  HTML Offset="0ffs™ Zobrazovana hodnota v okné, ktera se zobrazuje ze zadaného
offsetu ze sdilené paméti, definovany napf. jako atribut
elementu DIV s atributem:

CNCType = "AsyncIndicatorPainter"

*  HTML Offset="0ffs™ Zobrazeni obrazki podle hodnoty proménné ve sdilené
paméti, definovany jako atribut elementu IMG s atributem:
CNCType = "AsyncIndicatorPainter"

Vsechny soubory typu ,,PlcConstans™ musi byt zafazeny v projektu PLC a v PLC SETUPu musi byt
zabezpeceno, Ze se vSechny prekopiruji z projektu do adresafe PLC v prostfedi ,CNC Machine Files™.
Proto v souboru ,PLC.NSI™ musi byt:

Cast pro instalaci soubori:
Function InstallPlcFiles

File "/oname=Plc\Commands.PlcConstants" "..\Plc\Commands.PlcConstants"
File "/oname=Plc\SAVars.PlcConstants" ", .\Plc\SAVars.PlcConstants"
Cast pro odinstalovani:

Function un.InstallPlcFiles

Delete "S$INSTDIR\Plc\Commands.PlcConstants"
Delete "S$SINSTDIR\Plc\SAVars.PlcConstants"
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instrukce CONST_GET
funkce CONST_GET Nacteni PLC konstanty
syntax CONST_GET vall, poin2
CONST_GET vall, ‘TEXT2®
l.parametr ,vall“ nazev cilové proménné kam se necéte konstanta

2.parametr ,poin2,text"“ pointer nebo textovy fetézec identifikatoru

Vracena datova hodnota PLC konstanty se naplni do DR registru (DWORD). Navratové hodnoty jsou:

RLO=0, DR=0 ....... PLC konstanta se nenaSla
RLO=1, DR ....... operace dokoncena v poréadku

Konstanty pro PLC jsou k dispozici uZ v dobé priichodu modulu MODULE INIT, proto se doporucuje nacist
vSechny konstanty v procedufie, ktera je zavolana z modulu MODULE INTIT.

parametr | nizev vyznam typ
1. vall nazev datové proménné do které se zkopiruji pozadovana data, data
- typ BYTE, WORD, DWRD
2. poin2 | Ukazatel na buffer, kde je umistény text ID PLC konstanty pointer
- navesti u fetézce definovaného instrukei "str".
text Piimé zadani textu ID PLC konstanty v apostrofech fetézec

Konstanty ptikazii se v PLC programu zpracovavaji pomoci udalostni procedury _ON_CMD.
(viz kapitolu ,,Zakladni instrukce®).

Procedura se zavola automaticky pfi stisku tlac¢itka nebo softwarového menu, které maji v konfiguraci nastaven
"PLCCommand". Procedura vPLC programu je nepovinna. Umisténi procedury muize byt v libovolném
souboru. Preklada¢ TECHNOL zkouma existenci takovéto procedury a v piipadé, Ze existuje, spusti ji
automaticky pfi stisku tlacitka.

Vstupni parametry procedury jsou:

RLO =1 ...... tlac¢itko stisknuto
RLO =0 ...... tlac¢itko pusténo
DR (DWORD) ... kéd z konfigurace "PLCCommand"

kédem je PLC konstanta nactena pomoci CONST GET

Konstanty symbolickych offsetti pro orientaci ve sdilené paméti se pouziji v parametru instrukce SA_READ a
SA WRITE.
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Priklad:

Ptiklad nacteni konstant z ptedchoziho ptikladu:

OFFS R FEED:
OFFS I STATE:
CMD PUMP START:
CMD JET1 UP:

R _FEED:

STATE:

DS 2
DS 2
DS 4 ;bunka pro
DS 4 ;bunka pro
DS 8 ;bunka pro
DS 4 ;bunka pro

PROC BEGIN Inicializace

CONST GET
LA
WR
CONST GET
LA
WR
CONST GET
LA
WR
CONST GET
LA
WR

LDR
ESET1

OFFS_R FEED, ‘OFFS R FEED"
FL OK

FL OK

OFFS I STATE, ‘OFFS I STATE"
FL OK

FL OK

CMD_PUMP_START, ‘PUMP_START‘
FL OK

FL OK

CMD_JET1 UP, ‘JET1 UP"

FL OK

FL OK

-FL OK
2 ;

PROC _END Inicializace

Piiklad pro rozkédovéni piikazd v udalostni procedufe ON_CMD.

;Udalostni procedura pro ptikazy PLC

;jsem se nacte offset pro FEED

;jsem se nacte offset pro STATE

kéd prikazu PUMP_ START

kéd prikazu JET1 UP

nacteni redlné hodnoty FEED
nac¢teni DWORD hodnoty STATE

offset pro FEED

offset pro STATE

kéd pro PUMP START

kéd pro JET1 UP

PLC0002: Nac¢itéani PLC konstant se nepodatrilo

;tlac¢itko pusténo ?

;je start pumpy ?
;mechanizmus start pumpy

;je prikaz JET1 nahoru ?
;vystup JET1 nahoru - zacéatek

;pro konec prikazu

PROC_BEGIN _ON CMD
JLO TL PUSTENO
EQ CMD_PUMP_START
FL1 1,M PUMP_START
EQ CMD JET1 UP
FL1 1,JET1 UP O
JUM TL_END
TL_PUSTENO:
EQ CMD_JET1 UP
FL1 0,JET1 _UP O
TL_END:
PROC_END _ON_CMD

Ptiklad pro Cteni se sdilené oblasti pomoci instrukci SA_ READ a SA_WRITE.

MECH BEGIN M SA READ

MECH_END

EX
SA_READ
EX0
SA_READ
EX0

0,0FFS_R FEED, 8,R FEED

0,0FFS_I STATE, 4, STATE

M SA READ

;je prikaz JET1 nahoru ?
;vystup JET1 nahoru - konec

;nacte redlni hodnotu FEED

;nacte DWORD hodnotu STATE

16-7



